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                                   प्रस्तािना  

 

           यह पुस्तक विद्युत प्रशिक्षण केन्द्र, गोरखपुर द्िारा कर्षण वितरण (TRD) 
कर्षचाररयों हेतु संकशलत की गई है । इसका संकलन एिं सरल भार्ा र्ें अनुिाद केर्टेक 
पब्ललकेिन्द्स, एसी टै्रक्िन र्ैनुअल एिं विद्युत विभाग के अन्द्य संस्थानों द्िारा जारी पठन 
सार्ग्री के आधार पर करने का प्रयास ककया गया है ताकक कर्षचाररयों को विर्य िस्तु 
सर्झने र्ें आसानी हो । इस पुस्तक र्ें हुई त्रुटटयों के सुधार हेतु एिं अन्द्य सुझािों का 
स्िागत है ।    

 

                                                    विद्युत प्रशिक्षण केन्द्र, पूउरे  

                                                       गोरखपुर    
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                           विद्युत कर्षण  

 
       रेलगाड़ी , ट्रार् , ट्रॉली इत्याटद के संचालन हेतु विद्युत ऊजाष के प्रयोग को विद्युत 
कर्षण (Electric Traction) कहते हैं। ितषर्ान र्ें भारतीय रेल र्ें 25 KV, 50 Hz, शसगंल 
फेज कर्षण शसस्टर् लागू है । विद्युत ्टै्रक्िन हेतु 25 KV , 50 Hz, शसगंल फेज विद्युत ्
सपलाई की आपूनतष टै्रक्िन सबस्टेिन से की जाती है एिं टै्रक्िन सबस्टेिन र्ें 220 /132 
KV , 3 फेज पािर सपलाई स्टेट इलबे्क्ट्रशसटी बोिष (SEB) से प्रापत होती है I 

 

                      टै्रक्िन पािर सपलाई अरेंजर्ेंट  
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                                        25KV, 50Hz, 1ph  

            

                 Track  

                 OHE से लोकोर्ोटटि को पािर सपलाई फीडिगं  

 

 

विद्युत कर्षण को र्ुख्यतः तीन भागों र्ें विभाब्जत ककया गया है ।  

 

I. ओिर हेि उपकरण (OHE) 
II. पािर सपलाइ संस्थापन (PSI) 

III. ररर्ोट कंट्रोल उपकरण   
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              ओिर हेि उपकरण (OHE) 

              ओिर हेि उपकरण के र्ाध्यर् से विद्युत लोको का 25 KV पािर 
सपलाइ की आपूनतष होती हैं ब्जससे लोको का संचालन होता है I OHE के  ननम्नशलणखत 
भाग हैं -  

1. केटनरी एिं कान्द्टैक्ट िायर  
         केटनरी एिं कान्द्टैक्ट िायर द्िारा लोको र्ें करंट कलेक्िन होता है एिं 
कान्द्टै्रक्ट िायर द्िारा पैन्द्टो को ननबाषध (smooth) र्ागष भी शर्लता है । केटनरी 
िायर कैड्र्ीअर् कापर (20% Cd, 80% Cu) एिं कान्द्टैक्ट िायर हािष ड्रॉन ग्रूिि 
कापर (98% Cu, 2% Fe) ननशर्षत है। दोनों िायर की कुल करंट कैररिंग क्षर्ता 600 
A होती है।  

केटनरी िायर – 65 mm2, 19 स्टै्रन्द्ि, प्रनत स्टै्रन्द्ि िाया 2.10 mm, कुल िाया 10.5 mm, 
ब्रेककन्द्ग लोि – 3920 kg, भार – 0.5973 kg/meter 

कान्द्टैक्ट िायर – 107 mm2, िाया 12.24 mm, ब्रेककन्द्ग लोि – 3905 kg, भार – 0.9512 
+/- 3% kg/meter, कन्द्िेशर्न्द्ग साइज़ – 8.25 mm (र्ेन लाइन) , 8.0 mm (यािष)  

          OHE पर कुल 2000 kgf का टेंिन रहता है एिं प्रत्येक कन्द्िक्टर पर 1000 
kgf का टेंिन रहता है।  

 
कान्द्टैक्ट िायर                             केटेनरी िायर  
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2. ड्रॉपर -  

        कान्द्टैक्ट िायर को टै्रक के सर्ानांतर रखने के शलए प्रत्येक 9 र्ीटर दरूी पर 5 
mm या 7 mm िाया के ड्रॉपर का उपयोग ककया जाता है । ड्रॉपर की सहायता से कान्द्टैक्ट 
िायर केटनरी िायर से लटकती तथा टै्रक के सर्ानान्द्तर रहती  है । यह हािष ड्रान कॉपर 
ननशर्षत होते एिं ननम्न प्रकार के होते हैं – 

I. इन स्पैन ड्रॉपर – इसका िाया 5 mm  होता है I यह दो भाग र्ें होता है , उपरी भाग 
की लम्बाई 105 mm कफक्स होती है तथा ननचले भाग की लम्बाई िेररएबुल होती हैI 

II. रब्जस्टर आर्ष ड्रॉपर – इसका िाया 5 mm या 7 mm होता है तथा इसे ब्रैकेट ट्यूब 
एिं रब्जस्टर आर्ष के बीच रब्जस्टर आर्ष को हॉररजॉन्द्टल रखने हेतु लगाया जाता है I 

III. रेज्ि रब्जस्टर आर्ष ड्रॉपर - इसका िाया 5 mm या 7 mm होता है तथा इसे 
सस्पेंिन ब्रैकेट एिं रेजि रब्जस्टर आर्ष के बीच लगाया जाता है I 

IV. हेि स्पैन ड्रॉपर – इसका क्रॉस सेक्िन एररया 3x25 mm होता है तथा इसे हेि स्पान 
एिं क्रॉस स्पान िायर के बीच ककया जाता है I 

V. क्रॉस स्पैन ड्रॉपर – इसका िाया 5 mm एिं लम्बाई 1100 mm होता है तथा इसे 
क्रॉस स्पान तथा स्टेिी स्पान िायर के बीच होता है I  

VI. एजस्टेबुल ड्रॉपर – इसका िाया 5 mm होता है तथा इसका उपयोग सेक्िन इन्द्सूलेटर 
र्ें रनर का लेिल तथा इन्द्कम्ब्रंस एिजस्ट करने हेतु ककया जाता है I 

VII. ररब्जि ड्रॉपर – इसका उपयोग टनष आउट पर दोनों OHE के बीच 50 mm का अंतर 
रखने हेतु ककया जाता है एिं यह कान्द्टैक्ट िायर ही होता है ।  

             

 

 

 

ड्रॉपर 
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3. जम्पर  

        जम्पर का प्रयोग केटनरी एिं कान्द्टैक्ट िायर के बीच बबना ककसी टेंिन के 
इलेब्क्ट्रकल कान्द्टीन्द्यूटी बनाने हेतु होता है । यह फ्लेब्क्सबल स्ट्रैंिेि एनील्ि कॉपर कंिक्टर 
या एल्युर्ीननयर् कंिक्टर होता एिं ननम्न प्रकार के होते हैं –  

I. C जम्पर या इन स्पैन जम्पर – इसका साइज – 50 mm2, लंबाई – 1.6 m होता है 
तथा इन स्पैन केटनरी एिं कान्द्टैक्ट िायर के र्ध्य लगाया जाता है । सार्ान्द्यतः 
एक टेंिन लेंथ तीन C जम्पर प्रयुक्त होते हैं तथा कें टीलीिर से न्द्यूनतर् दरूी 5.6 m 
होती है ।  
 

II. G जम्पर – इसका साइज़ – 105 mm2, लंबाई – 4 m होता है तथा अन इनसूलेटेि 
ओिर लैप, टनष आउट, क्रॉस ओिर र्ें प्रयुक्त होता है, कें टीलीिर से न्द्यूनतर् दरूी 
5.6 m होती है ।  

 

III. F जम्पर या पोटेब्न्द्ियल ईक्िलाइजर जम्पर - इसका साइज – 50 mm2, लंबाई – 
1.6 m होता है तथा इसका प्रयोग इनसूलेटेि ओिर लैप के आउट रन OHE र्ें 
सर्ान िोल्टेज बनाए रखने के शलए ककया जाता है।  
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4. कें टीलीिर असेंबली 

            इसका प्रयोग OHE को सपोटष देने हेतु ककया जाता है । यह गैल्िनाइज़्ि 
आयरन ट्यूब, इनसूलेटर एिं जीआई कफटटंगस का ऐसा संयोजन है जो केटेनरी एिं कान्द्टैक्ट 
िायर को ननधाषररत ऊंचाई एिं स्टे्रगर पर रखने हेतु प्रयुक्त होता है । यह र्ास्ट या पोटषल 
पर लगा रहता है । कें टीलीिर अरेन्द्ज्र्ेन्द्ट कान्द्टैक्ट िायर की ऊंचाई, इनकर्बेन्द्स, सस्पेन्द्िन 
डिस्टेन्द्स, स्टे्रगर एिं सुपर एलीिेिन पर ननभषर करता है ।     

 

 

इसके ननम्न भाग हैं – 

I. टॉप अटैचर्ेन्द्ट या र्ास्ट अटैचर्ेंट फॉर हुक इन्द्सूलेटर– स्टे आर्ष, टॉप अटैच्र्न्द्ट की 
सहायता से टै्रक्िन र्ास्ट से जुड़ी रहती है ।  

II. स्टे इन्द्सुलेटर – यह एक तरफ से हुक होता है तथा दसूरी ओर से स्टे ट्यूब से जुड़ा 
होता है तथा स्टे आर्ष को र्ास्ट से आइसोलेट करता है I                           

III. स्टे आर्ष – यह गेल्िनाइजड़ स्टील ट्यूब है ब्जसका िाया 28.4/33.7 mm होता है 
एिं ब्रेकेट ट्यूब को पोब्ज़िन र्ें रखता है ।  
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IV. स्टे स्लीि या टी टी स्लीि  – इसकी सहायता से स्टे ट्यूब एिं स्टे एिजस्टर आपस 
र्ें जुड़े रहते हैं ।  

V. स्टे एिजस्टर – यह स्टे आर्ष के अगले भाग र्ें लगा होता है , इसर्े 12 काउन्द्टर 
होल एक दसूरे से 3 cm की दरूी पर होते हैं ब्जसकी सहायता से स्टे्रगर को एिजस्ट 
ककया जा सकता है ।  

VI. कटेनरी सस्पेन्द्िन ब्रेकेट - यह U बोल्ट कक सहायता से बीटी ट्यूब र्ें कसा रहता है 
और स्टे आर्ष और बीटी ट्यूब एक दसुरे से जुिी रहती हैं I  

VII. रब्जस्टर ट्यूब ड्रॉपर – यह 7 mm िाया का सॉशलि कॉपर िायर है जो बीटी कक 
सहायता से रब्जस्टर आर्ष को पैरेलल टू ग्राउंि रखता है I 

VIII. रब्जस्टर ट्यूब ड्रॉपर क्लैंप – इसके द्िारा आरटी ड्रॉपर रब्जस्टर ट्यूब से लगा रहता 
है I 

IX. कटेनरी सस्पेन्द्िन क्लैम्प – यह U बोल्ट कक सहायता केटनरी िायर को पकिे रहता 
है I 

X. केटनरी िायर – इसका िाया 10.5 mm एिं क्रॉस सेक्िनल एररया 65 mm2 होता 
हैI 

XI. र्ास्ट ब्रैकेट कफटटंग या बॉटर् कफटटंग  – यह ब्रैकेट ट्यूब र्ें ब्रैकेट इन्द्सलूेटर के 
साथ लगा रहता है तथा ब्रैकेट ट्यूब की र्ूिर्ेंट र्ें सहायता देता है I  

XII. ब्रैकेट इनसूलेटर – ब्रेकेट ट्यूब को र्ास्ट से इनसूलटे करता है ।यह नतरछा लगा 
रहता है एिं OHE का पूरा भार इसी पर होता है I 

XIII. ब्रैकेट ट्यूब असेंबली – इसका िाया 40/49 mm (large) अथिा 30/38 mm 
(standard) होता है । यह केटेनरी सस्पेन्द्िन ब्रेकेट एिं केटेनरी सस्पेन्द्िन क्लैम्प 
द्िारा केटेनरी िायर तथा स्टेिी आर्ष द्िारा कान्द्टैक्ट िायर को सपोटष करता है ।  

XIV. रब्जस्टर आर्ष हुक क्लेम्प – इसके द्िारा रब्जस्टर आर्ष बी.टी. ट्यूब से लगी रहती 
है।   

XV. रब्जस्टर आर्ष  - इसका िाया 28.4/33.7 mm होता है तथा स्टेिी आर्ष को सपोटष 
देने का कायष करता है ।  

XVI. ड्रॉप ब्रेकेट – स्टेिी आर्ष इसके द्िारा रब्जस्टर आर्ष से जुिी रहती है एिं स्टे्रगर को 
एिजस्ट करने र्ें सहायता प्रदान करती है I  

XVII. एंटी वििं क्लैम्प – स्टेिी आर्ष को हिा के दबाि स ेघूर्ने नही देता है ।    
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XVIII. स्टेिी आर्ष  - यह 32x31 mm BFB सेक्िन एल्युशर्ननयर् एलॉय का बना होता है 
। यह कान्द्टैक्ट िायर र्ें आिश्यक स्टे्रगर देने तथा पेन्द्टोग्राफ के दबाि को ऐलसॉबष 
करता है ।  

XIX. कांटेक्ट िायर – इसका िाया 12.24 mm एिं क्रॉस सेक्िनल एररया 107 mm2 
होता है I 

XX. कान्द्टैक्ट िायर ब्स्िल ब्क्लप – यह स्टेिी आर्ष र्ें लगा रहता है एिं यह कान्द्टैक्ट 
िायर को पकड़े रहता है ।  
 

➢ ब्रैकेट एसेम्बली इस प्रकार की होती है कक टै्रक सेंटर के दोनों ओर 100 mm की 
सीर्ा तक अनुरक्षण के दौरान टै्रक के विस्थापन को एिजस्ट कर सके। 

➢ ब्रैकेट असेंबली के चयन के सर्य यह सनुनब्श्चत ककया जाना चाटहए कक भविष्य 
र्ें सर्ायोजन हेतु अनतररक्त लंबाई कर् से कर् 150 mm हो। 

➢ ककसी भी स्थान पर स्टे ट्यूब का चयन इस प्रकार ककया जाना चाटहए कक उसका 
एिजस्टर  ककसी भी टदिा र्ें न्द्यूनतर् 90 mm के अंतर को एिजस्ट कर सके ।  

➢ एक क्रॉस-आर्ष पर तीन से अधधक ब्रैकेट असेंबली नही ंलगाना चाटहए।  
➢ र्ास्ट के दोनों ओर कें टीशलिर असेंबली का प्रािधान ककया जा सकता है यटद दोनों 

टै्रक का OHE एक ही एलीर्ेन्द्टरी सेक्िन र्ें हो, इसे अम्ब्रेला अरैन्द्ज्र्ेन्द्ट कहते 
हैं।  
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                     शसगंल कें टीलीिर असेंबली  
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                 तीन कें टीलीिर अरैन्द्ज्र्न्द्ट  

 

 

           अम्ब्रेला टाइप कें टीलीिर अरैन्द्ज्र्ेन्द्ट 
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➢ पोटषल पर बीच के टै्रक के शलए ब्रैकेट असेंबली को ड्रॉप आम्सष की सहायता से  
लगाया जाता है। जहां कहीं टै्रक सेंटर अपयाषपत हो (1.60 र्ीटर से कर् सस्पेन्द्िन 
दरूी), उपकरण को ड्रॉप आर्ष पर लगाना चाटहए।  

 

                 ड्रॉप आर्ष पर िबल कें टीशलिर अरेन्द्ज्र्ेन्द्ट  

 

➢ यटद टै्रक क्लीयरेन्द्स 4.2m से कर् हो तो वििेर् बॉक्स प्रकार कैं टटलीिर लगाया जा 
सकता है।  
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                  वििेर् बॉक्स प्रकार कैं टटलीिर अरेन्द्ज्र्ेन्द्ट  

➢ बब्रज एिं टनल (सुरंग) हेतु स्पेिल टाइप के ब्रैकेट असेंबली को डिजाईन ककया जाता 
है I 

➢ ब्रैकेट असेंबली अधधकतर् 3.5 m के सस्पेंिन डिस्टेंस हेतु डिजाईन की जाती है , 
यटद सस्पेंिन डिस्टेंस  अधधक हो तो 1.6 या 3.2 m कक ब्रैकेट चेयर का प्रयोग 
ककया जाता है I 
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5. र्ास्ट  

        स्टैन्द्ििष प्रैब्क्टस अनुसार कें टीलीिर एिं ओएचई को सपोटष करने हेतु प्रत्येक टै्रक 
हेतु अलग अलग गैलिनाइजि स्टील र्ास्ट का प्रयोग ककया जाता है। इसके ननम्न प्रकार हैं- 

 

I. BFB (ब्रॉि फ्लैन्द्ज बीर्) र्ास्ट – यह 6”x6” से 12”x12” साइज़ र्ें उपललध है । 
इसका चयन र्ास्ट पर पड़ने िाले लोि पर ननभषर करता है । बेब्न्द्िन्द्ग र्ोर्ेंट को  
सहने र्ें सक्षर् परंतु ट्विब्स्टन्द्ग र्ोर्ेंट सहने र्ें कर् सक्षर् होता है । इसका भार 
30.4 kg/metre होता है ।  
 

II. RSJ (रोल्ि स्टील जॉयस्ट) र्ास्ट – यह 6”x8” साइज़ र्ें उपललध है । यह I या H 
क्रॉस सेक्िन बीर् है, िबल ओएचई को सपोटष करने एिं बेब्न्द्िन्द्ग एिं ट्विब्स्टन्द्ग 
र्ोर्ेंट का सहने र्ें सक्षर् होता है । इसका भार 53.3 kg/metre होता है ।  
 

III. K सीरीज फैब्रीकेटेि र्ास्ट – यह K-100, K-125, K-150, K-175, K-200, K-225, 
K-250 साइज़ र्ें उपललध हैं। यह िेल्िेि चैनेल एिं फ्लैट्स का बना होता है I 
 

IV. B सीरीज फैब्रीकेटेि र्ास्ट - इसका प्रयोग K सीरीज र्ास्ट के स्थान पर ककया जा 
सकता है ।  
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  BFB                RSJ               K- series             B- series 
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6. पोटषल  

       दो या दो से अधधक टै्रक िाले सेक्िन जहााँ पर र्ास्ट लगाने हेतु पयाषपत स्थान नहीं 
है , िहााँ पोटषल का प्रयोग ककया जाता है । इसके र्ुख्यतः दो भाग होते हैं अपराइट एिं बूर्। 
यह ननम्न प्रकार के होते हैं -   

 

क्रर् 
सं  

पोटषल का 
प्रकार  

पोटषल का 
नाप 
 
(mm) 

ऐंगल का 
नाप 
 
(mm) 

लेसींग 
रॉि का 
िाया 
(mm) 

अपराइट 
की ऊंचाई  
 
(metre)  

क्लीयर 
स्पैन  
 
(metre) 

टै्रक की 
संख्या  

1.  N टाइप  
 

450x450 65x65x6 16  10.51  10-20  4 

2.  O टाइप  
 

550x550 75x75x8  20  10.61  20-30  4-6  

3.  R टाइप  
 

600x600  80x80x8 20  10.66  30-40  6-8  

4.  P टाइप  
 

300x300 300x90  20  10.51  30 4-6 

5.  G टाइप  
 

550x550  400x100  20  10.51  30 4-6  

6.  स्पेिल 
BFB 
टाइप  

152x304 152x152 2 no. 
िेल्िेि 
BFB 
र्ास्ट  

10.51  आिश्यकता 
अनुसार  

आिश्यकता 
अनुसार 
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                                   पोटषल  
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7. दो टै्रक ब्रैकेट संरचना ( TTC ) 

I. यािष एिं साइडिगं जहााँ प्रॉपर क्लीयरेंस नही होने के कारण र्ास्ट नहीं लगाया जा 
सकता है िहां एक या दो टै्रक हेतु TTC का प्रयोग ककया जाता है I 

II. सर्ान्द्यतः यह टनष आउट एिं क्रॉस ओिर के ननकट प्रयुक्त होते हैं I  
 

 

                            दो टै्रक ब्रैकेट संरचना ( TTC ) 
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8. ड्राप आर्ष  

        पोटषल एिं TTC से OHE को सपोटष करने हेतु ड्राप आर्ष प्रयुक्त होता है I 6”x6” 
BFB ड्राप आर्ष शसगंल बैक टू बैक ब्रैकेट हेतु तथा 8”x6” RSJ ड्राप आर्ष एक से अधधक 
बैक टू बैक ब्रैकेट हेतु प्रयुक्त होते हैं I 

 

9. इनसूलेटर –  

         इनसूलेटर का कायष ककसी भी र्ेटाशलक पाटष (जहााँ आिश्यक नहीं हो) र्ें विद्युत 
के प्रिाह को अिरुद्ध करना है । OHE र्ें विशभन्द्न प्रकार के इनसूलेटर प्रयुक्त होते हैं जो 
की पोसषलीन या काम्पोब्जट टाइप के हैं,  वििरण ननर्न्द्ित है ।  

I. ब्रैकेट ट्यूब इनसूलटेर  

II. स्टे ट्यूब इनसलूेटर  

III. 9 टन इनसूलटेर  

IV. टाइ रॉि इनसूलेटर  

V. पेिस्टल इनसूलटेर  

VI. बुशिगं इनसूलेटर  

VII. डिि इनसूलेटर  

VIII. वपन इनसूलटेर  

IX. साशलि कोर सेक्िन इनसूलेटर  
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                      पोसषलीन इनसलूेटर  
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                       कम्पोब्जट इन्द्सूलटेर  

 

 

 

 

10. ऑटो टेंिननन्द्ग डििाइस (ATD)  

           तापर्ान र्ें पररितषन के कारण OHE के टेंिन एिं ऊंचाई र्ें होने िाले 
पररितषन को एक सर्ान रखने हेतु ATD का प्रयोग ककया जाता है । इसर्े र्ुख्यतः 
रेगुलेटटन्द्ग उपकरण र्ें पलुी तथा उसके द्िारा स्टेन्द्लेस स्टील रोप से लटका काउन्द्टर िेट 
होता है जो OHE र्ें 2000 kg का टेंिन (1000 kg कान्द्टैक्ट िायर एिं 1000 kg केटेनरी 
िायर पर) उत्पन्द्न करता है । तापर्ान पररितषन से OHE की लंबाई बढ़ने एिं घटने की 
ब्स्थनत र्ें पलुी के र्ाध्यर् से काउन्द्टर िेट ऊपर नीचे हो कर OHE र्ें ननधाषररत टेंिन 
बनाए रखता है ताकक पैंटोग्राफ द्िारा करेंट कलेक्िन अच्छे से हो सके । यह र्ुख्यतः तीन 
प्रकार के होते हैं –  

I. विन्द्च टाइप ( यांबत्रक लाभ 5:1) 
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II. थ्री पुली टाइप ( यांबत्रक लाभ 3:1) 
III. फाइि पुली टाइप ( यांबत्रक लाभ 5:1) 

   ितषर्ान र्ें थ्री पुली टाइप रेगुलटेटन्द्ग पुली अधधक प्रचलन र्ें है।  

 

                               विन्द्च टाइप एटीिी  

 

 

                            थ्री पुली टाइप एटीिी  
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          रेगुलेटेि OHE र्ें प्रत्येक टेंिन लेंथ के दोनों चोर पर ऑटो टेंिननन्द्ग डििाइस 
प्रयुक्त होती है एिं दोनों टेंिननन्द्ग डििाइस के र्ध्य एंटी क्रीप होता है जो पैन्द्टो के पास 
होने पर िायर को ककसी टदिा र्ें णखसकने नहीं देता है । एंटी क्रीप एिं एंकर र्ास्ट के र्ध्य 
दरूी 750 र्ीटर या 15 सपोटटिंग स्ट्रक्चर होती है ।  

रेगुलेटटंग उपकरण ऑटो टेंिननन्द्ग डििाइस का कायष शसद्धांत  

   रेगुलेटटंग उपकरण का अनुपात– OHE कन्डक्टर में कुल टेंशन (T1+T2) Kgf  /काउन्टर 
वेट Kg  

   T1 – कान्द्टैक्ट िायर र्ें टेंिन  
   T2 – केटनरी िायर र्ें टेंिन  

        चंूकक काउन्द्टर िेट हर्ेिा कुल टेंिन के 3:1 या 5:1 अनुपात र्ें होता है, अतः 
तापर्ान पररितषन होने पर भी OHE र्ें टेंिन कफक्स रहता है ।  

        3:1 के अनुपात के रेगुलेटटंग उपकरण र्ें र्ुख्यत तीन पुली, स्टेनलेस स्टील िायर 
रोप, काउंटर िेट और संबंधधत कफटटंग होते हैं। तीनों पुली एक ही ऊध्िाषधर तल (Vertical 
पलेन) र्ें होती हैं। दो पुली, एक ननब्श्चत दरूी पर, पुली आम्सष एिं सम्बब्न्द्धत कफटटंग्स के 
र्ाध्यर् से एक दसूरे से जुड़ी रहती  हैं , तीसरी पुली र्ूिऐबल होती है । तापर्ान र्ें िदृ्धध 
या कर्ी के साथ ओएचई कंिक्टर र्ें विस्तार या शसकुड़न होता है उस सर्य तीसरी पुली 
एंकर र्ास्ट की तरफ या दरू णखसकती है ।  

      SS रोप का एक शसरा र्ूिेबल पुली के पलुी आम्सष से SS िायर रोप इंि कफटटंग के 
र्ाध्यर् से जुड़ा रहता है तथा दसूरा शसरा सभी पुली से होते हुए काउंटर िेट से सम्बंधधत 
कफटटंग्स द्िारा जुड़ा होता है I 

      SS िायर के टूटने से OHE जर्ीन पर न धगर जाये इससे बचाि हेतु एन्द्टी फाशलगं 
रॉि लगा रहता है I SS रोप कक आयु अधधक हो इसके शलए पुली का ग्रूि रेडियस र्ॉडिफाई 
कर 4.65 +/- 0.1 mm ककया गया है I  
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                     3 पुली टाइप ऑटो टेंिननगं डििाइस ऑफ़ रेगुलेटेि ओएचई  

 

3 पुली टाइप ऑटो टेंिननगं डििाइस के र्ुख्य भाग  

I. र्ास्ट एंकर कफटटगं                    
II. र्ास्ट गायरॉि कफटटंग  
III. गाइि ट्यूब अिोपटर  
IV. गाइि ट्यूब  
V. SS िायर रोप एब्न्द्िंग क्लैंप 
VI. 9 टन एिजस्टर  
VII. िबल टै्रप  
VIII. काउंटर िेट बार  
IX. काउन्द्टर िेट  
X. SS िायर रोप 
XI. र्ास्ट   
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XII. र्ूविगं पलुी   
XIII. कफक्स पुली  
XIV. डिस्टेंस रॉि  
XV. 9 टन इन्द्सुलेटर  
XVI. िबल क्लेविस  
XVII. कम्पनसेटटगं पलेट  
XVIII. कांटेक्ट इण्ि कफटटंग  
XIX. कांटेक्ट िायर  
XX. केटनरी इण्ि कफटटंग 
XXI. केटनरी िायर  
XXII. एंटी फाशलगं रॉि  

 

रेगुलेटटंग उपकरण का X – Y एिजस्टर्ेंट  

      तापर्ान र्ें िदृ्धध या कर्ी के साथ OHE कंिक्टर र्ें विस्तार या शसकुड़न होता है 
उस सर्य तीसरी पुली एंकर र्ास्ट की तरफ या दरू णखसकती है ब्जससे काउंटर िेट क्रर्ि 
नीचे या उपर कक तरफ र्ूि करता है I काउंटर िेट नीचे या उपर ककतना र्ूि करेगा यह 
OHE कंिक्टर के विस्तार या शसकुड़ने पर तथा ककस अनुपात का पुली है उसपर ननभषर 
करेगा I इसे ननम्न फार्ूषला से ननकला जा सकता है – 

                 1 = L   (1 - 2) x 1000 mm 

 

1 =  Expansion or contraction of OHE conductors in mm. (OHE कंिक्टर के 
विस्तार या शसकुड़न mm र्ें) 

L = Tension length between anchor/anti-creep anchor to balance weight 
anchor in m. (एंकर / एंटी क्रीप के बीच टेंिन लेंथ m र्ें) 

2 =   Final temperature in C ( तापर्ान C र्ें ) 

1 =   Normal temperature in C = 35C. ( सार्ान्द्य तापर्ान 35C ) 
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  =   Co-efficient of linear expansion of conductors per C ( कंिक्टर के 
रेणखक विस्तार का गुणांक प्रनत C) 

 

 काउंटर िेट द्िारा नीचे या उपर र्ूिर्ेंट कक दरूी (m)  =  R x  1 mm  

 

m  = Distance moved by counter weight in mm (काउंटर िेट द्िारा नीचे या उपर 
र्ूिर्ेंट कक दरूी mm र्ें) 

R   = Ratio of regulating equipment (रेगुलटेटंग उपकरण का अनुपात) 

     3:1 पुली रेगुलाटटगं उपकरण हेतु नार्षल तापर्ान पर X – 1300 mm एिं Y – 2300 
mm ननधाषररत है I  

X – कफक्स्ि एिं र्ूिेबल पलुी के केन्द्र के बीच कक दरूी mm र्ें  

Y – काउंटर िेट के ननचली सतह (Bottom) से र्फ के उपरी सतह (Top) के बीच दरूी mm 
र्ें  

     अतः ननम्न प्रकार से रेगुलेटटंग उपकरण का विशभन्द्न तापर्ान एिं टेंिन लेंथ पर X , 
Y का र्ान ननकला जा सकता है – 

X = 1300 + 1 mm  

Y = 2300 + 1 mm x 3  

    X-Y र्ापन   
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11. बॉन्द्ि  

          यह दो या अधधक कन्द्िक्टर के बीच अथिा टै्रक्िन र्ास्ट, स्ट्रक्चर, रेल, सपोटष 
के नॉन करेंट कैररिंग र्ेटाशलक पाटष के बीच विद्यतु कनेक्िन को कहते हैं । यह ननम्न प्रकार 
के होते हैं –  

I. कॉन्द्टीन्द्यूटी बॉन्द्ि – क्रॉशसगं एिं जंक्िन पर रेल सककष ट की कॉन्द्टीन्द्यूटी बनाए रखने 
हेतु कॉन्द्टीन्द्यूटी बॉन्द्ि प्रयुक्त होता है ।

  
II. क्रॉस बॉन्द्ि – ककसी टै्रक की दो रेल या अगल बगल की रेल को कनेक्ट करने हेतु 

क्रॉस बॉन्द्ि प्रयुक्त होता है ।   
III. इंपीिेन्द्स बॉन्द्ि – एसी टै्रक सककष ट सेक्िन के इंसुलटेेि रेल ज्िाइन्द्ट को बब्रज करने 

हेतु वििेर् बॉन्द्ि इंपीिेन्द्स बॉन्द्ि प्रयुक्त होता है।  
IV. रेल बॉन्द्ि – रेल की दो लेंथ को ज्िाइन्द्ट पर जोड़ने हेतु रेल बॉन्द्ि का प्रयोग ककया 

जाता है ।  
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V. स्ट्रक्चर बॉन्द्ि – टै्रक स्ट्रक्चर, बब्रज, स्टेिन स्ट्रक्चर, अन्द्य स्ट्रक्चर ब्जससे ओिर हेि 
उपकरण जुड़े हैं एिं टै्रक ररटनष के र्ध्य विद्युत कनेक्िन हेतु प्रयुक्त ककया जाता है।

  

 

12. आइसोलेटर –  

              यह एक ऑफ लोि ब्स्िच है ब्जसके द्िारा OHE के दो खंिों को आपस र्ें 
कनेक्ट या डिस्कॉननेक्ट ककया जा सकता है एिं सार्ान्द्यतः यह हैन्द्ि ओपरेटेि होता है । 
इसका प्रयोग सब स्टेिन, ब्स्िधचगं स्टेिन र्ें BM, CB को सककष ट से अलग रखने तथा 
OHE र्ें एलीर्ेन्द्टरी सेक्िन को अलग करने हेतु ककया जाता है । यह ननम्न प्रकार के होते 
हैं –  

I. शसगंल पोल आइसोलेटर 
II. िबल पोल आइसोलेटर 
III. शसगंल पोल अधथषन्द्ग हील आइसोलटेर 
IV. िबल पोल अधथषन्द्ग हील आइसोलेटर 
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                               आइसोलेटर 

 

                    

                            आइसोलेटर ऑपरेटटंग हैण्िल एिं लॉक  

 

12.1 र्ोटोराइस्ि आइसोलेटर – यह र्ोटर चाशलत आइसोलेटर है ब्जसकी र्ोटर 24/110 V 
DC सपलाइ से ऑपरैट होती है तथा इसे 500 र्ीटर दरू ककसी ररर्ोट लोकैिन से ऑपरैट 
ककया जा सकता है । यह शसगंल पोल या िबल पोल टाइप होता हैं ।  
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13. इनकम्बरेन्द्स  

        सपोटष पर केटेनरी एिं कान्द्टैक्ट िायर के बीच अक्षीय (axial) दरूी को इनकम्बरेन्द्स 
कहते हैं। सार्ान्द्यत: यह 1.4 m होता है I 

      

 

                                 इन्द्कम्बेंस   

     

ओिर लाइन स्ट्रक्चर के नीचे ननधाषररत इन्द्कम्बेंस ननम्नित हैं –         

ओिर लाइन स्ट्रक्चर के नीचे 
स्पान (m) 

ओिर लाइन स्ट्रक्चर के नीचे 
अनुर्ेय इन्द्कम्बेंस (m) 

सर्ीपिती अधधकतर् अनुर्ये 
स्पान (m) 

63 0.9 67.5 
58.5 0.9 67.5 
54 0.75 67.5 
49.5 0.6 63 
45 0.6 63 
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40.5 0.5 58.5 
36 0.5 54 
31.5 0.4 49.5 
27 0.3 45 

 

➢ न्द्यूनतर् ड्रॉपर पर सार्ान्द्यत: केटनरी एिं कांटेक्ट िायर के बीच अक्षीय (axial) दरूी 
150 mm से कर् नहीं होना चाटहए I 

➢ यटद ड्रॉपर बबना लूप का , ररब्जि टाइप या 150 mm से कर् हो तो OHE पर 
अधधकतर् स्पीि 90 kmph अनुर्ेय है I 

 

14. ओिरलैप  

           OHE कन्द्िक्टर को प्रत्येक 1.5 km पर टशर्षनैट एिं उपयुक्त रूप से एंकर 
ककया जाता है। पैन्द्टो का चेंजओिर ओिरलेवपगं के र्ाध्यर् से होता है जो की सार्ान्द्यतः 
तीन/चार स्पैन का होता है। सपोटष पर कन्द्िक्टर की ऊंचाई इस प्रकार एिजस्ट की जाती है 
कक दोनों कन्द्िक्टर एक दसूरे से अलग हो, साथ ही पैन्द्टो को स्पाकष  रटहत स्र्ूथ र्ागष 
उपललध कराएं । ओिरलैप र्ुख्यतः दो प्रकार के होते हैं – 

➢ अन इंसूलेटेि ओिरलैप  
➢ इनसूलेटेि ओिरलैप  

 
I. अन इंसूलेटेि – अन इंसूलेटेि ओिरलैप र्ें दोनों कान्द्टैक्ट िायर के र्ध्य दरूी 200 

mm रहती है एिं दोनों कन्द्िक्टर एक दसूरे से 105 mm2 जम्पर से जुड़े रहते हैं। 
यह ओिर लैप 3 / 4 स्पैन का होता है । जहााँ रेिीयस ऑफ किेचर 5000 m से 
अधधक एिं स्पैन 54 m से अधधक हो िहााँ 3 स्पनै ओिरलैप तथा जहााँ रेिीयस ऑफ 
किेचर 5000 m से कर् एिं स्पैन 54 m से कर् हो िहााँ 4 स्पैन ओिरलैप प्रयुक्त 
होता है । 
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II. इंसूलेटेि ओिरलैप - इंसूलेटेि ओिरलैप र्ें दोनों कान्द्टैक्ट िायर के र्ध्य दरूी 500 
mm रहती है एिं दोनों टेंिन लेंथ र्ें एक िेि एिं दसूरा इनरजाइज रहता है । इसकी 
स्थापना सार्ान्द्यतः SSP, यािष , लूप लाइन , न्द्यूट्रल सेक्िन र्ें होता है जहााँ 
आइसोलेिन हेतु इनरपटर / आईएसओलेटर लगा हो । 
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15. टनष आउट एिं क्राशसगं पर OHE 

➢ टनष आउट एक यांबत्रक संस्थापन है जो टे्रन को एक टै्रक से दसूरे पर ले जाता है 
I 

➢ यह स्टॉक रेल एिं टंग रेल का कॉब्म्बनेिन एक ब्स्िच या ब्स्िच का सर्ूह 
बनाते हैं ब्जसे पिाइन्द्ट कहते हैं I 

➢ क्रॉस ओिर ब्स्िच का जोड़ा (pair) है जो दो सर्ानान्द्तर रेल टै्रक को जोड़ता है 
ब्जससे टे्रन एक टै्रक से दसूरे टै्रक को क्रॉस करती है I   
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                              टनष आउट  

 

   टनष आउट एिं क्रॉस ओिर पर OHE हेतु वििेर् प्रािधान ककया जाता है , इससे 
सम्बंधधत टर्ष ननम्नित हैं I 

I. टै्रक सेपरेिन – र्ेन लाइन रेल एिं टनष आउट / क्रॉस ओिर के बीच की हॉररजॉन्द्टल 
दरूी को टै्रक सेपरेिन कहते हैं I 

II. ओललीगेटरी र्ास्ट – िह र्ास्ट जो र्ेन लाइन एि ंटनष आउट दोनों कक OHE को 
केन्द्टीलीिर कक सहायता से पकड़ता है उसे ओललीगेटरी र्ास्ट कहते हैं I इसका 
लोकेिन टै्रक सेपरेिन से 150 – 700 mm के बीच एिं इम्पलांटेिन न्द्यूनतर् 3 m 
होना चाटहए I 
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III. ओिरलैवपगं जोन – ओललीगेटरी र्ास्ट से टशर्षनेिन कक ओर र्ेन लाइन एिं टनष 
आउट OHE ब्जस जोन र्ें सर्ानान्द्तर रहती हैं उसे ओिरलैवपगं जोन कहते हैं I   

IV. िेंजर जोन - ओललीगेटरी र्ास्ट से टनष आउट की ओर 10 m के जोन को िेंजर जोन 
कहते हैं I  

V. पिाइन्द्ट ऑफ़ टेक ऑफ – र्ेन लाइन से टनष आउट की ओर जाते सर्य ब्जस 
पिाइन्द्ट पर पेंटोग्राफ र्ेन लाइन OHE को छोिता है तथा टनष आउट OHE को 
पकड़ता है उसे पिाइन्द्ट ऑफ़ टेक ऑफ कहते हैं I 

VI. पिाइन्द्ट ऑफ़ टेक ऑन – टनष आउट से र्ेन लाइन की ओर जाते सर्य ब्जस 
पिाइन्द्ट पर पेंटोग्राफ टनष आउट OHE को छोिता है तथा र्ेन लाइन OHE को 
पकड़ता है उसे पिाइन्द्ट ऑफ़ टेक ऑन कहते हैं I 
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टनष आउट पर र्ेनटेन ककये जाने िाले पैरार्ीटसष  

I. टनष आउट स्पान 54 m से अधधक नहीं होना चाटहए I 
II. ओललीगेटरी र्ास्ट पर टनष आउट / क्रॉस ओिर OHE की ऊंचाई ओललीगेटरी 

र्ास्ट पर OHE कक ऊंचाई + 50 mm होना चाटहए I यह दरूी िेंजर जोन तथा 
ओिरलैवपगं जोन र्ेन भी सुननब्श्चत ककया जाना चाटहए I 

III. र्ेन लाइन स्टे्रगर +/- 200 mm तथा टनष आउट / क्रॉस ओिर स्टे्रगर +/- 300 
mm सुननब्श्चत ककया जाना चाटहए I 

IV. ओललीगेटरी र्ास्ट का इम्पलांटेिन न्द्यूनतर् 3.0 m सुननब्श्चत ककया जाना 
चाटहए I 

V. पिाइन्द्ट ऑफ टेक ऑफ एिं पिाइन्द्ट ऑफ टेक ऑन 650 – 720 mm 
सुननब्श्चत ककया जाना चाटहए I 

VI. ओिरलैवपगं जोन र्े G जम्पर की ओललीगेटरी र्ास्ट से दरूी – 5.6 mm  

VII. G जम्पर की लम्बाई – 4 m  

VIII. र्ेन लाइन र्ें र्ूिर्ेंट के सर्य पेंटोग्राफ क्रॉस ओिर OHE के संपकष  र्ेन नहीं 
आना चाटहए I 

 

      टनष आउट एिं क्रॉस ओिर पर OHE िायररंग के प्रकार  

➢ ओिरलैप टाइप  

➢ क्रॉस टाइप  
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➢ नक्कल टाइप  

 

I. ओिरलैप टाइप – इसका प्रयोग र्ेन लाइन र्ें ककया जाता है जहााँ स्थाई स्पीि 
ररस्ट्रीकिन की आिश्यकता नहीं होती है । इस ओिरलैप र्ें र्ेन लाइन एिं टनष 
आउट टै्रक OHE का कान्द्टैक्ट िायर कुछ दरूी के शलए सर्ानांतर चलता है जबतक 
की टनष आउट OHE कान्द्टैक्ट िायर एंकररन्द्ग हेतु ऊपर न हो जाए । इस प्रकार के 
OHE िायररगं र्ें टनष आउट कान्द्टैक्ट िायर आललीगेटोरी स्ट्रक्चर पर र्ेन लाइन 
कान्द्टैक्ट िायर से 50 mm ऊंची होती है तथा दोनों िायर एक दसूरे को क्रॉस नहीं 
करती हैं । 

 

II. क्रॉस टाइप – इस प्रकार की OHE िायररगं र्ें टनष आउट OHE का कान्द्टैक्ट िायर 
र्ेन लाइन OHE के कान्द्टैक्ट िायर को क्रॉस करती है । इसका प्रयोग लो स्पीि टै्रक 
(100 kmph से कर्) पर ककया जाता है तथा जहााँ तक संभि हो र्ेन लाइन र्ें 
इसका प्रयोग नहीं करना चाटहए । इस प्रकार के उपकरण हेतु टनष आउट के सेंटर पर 
ककसी सपोटष की आिश्यकता नहीं होती है ।  
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III. नक्कल टाइप -  जहााँ पर सर्ुधचत टै्रक सेंटर उपललध नहीं हो उस स्थान पर इस 
प्रकार के OHE िायररगं का प्रयोग  ककया जाता है ।  

 
                                         

   

 

 

आिश्यक बबदं ु– 

➢ िबल ब्रैकेट स्ट्रक्चर का लोकेिन टै्रक सेपरेिन 150 mm से 700 mm के बीच एिं 
टनष आउट के सेंटर से अधधकतर् 2 र्ीटर के भीतर होना चाटहए I 

➢ सेक्िन इंसुलेटर को लोकेिन एिं स्ट्रगर ननधाषररत सीर्ा र्ें होना चाटहए I 
➢ शर्ि स्पान स्टे्रगर एिं अगल बगल के स्ट्रक्चर पर स्टे्रगर ननधाषररत सीर्ा र्ें होना 

चाटहए I 

 

 

 

16. स्टे्रगर  

कान्द्टैक्ट िायर तथा सेंटर ऑफ टै्रक की ऊध्िाषधर तल (vertical plane) र्ें हॉररजॉन्द्टल दरूी 
को स्टे्रगर कहते हैं । 
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I. सार्ान्द्यतः टैन्द्जेन्द्ट टै्रक पर कान्द्टैक्ट िायर का स्टे्रगर प्रत्येक ऑल्टरनेटटि सपोटष पर 
टै्रक सेंटर से दोनों ओर 200 mm होता है ।  

II. टैन्द्जेन्द्ट टै्रक पर केटनरी िायर का स्टे्रगर शसगंल एकूपर्ेंट सपोटटिंग र्ास्ट पर 0 होता 
है ।  

III. किषि टै्रक पर कान्द्टैक्ट िायर का स्टे्रगर प्रत्येक सपोटष से 300 mm से अधधक नहीं 
होना चाटहए ।  

IV. टनष आउट पर ब्रांच लाइन का स्टे्रगर 300 र्र् स ेअधधक नहीं होना चाटहए ।  
V. सेक्िन इनसूलेटर टाइप न्द्यूट्रल सेक्िन र्ें स्टे्रगर का चयन इस प्रकार ककया जाना 

चाटहए कक सेक्िन इनसूलेटर असेंबली पर स्टे्रगर +/- 100 mm की शलशर्ट र्ें रहे ।  
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17. सेक्िन इनसूलेटर –  

         िह उपकरण ब्जसे दो एलीर्ेन्द्टरी सेक्िन को अलग करने हेतु कान्द्टैक्ट िायर र्ें 
स्थावपत ककया जाता है साथ ही यह बबना करेन्द्ट ब्रेक के पेन्द्टोग्राफ को कॉन्द्टीन्द्यूस र्ागष 
प्रदान करता है ।  

   

 

इसके ननम्न भाग है – 

1. केटनरी िायर                           7. रनर  

2. केटनरी ब्क्लप                          8. कोर इनसूलेटर  

3. केटनरी एब्न्द्िंग क्लैम्प                   9. एिजस्टेबुल ड्रॉपर  

4. 9 Ton इनसूलेटर                      10. क्रॉस बीर्  

5. PG क्लैम्प                           11. फैशसगं धग्रप  

6. टे्रशलगं धग्रप                           12. कान्द्टैक्ट िायर  
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➢ सेक्िन इनसूलेटर दो एलीर्ेन्द्टरी सेक्िन की OHE को अलग करने हेतु प्रयुक्त होता 
है , जैसे क्रॉस ओिर , टनष आउट , िायर्ंि क्रॉशसगं  ।  

➢ िबल लाइन सेक्िन जहााँ रनर टे्रशलन्द्ग है, पोसषलीन इनसूलेटर िाले सेक्िन इनसूलेटर 
120 kmph स्पीि हेतु उपयुक्त है बिते की िह स्पैन के 1/10 से 1/3 एररया र्े 
इंस्टॉल हो । यटद सेक्िन इनसूलेटर रनर फेशसगं है या स्पैन के 1/3 एररया र्ें नहीं 
है स्पीि 80 kmph पर प्रनतबंधधत (Restrict) होनी चाटहए ।  

➢ रनर एिं कान्द्टैक्ट िायर के बीच दोनों ओर दरूी 220 mm से कर् नहीं होना चाटहए।  

 

सेक्िन इनसूलेटर का लोकेिन  

➢ सेक्िन इनसूलेटर का लोकेिन पर केटनरी एिं कान्द्टैक्ट िायर की बीच अक्षीय 
(axial) दरूी शसगंल िायर सेक्िन इनसूलेटर की दिा र्ें 450 mm तथा िबल िायर 
सेक्िन इनसूलेटर की दिा र्ें 600 mm से कर् नहीं होनी चाटहए , सपोटष पर 
इंकर्बेन्द्स 1.4 m से अधधक नही हो ।  

➢ सेक्िन इनसूलेटर का लोकेिन जहां दो टै्रक के बीच की दरूी 1.65 m या अधधक हो 
पर होना चाटहए , यटद सेक्िन इनसूलेटर के फ्री इंि टनषआउट के सेंटर से दरू हो तो 
यह दरूी 1.45 m हो सकती है ।  
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➢ सेक्िन इनसूलेटर पर कान्द्टैक्ट िायर का स्टे्रगर सार्ान्द्यतः 0 होना चाटहए या ककसी 
भी ब्स्तधथ र्ें +/- 100 mm से अधधक नही हो ।  

➢ र्ेन लाइन रननगं टै्रक पर सेक्िन इनसूलटेर का लोकेिन सार्ान्द्यतः ट्राकफक की 
टदिा र्ें सपोटष से 2-10 m पर होना चाटहए ।  

➢ िबल लाइन सेक्िन र्ें रनर टे्रशलन्द्ग िाईरेक्िन र्ें होना चाटहए । 
   

18. न्द्यूट्रल सेक्िन 

         दो अलग अलग फीडिगं पोस्ट / टीएसएस से शर्लने िाली अलग अलग फेज की 
सपलाइ को एक दसूरे से अलग रखने न्द्यूट्रल सेक्िन बनाया गया है । सार्ान्द्यतः न्द्यटू्रल 
सेक्िन FP या SP के ननकट बनाया जाता है ।  

         

 

        न्द्यूट्रल सेक्िन को िॉटष इंसुलेटेि िेि ओिरहेि उपकरण के रूप र्ें पररभावर्त ककया 
गया है जो दो अगल बगल के सबस्टेिनों द्िारा कनेक्ट हुए सेक्टर को अलग करता है जो 
सार्ान्द्य रूप से शभन्द्न फेज से जुड़े होते हैं। न्द्यूट्रल सेक्िन िेि ज़ोन होता है अतः 
लोकर्ोटटि को इसे पार करना आिश्यक होता है ।  

यह र्ुख्यतः तीन प्रकार के है –  

I. ओिरलैप टाइप न्द्यूट्रल सेक्िन – 41 र्ीटर  
II. सेक्िन इनसूलेटर टाइप न्द्यूट्रल सेक्िन – 12-14 र्ीटर  
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III. PTFE (पॉली टेट्रा फ्लोओ एथीलीन) टाइप न्द्यूट्रल सेक्िन – 3.74, 5.63, 9.5 र्ीटर         

 

I. ओिरलैप टाइप न्द्यूट्रल सेक्िन – इस प्रकार के न्द्यूट्रल सेक्िन र्ें OHE की एक िॉटष 
लेंथ एक छोर पर रेगुलेटेि एिं दसूरे छोर पर कफक्स होती है ब्जसका बीच का स्पैन 
49.5 m तथा दोनों ओर अगल बगल का स्पैन 36 m का होता है । यह इंसुलेटेि 
टाइप ओिरलैप है ब्जसका िेि ज़ोन 41 m का होता है एिं इस सेक्िन र्ें स्पीि 
OHE हेतु ननधाषररत स्पीि के बराबर होती है । इस प्रकार के संस्थापन का प्रयोग 
सार्ान्द्यतः र्ेन लाइन र्ें ककया जाता है एिं िेि ज़ोन अधधक होने के कारण 
सबअबषन एिं ग्रेिेि सेक्िन र्ें नहीं ककया जाता है ।  

 
 
 

II. सेक्िन इनसूलेटर टाइप िॉटष न्द्यूट्रल सेक्िन - इनसूलेटर टाइप िॉटष न्द्यूट्रल सेक्िन 
सार्ान्द्यतः सबअबषन एिं ग्रेिेि सेक्िन र्ें ककया जाता है । न्द्यूट्रल सेक्िन र्ें सेक्िन 
इनसूलेटर का रनर यटद टे्रशलन्द्ग इंि र्ें हो तो स्पीि ररस्ट्रीकिन 100 kmph अन्द्यथा 



50 
 

70 kmph ( शसगंल लाइन ) रहता है । इसका भार एिं अनुरक्षण अधधक होता है । 

   

 
 
 
 

III. िॉटष न्द्यूट्रल सेक्िन कॉम्पोब्जट इनसलूेटर (PTFE) टाइप – र्ेन लाइन पर अगर िॉटष 
न्द्यूट्रल सेक्िन अननिायष हो तो Resin bonded fiber glass covered with either 
teflon or ceramic beads with Poly Tetra Fluro Ethelene या PTFE टाइप 
न्द्यूट्रल सेक्िन का प्रयोग ककया जाना चाटहए । इसका भार कर् होता है तथा फ्लैट 
किष पर स्थावपत ककया जा सकता है । इसका अनुरक्षण कर् , स्पीि ररस्ट्रीकिन 
200 kmph है तथा रेगुलेटेि एिं अन रेगुलेटेि OHE र्ें प्रयोग र्ें लाया जा सकता 
है। 



51 
 

 

 
 

 

                         PTFE टाइप न्द्यूट्रल सेक्िन  
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19. स्पैन  

      अगल बगल के OHE सपोटटिंग र्ास्ट के र्ध्य की दरूी या पोटषल अपराइटके अंदरूनी 
सतह के र्ध्य की दरूी को स्पैन कहते हैं। OHE स्पैन 72 र्ीटर से 27 र्ीटर के र्ध्य 4.5 
र्ीटर की दरूी स्टेप र्ें आिश्यकता अनुसार रहता है । किेचर पर आिश्यकता अनुसार स्पैन 
को कर् ककया जा सकता है । दो स्पैन के र्ध्य अधधकतर् अंतर 18 m ननधाषररत है ।  

 

                              स्पान  
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20. कान्द्टैक्ट िायर की ऊंचाई  

        रेल लेिल से कान्द्टैक्ट िायर के ननचले सतह के बीच की दरूी को कान्द्टैक्ट िायर 
की ऊंचाई कहते हैं ।  

➢ सार्ान्द्यतः स्पनै र्ें ककसी भी स्थान पर रेल लिेल से कान्द्टैक्ट िायर की ऊंचाई 
5.5 m से कर् नहीं होना चाटहए ।  

➢ रेगुलेटेि OHE 10 cm प्री सैग की साथ– 5.6 m  
➢ रेगुलटेेि OHE 5 cm प्री सैग के साथ (पुराना विद्युतीकरण) – 5.55 m  
➢ अन रेगुलेटेि OHE ( एररया तापर्ान 4०C – 65०C) – 5.75 m  
➢ अन रेगुलेटेि OHE ( एररया तापर्ान 15०C – 65०C) – 5.65 m  

21. इर्पलान्द्टेिन ( सेटटंग डिस्टेन्द्स ) 

      टै्रक के कें र (Centre of track) से टै्रक्िन र्ास्ट के ननकटतर् सतह (face) के 
र्ध्य हॉररजॉन्द्टल दरूी को इर्पलानरेिन कहते हैं । 

➢ स्टैन्द्ििष इर्पलान्द्टेिन – 2.8 m  
➢ पोटषल अपराइट ब्जसर्े एक से अधधक OHE हो – 3.0 m  
➢ ऑउटर साइि किष पर रेिीअस ऑफ किेचर >/= 875 m – 2.8 m  
➢ ऑउटर साइि किष पर रेिीअस ऑफ किेचर < 875 m – 2.95 m  
➢ इनर साइि किष पर रेिीअस ऑफ किेचर >/= 3500 m – 3.2 m  
➢ इनर साइि किष पर रेिीअस ऑफ किेचर >/= 2350 m < 3500 m – 3.35 m  
➢ इनर साइि किष पर रेिीअस ऑफ किेचर >/= 1150 m < 2350 m – 3.55 m  
➢ इनर साइि किष पर रेिीअस ऑफ किेचर >/= 300 m < 1150 m  – 3.60 m  

 

  

22. सस्पेंिन डिस्टेन्द्स 

     केटेनरी सस्पेंिन ब्रेकेट की आई के सेंटर से टै्रक्िन र्ास्ट की सतह (शसगंल कें टीलीिर) 
या क्रॉस आर्ष चेनल की सतह (र्ल्टीपल कें टीलीिर) के र्ध्य की हॉररजॉन्द्टल दरूी को 
सस्पेंिन डिस्टेन्द्स कहते हैं ।  
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23. टेंिन लेंथ  

     दो एंकर पिाइन्द्ट के र्ध्य कन्द्िक्टर की लंबाई को टेंिन लेंथ कहते है।  

I. रेगुलेटेि OHE शसस्टर् र्ें सार्ान्द्यतः 1500 m होता है तथा लगभग इसके बीच र्ें 
एंटी क्रीप पिाइन्द्ट 750 m ( हाफ टेंिन लेंथ ) पर ब्स्थत होता है । किष पर न्द्यूट्रल 
सेक्िन के दोनों ओर हाफ टेंिन लेंथ 600 m से अधधक नहीं होना चाटहए ।  

II. अन रेगुलेटेि OHE शसस्टर् र्ें सार्ान्द्यतः 2000 m होता है , अन रेगुलेटेि OHE 
र्ें लाइन र्ें प्रयुक्त नहीं होता है ।  

24. इंटरपटर  

       यह शसगंल फेज िैक्युर्/एसएफ/आयल सककष ट ब्रैकर है ब्जसे ऑन लोि क्लोज ककया 
जा सकता है परंतु यह फॉल्ट की दिा र्ें टट्रप नहीं करता है । इसे ररर्ोट से या साइट पर 
र्ैनुअली ऑपरैट ककया जा सकता है । इंटरपटर को ननम्न विशभन्द्न ब्स्थनतयों र्ें कनेक्ट 
ककया जा सकता है – 

I. बब्रब्जन्द्ग इंटरपटर – यह न्द्यूट्रल सेक्िन र्ें प्रयुक्त होता है । आपात ब्स्थनत र्ें 
इसके द्िारा OHE को दसूरे सब स्टेिन से विद्यतु आपूनतष की जा सकती है । यह 
सार्ान्द्यतः ओपन कन्द्िीिन र्े रहता है ।  

II. सेक्िननन्द्ग इंटरपटर – यह अगल बगल के सब सके्टर को कनेक्ट करने तथा पािर 
सपलाइ की कान्द्टीन्द्यूटी बनाए रखने हेतु प्रयुक्त होता है। यह सार्ान्द्यतः क्लोज्ि 
कन्द्िीिन र्े रहता है ।  

III. पैरलशलगं इंटरपटर – यह दो अलग टै्रक की OHE को आपस र्ें कनेक्ट करने र्ें 
प्रयुक्त होता है । यह सार्ान्द्यतः क्लोज्ि कन्द्िीिन र्े रहता है ताकक िोल्टेज ड्रॉप 
न्द्यूनतर् रहे।  
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25. ओिर लाइन स्ट्रक्चर  

         टै्रक के ऊपर ककसी भी कफक्सि स्ट्रक्चर को ओिर लाइन स्ट्रक्चर कहते हैं । इन 
स्ट्रक्चर हेतु शिड्यूल ऑफ िाईर्ेन्द्िन (SOD) र्ें क्लीयरेन्द्स ननधाषररत की गई हैं, ब्जनका 
अनुपालन रोशलगं स्टॉक की ननबाषध र्ूिर्ेंट हेतु अननिायष है ।  

 

26. ररटनष कन्द्िक्टर  

       कन्द्िक्टर जो बूस्टर ट्रांसफार्षर शसस्टर् र्ें टै्रक से ररटनष करंट को सबस्टेिन तक ले 
जाता है, ररटनष कन्द्िक्टर कहलाता है । 

  

27. इलेब्क्ट्रकल क्लीयरेन्द्स एिं िककिं ग क्लीयरेन्द्स –  

➢ ककसी लाइि (ब्जसर्े विद्युत सपलाइ हो) उपकरण एिं ननकटतर् अथषि 
भाग ब्जसपर कोई कर्षचारी कायष कर सकता हो, के र्ध्य की दरूी को 
िककिं ग क्लीयरेन्द्स कहते हैं । यह 2 र्ीटर से कर् नहीं होना चाटहए एिं 2 
र्ीटर से कर् होने की दिा र्ें स्ट्रकचर अथषि र्ेटाशलक स्क्रीन से प्रोटेक्ट 
होना चाटहए तथा ननधाषररत िाननिंग बोिष भी लगा होना चाटहए । 

➢  ककसी लाइि (ब्जसर्े विद्युत सपलाइ हो) उपकरण एिं ननकटतर् अथषि 
भाग के र्ध्य की दरूी को इलेब्क्ट्रकल क्लीयरेन्द्स कहते हैं ।  

➢ 25 KV लाइि पाटष एिं कफक्स्ि अथेि स्ट्रक्चर के र्ध्य न्द्यूनतर् क्लीयरेंस 
ननम्नित होना चाटहए 
क्लीयरेंस का प्रकार  िटीकल  हॉररजॉन्द्टल  
लॉन्द्ग ड्यूरेिन  250 mm  250 mm  
िाटष ड्यूरेिन  200 mm  200 mm  
 
लॉन्द्ग ड्यूरेिन – जब स्ट्रक्चर र्ूिर्ेंट र्ें हो  
िाटष ड्यूरेिन -  जब स्ट्रक्चर ब्स्थर हो  
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                                  क्लीयरेंस  

28. क्रॉशसगं  

         कोई लाइि विद्युत कन्द्िक्टर ककसी अन्द्य लाइि विद्युत कन्द्िक्टर को बबना 
संपकष  के पास/ क्रॉस कर रहा हो । यह दो प्रकार के है –  

I. पािर लाइन क्रॉशसगं – ओिरहेि विद्युत ट्रांसर्ीिन / डिस्ट्रलयूिन लाइन या अन्द्िर 
ग्राउन्द्ि केबल (इलेक्ट्रीफाइि या अनइलेक्ट्रीफाइि) रेलिे टै्रक को क्रॉस करे उसे पािर 
लाइन क्रॉशसगं कहते हैं ।   

II. क्रॉशसगं OHE – OHE के दो कन्द्िक्टर बबना संपकष  र्ें एक दसूरे को क्रॉस करें , 
उसे क्रॉशसगं OHE कहते हैं ।  

 

29. फीिर  

       ककसी सब स्टेिन को फीडिगं पोस्ट से या फीडिगं पोस्ट को ओएचई से कनेक्ट 
करने िाले कन्द्िक्टर को फीिर कहते हैं ।  
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30. सेक्टर  

     OHE का सेक्िन जो सबस्टेिन के फीिर सककष ट ब्रेकर के द्िारा विद्युत सपलाइ से 
इनजाषइज (energise) ककया जा सकता है सेक्टर कहलाता है । 

I. सब सेक्टर – OHE का सब से छोटा सेक्िन ब्जस ेइन्द्टरपटर के द्िारा ररर्ोटली 
इनजाषइज (energise) ककया जा सकता है ।  

II. एलेर्ेन्द्टरी सेक्िन - OHE का सब से छोटा सेक्िन ब्जसे र्ैनुअल ऑपरेिन द्िारा 
िेर् शसस्टर् से अलग (isolate) ककया जा सकता है ।  

              

31. OHE फाउंिेिन  

       OHE स्ट्रक्चर (र्ास्ट, पोटषल, टीटीसी) को ब्स्थरता प्रदान करने हेतु OHE फाउंिेिन 
ककया जाता है ।  

➢ फाउंिेिन का ऊपरी ताल (Top) सार्ान्द्यतः ग्राउन्द्ि लेिल से 50-100 mm ऊंचा 
होना चाटहए ।  

➢ रेगुलेटेि OHE हेतु र्ास्ट रेल लेिल से 1850 mm तथा अनरेगुलेटेि OHE हेतु 
र्ास्ट रेल लेिल से 1750 mm नीचे होना चाटहए ।  

➢ फाउंिेिन र्ें र्ास्ट 1350 mm कान्द्क्रीट र्ें कफक्स होना सुननब्श्चत ककया जाना 
चाटहए ।  

➢ र्ास्ट के नीचे 150 र्र् का कान्द्क्रीट कुिन सनुनब्श्चत ककया जाना चाटहए ।  
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फाउंिेिन के प्रकार –  

I. साइि बबयररगं फाउंिेिन (Type B)  - साइि बबयररगं फाउंिेिन का प्रयोग उस 
स्थान पर ककया जाता है जहााँ सॉइल बबयररगं कपैशसटी 11000 से 21500 Kgf/m2 
तथा ककनारे पर िोल्िर 300 mm उपललध रहता है । 

 
II. साइि ग्रेविटी फाउंिेिन (Type BG) – साइि ग्रेविटी फाउंिेिन का प्रयोग उस स्थान 

पर ककया जाता है जहााँ सॉइल बबयररगं कपैशसटी 8000 से 11000 Kgf/m2 हो या  
ककनारे पर सर्ुधचत िोल्िर उपललध नहीं हो । 

  
III. पयोर ग्रेविटी फाउंिेिन (Type G) – पयोर ग्रेविटी फाउंिेिन का प्रयोग उन र्ास्ट हेतु 

ककया जाता है ब्जसके आस पास की शर्ट्टी ढीली हो एिं सॉइल बबयररगं कपैशसटी 
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5500, 8000 एिं 11000 Kgf/m2 हो। 

  
IV. पयोर ग्रेविटी फाउंिेिन (Type P) – पयोर ग्रेविटी फाउंिेिन टाइप P का प्रयोग पोटषल  

हेतु ककया जाता है एिं इसे सॉइल बबयररगं कपैशसटी 8500 एिं 11000 Kgf/m2 के 
शलए डिजाइन ककया जाता है।  

V. न्द्यू पयोर ग्रेविटी फाउंिेिन (Type NG) – पयोर ग्रेविटी फाउंिेिन टाइप P का प्रयोग 
र्ास्ट हेतु ककया जाता है जहााँ सॉइल बबयररगं कपशैसटी 5500, 8000 एिं 11000 
Kgf/m2 हो तथा ककनारे पर सर्ुधचत िोल्िर नही हो । यह फाउंिेिन इक्स्पोज़्ि नहीं  
होना चाटहए । 

  
VI. ललैक कॉटन सॉइल फाउंिेिन (BC) – ललैक कॉटन सॉइल हेतु WBC एिं NBC टाइप 

फाउंिेिन ककया जाता है । जहााँ फाउंिेिन लेिल पर शर्ट्टी के णखसकने / शसकुड़ने 
की संभािना हो िहााँ WBC टाइप फाउंिेिन एिं फाउंिेिन लेिल पर शर्ट्टी के 
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णखसकने / शसकुड़ने की संभािना नहीं हो िहााँ NBC टाइप फाउंिेिन ककया जाना 
चाटहए । यटद BC सॉइल के ड्राइ या िेट होने र्ें संदेह हो िहााँ NBC टाइप फाउंिेिन 
ककया जाना चाटहए । 

 
VII. र्फ – फाउंिेिन के ऊपर अनतररक्त कान्द्क्रीट फाउंिेिन जो र्ास्ट के चारों ओर पानी 

एकत्र होने से बचाता है ब्जससे र्ास्ट र्ें जंग नहीं लगता है को र्फ कहते हैं ।   
VIII. एंकर र्ास्ट हेतु फाउंिेिन – यह र्ुख्यतः दो प्रकार के होते हैं –  

➢ एंकर फाउंिेिन नॉर्षल सॉइल हेतु 
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➢ एंकर फाउंिेिन  ललैक कॉटन सॉइल हेतु 

  
IX. ड्रॉफ र्ास्ट एंकर फाउंिेिन – यह सार्ान्द्यतः पलेटफॉर्ष पर या ब्जस स्थान पर नॉर्षल 

गाइ रॉि कफटटंग SOD का अनतक्रर्ण करते हैं प्रयुक्त होता है । यह RSJ 
200x150 mm , 4.3 र्ीटर लंबाई का र्ास्ट होता है ।  

 

 

32. OHE र्ास्ट पर कलर कोि स्कीर्  

            OHE र्ास्ट पर OHE के विशभन्द्न फीचर दिाषने हेतु पर स्टैन्द्ििष कलर स्कीर् 
है । 

1. लीननगं ऑफ र्ास्ट (झुका र्ास्ट) 
2. एक र्ास्ट दो एलीर्ेंट्री सेक्िन को होल्ि ककए हुए  
3. आइसोलेटर  
4. कान्द्टैक्ट िायर अधधक नघसी हुई  
5. कक्रटटकल इर्पलान्द्टेिन   
6. रेल लेिल  
7. इर्पलान्द्टेिन  
8. टेलीफोन सॉकेट िाईरेक्िन  
9. ककलोर्ीटर एिं लोकेिन 
10.  ATD र्ास्ट पर हाफ टेंिन लेंथ  
11.  ATD पर लोिेस्ट एिं हाईएस्ट टेम्परेचर र्ाककिं ग  
12.  ATD ऐम्बीएन्द्ट टेम्परेचर र्ाककिं ग 35०C पर  
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33. स्पेिल िाननिंग शसगनलस  

I. डिस्टेंस बोिष 500 m – न्द्यूट्रल सेक्िन 500 m आगे है I 
II. डिस्टेंस बोिष 250 m – न्द्यूट्रल सेक्िन 250 m आगे है I 

III. ब्स्िच ऑफ सपलाई – लोकोर्ोटटि र्ें DJ ओपन करें I 
IV. ब्स्िच ऑन  सपलाई – लोकोर्ोटटि र्ें DJ क्लोज करें I 
V. स्टॉप बोिष – विद्युत ्लोको को आगे न बढ़ाएं I 

VI. कािन अनिायिष बोिष – लूप लाइन, साइडिगं, यािष र्ें ब्जस स्थान पर OHE नही हो I 
VII. लोअर पैंटोग्राफ – पैंटोग्राफ को नीचे करें I 

VIII. रेज पैंटोग्राफ – पैंटोग्राफ को उपर करें I 

 

 

IX. िककिं ग शलशर्ट या पािर ललाक – इन्द्सूलेटेि ओिरलैप के एंकर लोकेिन पर प्रयुक्त 
होता है I 
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X. हाई िोल्टेज कािन बोिष – FOB, ROB, स्टेिन पर पब्ललक हेतु सतकष ता बोिष I 
 

                                         

 

XI. हाई िोल्टेज कािन बोिष – लेिल क्राशसगं (LC) पर  
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34. ओिर िाईर्ेन्द्िन कन्द्साइन्द्र्ेन्द्ट (ODC)  

                जब ककसी कन्द्साइन्द्र्ेन्द्ट का लम्बाई, चोड़ाई एिं ऊंचाई र्ें कोई एक या 
अधधक स्टैन्द्ििष र्ूविगं िाईर्ेन्द्िन का अनतक्रर्ण (Infringe) करे तो उसे ओिर िाईर्ेन्द्िन 
कन्द्साइन्द्र्ेन्द्ट (ODC) कहते है । यटद कोई कन्द्साइन्द्र्ेन्द्ट ननम्न र्ापदंिों का अनतक्रर्ण करे 
तो उसे ओिर िाईर्ेन्द्िन कन्द्साइन्द्र्ेन्द्ट (ODC) र्ाना जाना चाटहए ।  

          

क्रर् सं   पैरार्ीटर  बीजी (BG) एर्जी (MG) 
1.  लम्बाई     (Length) 13716 mm  12192 mm  
2.  ऊंचाई      (Height) 

i. बीच र्ें  
ii. ककनारे पर  

 
2743 mm 
2134 mm   

 
2540 mm  
2134 mm 

3.  चोड़ाई      (Width) 2997 mm  2540 mm 
4.  ऊपर चोड़ाई (Top Width) 610 mm 610 mm 
 

 

ODC का िगीकरण ननम्नित ककया गया है –  

I. A क्लास – A क्लास ODC का ब्स्थर दिा र्ें कफक्स्ि स्ट्रक्चर से क्लीयरेन्द्स 230 
mm एिं उससे अधधक होता है ।  

II. B क्लास - B क्लास ODC का ब्स्थर दिा र्ें कफक्स्ि स्ट्रक्चर से क्लीयरेन्द्स 150 
mm एिं अधधक परंतु 230 mm से कर् होता है । 

III. C क्लास – C क्लास ODC का ब्स्थर दिा र्ें कफक्स्ि स्ट्रक्चर से क्लीयरेन्द्स 80 
mm एिं अधधक परंतु 150 mm से कर् होता है । 

 

स्पीि ररसट्रीकिन फॉर ODC इन इलेक्ट्रीफाइि सेक्िन – 

I. कान्द्टैक्ट िायर से क्लीयरेन्द्स > 250 mm   -     कोई स्पीि ररसट्रीकिन नहीं  

II. कान्द्टैक्ट िायर से क्लीयरेन्द्स = 200 - 250 mm – 15 kmph स्पीि ररसट्रीकिन  
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III. कान्द्टैक्ट िायर से क्लीयरेन्द्स < 200 -100 mm -  15 kmph स्पीि ररसट्रीकिन 
एिं OHE पािर सपलाइ ब्स्िच ऑफ  

IV. कान्द्टैक्ट िायर से क्लीयरेन्द्स < 100 mm -      25 KV सेक्िन र्ें ODC 
र्ूिर्ेंट की अनरु्नत नहीं  

 

 

 

35. OHE अनुरक्षण शिड्यूल  

         OHE अनुरक्षण हेतु विशभन्द्न शिड्यूल ननम्नित है –  

➢ फुट पेट्रोशलगं  

➢ ट्राली ननरीक्षण  

➢ करेंट कलेक्िन टेस्ट  

➢ स्पेिल चेक  

➢ िावर्षक अनुरक्षण (AOH) 
➢ वपरीआडिकल अनुरक्षण (POH) 
➢ अन रेगुलेटेि OHE का री-टेंिननगं  

 

फुट पेट्रोशलगं  

I. फाउंिेिन  

कै्रक या टूटा होना  
फाउंिेिन के चारों ओर पानी का भराि  
ककनारों र्ें शर्ट्टी के भराि की आिश्यकता  
फाउंिेिन के ऊपरी भाग का साफ होना  

II. र्ास्ट एिं पोटषल  

र्ास्ट का टै्रक या टै्रक के दसूरी ओर झुकाि  
र्ास्ट या पोटषल पर चोट का ननिान या क्षनत  
नंबर पलेट का होना या क्षनतग्रस्त होना  
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र्ास्ट पर र्ाककिं ग (Imp, टेलीफोन सॉकेट, रेल लेिल आटद)की दिा  
III. एंकर  

एंकर U बोल्ट का नट , चेकनट , लॉक पलेट वपन का न होना  
गाई रॉि का नट , चेकनट , लॉक पलेट वपन का न होना  
एंकर बोल्ट र्ें जंग लगा होना  
गाई रॉि का ढील होना  

IV. ब्रैकेट असेंबली  
ब्रैकेट इनसूलेटर का क्षनतग्रस्त एि ंगंदा होना  
स्टे इनसूलटेर का क्षनतग्रस्त होना  
9 टन इनसूलटेर का क्षनतग्रस्त होना  
कोई अन्द्य खराबी  

V. सेक्िन इनसूलेटर  
रनर का अननयशर्त नघसाि  
कोर इनसूलेटर का क्षनतग्रस्त, फ्लैि र्ाकष  होना एिं साफ होना  
ग्रीस जर्ा होना 
सेक्िन इनसूलेटर स्पलाइस के नीचे कान्द्टैक्ट िायर का अननयशर्त नघसाि   

VI. CLS सपलाई हेतु औब्क्सलरी ट्रांसफार्षर  
ड्राप आउट फ्यूज का धगरना  
अथष कनेक्िन का ठीक होना  
तेल का ररसाि  
कोर इन्द्सुलेटर पर फ्लि र्ाकष  / क्षनतग्रस्त होना  

VII. OHE स्पान  
स्पान ड्रॉपर का सीधा नही होना / क्षनतग्रस्त होना  
जम्पर र्ें अननयशर्तता  
केटनरी िायर के स्ट्रैंि का टूटना  
कांटेक्ट िायर र्ें अत्याधधक सैग / हॉग  
कांटेक्ट िायर का अत्याधधक नघसना , ब्स्िल ब्क्लप , पीजी क्लैंप , स्पलाइस आटद  

VIII. आइसोलेटर  
पोस्ट इन्द्सुलेटर का क्षनतग्रस्त होना  
इंटीग्रल / पैिलॉक का न होना या क्षनतग्रस्त होना  
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स्पाककिं ग / ओिर हीटटंग का धचन्द्ह  
आइसोलेटर नंबर पलेट का न होना  
अथष कनेक्िन का ठीक होना  
कांटेक्ट का ठीक बंद होना  

IX. सार्ान्द्य जााँच 
िेंजर एिं कािन बोिष  
लेिल क्राशसगं पर हाइट गेज  
इर्रजेंसी सॉकेट कक कायषिीलता  
पलेटफार्ष / िेल्टर का अधथिंग  
बांि का खुला होना / न होना / स्पाककिं ग का धचन्द्ह  
FOB / ROB पर बचाि स्क्रीन की ब्स्थनत  
OHE के ननकट पेड़ कक टहननयां  
धचडड़या के घोसले  
FP, SP, SSP कक सार्ान्द्य ब्स्थनत  
पैंटोग्राफ का करेंट कलेक्िन एिं कोई अननयशर्तता ( टे्रन पास होते सर्य ) 
अन्द्य असार्ान्द्य ब्स्थनत / अननयशर्तता  
छोटे दोर्ों का ननिारण  

X. रेगुलेटटंग उपकरण  
गाइि ट्यूब झुकी न हो, सभी फास्टनर एिं कफटटगं टाइट एिं ठीक हो  
3 पुली ATD को 17 kg एिं विन्द्च टाइप ATD को 10 kg भार से खींच कर चेक 
करना  
ड्रर् पुली का एलाइनर्ेंट एिं एंकर कफटटंग को चेक करना  
SS रोप के स्ट्रैंि कक दिा एिं ड्रर् के खांचे पर ओिर राइडिगं देखना , रगड़ना  
इक्िलाब्जंग पलेट का सीधा होना  
Y दरूी र्ें तापर्ान के अनुरूप कोई अननयशर्तता  
विन्द्च टाइप छोटी पुली का हॉररजॉन्द्टल होना एिं उसके पास SS रोप का वपचका 
होना  
काउंटर िेट आई का ठीक होना  
एंटी फाशलगं रॉि का ठीक होना  
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करेंट कलेक्िन टेस्ट  

I. दपषण द्िारा – यह परीक्षण राबत्र के सर्य ककया जाना चाटहए ताकक पैंटोग्राफ तथा 
कांटेक्ट िायर के बीच संपकष  र्ें अननयशर्तता का पता लगाया जा सके I लोको के 
वपछले कैब के िीिे के सार्ने दपषण इस प्रकार लगाये कक वपछले चालू पैंटोग्राफ का 
प्रनतबबम्ब टदखाई दे I कैब र्ें बैठने िाले व्यब्क्त को ब्जस स्थान पर स्पाककिं ग हो रही 
हो उस स्थान का लोकेिन ररकॉिष करना चाटहए I ननरीक्षण अिधध – 
 सीसेई – पूरे खंि का 3 र्ाह र्ें एक बार  
सर्विइं – पूरे खंि का 3/6 र्ाह र्ें एक बार  
िर्विइं – पूरे खंि का 1 िर्ष र्ें एक बार  

 

II. ओलीिर ‘जी’ द्िारा – ओलीिर जी पलस का विकास OHE र्ें पैंटोग्राफ से स्पाकष  को 
विडियो ररकॉडििंग के र्ाध्यर् से पता लगाने हेतु ककया गया है I इसके हािषिेयर यूननट 
र्ें GPS शसस्टर् है जो लोकोर्ोटटि का पोजीिन पता लगाता है , ऑडियो विडियो 
कैर्रा ररकॉडििंग हेतु तथा सपोटषइंग सॉफ्टिेयर होता है I ररकािेि विडियो को देखा जा 
सकता है साथ ही स्पाकष  र्ें प्रकार / र्ात्रा ( र्ेगा वपक्सेल ) को जाना जा सकता है 
ब्जसे यूननट भी कहते हैं I इसकी जााँच का सर्य ननधाषरण इस प्रकार है –  

➢ 100 यूननट से अधधक – सापताटहक  
➢ 60-100 यूननट - 15 टदनों पर  
➢ 40-60 यूननट – 1 र्ाह र्ें  

 

वििेर् ननरीक्षण  

            सार्ान्द्यत OHE उपकरणों का AOH एिं POH ही आिश्यक है परन्द्तु ननम्न  
उपकरणों का लगातार अनुरक्षण आिश्यक है –  

I. इन्द्सुलेटर – ब्जस एररया र्ें कोई प्रदरू्ण नही है िहां इन्द्सुलेटर का िर्ष र्ें एक बार 
सफाई की आिश्यकता होती  है परन्द्तु ब्जन स्थानों पर प्रदरू्ण अधधक हो िहां 
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आिश्यकता अनुसार इन्द्सुलेटर सफाई की अिधध 3 र्ाह या अधधक ननधाषररत की जा 
सकती है I 

II. सेक्िन इन्द्सुलेटर – त्रेर्ाशसक 
➢ इन्द्सुलेटर को साफ़ करे , धचपि एिं कै्रक इन्द्सुलेटर को बदलें  
➢ रनर पर फ़्लैि र्ाकष  कक जााँच करें  
➢ असेंबली का लेिल चेक करें एिं आिश्यक होने पर एिजस्ट करें  
➢ एंकर क्लैंप के ननकट कांटेक्ट िायर के नघसने कक जााँच करें  
➢ ड्रॉपर एिं ब्स्टफनर के पीजी क्लैंप के कसाि को जांचे  
➢ पैंटोग्राफ का सेक्िन इन्द्सुलेटर के नीचे स्र्ूथ पास होना  

III. यािष एिं साइडिगं र्ें आइसोलेटटंग ब्स्िच की काउंटीनयूटी एिं अथष कनेक्िन कक जााँच 
र्ाशसक करें I 

IV. बाई र्ेटशलक क्लैंप कक टाइटनेस एिं ओिरहीटटंग कक धचन्द्ह जी जााँच प्रत्येक तीन 
र्ाह पर करें I 

V. फुट पेट्रोशलगं के सर्य अधथिंग कनेक्िन एिं बांि की जााँच के अनतररक्त प्रत्येक छ 
र्ाह पर इनकी टाइटनेस एिं दृढ़ता कक जााँच करें I 

VI. फीिर की फुट पेट्रोशलगं प्रत्येक र्ाह करें , सेफ्टी गािष कक क्लीयरेंस , अथष एिं कािन 
बोिष के ठीक होने की जााँच करें I 

VII. स्टील गिषर बब्रज पर टै्रकफक अनुसार OHE सपोटष की ननरन्द्तर जााँच करें I 
VIII. घोसले बनाने के र्ौसर् र्ें पक्षक्षयों के घोसलों जााँच एिं उन्द्हें हटाना सुननब्श्चत करें I 
IX. प्री र्ानसून चेक 

➢ इन्द्सुलेटर एिं सेक्िन इन्द्सुलेटर कक जााँच  
➢ ओिर लाइन स्ट्रक्चर से OHE पर पानी का ररसाि एिं शर्क्स्ि टाइप टै्रक्िन 

र्ेजर यािष र्ें PVC इंसुलेिन कक जााँच  
➢ ट्री टट्रशर्गं  
➢ र्ास्ट कक ब्स्थरता हेतु एम्बंकेर्ेंट कक जााँच एिं र्ास्ट के पानी के जर्ाि कक 

जााँच  
➢ रॉि गैप  

X. पूिष ग्रीष्र् कालीन जााँच  
➢ सभी पािर लाइन क्राशसगं के टूटे एिं ढीले गािष िायर कक जााँच  
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➢ OHE, ट्रांसशर्िन लाइन, स्ट्रक्चर, FOB, ROB से घोसले , पतंग के धागे 
एिं पॉशलथीन का हटाया जाना  

➢ ATD का फ्री र्ूिर्ेंट , X , Y की जााँच  
➢ ढीले जम्पर को ठीक करना  
➢ एंटी क्रीप पर अधधक सैग को एिजस्ट करना  
➢ टनष आउट एिं क्रॉस ओिर कक जााँच  
➢ FOB, ROB के नीचे क्लीयरेंस एिं सुरक्षा स्क्रीन की जााँच  

XI. PTFE टाइप न्द्यूट्रल सेक्िन बेलफोर बैटरी पािर कारपोरेिन शलशर्टेि यूके (BBPC) 
का र्ाशसक अनुरक्षण  

XII. PTFE टाइप न्द्यूट्रल सेक्िन ऑथषर फ्लूरी एजी का त्रेर्ाशसक अनुरक्षण  

िावर्षक अनुरक्षण OHE ननरीक्षण कार द्िारा ( Annual Overhaul ) 

        िावर्षक अनुरक्षण टािर िैगन द्िारा ककया जाना चाटहए , अनुरक्षण के सर्य ख़राब 
/ दोर्ी कफटटंगस को बदल देना चाटहए इसके अनतररक्त क्लीयरेंस, ऊंचाई, स्टे्रगर कक जााँच के 
साथ उन्द्हें ठीक भी ककया जाना चाटहए I कायष वििरण ननम्नित है - 

I. र्ास्ट एिं पोटषल  
➢ रेल लेिल एिं सेटटंग डिस्टेंस को जांचे , रेल लेिल र्ें 20 mm तथा सेटटंग डिस्टेंस 

र्ें 30 mm से अधधक िेररएिन होने पर SSE/P Way को सूधचत करें I 
➢ सभी स्टील पाटष को चेक करें , जंग को साफ़ करें , जंग साफ करने के बाद ब्जंक 

क्रोर्ेट प्राइर्र के दो कोट करके एल्युर्ीननयर् पेंट करें I 
➢ सभी एंकर के बोल्ट टाइटनसे, नट, चेक नट, वपन को चेक करेI सभी टनष बकल, 

एिजस्टर और पुली को लुबब्रकेट करें I 
➢ सभी स्ट्रक्चर का बेस चेक करें , सुननब्श्चत करें कक र्फ के आसपास पानी एकत्र 

नही होगा , कै्रक एिं टूटे र्फ की र्रम्र्त करें I 
➢ सभी बांड्स कक उपललधता एिं टाइटनेस सुननब्श्चत करें , शर्शसगं बांि को लगायें I 
➢ सभी GI बोल्ट एिं नट की टाइटनसे चेक करें I 
➢ सभी गैल्िनेाइज्ि पाइप एिं कफटटंगस को चेक करें , यटद गैल्िेनाइजेिन धचप हो तो 

उस पाइप / कफटटंग को बदलें , र्ाइनर धचवपगं को कोल्ि गैल्िेनाइज्ि पेंट से 
र्रम्र्त करें I 
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➢ रब्जस्टर आर्ष , स्टेिी आर्ष , सभी हुक एिं कफटटगं को कै्रक हेतु चेक करें I 
➢ सभी इन्द्सुलटेर को साफ़ एिं चेक करें, यटद दो से अधधक िेि टूटे हो या कोर 

इन्द्सुलेटर कै्रक हो तो बदलें I 
➢ OHE की ऊंचाई एिं स्टे्रगर सेटटंग डिस्टेंस एिं रेल लेिल के अनसुार चेक एिं 

एिजस्ट करें I 
➢ कािन बोिष, नंबर पलेट, कोब्स्टंग बोिष कक उपललधता एिं ठीक से लगना चेक करें I  
➢ ट्यूब के होल साफ़ हो , जार् नही हो I 
➢ र्ास्ट की िटीकशलटी कक जााँच करें  

 
II. कांटेक्ट एिं केटनरी िायर  

➢ कांटेक्ट एिं केटनरी िायर की दिा ककंक , ट्विस्ट एिं टूटे स्ट्रैंि हेतु चेक करेंI 
20% से अद्धधक स्ट्रैंि टूटे होने पर स्पलाइस करें I 

➢ PG क्लैंप एिं जम्पर की टाइटनेस एिं दिा चेक करें I 
 

III. ड्रॉपर  
➢ सभी ड्रॉपर का िटीकल एिं सीधा होना चेक करें ,लूज बोल्ट को टाइट करें I 

  
IV. टनष आउट / क्रॉस ओिर  

➢ OHE ननरीक्षण यान द्िारा र्ेन लाइन एिं टनष आउट OHE पर पैंटोग्राफ का 
स्र्ूथ र्ूिर्ेंट चेक करें  

➢ टनष आउट पर दोनों OHE का स्टे्रगर चेक करें  
➢ र्ेन लाइन OHE एिं टनष आउट ओहे र्ें 50 mm कक दरूी सुननब्श्चत करें  
➢ रेल लेिल एिं ओब्ललगेट्री र्ास्ट की सटेटंग चेक करें  
➢ ररब्जि ड्रॉपर के नीचे हािष र्ाकष  को चेक करें  

 
V. सेक्िन इन्द्सुलेटर असेंबली  

➢  इन्द्सुलेटर को साफ़ करे , धचपि एिं कै्रक इन्द्सुलेटर को बदलें  
➢ रनर पर फ़्लैि र्ाकष  कक जााँच करें  
➢ असेंबली का लेिल चेक करें एिं आिश्यक होने पर एिजस्ट करें  
➢ एंकर क्लैंप के ननकट कांटेक्ट िायर के नघसने कक जााँच करें  
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➢ ड्रॉपर एिं ब्स्टफनर के पीजी क्लैंप के कसाि को जांचे  
 

VI. आइसोलेटर 
➢ पोस्ट इन्द्सुलेटर का क्षनतग्रस्त होना  
➢ इंटीग्रल / पैिलॉक का न होना या क्षनतग्रस्त होना 
➢ स्पाककिं ग / ओिर हीटटंग का धचन्द्ह 
➢ आइसोलेटर नंबर पलेट का न होना 
➢ अथष कनेक्िन का ठीक होना 
➢  कांटेक्ट का ठीक बंद होना , आककिं ग हॉनष कक दिा  
➢ र्ेल एिं फीर्ले कांटेक्ट के बीच दरूी (खुली दिा र्ें 330 – 500 mm) 

VII. िाटष न्द्यूट्रल सेक्िन असेंबली  

 

VIII. ओिरलैपस  
➢ OHE की ऊंचाई एिं स्टे्रगर  
➢ दोनों OHE र्ें क्लीयरेंस ( इंसुलटेेि ओिरलैप – 500 mm , अनइंसुलेटेि 

ओिरलैप – 200 mm ) 
➢ पैरेलल OHE रननगं न्द्यूनतर् 2 M 
➢ आउट ऑफ रन OHE के शलब्फ्टंग कक जााँच  

 
IX. कांटेक्ट िायर  

➢  कांटेक्ट िायर के क्रॉस सेक्िन एररया कक जााँच एिं उसे ररकॉिष करना 
  

X. न्द्यूट्रल सेक्िन  
➢ ओिरलैप टाइप न्द्यूट्रल सेक्िन हेतु इंसुलेटेि ओिरलैप सम्बधंधत जााँच एिं 

सेक्िन इन्द्सुलेटर टाइप न्द्यूट्रल सेक्िन हेतु सेक्िन इन्द्सुलेटर सम्बधंधत जााँच 
करें  
 

XI. ओिर लाइन स्ट्रक्चर  
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➢ िटीकल एिं हॉररजॉन्द्टल क्लीयरेंस कक जााँच करें एिं OHE को एिजस्ट करें , 
ररकॉिष करें  

➢ बब्रज के फ़्लैि र्ाकष  की जााँच  
➢ कांटेक्ट िायर की अनुर्ेय ऊंचाई एिं ग्रेडिएंट दोनों ओर 3 mm/m से अधधक 

न हो  
➢ टनल के साइि पर रेल लेिल र्ाकष  कक जााँच  
➢ टनल र्ें आिश्यक र्रम्र्त इंजी. विभाग द्िारा सनुनधचत करें  

 
XII. लेिल क्राशसगं  

➢ कांटेक्ट िायर कक हाइट एिं ग्रेडिएंट चेक कर ररकॉिष करें  
➢ रोि सरफेस की दिा  
➢ हाइट गेज कक ऊंचाई एिं दिा  

 
XIII. रेगुलेटटंग उपकरण  

➢ X Y 3 पलुी ATD की दिा र्ें एिं Z Y र्ाप विन्द्च टाइप पुली कक दिा र्ें  
➢ ड्रर् पुली का एलाइनर्ेंट एिं एंकर कफटटंग को चेक करना  
➢ SS रोप के स्ट्रैंि कक दिा एिं ड्रर् के खांचे पर ओिर राइडिगं देखना , 

रगड़ना  
➢ कम्पनसेटटगं / इक्िलाब्जंग पलेट का सीधा होना  
➢ पुली एिं र्ूविगं पाट्षस का लुबब्रकेिन करना  
➢ र्ास्ट पर काउंटर िेट कक उपर एिं नीचे की शलशर्ट दिाषने हेतु 20 mm र्ोटा 

काला ननिान लगायें  
➢ काउंटर िेट आई का ठीक होना  एिं एंटी फाशलगं रॉि का ठीक होना  

 
XIV. बांड्स एिं अथष कनेक्िन  

➢ सभी बांड्स को चेक करें, खराब बांि को बदलें, सभी बांड्स को पेंट करें  
➢ सभी अथष को चेक करें एिं अथष रेब्जस्टेंस को ररकॉिष करें  
➢ 10 ओह्र् से अधधक अथष रेब्जस्टेंस िाले अथष को अटेंि करें  

 
XV. PG क्लैंप   



75 
 

➢ सतह से ऑक्साइि कक परत को साफ़ करें  
➢ जंग नही लगने िाला कंपाउंि लगायें  
➢ ननधाषररत टाकष  से टाइट करें  

 
XVI. फीिर लाइन  

➢ रोि क्राशसगं पर गािष िायर को चेक करें  
➢ टािर कक अधथिंग चेक करें एिं ररकॉिष करें  
➢ इन्द्सुलेटर को साफ़ करें , धचपि एिं कै्रक इन्द्सुलेटर को बदलें  
➢ जम्पर कनेक्िन , स्टे्रन क्लैंप , पीजी क्लैंप , बाई र्ेटशलक ब्स्ट्रप को चेक 

करें  
XVII. दघुषटना साइट्स  

➢ ब्जन साइट्स पर दघुषटना हुई हो उन्द्हें वििेर् रूप से चेक करें तथा 
आिश्यकतानुसार कायषिाही करें  

 

आिधधक ओिरहाल अनुरक्षण ( Periodical Overhaul ) 

         आिधधक ओिरहाल अनुरक्षण ( Periodical Overhaul ) कायष का र्खु्य उदेश्य 
होता है कक संस्थापन की दिा इस प्रकार हो जाए जैसे कशर्िननन्द्ग के सर्य थी । POH 
सम्पूणष ससं्थापन का ककया जाना चाटहए तथा इसका ननयोजन इस प्रकार ककया जाना चाटहए 
कक 4 िर्ों र्ें ससं्थापन के सभी उपकरणों को अटेन्द्ि , र्रम्र्त कर टदया जाए / नए या 
ओिरहालि उपकरण से बदल टदया जाए । इसका प्रोग्रार् बनाने के शलए र्ण्िल के सम्पूणष 
विद्युतीय सेक्िन को छोटे सेक्िन र्ें विभाब्जत कर टदया जाता है । POH के सर्य अटेन्द्ि 
ककए जाने िाले उपकरणों का वििरण ननम्नित है –  

 

I. र्ास्ट, पोटषल एिं कें टीलीिर सपोटष  
➢ प्रनत 10 टै्रक ककलोर्ीटर र्ें एक कें टीलीिर असेंबली को उतारकर , साफकर 

वििेर् परीक्षण हेतु िक्िाषप भेज जाना चाटहए । इस टेस्ट चेक से यह 
ननधाषररत ककया जाता है कक ककतने कें टीलीिर असेंबली का परीक्षण ककया 
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जाना है । उतारी गई असेंबली के स्थान POH  की गई असेंबली को लगाया 
जाना चाटहए ।  

➢ सभी रेगुलेटींग उपकरण को ओिरहाल हुए रेगुलेटींग उपकरण से बदल देना 
चाटहए तथा उतारे हुए उपकरणों ओिरहाशलगं हेतु िक्िाषप भेज देना चाटहए ।  

➢ ब्रैकेट का पोजीिन र्ास्ट के एब्क्सस के रेफरेंस से चेक करें , रब्जस्टर आर्ष 
एिं स्टेिी आर्ष का ब्रैकेट के पलेन र्ें होना सनुनब्श्चत करें I 

➢ केन्द्टीलीिर असेंबली का स्लोप एिं डिस्पलसेर्ेंट प्रत्येक स्ट्रक्चर पर SED के 
अनुरूप हो I 

➢ सभी जम्पर को खोलें, कंिक्टर एिं ब्क्लप को साफ करें, कांटेक्ट िायर के ग्रूि 
को साफ़ करें, खराब / ओिर हीटेि जम्पर एिं ब्क्लप को बदलें I 

➢ यटद ककंक हो तो ठीक करें I 
II. इंसुलेटेि एिं अन इंसुलेटेि ओिरलैप  

➢ कांटेक्ट िायर का पोजीिन टै्रक के सापेक्ष चेक करें कक िह SED के अनुसार 
हैं I 

➢ सुननब्श्चत करें कक एंकर िायर के इन्द्सुलेटर OHE के पलेन को पलान के 
अनुसार क्रॉस कर रहे हैं I 

III. ओिर लाइन स्ट्रक्चर  
➢ कांटेक्ट िायर कक ऊंचाई एिं ग्रेडिएंट चेक करें एिं सुननब्श्चत करें की िह 

कर्ीिननगं के सर्य जैसे हैं I 
IV. टनल  

➢ कांटेक्ट िायर कक ऊंचाई एिं ग्रेडिएंट चेक करें एिं सुननब्श्चत करें की िह 
SED के अनुसार हैं I 

➢ टनल की 100% कफटटंग्स को नए या ओिरहाल कफटटंग्स से बदलें तथा उतारी 
गई कफटटंग्स को विस्ततृ परीक्षण हेतु िकष िॉप भेजें I 

V. टनष आउट  
➢ कांटेक्ट िायर कक ऊंचाई एिं ग्रेडिएंट चेक करें एिं सुननब्श्चत करें की िह 

SED के अनुसार हैं I 
VI. ओिर हेि क्रॉस फीिर , ररटनष कंिक्टर एिं 25 KV फीिर  
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➢ िायर को टूटे स्ट्रैंि , ओिर हीटटंग , जंग लगने , वपचके होने हेतु वििेर्त 
पीजी क्लैंप एिं सस्पेंिन क्लैंप पर चेक करें/ ठीक करें तथा जंक्िन स्लीि को 
टाइट करें I 

➢ पीजी क्लैंप को टाइट करते सर्य सभी जॉइंट पर िेसलीन लगाना सनुनब्श्चत 
करें I  

➢ िायसष का टेंिन चेक करे , आिश्यक होने पर एिजस्ट करें I 
➢ अन्द्य ओिर हेि िायर , बाईपास िायर, अथष िायर को चेक करें , इन्द्सुलेटर 

को उतारें साफ़ एिं ओिरहाल करके लगायें I 
VII. सार्ान्द्य  

➢ POH के दौरान कफटटंग्स जो र्ापदंि अनुसार न हो को बदलें I 
➢ र्ास्ट के सभी कफटटंग्स कर्ीिननगं के सर्य जसैी हो , यटद कोई शभन्द्नता हो 

तो ररकॉिष करें एिं िर्विई को अिगत कराएाँ I 
➢ स्पलाइस कक पोजीिन सम्बधंधत लेआउट पलान र्ें ररकॉिष करें I 

VIII. िकष िॉप र्ें ककये जाने िाले कायष  
➢ एल्युर्ीननयर् ब्रोंज कफटटंग्स, नट, बोल्ट को साफ करके र्ेगनीफनयगं ग्लास से 

थे्रि , कै्रक एिं अन्द्य त्रुटट हेतु सूक्ष्र् परीक्षण करें , कै्रक उत्पन्द्न कफटटंग्स को 
अलग करें I 

➢ सभी GI कफटटंग्स को गले्िनाइब्जनग के खराब होने हेतु जांचे , र्ाइनर 
धचब्पपंग को कोल्ि गेल्िनाइब्जनग पेंट से पेंट करें I सैंि एिं एर्री पेपर का 
प्रयोग नही करें I 

➢ र्ेजर OHE ब्रेक िाउन कक दिा र्ें दोनों ओर के  8-10 स्पान कक ब्रैकेट 
असेंबली को उतार कर कै्रक , ट्विस्ट , बेंि एिं अन्द्य खराबी हेतु जांचे I 

➢ रेगुलेटटंग उपकरण को डिसर्ेंटल करें , साफ करें , बबयररगं को लुबब्रकेट कर 
पुन लगायें , आिश्यक होतो रबर िॉिर / ररगं को बदलें I 

➢ खराब पुली को बदलें , सभी लुब्रीकेटटंग होल को साफ करे , SS रोप को टूटे 
स्ट्रैंि हेतु चेक करें , SS रोप की इंि कफटटंग्स को चेक करें , केिल र्ान्द्य 
लुब्रीकें ट का ही प्रयोग करें I 
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OHE का पुनिाषस (Rehabilitation) 

             कफटटंग्स की दिा के अनुसार OHE का पुनिाषस (Rehabilitation) 20 िर्ष 
उपरान्द्त CEE र्होदय के ननणषय अनसुार ककया जाना चाटहए I   

 

 

36. अनुरक्षण ललॉक एिं परशर्ट टू िकष   

          OHE अनुरक्षण हेतु र्ुख्यतः दो प्रकार के ललॉक शलए जाते हैं – 

I. ट्राकफक ललॉक – जब अनुरक्षण कायष हेतु लाइन को ककसी भी प्रकार के व्हीकल 
(विद्युत, िीजल, स्टीर् आटद) के संचालन हेतु बंद ककया जाता है तो उसे ट्राकफक 
ललॉक कहते हैं। इसकी आिश्यकता हेिी र्रम्र्त हेतु होती है । यह ललॉक सेक्िन 
कन्द्ट्रोलर द्िारा टै्रक्िन पािर कन्द्ट्रोलर से परार्िष उपरांत टदया जाता है ।  
 

II. पािर ललॉक - जब अनुरक्षण कायष हेतु लाइन को केिल विद्युत लोको, ईएर्यू के 
संचालन हेतु बंद ककया जाता है परंतु िीजल, स्टीर् लोको का संचालन चालू रहता है  
तथा OHE की पािर सपलाइ को ब्स्िच ऑफ कर सेक्िन को िेि ककया जाता है तो 
उसे पािर ललॉक कहते हैं। यह ललॉक OHE अनुरक्षण एिं हल्के र्रम्र्त हेतु शलया 
जाता है । यह ललॉक टै्रक्िन पािर कन्द्ट्रोलर द्िारा सेक्िन कन्द्ट्रोलर से परार्िष 
उपरांत टदया जाता है । पािर ललॉक तीन प्रकार का होता है – 
 

➢ इर्जेन्द्सी पािर ललॉक - इर्जेन्द्सी पािर ललॉक आपात ब्स्थनत र्ें TPC द्िारा 
ककसी भी दघुषटना की सूचना पाने के उपरांत टदया जाता है एिं 25 KV 
सपलाइ को ब्स्िच ऑफ कर टदया जाता है । इर्जेन्द्सी पािर ललॉक देने के 
उपरांत प्रभावित लाइन पर ककसी भी अधधकृत OHE अधधकारी के पहंुचे बबना 
एिं OHE को दो या अधधक स्थान पर अथष ककए बबना कायष आरंभ नहीं 
ककया जाना चाटहये । TPC द्िारा पािर सपलाइ कायषरत अधधकृत OHE 
अधधकारी द्िारा सूचना प्रापत करने एिं प्राइिेट नंबर का आदान प्रदान ककए 
बबना नहीं चालू ककया जाना चाटहए ।  
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➢ प्रीअरेंज्ि पािर ललॉक – पूिष ननयोब्जत अनुरक्षण कायों को करने हेतु प्री अरेंज्ि 

पािर ललॉक शलया जाता है । कायष करने िाले यूननट को ककए जाने िाले कायष 
का सम्पूणष वििरण TPC एिं सेक्िन कंट्रोलर को टदया जाएगा । प्रीअरेंज्ि 
पािर ललॉक स्िीकृत होने के बाद TPC एिं सेक्िन कन्द्ट्रोलर द्िारा सभी 
संबंधधत को विस्ततृ रूप से अिगत कराया जाएगा । ब्जस टदन पािर ललॉक 
टदया जाना है , ललॉक के सर्य से 2 घंटे पूिष TPC द्िारा सेक्िन कन्द्ट्रोलर 
से सर्न्द्िय एिं पुब्स्ट करने उपरांत संबंधधत SSE/JE एिं अनुरक्षण गैंग को 
अिगत कराया जाएगा की ललॉक की व्यिस्था हो गई है । कायषस्थल पर 
पहुाँचने के बाद SSE/JE द्िारा टपक को अिगत कराया जाएगा एिं कायष 
प्रारम्भ करने की प्रकक्रया की जाएगी ।  

 
 

➢ लोकल पािर ललॉक – सेकन्द्िेरी लाइंस (लूप लाइन, साइि लाइन, िेि आटद) र्ें 
कायष करने हेतु स्टेिन र्ास्टर से लोकल पािर ललॉक शलया जाता है । इस 
ललॉक र्ें र्ेन लाइन टे्रनो का संचालन बाधधत नहीं होता है । अधधकृत व्यब्क्त 
द्िारा TPC का सूधचत, ललॉक लेकर, आइसोलेटर ओपन कर ननधाषररत 
सािधानी लेते हुए परशर्ट टू िकष  लेकर एिं अधथषन्द्ग कर कायष ककया जा 
सकता है।   

 

परशर्ट टू िकष  प्रापत करने की प्रकक्रया  

          इलेक्ट्रीफाइि एररया के अधधकारी ब्जन्द्हे पािर ललॉक, प्री अरेंज्ि ट्राकफक ललॉक 
अथिा टै्रक्िन उपकरण के िेंजर ज़ोन र्ें कायष करना है को सपताह के प्रथर् टदन 10 बजे 
तक िर्विईं/टीआरिी कायाषलय र्ें ननम्न सूचना के साथ सूधचत करना होगा ।  

➢ कायष का प्रकार एिं टदनांक  
➢ कायष ककसके द्िारा ककया जाएगा  
➢ कायष का लोकेिन, ललॉक होने िाली लाइन का सेक्िन  
➢ गाडड़यां ब्जनके र्ध्य ललॉक अपेक्षक्षत है  
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➢ क्या िीजल लोको हेतु टै्रक खुला रहेगा   
 
इन सूचनाओं के साथ ललॉकस का सापताटहक वििरण िर्पररप्र को बुधिार 12 बजे 
तक सबशर्ट ककया जाता है । अनत आिश्यक कायों हेतु ईर्जेन्द्सी ललॉक एिं परशर्ट 
टू िकष  TPC से शलया जा सकता है ।  

 

परशर्ट टू िकष  सर्ापत होने के उपरांत पािर सपलाइ को चालू करना  

       कायष सर्ापत होने के बाद ब्जस कर्षचारी द्िारा परशर्ट टू िकष  शलया गया है िह 
सुननब्श्चत करेगा कक – 

➢ सभी कर्षचारी एिं सार्ग्री कायषस्थल एिं विद्युत उपकरण के ननकट से हट गए है ।  
➢ सभी अथष ( शसगंल एिं र्ब्ल्टपल पाटी हेतु ) हटा शलए गए हैं ।  
➢ सभी कर्षचारी जो कायषस्थल पर हैं को अिगत कर टदया गया है कक पािर सपलाइ 

चालू होने जा रही है ।  
     िह TPC को प्राइिेट नंबर द्िारा उपरोक्त सूधचत करेगा एिं परशर्ट टू िकष  
सर्ापत र्ाना जाएगा ।  
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37. टीआरिी कर्षचाररयों हेतु संरक्षा ननदेि  

 

I. OHE से 2 र्ीटर ननकट ककसी भी स्थान पर कायष करने के पूिष परशर्ट टू िकष  
अिश्य लें ।  

II. डिस्चाजष / अधथषन्द्ग पोल असेंबली की केबल के ऊपरी एिं अधथषन्द्ग क्लैम्प कनेक्िन 
की जांच 15 टदनों पर सुननब्श्चत करें ।  

III. OHE को कायषस्थल से एक स्पैन दरूी पर एिं दोनों ओर अथष करें । 

IV. डिस्चाजष / अधथषन्द्ग पोल असेंबली को पहले रेल पर कसें, इसके बाद उपरे क्लैम्प को 
RT पे टेस्ट करें एिं कान्द्टैक्ट िायर पर लगाएं ।  

V. अधथषन्द्ग ननकलते सर्य पहले डिस्चाजष रॉि हुक को OHE से ननकालें तदपुरान्द्त अथष 
क्लैम्प को रेल या र्ास्ट से ननकालें ।  

VI. यटद अधथषन्द्ग केबल के 20% से अधधक स्टै्रन्द्ि टूटे हों तो उसे बदल दें ।  

VII. सीढी पर कायष करते सर्य एक कर्षचारी सीढी को नीचे से पकड़ना सुननब्श्चत करे 
एिं ऊपर रस्सी से बांध लेना चाटहए ।  

VIII. पुल शलफ्ट एिं एक्स्टेन्द्िन सीढी के स्टै्रप र्ें 20/16 का GI बोल्ट ही िालें ।  

IX. सीधी पर दो कर्षचारी एक साथ नहीं चढ़े । पुरानी सीधी का प्रयोग नहीं करें ।  

X. सीढी पर कायषरत कर्षचारी के पास सार्ान यानी उपकरण पहुाँचाने हेतु रस्सी का 
उपयोग करें ।  

XI. केिल कॉटन या जूट से बनी रस्सी का उपयोग करें । धातु की रस्सी का उपयोग नहीं 
करें ।  

XII. सीढी को कान्द्टैक्ट िायर पर न टटकाएं ।  

XIII. विद्युतीय टै्रक पर स्टील र्ापन टेप का प्रयोग नहीं करें ।  

XIV. अपनी सुरक्षा हेतु सेफ़्टी बेल्ट एिं इन्द्िस्ट्रीअल हेलर्ेट अिश्य पहने।  

XV. TPC से पािर ललॉक लेने के बाद ही टािर िैगन की छत पर चढ़े ।  

XVI. कायष आरंभ करने टािर िैगन के दोनों ओर अथष करें एिं OHE का टेंिन कर् करें ।  

XVII. PG क्लैम्प खोलने के पूिष केटनरी का भार 1.5 टन पुल शलफ्ट पर लें।  

XVIII. OHE पर कायष करते सर्य ब्रेकेट ट्यूब एिं इनसलूटेर पर खड़े न ्हो ।  
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XIX. केिल रबर सोल के जूते का प्रयोग करें ।  

XX. इन्द्साइि किष पर कायष करते सर्य कान्द्टैक्ट िायर का लोि कर् करें ।  

XXI. आइसोलेटर र्ें अधथषन्द्ग हील लगे होने की दिा र्ें भी दोनों ओर अथष करें ।  

XXII. OHE से 4 र्ीटर दरूी तक कोई पेड़ न हो, यटद ऐसा हो तो ट्री टट्रशर्गं सनुनब्श्चत 
करें ।  

XXIII. ATD एिं OHE पर ब्जस स्थान पर कायष हो रहा हो उसके नीचे खड़े नहीं हो।  

XXIV. रस्सी , पुली , पुल शलफ्ट , कर् एलोंग क्लमै्प , D- िैकल, टफष र की जांच प्रत्येक 6 
र्ाह पर सुननब्श्चत करें। 
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38. र्हत्िपूणष OHE पैरार्ीटरस  

 

क्रर् सं  उपकरण एिं स्थान  र्ाप  
1.  सपोटष पर कान्द्टैक्ट िायर की ऊंचाई 100 mm प्री सैग  5.6 m 
2.  सपोटष पर कान्द्टैक्ट िायर की ऊंचाई 50 mm प्री सैग 5.55 m  
3.  लोको ननरीक्षण वपट पर कान्द्टैक्ट िायर की ऊंचाई  5.8 m  
4.  LC गेट पर कान्द्टैक्ट िायर की ऊंचाई  5.5 m  
5.  सपोटष पर कान्द्टैक्ट िायर की ऊंचाई (अनरेगुलेटेि OHE) 

तापर्ान 5०C – 65०C 
5.75 m  

6.  सपोटष पर कान्द्टैक्ट िायर की ऊंचाई (अनरेगुलेटेि OHE) 
तापर्ान 15०C – 65०C 

5.65 m  

7.  LC गेट पर हाइट गेज की ऊंचाई 4.78 m  
8.  ओिर लाइन स्ट्रक्चर पर कान्द्टैक्ट िायर की न्द्यूनतर् 

ऊंचाई  
4.92 m  

9.  नए कान्द्टैक्ट िायर का िाया  12.24 mm  
10.  कान्द्टैक्ट िायर का कंिर्नेिन िाया  8.25 mm  
11.  यािष र्ें कान्द्टैक्ट िायर का कंिर्नेिन िाया  8.0 m  
12.  कान्द्टैक्ट िायर स्टे्रगर (टेन्द्जन्द्ट टै्रक) +/- 200 mm  
13.  कान्द्टैक्ट िायर स्टे्रगर (किष टै्रक) +/- 300 mm  
14.  केटनरी िायर स्टे्रगर सपोटष पर (टेन्द्जन्द्ट टै्रक) 0 mm  
15.  कान्द्टैक्ट िायर गैप अन इन्द्सूलेतेि ओिरलैप पर  200 mm  
16.  कान्द्टैक्ट िायर गैप इन्द्सूलेतेि ओिरलैप पर 500 mm  
17.  टनष आउट कांटेक्ट िायर की र्ेन कांटेक्ट िायर स े

न्द्यूनतर् ऊंचाई  
50 mm  

18.  ओललीगेट्री र्ास्ट से टै्रक सेपरेिन  150-700 mm  
19.  ओललीगेट्री र्ास्ट का इम्पलाटेंिन  3.0 m  
20.  स्टैण्ििष इम्पलांटेिन  2.8 m  
21.  कक्रटटकल इंपलाटेंिन र्ेन लाइन पर (CEE की अनुर्नत 

से) 
2.36 m  

22.  पलेटफार्ष पर न्द्यूनतर् इम्पलांटेिन  4.75 m  
23.  एंकर र्ास्ट का न्द्यूनतर् इम्पलांटेिन  4.30 m  
24.  सपोटष पर इन्द्कम्ब्रेंस  1.40 m  
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25.  र्ेन लाइन पर कांटेक्ट िायर का ग्रेिीएंट  3 mm / m  
26.  र्ेन लाइन पर कांटेक्ट िायर का ररलेटटि ग्रेिीएंट 1.5 mm / m  
27.  यािष र्ें कांटेक्ट िायर का ग्रेिीएंट 10 mm / m  
28.  यािष र्ें कांटेक्ट िायर का ररलेटटि ग्रेिीएंट 3 mm / m  
29.  िाटष ियूरेिन िटीकल क्लीयरेंस 200 mm  
30.  िाटष ियूरेिन हॉररजॉन्द्टल क्लीयरेंस 200 mm  
31.  लॉन्द्ग ियूरेिन िटीकल क्लीयरेंस 250 mm  
32.  लॉन्द्ग ियूरेिन हॉररजॉन्द्टल क्लीयरेंस 250 mm  
33.  सेक्िन इन्द्सुलेटर पर कांटेक्ट िायर का स्टे्रगर  0 – 100 mm  
34.  PTFE पर कांटेक्ट िायर का स्टे्रगर  0  
35.  FOB, ROB, बब्रज पर अधधकतर् अथष रेब्जस्टेंस  10 ओह्र् 
36.  F टाइप जम्पर का क्रॉस सेक्िन एिं लम्बाई  50 mm2 एिं 1.6 m   
37.  C टाइप जम्पर का क्रॉस सेक्िन एिं लम्बाई  50 mm2 एिं 1.6 m 

/ 2.0 m   
38.  G टाइप जम्पर का क्रॉस सेक्िन एिं लम्बाई  105 mm2 एिं 4.0 

m / 4.5 m  
39.  ड्रॉपर का कफक्स्ि लेंथ  105 mm  
40.  ओललीगेट्री र्ास्ट से ओिरलैप कक ओर G जम्पर कक दरूी  5.6 m  
41.  सेक्िन इंसुलेटर क्लीयरेंस टे्रशलगं साइि  1.65 m  
42.  सेक्िन इंसुलेटर क्लीयरेंस फेशसगं साइि 1.45 m  
43.  सेक्िन इंसुलेटर टॉप से कांटेक्ट िायर की दरूी  220 mm  
44.  सेक्िन इंसुलेटर पर कांटेक्ट एिं केटनरी िायर के बीच 

दरूी  
450 mm  

45.  कांटेक्ट िायर टेंिन लेंथ ( रेगुलेटेि OHE ) 1500 m  
46.  कांटेक्ट िायर हाफ टेंिन लेंथ ( रेगुलेटेि OHE ) 750 m  
47.  किष पर हाफ टेंिन लेंथ ( रेगुलेटेि OHE ) 600 m  
48.  कांटेक्ट िायर टेंिन लेंथ ( अन रेगुलेटेि OHE ) 2000 m  
49.  OHE र्ें अधधकतर् टेंिन ( रेगुलेटेि ) 2000 Kgf 
50.  OHE र्ें अधधकतर् टेंिन ( रेगुलेटेि / र्ािीफाइि ) 2200 Kgf 
51.  OHE र्ें अधधकतर् टेंिन ( अन रेगुलेटे )  3000 kgf 
52.  ट्रार् िे OHE र्ें टेंिन  ( रेगुलेटेि )  1000 Kgf 
53.  ट्रार् िे OHE र्ें टेंिन  ( अन रेगुलेटेि ) 1250 Kgf 
54.  3 पुली ATD र्ें 35०C पर X-Y िैल्यू  X- 1300 mm  
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Y- 2300 mm  
55.  ओिरलैप टाइप टनष आउट स्पान  54 m  
56.  अधधकतर् अनुर्ेय र्ास्ट लीननगं  15 cm 
57.  आइसोलेटर के र्ेल एिं फीर्ले कांटेक्ट के बीच दरूी  500 +/- 50 mm  
58.  न्द्यूनतर् िककिं ग क्लीयरेंस 2 m  
59.  दो सपलाइस के बीच न्द्यूनतर् दरूी  100 m  
60.  सपोटष से स्पलाइस कक न्द्यनूतर् दरूी  5 m  
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