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अधयाय-1 - प��चय

1.1 �ेलवे ��गनल �ग�� के ��ले �न�ं�ण �े �न�न �ल�ित बात� �ंभव है :

1) ��मोट कं�ोल �े लंबी द�ू� प� का�य । 

2) ल�व�� के कंपै�ट पैनल प� लगे ��वच �ा बटन �वा�ा बदलाव �े,  इंट�ला�कंग 

को कं�ोल ल�व� �े ��ले पे�वगं तक ���टंग क�ना । 

3) गे��� का �व��त, �ट�क व ��ल �ंचालन । 

4) ल�व� �ेम क� तुलना म� कम अनु��ण  

��ले के मा��म �े जो इंट� लॉ�कंग ���टम हा��ल �क�ा जाता है उ�े इंट� लॉ�कंग 

���टम कहते ह� । 

�े �न�नानु�ा� वग�कृत ह� :

1. पैनल इंट� ला�कंग व

2. ��ले �ट इंट� लॉ�कंग

 पहले ���ट� �ै��ट� इ� ���टम म� है इ��लए उनके इंट� लॉ�कंग का�� के 

अनु�ा� नाम को �ुझा�े जाता है –

 पी.आई. �णाल� म� �वाइ�ट, ��गनल �ा �लाट �न�ं�ण पैनल के �वा�ा �व�ोधी 

�ग�� इंट� ला�कंग के का�य �वा�ा �क�ा जाता है ।

 आ�.आ�.आई. म� �ट �े�टगं ��ले का �ंचालन अ���� �प �े पाइंट के आटोमे�टक 

आप�े�न �ट �े�टंग म� �क�ा जाता है ।

 न�े आई.आ�.ए� �पे��फेके�न म� ��ले इंट� ला�कंग ���टम को पी.आई. म� नॉन-

�ट �े�टंग टाइप ��ले इंट� ला�कंग �णाल� तथा आ�.आ�.आई. म� ऑटो �े�टगं टाइप 

��ले इंट� ला�कंग कहा जाता है। इ�का का�ण �ह है �क पी.आई. तथा आ�.आ�.आई. 

क� वतयमान �थाओं म� इंट� ला�कंग �ावधान एक ह� त�ह के ह�। हालां�क इ�का 

पा�ंप��क नाम �ीधा औ� ��ल है, इ��लए �ेलवे म� इ�का इ�तेमाल जा�� �िा है ।



 इन �णा�ल�� म� �े एक �णाल� को महा�वीपी� अ��ा� को M/S Siemens जो 

जमयन के थे, उ�ह�ने �ु� �क�ा था ।  अपनी पहल� �थापना क� आ�.आ�.आई. प��त के 

अंतगयत 1958 म� प��चम �ेलवे, चचयगेट, मंुबई म� �ु� क� ।  �फ� बाद म� इ� �का� के 

कई बडे इं�टाले�न (�था�पत) जो बडे �ारय व छोटे �ारय म�, ��ते म� लगा�े ग�े । 

 दोन� �णा�ल��, ���ट� व �ीमन �णा�ल�� म� �नधाय��त इंट� लॉ�कंग ���टम क� 

आव��कताओं को पू�ा �क�ा ग�ा �व���ट �ं�ोधन �ं. ए�.36/87, �ं�ो�धत �ं.2 के 

अलावा इनक� आव��कताओं को अ��ा� �ं.17 म� �न�दय�ट �क�ा है.

1.2 SIEMENS ���� के कुछ ����षट गुण है :

1) मॉ��ुल� ए��बल� कं�ोल पैनल के �नमायण म� छोटे वगय आका� के (रो�मनो 

�����) �ेम म� ��ोग क�ते ह�।

�ह पैनल का आका� कम क� देता है तथा �ं�ोधन के �ल�े भी आ�ान �हता है।

2) एमज��ी �ट �े��न ��ल�� �ु�वधा के �वा�ा पैनल� प� �ाता�ात �वधान को 

��गन�लगं कमयचा���� �वा�ा  तेजी �े �ैक प��पथ ि�ाबी को �ह� �क�ा जाता है। 

3) मेटल �े मेटल कांटै�ट ��ले का बडे ��कय ट� म� कं�ोल क� त�ह ��ोग क�ते ह� प� 

इ�म� ���ेक �पकअप तथा �ाप होने प� चैक क�ना आव��क है।  इ�का छोटा �प 

मॉ��ुल� ��ले �ू�नट के �लए उप�ु�त है।

4) ��ले क� �ामू�हक �ुप बनावट लोकल ले आऊट म� एक जै�ा �वतः ह� �ग�� कं�ोल 

�दान क�ता है।  �ह �ुप वा���गं के प���ण म� �ुधा� क�ता है औ� वा���गं को 

�ु��ा कवच �दान क�ता है। इ� वजह �े इं�टले�न तथा अनु��ण म� �म� को 

बचाता है। 

5) इ�के अतंगयत मुख� तथा म�� �ेम क� वा���गं को कई ��ले �ू�नट, ऑप�े�टगं 

पैनल तथा ए��टनयल केबल के �ल�े ��ोग क�ते ह� ।  जो �क ‘टैग �लॉक’ प� 

जाक� �मा�त होती है ।  इ��े टे��टंग तथा बदलाव आ�ान हो जाता है ।

6) ��ले �ुप के ऊप� फा�ट इंरीकेट� के मा��म �े fault finding आ�ान होती है।



                  

7) बोतल क� त�ह के हो�र� म� ��ू� इंरीके�न टैग कम �थान घे�ता है तथा 

�वफलता को आ�ानी �े पता लगा�ा जा �कता है ।

8) के�बन म� �ैक ��ले �े क� रीप�त होने �े �ेन के आवागमन को ��म बनाता है ।  

�ि-�िाव कमयचा���� को �ट ��ल�ज क� ि�ाबी को �ह� क�ने म� मदद क�ता है।

9) इंट�ला�कंग तथा �व�ततृ �त� को एक तथा कई �म� के ऑप�े�न म� ��ोग �क�ा 

जाता है ।  �ह अ��तम �न�ं�ण तक आव��क �त� तथा आप�े�न को अ�त तक 

बनाए �िता है ।  �ह इंट�लॉ�र ��ले म� �न�ं�ण के �लए �व�ेष �प �े आव��क 

है ।

10) ��गनल �न�ं�ण कई �का� के ह�, �ज�म� ऑप�ेट� �ट के �वे� प� औ� �नका� 

के पा� एक ��गनल बटन के �ाथ �ट �ंचा�लत क�ता है ।

1.3 ���युत आपू�त ि उपक�ण ��म�����त से स�म���त होते ह� -

क) मुख� आपू�त य एक �न��मत औ� एक �ा दो आपातोप�ोगी आपू�त य सोत� के 

�ाथ 1-फेज�ा 3- फेज �बजल� �ां�फामय�, उप�ु�त �मता तथा क�ंट 

�े�टगं के �ाथ होता है।  री.जी. �ेट भी इ�म� �ा�मल हो �कता है ।

ि) ��गनल �का� �ैक ��कय ट औ� इंरीके�न के �लए �वत�ण �ां�फामय� का 

��ोग �क�ा जाता है ।  इ�क� एक �ेगुल� तथा एक �ट�र-बाई �ू�नट को 

‘�ो�ाम ��वच’ के मा��म �े �ेले�ट �क�ा जाता है ।

ग) एक ऑनलाइन तथा एक �ट�र-बाई �ां�फामय� क� �े��टफा�� �ू�नट को 

लोर के �वा�ा �ो�ाम ��वच औ� 110V री.�ी. पाइंट म�ीन कां�ै�ट� 

�ू�नट �े जोरा जाता है ।

पॉव� ��ले के �लए ��वच �ा �नग�ानी पैनल (मॉ�नट�) ��ले क� म� �दान �क�ा 

जाता है ।

पॉव� पैनल एक "�े� एंर लॉक" ��वच �व�भ�न लोर के �लए, वो�टमीट�, 

ए�मीट�, ���व��ी मीट� तथा ए�� आफ इं�रके�न ल�प के �वा�ा आपू�त य क� उपल�धता 

क� �नग��नी क�ता है ।



च��नत आपू�त य आउटपुट, पैनल के अंद� तथा एलमॉ�� ट�मयनल प� ला�ा जाता 

है ।  इ� पैनल के कै�बन क� आंत��क आपू�त य के �लए �बजल� के ता�� को एक ��गं म� 

��ले �ैक प� �ल�ा जाता है ।

 बाह�� ��लाइ क� वा���गं, लोके�न बॉ�� के �लए पॉव� पैनल औ� ए��टनयल 

केबल ट�मयने�न �ैक के म�� �क�ा जाता है ।  �े आपू�त य आउटरो� केबल के �वा�ा कई 

लोके�न बॉ��� तक पहु�चाई जाती है जो �ारय म� होते ह� ।

 �व�भ�न आपू�त य क� ��व�था तथा कने��न को नॉन-�ट �े�टंग टाइप तथा �ट 

�े�टगं टाइप के �थापना को �ंबं�धत अ��ा�ो म� बता�ा जाएगा ।

�च�



                   

1.3.1 �ैक स�कि ट औ� इसके चे�क� ग स�कि ट के ��ए ���युत आपू�त ि :

आटोमै�टक ��ल�ज ��कय ट के अंद�, �ैक ��कय ट म� ���वे����ल ऑकुपे�न औ� 

��ल��े�� �ूव �क�े जाते ह� ।  मोम�ट�� पॉव� �वफलता तथा �ल�चु�े�न �े �ैक ��कय ट 

bobbing क�ते ह� ।  इ�े �ु�न��चत क�ने के �लए �क �ैक ��ले तथा उ�के ���पट� का 

�ाप व �पकअप होना �ेन के आकुपे�न तथा ��ल��े�� �े हो �हा है न �क ��णक 

�व��ुत ि�ाबी �े, �ैक ��कय ट क� �व��ुत आपू�त य �ू�वगं ��ले UYR1 तथा UYR2 ��कय ट 

म� �ूव क� जाती है ।  �ह ZR ��ले �े �ा�त होती है ।

�ह ��ले �ाधा�णतः ऊ�जयत �हती है �ा �ैक ��कय ट क� �व��ुत आपू�त य फैल होने 

प� �ाप होती है ।  �व��ुत ��लाई के तु�ंत आने प� ZR ��ले तु�ंत ऊ�जयत नह�ं होगी.  

जब तक ट�पीआ� ��ले ऊ�जयत न हो जा� ।

TPRS's ��ले का ZR ��ले पहले �पकअप होने क� ��व�था �े (UYR1 व UYR2 

राउन, ट�पीआ� राउन, ZRअप) ��णक पॉव� �वफलता �े घ�टत नह�ं होता ।

�च� 1.2 ए तथा बी



अधयाय - 2 क� �ो� पै��

2.1 रो�मनो �����, आ�ताका� पैनल �े��न �े �न�मयत होता है ।  इ�का आका� 

कई �का� के होते ह� जै�े – 63 �म�म x 38�म�म (21/2" x 21 1/2") �ा 54�ममी x 34 �ममी

(2 1/3" x 1 3/8") ह� �े��न म� एक बे� औ� एक टा�प �लेट होते ह� ।

 अ��ू�म�न�म का�ट बे� म� ��मूवबल फाइब� �ेप�ेट�, पं�ह कंपाटयम�ट के �ाथ 

होते ह� ।  ह� एक कंपाटयम�ट का अपना इं�र�वजुअल कांटे�ट �नचले म�� क� � प� होता 

है औ� कॉमन कांटे�ट �भी कंपाटयम�ट �लेट को म�� �े जोडती है ।  इंरीके�न ल�प के 

�ल�े कामन ट�मयनल �वा�ा ��ू�ल कने�ट� �क�ा जाता है ।

 एक कंपाटयम�ट म� लाल तथा �फेद 24V, 12W के इंरीके�न ल�प होता है जो �क 

पे���ल के �प म� होता है ।

 �ट�ल �लेट प� बटन टॉप �लेट के ऊप� लगा होता है ।  इ�क� िडी छड� बगल 

वाले बे� कंपाटयम�ट तक फैल� होती है औ� बाक� छड ेतले प� जाक� �मा�त होती ह� ।

 टॉप �लेट क� प�ी वा�तव म� दो अ��ू�म�न�म औ� एक �ट�ल �लेट एक द�ू�े के 

ऊप� होती है ।  वे चा�� त�फ एक �ाथ क�ी होती है ऊप�� �लेट �ंग �ट�ल �े �े �ंगी 

होती है ।  अपने �थान के अनु�ा� �ीषय �लेट  <टॉप �लेट> �ैक �वाइंट �ा ��गनल के 

�ीमांकलन के �ाथ ��लट के आका� प� �नभय� होती है ।  पा�द��� �फेद �ा ह�े �ंग 

क� प�त दो �लेट के बीच म� लगाई जाती है ।  इ�के मा��म �े ��लट के �वा�ा 

इंरीके�न �ा�त होता है ।  बटन आव��कता के अनु�ा� उप�ु�त �थान प� �नधाय��त 

�क�ा जाता है ।  �ीषय पैनल के बीच म� ��थ�त �लेट� को चु�बक क� मदद �े हटा�ा जा 

�कता है ।  �लेट� का बदलना �ा �ं�ो�धत होना, �ारय ले आऊट के प��वतयन के 

अनु�ा� �मा�णत होता है ।

बे� कांपोन�ट को ऊप� �े देिने प� �गनती के आधा� प� औ� कांटे�ट ट�मयन�� 

ऊप� �े नीचे क� त�फ पहु�चने तक नीचे �द�ा ग�ा है ।



                  

�च� 2.1                          �च� 2.       

पैनल वग� के न�ब� के अनु�ा� उनका आधा� �ेम म� लगाने के �ल�े �न�न है । 

�च� 2.3 

पैनल �े��न का �थान उ�के कालम न�ब� व �ो नंब� के आधा� प� पहचानी 

जाती है ।  उदाह�ण के �लए पैनल के छा�ा�कत अनुभाग म� ऊप� क� �ंख�ा 

(04.03)/इ� ि�र के �ंपकय  ट�मयनल न�ब� 08 क� पहचान (08.04.03) �े होती है ।

पैनल वग� को आमतौ� प� पा�च के गुणांको म� ���तज औ� िडे �प म� 

आव��कतानु�ा� इक�े क�ते ह� ।  

ह�का �े �ंग पैनल �तह के ��त�ब�ब जो अवांछनी� है उ�े �मा�त क�ता है ।  

�ंचालन के �ु�वधानु�ा� पैनल को हॉ��जांटल� क�ा जाता है ।

कभी-कभी अलग चमक�ला रा��ाम आप�े�टगं पैनल के ऊप� ऊप��    दा�ी 

त�फ बना�ा जाता है ।  ��द वा���त हो तो आप�े�टगं पैनल के ऊप� इलु�मने�न 

र�ा�ाम को छोडक� �भी रमेाक� �न के �ाथ �ारय का एक ��ल �ेिा�च� बना�ा जा 

�कता है । 



चेतावनी ब�� पैनल के अ�द� होता है ।  �भी पैनल ���प क� वा���गं, टै 

�लॉक प� �मा�त होती है ।

2.2 पै�� ��य��ण � स�चा�� 

�भी �ांके�तक का�य मैनुअल �न�ं�ण वाले दो बटन� को एक �ाथ दबाने �े 

�ंचा�लत �क�ा जाता है ।  वह 10-15 �ेकंर म� �था�पत होता है ।  �ट �े�टगं के 

मामले म� बटन को तब तक दबाए �िा जाता है जब तक �क पाइंट, आि�� जोरी 

�ंचा�लत न हो जाए ।  जब�क मुख� ��गनल बटन ��ल�� होने के बाद ह� आता है ।  

�ंट ��गनल के �लए ��गनल आने के बाद ह� बटन को ��ल�� �क�ा जाता है । अ�� 

का�� म� बटन दबाने के तु��त बाद ��ल�� क� �द�ा जाता है ।  मह�वपूणय आप�े�न के 

�लए बटन को दोन� हाथ� �े दबा�ा जाता है ।  इ��े ऑप�ेट� �वा�ा �चेत �ंचालन 

�ु�न��चत होता है ।  पैनल प� ���ेक �ग�� के �लए कं�ोल बटन होता है ।  वह पैनल 

के �ीषय प� ��थत होता है ।

2.3 ��येक आपात ्आप�े��, आपात ्आप�े�� काउनट� �� ��कारि होता है जो स�ब���त 

बट� के पास पै�� के ऊप� �गा होता है ।

�� काउनट� ����ण का�� या 

अ�ग अ�ग

1 EWZ आपात ्�वाइ�ट आप�े�न काउ�ट� कामन

2 EUYZ आपात ्कट �े��न ��ल�ज काउ�ट� कामन 

3 EUUYZ आपात पूणय �ट ��ल�ज काउ�ट� कामन 

4 OYZ ओव�लैप ��ल�ज काउ�ट� कामन 

5 COGGZ िा�लगं आन ��गनल आप�े�न काउ�ट� कामन 

6 CH1Z/CH2Z/ 

CH3Z  आ�द 

�� क ह��रल ��ल�ज आप�े�न काउ�ट� अलग-अलग 

कुछ पैनल के ओव� लैप ��ल�ज (OYN) बटन नह�ं होते ह� । इ�के �थापना EUUYN  को 

OYN के �थान प� ��ोग क�ते ह�।



                  

2.4 ����न� पै�� आप�े�� तथा आप�े�� के  अ�ुसा� �गय� �सथ�त के अ�ुकलप 

पै�� इ�रीके�� �� बद�ा� ��म� �का� ह�गे ।





                  





                  





                   





                  





                  





                  



अधयाय 3 – ���े �ुप औ� उ�क� वय��था 

3.1 �ीम��� प�द�त म� �न�न �का� के ��ले ��ोग �कए जाते ह� ।

�ह �न�न �का� पहचाने जाते ह� 

�� बट� ����ण ��ग �ोके��

1 GN (मेन) ��गनल बटन लाल ��गनल के �ंबं�धत �ैक 

के नजद�क

2 Sh-GN �ंट ��गनल बटन पीला वह�ं 

3 UN �ट बटन �े ब�थ�ग �ा अं�तम कं�ोल 

�ैक ��कय ट के बीच म�  

4 WN �वाइ�ट बटन (केवल �वाइ�ट 

�ंचालन हेतु ��ु�त)  

नीला �वाइ�ट �ीमोक�के 

नजद�क 

5 WN �वाइ�ट बटन (�वाइ�ट 

�ंचालन तथा कट �े��न 

��ल�ज हेतु ��ु�त) 

ऊप� �फेद 

�बदं ुके �ाथ 

नीला 

वह�ं 

6 LXN लेवल �ा��गं कं�ोल ��ल�ज 

बटन 

ह�ा �ा � े लेवल �ा��गं �ीमांकन 

के नजद�क 

7 KLYN (�वाइ�ट) क� लाक ��ल�ज 

बटन 

वह�ं �लाटेर �वाइ�ट 

�ीमांकन के नजद�क 

8 COGGN का�लगं आन ��गनल कं�ोल 

बटन (नामन) 

लाल पैनल के ऊप� 

9 EGGN �कल�� ��गनल को वाप� 

आने प� लाने हेतु ��ामन बटन 

लाल पैनल के ऊप� 

10 YYN कामन �लाट ��ल�ज बटन ह�ा �ा � े पैनल के ऊप� 

11 YRN कामन �लाट वाप� पावती 

बटन 

ह�ा �ा � े वह�ं 

12 WWN कामन �वाइंट बटन (�न��मत 

आप�े�न हेतु) 

नीला वह�ं 

13. EWN कामन �वाइंट बटन (आपात ्

आप�े�न हेतु) 

नीला वह�ं 



                  

14 CH-YN �� क ह��रल ��ल�ज बटन  

(�भी �ुप हेतु अलग अलग) 

नीला �ा �े वह�ं

 

15 CH-

YRN
�ैक ह�रल �लाट वाप�ी पावती 

बटन 

नीला �ा �े वह�ं 

16 AGGN मेन ��गनल को आटो व�क� ग 

म� चालू क�ने हेतु कामन बटन 

लाल वह�ं 

17 AGGRN मेन ��गनल को आटो व�क� ग 

म� �� क�ने हेतु कामन बटन 

लाल वह�ं 

18 EUYN आपात ् �ट �े��न ��ल�ज 

कामन बटन 

ऊप� �फेद 

�बदं ुके �ाथ 

नीला 

वह�ं 

19 EUUYN आपात ् पूणय �ट ��ल�ज हेत ु

कामन बटन 

�े वह�ं 

20 OYN कामन ओव� लैप ��ल�ज बटन �े भी �फेद वह�ं 

21 GXYN 

�ा 

SXYN

��गनल बटन �वफलती अलामय 

पावती वाप� बटन 

लाल वह�ं 

22 WXYN

�ा 

PXYN

�वाइंट इंरीके�न �वफलती 

आलामय पावती बटन 

नीला वह�ं 

�ामा��त�ा EWN  तथा EUYN �ील तता �र�क �े अव�ो�धत �हते है �ज�म� 

�ामा��त�ा इ��े आप�े�न �क�ा जा �के । इ�के �ंचालन हेतु आप�ेट� को �ील 

तोरना होगा तथा अव�ोध �र�क घुमाना होगा । EUYN बटन के �लए �ील के 

अ�त���त एक चाभी कं�ोल भी लगा जाती है । ���ेक आप�े�न के उप�ा�त, आप�ेट� 

को ��गनल �टाफ �वा�ा इ�को पुनः �ील क�ना होगा।



3.2 K-50 ��ले केवल �व�भ�न ��ा� के �ुप �ाइज म� ह� उपल�ध है। �ु�नट �ाइज के 

अनु�ा� �ह �ुप �न�न ��ा� वग�कृत है 

1) �मनी �ुप

2) मै��ी �ुप

मै��ी �ुप पुन: मैन� �ुप व मेज� �ुप म� वग�कृत है ।

�वभ�न �ुप क� �मता �न�न है :- 

�� ��ास ��ता

1 �मनी �ुप 2 ��ु�ल कं�ोल ��ले, 1 इंट�लॉक ��ले �ा 

पाव�क�व�यन �ू�नट के �ाथ इ.�ी.आ�.

2 माइन� �ुप 15 ��ु�ल ��ले (2 ��ु�ल ��ले के �थान प� 

इंट�लाक ��ले, 4 ��ु�ल ��ले के �थान प� 1 

को�ै�ट� ��ले �ा क�र��� उ�ी �ू�नट म� 1 

��ु�ल ��ले के �थान प� लगाते है) 

3 मेज� �ुप (केवल 

आ� आइ आइ म� 

��ु�त 

30 ��ु�ल ��ले तक (माइन� �ूप के अनु�ा� 

��ले बदल �कते है) 

3.3 इस �स�ट� �� �सग����ग �गय� ���े �ुप ��ा�ा ��म� �का�  ��य���त है ।

S.No Gears
Controlled

Class of
Group &
Drg.No.

Designation 
& Usage Number of Various Components



                  

1 One 2-Asp 
Main Signal

Minor RsSp 
3525/2

Signal 
Group in 
PI, RRI or 
lever
Control

10 - - - 2 3 2 100 2 
On(R) 
& 
Off(G)

-

2 One 3-Asp 
Main Signal

Minor RsSp 
3525/46

Signal 
Gourp in 
PI, RRI or 
lever 
control

13 - - - 2 3 3 100 2 On & 
Off

-

S.N
o

Gears
Controlled

Class of
Group &
Drg.No.

Designatio
n & Usage Number of Various Components

3 Two Shunt 
Signals

Minor RsSp 
3525/67

Signal 
Group in 
PR, RRI or 
lever 
control

13 - - - 2 2 4 100 4 ON 
(R,R) 
& OFF 
(Y,Y)

-

4 Two Route 
Sections

Minor RsSp 
31/00021

Universal 
Route 
Group in 
PI, RRI

5 - 3 - - - - 100 2 Rt set 
& Pt 
locked 
and 
Checked

-

5 Two 
Siemen’s 
Point 
Machine 
(Successive 
Controls)

Minor RsSp 
31/0001

Drs II Point 
Group for 
PI

3 4 2 1 1
1

1 1 100 1 Pt 
Det (R)

-

6 One or Two 
successively 
controlled 
Siemens 
Point 
Machines 
with DC 
Motor

Major RsPs 
3515/19

Drs Point 
Group for 
RRI

7 6 5 1 1
1

1 1 180 3 Pt 
Det 1 
Pt Lock 
(R) 1 
Track 
Fail (R)

-

7 One or Two 
successively 
controlled 
Simens 
Point 
Machines 
with AC 3 –
Phase Motor

Major RsPs 
31/0015

Universal 
Point 
Group for 
RRI

7 6 5 1 1
1

1 1 180 -do- 3

8 One or Two 
successively 
controlled 
Siemens 
Point 
Machines 
with AC 3 –
Phase Motor

Minor RsSk 
31/0003

3 – O Point 
Group for 
PI

3 4 2 1 1
1

1 1 100 1 1



9 One or Two 
successively 
controlled 
Point 
Machines of 
other than 
Siemens 
make with 
DC 3 –Phase 
Motor

Minor RsSk 
3515/22 (to 
be used with 
Main Points 
Group)

Drs Point 
switching 
Group for 
PI, RRI or 
lever 
control

4 1 3 1 - - - - 100 1

10 Succesive 
operation 
control of 
eight point 
groups

Minor RsSk 
3515/3

Point Chain 
Group for 
RRI

8 - - - - - - - - -

3.4   K-50 ���े

 �े���वल/�ेप�े�टगं �पन क� मोटाई के आधा� प�, ��ले को �न�नानु�ा� वग�कृत 

�क�ा ग�ा है -

1)  A टाइप :  �े���वल �पन क� चौराई 0.35 �म.मी.

  क) नॉन ए/�ी इ�मुनाइ�र ��ू�ल ��ले 

  ि) इंट�ला�र ��ले

2) B टाइप : �े���वल �पन क� चौराई 0.15 �म.मी.

  क) नॉन ए/�ी इ�मुनाइ�र ��ू�ल ��ले 

  ि) �पे�ल �ा रबल �वा�ल ��ले

  ग) �ूई�ीआ�

3) D टाइप : �े���वल �पन क� चौराई 0.45 �म.मी.

  क) आ�ई�ीआ�

  ि) रीई�ीआ�

4)  क) अ�धकतम �ंपक� क� उपल�धता = 8

  ि) �ट�ररय कांटे�ट का��फग�े�न

 i)  ��ू�ल/इंट�लाक ��ले = 6F/2B, 5F/3B, 4F/4B

ii) ऑन/आफ ई�ीआ� = 3F/3B

 iii) �ूई�ी आ�  = 5F/1B

iv) र���ूजेआ� (पी/�ुप) = 2 F/2B



                  

ग) �व��ुत धा�ा धा�ण क�ने क� �मता

 i)   ��व�चगं 3 ए

ii) लगाता� = 5ए

घ) �भी �वतं�, ����� रबल मेक �ेक.

 च) कांटै�ट �े���ट�� = 0.05 ohm

5) कोर �पन के आधा� प� ���टम म� गलत ��ले का उप�ोग �ोका जाता है ।

6) गाइर �पन के ��ोग �े ��ले का गलत �द�ा म� �ल�गगं को �ोका जाता है।

7) �ू�वगं ऐ��न के �वा�ा आम�च� के आप�े�न के �लए ��ोग म� ला�ा जाता है 

अत:  �ह अ�धक �का�ा�मक है ।

8) ��ले का आका� छोटा होने के का�ण �ह कम जगह म� �हक� बहुत तेजी �े 

प��चालन क�ती है ।

9) मेटल �े मेटल ��ले को कांटै�ट �े���ट�� बहुत कम होता है, इ� का�ण एक 

��कय ट म� अ�धक कांटे�ट �ू�र �कए जा �कते ह� ।



MINI GROUP

Front view                                         Rear  View

�च� 3.1, �च� 3.2 व �च� 3.3

3.5 �ाइ�� स�ूह -

1. मुख� ��गनल �मूह : 3 आ�पे�ट

2. �ंट ��गनल �ुप : �ह दो �ंट ��गनल के �लए होता है ।

3 आ�पे�ट मेन ��गनल �ुप 



                  

    �च� 3.4                                     �च� 3.5 

1) �सग�� बट� ���े (जीए�आ�) :  जब ��गनल बटन "GN" दबा�ा जाता है तब 

��गनल बटन ��ले ���� होती है ।  एक आपातकाल�न ��गनल बटन 

(ईआ�एन) �दान �क�ा जाता है, �ह हमे�ा नह�ं दबा�ा जाता है ।

2) ए��ज�सी �सग�� पु�-बट� ���े (ईजीए�आ�) :  जब ��गनल बटन "GN" औ� 

कामन एम�ज��ी बटन "ERN" एक �ाथ दबाए जाते ह� तब ईजीएनआ� ��ले 

���� होती है औ� ��ल�� ��गनल ऑन ��थ�त म� जाता है।

3) �ेर आ�पे�ट ��प चे�क� ग ���े (आ�ई (ए�ए�) सीआ�) :

�ह ��ले �ेर ल�प ऑन आ�पे�ट का इंरीके�न देती है । जब कोई भी ब�ब का 

�फलम�ट ��ू� हो जाता है �ह ��ले तु�ंत �ाप होती है ।  इ��लए �ह ��ले आफ 

आ�पे�ट म� ��ोग नह�ं होती ।

4) पी�ा/ह�ा ��प चे�क� ग ���े (एच/रीईसीआ�) :  �ह भी आ�ई�ीआ� क� त�ह का�य 

क�ती है प�ंतु �ह ��ले ब�ब के दोन� �फलाम�ट के ��ू� होने प� ह� �ाप होती है 

5) ��पीट� आफ ��प चे�क� ग ���े (आ�ईसी पीआ�/एचईसीपीआ� /रीईसीपीआ�) 



6) ��गनल लॉक ��टक ��ले (जीएलए�आ�) :  इ� ��ले का उप�ोग एक ��गनल - 

एक �ेन क� ��व�था के �ल�े होता है ।  �ह क�व��नल ए�आ� ��ले के 

�मतु�� है, मुख� ��ले ��गनल �मूह म� �ह �ामा��तः री-एन�जै�र अव�था म� 

पा�ी जाती है  औ� �ट इ�न���ेट हो जाता है तब �पकअप होती है।  ��गनल के 

��ल�� हो जाने प� जीआ�2 �पकअप हो जाता है तब �ह �ाप हेती है ।  �ंट 

जीएलए�आ� �ामा��तः ऊ�जयत अव�था म� पा�ी जाती है, जीएलए�आ�, �लो टू 

��ल�� होती है ।  इ�के �ल�े 250 एमएफरी कंरे��� 100 ओम �े���ट�ट ����� 

म� ��ले म� मौजूद होती ह� ।

7) �सग�� क� �ो� ���े (जीआ�1, जीआ�2, जीआ�3)

�ह ��ले ��गनल आ�पे�ट को कांटे�ट क�ती है ।  जीआ�1, जीआ�2 दोन� एक 

�ाथ क�वे��नल एचआ� का का�य क�ती है तथा जीआ�3, रीआ� का का�य क�ती 

ह� ।  4 आ�पे�ट ��गन�लगं के के� म� अ�त���त जीआ�4 ��ले बाह� �े �दान 

क� जाती है ।  

जीआ�1 �लो टू ��ल�� होती है ।  इ�म� 500 mfd  100 ओम का �े���ट�ट ����� म� 

लगे होते ह� ।  �लो टू ��ल�� होने के का�ण पॉव� �ल�चुए�न �े ��गनल को लाल म� 

जाने �े �ोकती है ।

 



                  

8) जीपीआ�1 � ��पीट� आफ ईआ�1 ���े 

 �ह ��ले �ट इंरीकेट� ब�ब� को पॉव� ��लई �दान क�ता है । 

�च� 3.6, �च� 3.7, �च� 3.8 � �च�.3.9

1. �ट से�ट�ग ���े (यू आ�) एस/यू (ए�) एस)

 �ह दो जोड� क� �ट �े�टगं ��ले है ।  ह� एक जोडी म� �ू�नव�यल �ट �ुप तथा 

दो �ट �ेके�न के �लए होते ह� ।  �ह एक �का� क� इंट� लाक ��ले होती है जब टॉप 

�वा�ल �चपक� <लैच> होती है तब �ह द�ायती है �क �ट �े��न �ेट है औ� जब लोव� 

�वा�ल लैच होती है तब �ट �े��न �ेट नह�ं है ।



 आ�आ�आई म�, �ू (आ�) ए� - �ट �े��न �े�टगं ��ले - लेट� होती है �ह �ैट 

�ट के �ब �ट पाइंट �े�टगं को �न�ं�ण क�ती है ।  

पीआई म� �ट �े��न के पाइंट �ेट औ� लॉक होने प� ह� �ू (आ�) ए� �पकअप होती 

है।

2.  �ट ���य� इ�डरके�� ���े (यूरीकेआ�) :

�ह एक �का� क� ��ू�ल औ� कॉमन �ट ��ल�� इंरीके�न ��ले है ।  जब �ट 

�े��न के �भी �ब �ट के �ल�े �ह �पकअप होती है �ह �ैक ��कय ट के �ेट �ट के 

��ल�� होने प� ह� �पकअप होती है ।  �ह ���वे��नल �ू�वगं, ऑटोमे�टक �ट ��ले म� 

मदद क�ती है ।

3. �ट ���य� चे�क� ग ���े (यूरीकेआ�)

 �ह भी एक �का� क� ��ू�ल ��ले है, �ह �ु�न��चत क�ती है �क �ट �े��न के 

�भी पाइंट औ� आइ�ोले�न �ह� �का� �े �ेट व लॉक हो ग�े ह�।

4. सब-�ट �ा�क� ग ���े (यू (आ�) ए�आ�/यू (ए�) ए�आ�)

 �ह इंट� लाक ��ले है ।  इ�का ��ोग �ब �ट को लाक क�ने म� �क�ा जाता है 

।  जब �ह ��गनल के ह�तांत�ण म� ���त होती है, तब �ह �भी �ट को �ामा�� 

क�ती है ।

 (�ू (आ�) एलआ�) ��ले के �पकअप होने �े �ह �ु�न��चत होता है �क-

(क) �ंबं�धत �ट �े��न ��ले �ू (आ�) ए� लै�र है।

(ि) �ेल के �ल�े �ट �े��न �ाफ है ।

(ग)  �ंबं�धत री�ू�ीआ� �पकअप है ।

(घ) �ंबं�धत बटन ��ल�� है ।

5. �ट ����� (UYR1&UYR2)

�ह भी ��ू�ल ��ले है, जब �ेन �ब �ट �े �नकल जाती है, तब �ह ऑप�ेट होती 

है औ� ��� क�ती है �क �ब �ट �ी-�रटै�म�र ���वे�� म� �ेट है ।



                  

3.7  �ाइ�� �ुप रीआ�एस-II पै�� पाइ�ट �ुप 

�च� 3.10 � �च� 3.11 

1. पाइ�ट �ुप इ����ये�ट�ग द पाइ�ट क� �ो� ���े (Z1WR1) :- पाइंट ऑप�े�न के �लए 

पाइंट �ुप म� �ह ��ले �ब�े पहले �पकअप होती है ।  इ�म� दो वाइं�रगं होती ह� ।  �ह 

��ले, पाइंट ��व�चगं �ुप को इ�न���ेट क�ती है ।  �ज��े �ीम�� पाइंट म�ीन ऑप�ेट 

होती है ।

2. पाइ�ट क� �ो� ���े (र�लयू(आ�)आ�/र�लयू(ए�)आ�) : �ह एक इंट� ला�र ��ले ह� ।  

�ुप� इंपो�र �रटे��न �े इ�के �वा�ा कई �ु�वधा ��भव है- 

1. जब र���ू(एन)आ� लैच पाइंट �रटे��न ��कय ट बंद हो ।

2. जब र���ू(एन)आ� लैच पाइंट ऑप�े�न ��कय ट बंद है ।

3. सा�ानय पाइ�ट इ����ये�ट�ग ���े (Z1NWR) : �ह एक दोह�ा पाइंट �वा�ल ��ले 

है ।  �ह ��ले, नामयल पाइंट कं�ो�लगं ��ले ((एन)र���ूएलआ�) प� ह�तांत��त होती है ।  

एनजाइ�र होने के बाद, �ह पाइंट बटन के ��ल�� औ� (एन)र���ूआ� म� एनजाइ�र 

होने प� ह� �ह �ाप होती है ।

4. ���सि पाइ�ट इ����ये�ट�ग ���े (Z1NWR) :  �ह रबल �वा�ल ��ले है।  �ह ��ले 

��व�य पाइंट कं�ो�लगं ��ले है   ((आ�)र���ूएलआ�) म� ह�तांत��त होती है ।  एक बा� 

ऊ�जयत होने प�, जब बटन ��ल�� हो औ� पाइंट कं�ोल ��ले ((आ�) र���ूआ�) एनज��र 

हो, तब ह� �ह �ाप होती है  



5. पाइ�ट ��य��ण ���े ((आ�) र�लयूए�आ�/(ए�)र�लयूआ�) : �ह इंट� ला�र ��ले ह�, 

इ�का उप�ोग पाइंट �न�ं�ण आप�े�न म� �क�ा जाता है ।

(i)  (एन)रब��ूएलआ� :   �ह नामयल पाइंट आप�े�न ��कय ट को बंद क�ती है ।

(ii) (आ�)रब��ूएलआ� : �ह ��व�य पाइंट ऑप�े�न ��कय ट को बंद क�ती है ।

    इ� ��ले म�  हेवी ��ूट� कांटे�ट नह�ं होते ।

6. पाइ�ट डरटे��� ���े स�.1 (र�लयूकेआ�1) : �ह ��ले, पाइंट क� पोजी�न को चेक 

क�ती है, पाइंट �ह� �ेट औ� लाक हुआ है �ा नह�ं ।  �ह ��ले, जब ह� ऊ�जयत होती है 

जब �ंबं�धत �ुप के पाइंट �ेट औ� लॉक हो जाते ह� ।

7. पाइ�ट डरटे��� ���े स�. (र�लयूआ�2) :  इ�े �ा� �ोटे��न ��ले भी कहते ह� ।  

पाइंट �ुप ��ले के ���वे�� ऑप�े�न होने प� �ह ऑप�ेट होती है।

 अग� �ह ��ले एक बा� �पकअप हो जाए तो, पाइंट �ेट औ� लाक होने प� ह� 

�ाप होगी ।  केबल फा�ट होने प� भी �ह ऊ�जयत हो जाती है ।  र���ूकेआ�1 के �ाप 

होने क� वजह �े जो गलत इंरीके�न आता है, उ��े �ह बचाव क�ती है ।

8. पाइ�ट डरटे��� ���े स�.3 (रबलयूकेआ�3)

 �ह एंर पोजी�न �ू�वगं ��ले के नाम �े भी जानी जाती है ।  �ह ��ले �न�न 

�त� प� का�य क�ती है ।

(क) पाइंट ऑप�े�न ��लाई के �लए (IC110VD) पाइंट औ� पाइंट �ुप के ऑप�े�न 

के बाद ऑप�े�न पूणय होता है ।

(ि) पाइंट के नामयल �े ��व�य इ�न���े�टव होने प� ह� ��ले ���वे�� ऑप�े�न 

होता है ।  �ह पाइंट इंरीकेट होने प� रब��ूकेआ�1 क� ��लाई को �मा�त 

क� देता है ।

9.  पाइ�ट टाइ� ए����ट ���े (WJR) :   

 �ह एक ��ू�ल ��ले है ।  इ�े 2500 Mfd  कंर��� औ� 39 ओम  �े���ट�ट के 

����� कने��न क� �हा�ता �े �लो टू ��ल�� बना�ा जाता है।  एक बा� ऊ�जयत होने 

प� �ह 10 �ेकंर तक अपनी अव�था म� बना �हता है ।  WKP3 ��ले के �पकअप होने 



                  

प� �ह �ाप होती है ।  इ�क� इ� उप�ो�गता क� वजह �े �ह ��ले, पाइंट म�ीन को 

ओव� लोर होने �े �ोकती है ।  �ह पाइंट के ��व�य �े नामयल होने प� अग� पाइंट म� 

�कावट आ जाती है तो पॉव� ��लाई को काट देती है ।

10. पाइ�ट का�टे�ट� ���े (WR) :

 �ह एक कांटे�ट� ��ले है ।  इ�म� हेवी ��ूट� कांटे�ट होते ह� ।  इ�के �ंट 

कांटे�ट 10 ए �व��ुत �वाह क�ने म� ��म होते ह� ।  इ�के �वा�ल का �े���टंट 60 

ओम ऊ�जयत होने प� �ह 600 ओम के �े���ट�ट व �ंट कांटे�ट के ����� कने��न क� 

वजह �े हो��रगं क��ट को कम क� देता है । 

Coil Resistance of the Relays used in Point Group:

1. Z1WR1 1st Coil = 1340  

2nd Coil    = 1590  

2. Z1NWR 1st Coil = 1340  

2nd Coil = 1590  

3. Z1RWR 1st Coil = 1340  

2nd Coil = 1590  

4. WKR3 1st Coil = 1340  

2nd Coil = 1590  

5. W(R/N)R = 615  

6. (R/N)WLR = 615  

7. WKR1 = 1840  

8. WKR2 = 52.3  

9. WJR = 1840  

10. WR = 60  



3.8 Point Major Group (R.R.I.):

�च�: 3.12

�च�: 3.13

1. पाइ�ट इ����य��ट�ग ���े (Z1WR) :

पाइंट �ुप के अ�द� �ह पहल� ��ले है, पाइंट �ोटेट होने प� �े�पांर क�ती है ।  

जब�क इं�र�वजुअल पाइंट ऑप�े�न के �लए �ह उ�त�दा�ी नह�ं होती है ।

2. पाइ�ट, �ाक ���े (WLR) :

 �ह रबल �वा�ल ��ले है, इ�का का�य इ�के नाम के अनु�प है :-

(क) �ट �े�टगं के �वा�ा जब पाइंट �ुप इ�न���े�टव होता है तो �ह उ�क� जांचक�ता 

है  न�क U(R)s �ा OVZ2U (R) R के �वा�ा ।

(ि) �ह �ैक ला�कंग कंर�ट� को भी जांचता है ।

(ग) �ह पाइंट के ���वे����ल ऑप�े�न तथा पाइंट �मूह म�  शृंिला (चेन) का का�य 

क�ता है ।



                  

3. (R/N) WLR 1, 2, 3 :-

कांटै�ट क� आव��कता पू�त य के �लए तीन ��ले क� आव��कता होती है।  इ� 

��ले का का�य, माइन� पाइंट �ुप क� त�ह है ।

4. TP1R, TP1P2R :  

 �ैक ��पीट� ��ले, पाइंट �ोन �ैक ��पीट� ��ले है ।

5. पै�� इ�रीके�� क� �ो���ग ���े ( Z2WR1) :

�ट �े�टगं म� जब पाइंट ऑप�ेट होता है �ह ��ले �पकअप होती है ।  �ह द�ायती 

है �क पाइंट, �ट औ� ओव� लैप के �ाथ �ेट हो ग�ा है ।

6. पै�� इ�रीके�� क� �ो���ग ���े Z2 WR2) :

�ट �े�टगं म� जब पाइंट ऑप�ेट होता है तब �ह ��ले �प-अप होती है।  �ह 

�ंकेत देती है �क पाइंट �ैक का ओव� लैप, ��र �लंप �ाईर मं �ेट हो ग�ा है ।

जब�क �ह ��ले, आइ�ोले�न पाइंट के �ल�े ऑप�ेट नह�ं होती ।

7. पाइ�ट �ुप �ा�क� ग ���े [W(R)N) LR ] :

�ह एक इंट� लाक ��ले है ।  जब पाइंट, �ट/ओव� लैप/आइ�ोले�न के �ल�े �ेट 

होता है तो उ�के �ल�े �ह �पकअप होती है औ� पाइंट �ुप को लाक क� देती है ।  

W(N)LR  का लैच होना �ह �ंकेत क�ता है �क पाइंट �� है ।

3.9 पाइ�ट ����च�ग �ुप :

�ह �मूह पाइंट लोके�न प� होता है ।  इ�का उप�ोग पाइंट म�ीन को कं�ोल 

क�ने म� �क�ा जाता है  (�ीमे�� को छोडक�) / �ह �मूह, मुख� पाइंट �मूह के �ाथ 

�मलक� का�य क�ता है । 



�च� 3.14

(क) पाइंट ��व�चगं �ुप इ�न���े�टगं ��ले (Z1WR) :

जब मेन �ुप म� Z1WR1 ��ले ऑप�ेट होती है तो, Z1WR1 के �वा�ल को ब�द 

क�के, पाइंट ��वचंग �ुप म� ह�तां�त��त हो जाती है ।

 �ह ��ले WKR1 ��कय ट को मेन पाइंट �ुप तथा पाइंट ��व�चगं �ुप �े अलग क� 

देती है ।

2. पाइंट ��ले [W( R) R/W(N)R & W(R) PR/W] (N) PR) :  �ह ��ले, ��व�चगं ओव� 

पाइंट �न�ं�ण ��कय ट औ� पाइंट �रटे��न ��कय ट को बदलने म� मदद क�ता है ।

3. पाइंट ऑप�े�न कं�ो�लगं ��ले (N/R WR) :  �ह पाइंट �ुप के WJR  औ� WR  

��ले क� पुनः�ावत� ��ले है, �ह ��ू�ल ��ले है ।

4. पाइंट ऑप�े�न ��ले [(R/N) WR] :  �ह एक इंट� ला�र ��ले है ।  जब ( R) WR 

�पकअप होती है तो पाइंट ��व�य होता है ।  

5. पाइंट रेटे�ट� ��ले �ं.1 व 2 (WKR & WKR2) :  इ�का का�य मेन पाइंट �ुप के 

�मान है ।

6. पाइंट रेटे�ट� ��ले �ं.3 (WKR3) :  �ह ��ले �क�ी भी का�य के �मा�त होने प� 

ऑप�ेट होती है, �ह द�ायती है क� ऑप�े�न पू�ा हो ग�ा है ।  इ��े WKR2 औ� WR 

�ाप होती है ।



                  

7. पाइंट कांटे�ट� ��ले (WR) :   �ह पाइंट म�ीन औ� हेवी ��ूट� �ंट कांटे�ट क� 

�व��ुत आपू�त य को �न�ं�ण क�ता है ।

 

 3.10 पाइ�ट चे� �ुप :  

FRONT VIEW REAR VIEW

�च� 3.16

इ� ��ले �ुप को ��फय  '�ट ��ले इंट� ला�कंग' म� ��ोग �क�ा जाता है औ� �ेक म� �ब�े 

ऊप� तथा मेज� पाइंट �ुप �े पहले �िा जाता है ।

 चेन �ुप म� ��ू�ल ��ले क� �ंख�ा 8 होती है ।  इ�म� ��कय ट को इ� त�ह �े 

बना�ा जाता है �क एक के बाद एक �पकअप औ� �ाप होते �हे ।

 पहल� ��ले  के �पकअप कांटे�ट (1WWR) का उप�ोग पाइंट के Z1WR ��ले को 

एनजाई� क�ना होता है ।  Z1WR के �पकअप हो जाने �े पाइंट �ुप �ु�न��चत हो 

जाता है ।  एक के बाद द�ू�� �ट �े�टंग के वजह �े पाइंट �ुप ��ले का ऑप�े�न, 

पाइंट म�ीन म� ह�तांत��त होता �हता है ।

 एक चेन �ुप, 8 मे�� पाइंट �ुप का �ब�धन क�ता है । 



Sequence of Relay Operation of Point Chain Group:

�च�: 3.17



                  

3.10 ���े �� वय��था औ� �थाप�ा :  

��ले �ैक �ीधी िडी होती है ।  �ह एक द�ू�े �े जुर ेहोते ह� ।  लोहे क� भुजाओं 

के दवा�ा द�वा� को �हा�ा �द�ा जाता है ।  जो �क एक द�ू�े �े जुडी होती है ।  केबल 

औ� वा���गं को �ी�� क� �हा�ता �े लगा�ा जाता है।  दो �मा�त� द�वा�� औ� पहल� 

�ेक के बीच म� 1.5मी. का फा�ला होना चा�हए।  �ाइर द�वा� �े भी इ�क� द�ू� 1.5मी.

होनी चा�हए । बीच म� दो ��ले �ैक के बीच कम �े कम 1 मी. का फा�ला होना चा�हए 

। इ��े �ि-�िाव व  अनु��ण के �लए िुला �थान �मलता है ।

 छोटे इं�टाले�न म� टैग �लाक को ��ले �ेक �े �ामने लगा�ा जाता है ।  कॉप� 

वा�� के �वा�ा ��ले �ुप तथा टेग �लाक के बीच म� कने��न बना�ा जाता है ।

बड े �ार� म� ���ेक �ेक म� टैग �लाक लगा�ा जाता है, इ�े इंट�मी�र�ट 

�र���बु�न �ेम कहा जाता है ।

 इ�का अंक�-क�ण �ैक ��ले के अनु�ा� �क�ा जाता है ।  60 को� तथा 70 को� 

इंरो� केबल क� �हा�ता  �े ��ले �ुप तथा टेग �लाक के बीच कने��न होता है ।  एक 

�ुप �े द�ू�े �ुप के बीच म� 0.6 �ममी.  रा�ा के जंप� वा�� के �वा�ा �क�ा जाता है ।  

टैग �लॉक क� �पन म� दो �े ��ादा वा�� �मा�त नह�ं होने चा�हए ।  �भी ��कय ट के 

�लए 0.6 �ममी. रा�ा वाले वा�� ��ोग क�ते ह� औ� पाइंट कं�ोल/��गनल ल�प ��कय ट 

म� 100 �ममी.  रा�ा ��ोग क�ते ह� ।

 इ� �थापना के �वा�ा, हम� �ाफ �दिावट �मलती है औ� वा���गं के बदलने म�, 

दोष पता क�ने म� �म��ा नह�ं होती, �भी कने��न को �ो�र��ंग के �वा�ा ट�मयनल 

बोरय IDF  औ� ��ले �ुप को जोरा जाता है ।  

एक ��ले �ेक म� ���म�लत होती है -

(क) एक चेन �ुप औ� 8 मे�� �ुप.

(ि) 10 माइन� �ुप औ� "G" टाइप का ��ूज �लॉक.

(ग) 64 �मनी �ुप औ� "G" टाइप का ��ू� �लाक।

 



Mini-group in a Row     Minor group in a Row 

 

�च� 3.18                                     �च� 3.19

दो त�ह के टैग �लाक होते ह� एक म� 200 ट�मयनल तथा द�ू�े म� 160 ट�मयनल होते ह� 

।  200 ट�मयनल का एक टेग �लॉक, एक मे�� �ुप, दो माइन� �ुप �ा 5 �मनी �ुप को 

�ि �कता है ।  160 ट�मयनल का एक टैग �लाक, 4 �मनी �ुप के �लए काफ� है ।

Relay Rack arrangement

�च� 3.20

- ���ेक टैग �लाक का ि�बा प� 200 वे के 10 टैग �लाक लगा �कते ह�।

- इ�का अंक�क�ण पीछे �े आगे क� त�फ �क�ा जाता है ।



                  

�च� 3.21

160-way tag block

�च� 3.22



अधयाय 4 

�ट से��� ��ा�

4.1 �ट से��� ��ा� के अ�द�, �ौगो��क ��थ�त के अ�ुसा� ए��ेनस औ� ए��सट बट� 

को द�ािया जाता है ।

��ले इंट� ला�कंग (�ीम��) ���टम म�, ��गन�लगं के �व�भ�न का�� म� इंट� 

ला�कंग नह�ं द� जाती है ।  इ� उ�े�� के �लए बर े�ारय को �ोन म� बा�टते ह�, �ोन को 

��गनल �ट म�, ��गनल �ट को �ब-�ट म� व �ब-�ट को �ट �े��न �ा ओव�लॉप 

म�, इ��लए �ट �े��न औ� ओव�लैप, इंट�ला�कंग �ा�त क�ने के �लए मुख� इकाई है 

।

पू�े ले-आऊट को दो भाग� म� बा�ट �द�ा जाता है ।  एक ��गनल �ट तथा द�ू�ा 

�ब-�ट, �ज��े �े��नल �ट ��ल�� क� �ु�वधा �ा�त हो जाती है।  

���ेक �ब-�ट म� एक �ा अ�धक पाइंट होते ह� ।  इंट� ला�कंग को �व�ेष ��थ�त 

�े �ा�त क�ने के �लए �ब-�ट म� पाइंट नह�ं �िते ।  �ब-�ट का नामीक�ण उ�म� 

���म�लत पाइंट के अंक �े �क�ा जाता है ।  अग� उ�म� कोई पाइंट नह�ं होता है तो 

कं�ो�र ��गनल के नाम प� अकं�क�ण क�ते ह� ।  �ट �े��न क� मदद �े, �ब-�ट म� 

एक �म� प� एक मूवम�ट ह� �ंभव होता है ।  �ह कॉमन �ब-�ट ला�कंग ��ले U( R) 

LR �वा�ा �ु�न��चत �क�ा जाता है ।  �ा� ओव� पाइंट म� पै�लल मूवम�ट �ंभव होता 

है ।  इ��े दो �ब-�ट होते ह� ।  ���ेक �ब-�ट घे�े �े दो �ट �े��न म� बा�टा जाता 

है।  ह� एक �ट �े��न पाइंट को �पे��फाइर �े�टगं �दान क�ता है ।

�ब-�ट म� �ीधे मूवम�ट के �लए पाइंट का नामयल होना ���� है ।  इ�को 'A' �ट 

�े��न कहते ह� ।

राइव�ट�ग �ट के �लए पाइंट का ��व�य होना ���� है ।  इ�े B �ा C  �ा D  �ट 

�े��न कह �कते ह� ।  एक �ब-�ट मे एक �ा अ�धक �ट �े��न हो �कते ह� ।

�न�न�ल�ित उदाह�ण के �वा�ा �ट �े�टंग तथा �ब-�ट �े�टगं क� ����ा के 

���ांत को �मझा�ा ग�ा है :



                  

केस 1 : 

�च� 4.1

पाइंट नंब� 101 �े केवल एक ह� �ब-�ट है ।  इ��लए एक �म� म� एक मूवम�ट ह� 

�ंभव है ।  जब मेन लाइन को मूवम�ट के �लए ��ोग क�ते ह� (��ल���गं �टे�न 

��गनल �ं.2) तब द�ू�� त�फ कोई भी मूवम�ट नह�ं होना चा�हए  ��फय  ओव�लैप �े�टंग 

को छोडक� ।

 पाइंट �ं.101 म� दो �ट �े��न ह�  - 101A का �न�ं�ण पाइंट के �ामा�� 

��थ�त म� �िना तथा 101B का का�य पाइंट को ��व�य �िना है । 

�वाइ�ट क� �ंख�ा �ब कट क� �ंख�ा
�ट �े��न क� 

�ंि�ा
�वाइ�ट कं�ोल

101 101 A/B
101A 

101N/101N

101B 101R/101R

केस 2:



�च� 4.2

��ाइनट क� 

स�खया

सब कट क� 

स�खया

�ट से��� क� 

स��या
��ाइनट क� �ो�

111
111 A/B

111A 111N/111N

111B 111R/111R

111 a 111a 111N/111N

(�ा� ओव� के �लए) �हां प� दो �ब-�ट औ� द�ू�ा 111A जो �क इ� एक के �ाथ 

�ेट हो �कता है, पाइंट को नामयल म� �िक� पै�लल मूवम�मट को ��म बनाते ह� ।

 कुछ इं�टाले�न म� �ा� ओव� पाइंट म� ��ुअल �ं.111/112  �े अं�कत �क�ा 

जाता है ।  इ�क� वजह, �ा� ओव� म� �ब �ट को अलग-अलग �ं. �दान क�ना है ।

केस 3  :  

�च� 4.3 

��ाइनट क� 

स�खया

सब कट क� 

स�खया

�ट से��� क� 

स��या
��ाइनट क� �ो�

101

102
101 A/B/C 

          101A 101N/101N, 102 N/102N

101B 101R/101R & 102N/102N

101C 101N/101N & 102R/102R

 



                  

 पाइंट �ं.101 औ� 102 म� केवल एक ह� �ब �ट होता है ।  इ��लए इ�म� एक ह� 

मेवम�ट �ंभव है, इ�म� �े��नल �प ��ल�� क� �ु�वधा नह�ं होती है ।  इ�के �लए इ�े 

���वे����ल �ट ��ल�� म� तोरा जाता है औ� दो �ब-�ट �दान �कए जाते ह� ���ेक 

�ब-�ट म� दो �ट �े��न होते ह�। 

केस - 4:

�वाइ�ट 

क� �ंख�ा

�ब कट क� 

�ंख�ा

�ट �े��न क� 

�ंि�ा
�वाइ�ट कं�ोल

101

102
101 A/B/C 

          101A 101N/101N & 102N/102N

101B 101R/101R & 102 N/102N

101C 101N/101N & 102R/102R

�ट�पणी- �े��न �ट ��ल�ज �ु�वधा नह�ं उपल�घ है ।

�च� 4.4 बी

��ाइनट क� 

स�खया

सब कट क� 

स�खया

�ट से��� क� 

स��या
��ाइनट क� �ो�

101 101 A/B
101A 101N/101N

101B 101R/101R 

102 102 A/B
102A 102N/102N  

102B 102R/102R

नोट �े��नल �ट ��ल�ज क� �ु�वघा उपल�ध है ।



केस.5: 

�च� 4.5

��ाइनट क� 

स�खया

सब कट क� 

स�खया

�ट से��� क� 

स��या
��ाइनट क� �ो�

101 & 102

101 A/B
          101A 101N/101N & 102N/102N  

101B 101R/101R 

102 A/B
102A 101N/101N, 102N/102N  

102B 102R/102R

के� 5 :  उप�ो�त लेआऊट के अनु�ा� इ�म� दो पाइंट के अ�द� (101/101  औ� 

102/102)  दो �ब �ट ह�, 101 A/B औ� 102A/B ह�, (पाइंट 101N औ� 102N) के 

�वा�ा �हां प� �ंभवतः दो मूवम�ट हो �कते ह� । 

केस 6 

Case No.6: Diamond Double Slip:

Sdm ��लप ले आउट हेतु �ब �ट 

�च� 4.6



                  

Movement Route Section Point Position Remarks 

A  – B

A  - D

A  - F

101 A

101 B

101 C

101 N

101 R, 102 N

101 R, 102 R

First Sub Route

C  - D

101 a 101 N, 102 N 2nd Sub Route

F  - E

F  - C

102 A

102 B

102 N

102 R,  101 N

3rd Sub Route

�च� 4.7

ओव�लैप  :  �ट �े��न �लान म� ��गनल ओव�लैप माकय  �क�ा जाता है ।  हम� �ह 

पता क�ने म� मदद क�ता है �क ओव�लैप के �लए इंट�ला�कंग चा�हए �क नह�ं ।



 ओव�लैप का अंक�क�ण उ��े पहले आने वाले ��गनल के नाम प� �क�ा जाता 

है ।  �ह पीछे पडने वाले मेन ��गनल के �ेट होने म� ���� होता है ।  कई �थान� प� 

एक �े अ�धक ओव�लैप क� ज��त होती है ।  ऊप� �दए गए लेआऊट म� ��गनल �ं.2 

के �लए एक ओव�लैप क� आव��कता है,  जब�क ��गनल �ं.3 के �लए दो ओव�लैप 

क� आव��कता है ।  ���ेक ओव�लैप के �लए एक इंट� ला�कंग ��ले  �दान क� जाती 

है ।  इ�े OVZ24(R/N)R के नाम �े जाना जाता है ।  ��ल�� �वा�ल के लैच होने प� 

�ह द�ायता है �क �ंबं�धत ओव�लैप �ेट हो चुका है औ� ��ले ने पाइंट को ओव�लैप के 

�लए लॉक क� �द�ा है ।  �ेन के ब�थ�ग �ैक प� पहु�चने के बाद ह� �ह ��ले नामयल 

पोजी�न म� आती है ।

 �हां ओव� लैप क� �वाइ� होती है, ���ेक ओव�लैप के �लए अलग ओव�लैप 

�े�टगं ��ले �दान क� जाती है ।  ओव� लैप को �ेले�ट क�ने के �लए लेआऊट प� �ट 

बटन होते ह� ।  नान-�ट �े�टगं टाइप ��ले इंट� ला�कंग के अदं�, अलग ओव�लैप बटन 

क� आव��कता नह�ं होती ।  ओव�लैप के अंद� पाइंट को इं�र�वजुअल� �ेट �क�ा जा 

�कता है ।

 �ट �े��न �लान के अंद� �था�ंभव �े��न को बो�र लाइन �े �व�भ�न �ंग� 

�वा�ा �ं�गत �क�ा जाता है औ� ओव�लैप को राटेर/�े�रगं लाइन �े �च��हत �क�ा जाता 

है ।

 इ� �ु�वधा के �वा�ा बड े�ारय के अंद� पहचानना (Identify) आ�ान हो जाता है ।



                  

�च� 4.8



अधयाय - 5

����न� �गय�� के प��चा�� के �स�ा�त

5.1 पै�� से स�चा��त हो�े �ा�े कायि : 

1) पाइंट

2) �ट

3) ��गनल औ�

4) �लाट

 पहले तीन फं��न के ऑप�े�न चा� �टेज म� होते ह�, जै�े �क -

1) इ�न���े�न

2) कं�ोल

3) चे�कंग औ�

4) ला�कंग

 इ�न���ेन �टेज के अंद�, इ�न���े�न �टेज म� �न�ं��त �ग�� क� ��थ�त को 

बदलने �े पहले, इंट�ला�कंग औ� अ�� �ु���त �त� को �ु�न��चत होनी चा�हए ।

 

 कं�ोल �टेज म�, इ� ����ा म� �ंबं�धत ��ले क� इंट��ट� क� चे�कंग के बाद 

इ�न���े�न को �ूव �क�ा जाता तथा ऑप�े�टगं फ�र को �ग�� �े जोरा जाता है ।

 चे�कंग औ� ला�कंग �टेज म�, �ग�� को च�ज कंरी�न को �ु�न��चत क�के लॉक 

�क�ा जाता है ।  जै�े �क �ेन के मूवम�ट के पू�े होने तक �ा आपातकाल म� आव��क 

�ेफ कंरी�न पूणय होने तक न छोरा जा� ।

5.2 पाइ�ट� का प��चा��

5.2.1 ��य��त ऑप�े�� :

 इ�न��ए�न �टेज म�, �ह ��� �क�ा जाता है पाइंट, �ट ला�कंग तथा �ैक 

ला�कंग �े �� है औ� पैनल के आव��क आप�े�न पू�े हो चुके ह� । 

P.I. म�, �ह पैनल ऑप�े�न ���ेक पाइंट के �लए अलग-अलग होता है ।



                  

RRI म�, ��गनल के �लए �ट �े�टंग �ा पाइंट का पथृक प��चालन एक �ाथ होता है ।

1) इ�न���ेट� पाइंट का �न�ं�ण -

क) पाइंट ला�कंग क�ने वाल� �त� को जांच क�

ि) पाइंट �रटे��न को �नकालक�

ग) पाइंट म�ीन के ��कय ट  को �रटे��न �े आप�े�न फ�र म� ��वच क�ने प�

2)  मोट� �टाटय होने �े पहले कं�ोल �टेट �ह �ु�न��चत क�ती है �क �ा� 

�ोटे��न तथा ओव� लोर �ोटे��न है ।

RRI म�, �ट म� आने वाल� �भी �ंबं�धत पाइंट के �न�ं�ण औ� ओव�लैप इ�न���ेट हो 

जा�े जो  �ह �ु�न��चत क�ता है �क एक �म� म� केवल दो पाइंट म�ीन ने का�य 

क�ना �ु� �क�ा है ।  �ह भी ज��� है �क पाइंट फ�र �े��टफा�� प� लोर को �न��चत 

�ीमा म� �हे तथा पू�े ऑप�े�न म� पूणय वो�टेज �ा�त हो ।

3) ती��� तथा अं�तम ���ा, पोजी�न �रटे��न �े ���म�लत होती है ।  पाइंट 

म�ीन ��कय ट, कट आफ आप�े�टगं फ�र �े कने�ट �रटे��न ��लाई प� ह�तांत��त 

होती है ।  तब, म�ीन के �रटे��न कांटे�ट के �वा�ा पाइंट औ� �न�ं�ण प� �रटे��न 

��ले का का�य पूणय होता है ।

 पाइंट क� �रटे��न कंरी�न क� ला�कंग आ�आ�आई म� �ट �ेट होने प� ह� क� 

जाती है ।

5.2.2 आपा�का��� ऑप�े�� -

 पाइंट �ैक ��कय ट क� �वफलता आपातकाल�न ��थ�त पैदा क� �कता है जब, 

पाइंट के ऊप� क� ला�कंग उ�क� का�य�णाल� को �ोकती है ।  इ� ��थ�त म�, अ�धक 

�रट��न �े बचने के �लए ऐ�ी �ैक कंरी�न के �फ��कल वे���फके�न के बाद ��कारय 

औ� का�न �े पैनल का का�य �क�ा जाता है । एमज��ी कॉमन पाइंट बटन (ईर���ूएन), 

इं�रवी�जुअल पाइंट बटन (र���ूएन) के �ाथ दबा�ा जाता है ।  �ैक ला�कंग कंरी�न के 

�बना ह�, पाइंट आप�े�न इ�न��एट हो जाता है ।  प� का�लगं ऑन ��गनल के अलावा 

अ�� कोई ��गनल, इ� कने��न के पाइंट प� �ंभव नह�ं हो �कता ।



 �न��मत प��त के अनु�ा� पाइंट का उप�ो�त का�य �ंप�न होता है । 

5.3 �सग�� औ� �ट ऑप�े��

5.3.1 जब ��गनल बटन औ� �ट बटन को एक �ाथ दबा�ा जाता तब ��गनल 

इ�न���े�न औ� �ट इ�न���े�न ���ा��वत होता है ।  इ� ����ा म� �ह ��� हो 

जाता है �क लोके�न म� �ट �े�टगं पहले ह� नामयल हो ग�ी है, �मान �ट औ� �व�ोधी 

�ट तथा ओव� लैप.

 �ै�फक के आवागमन को ���� �द�ा म� क�ने के �लए, �ट �े��न को �ेट होने 

क� उप�ुय�त को जांचा जाता है ।  जब एक बा� �द�ा �न��चत हो जाने, �मान �ट के 

�वप��त �द�ा ��गनल को इ�न��ए�टव नह�ं �क�ा जा �कता ।

 '�ंट ��गनल �ेले��न ��ले' को ��ोग क�के, मेन ��गनल तथा �वप��त �ंट 

��गनल के बीच इंट�ला�कंग �ा�त होती है ।  मेन ��गनल औ� कॉ�लगं ऑन ��गनल 

के �लए ओव�लैप �ेट हो जाता है ।

2. �े��न के अनु�ा� �ट �े�टगं के बाद �ट इ�न���े�न होता है ।

 �ट �े��न के अंद� आने वाले आइ�ोले�न पाइंट तथा �लाट क� �े�टगं तब 

होगी जब तक �ट �े�टगं नामयल न हो जा�े, �ह ���ा '�ट ला�कंग आफ पाइंट एंर 

�लाट' कहलाती है ।

 आ�आ�आई म�, �ट �े��न क� �े�टंग को �ंबं�धत पाइंट जब भी लाक क��गे तब 

उ�क� ��थ�त ज��त के अनु�ा� न हो ।

3. �ट चे�कंग म� �ट �े��न �ैक ��कय ट िुले �हने तथा पाइंट के �ह� त�ह �े �ट 

�ेट के अनु�ा� होना, �ूव �क�ा जाता है ।  �ह �ट �े��न तब तक नामयल नहो होता 

जब तक क� गाडी के आने �े �ा �फ� एमज��ी कै��ले�न ऑप�े�न के जा�� होने �े 

�ह ला�कंग ��ल�� नह�ं हो जाती  प� ��गनल औ� �ट बटन के ��ल�� होने प� ह� 

होता है ।



                  

4. �ब �ट के �ामा�� लॉ�कंग ��ले के ऑप�े�न �वा�ा �ेट औ� जांच �ट �े��न को 

लॉक �क�ा जाता है. आपातकाल म� गाडी �नकलने �ा �� ऑप�े�न होने के बाद अ��था 

�ह लॉ�कंग ��ल�ज न होती तब तक �ह �ट �े��न �ामा�� ��थ�त म� न आती.

5. मेन ��गनल �न�ं�ण म� �न�न�ल�ित �त� को �ूव �क�ा ग�ा है -

क) आगे वाला ��गनल �लाक नह�ं होना चा�हए ।

ि) ओव� लैप �ेट होना चा�हए ।

ग) ओव�लैप के पाइंट �ह� त��के �े �रटे�ट होने चा�हए ।

घ) ओव�लैप �ैक ��कय ट  िाल� होना चा�हए ।

ङ) �ट �ैक ��कय ट िाल� होना चा�हए ।

च) �ट �ैक को चेक औ� लाक �क�ा जाता है ।

छ) �पछले ��गनल के ��ल�� होने �ा �फ� �� होने प� कं�ोल नामयल होता है ।  

(एक �ेक के �लए एक ��गनल चा�हए)

6. ��गनल ला�कंग के �वा�ा ��गनल कं�ोल �क�ा जाता है ।  इ� ����ा म� �ट 

के ��ल�� होने �े पहले इ�े लाक क�ते ह� ।  �ह �थम च�ण म� राइ�े��नल औ� द�ू�े 

च�ण म� �ट ला�कंग के �ाथ ��गनल �े ��गनल इंट� ला�कंग �दान क�ता है ।

 इ�के बाद, ��गनल अं�तम �प �े ��ल�� हो जाता है ।

5.3.2 ��ट �सग�� क� �ो� -

 �ंट ��गनल के �लए �भी मेन ��गनल के कं�ोल कंरी�न, ओव�लैप तथा पाइंट 

�रटे��न को छोडक� अं�तम �ैक ��कय ट  म� �ू�र �क�ा जाता है ।  इ� ��थ�त म�, 

����ा म� इंट�ला�कंग �दान क� जाती है, �ह �वीकृत ग�त के �लए प�ाय�त है ।  �ट 

�े�टगं म� कोई भी ��वती� च�ण क� ला�कंग औ� राइ�े�ट ��गनल ला�कंग �ूव नह�ं क� 

जाती है औ� आप�े�न के बाद बटन दबाने �े पहले �ंट ��गनल ��ल�� हो जाता है ।

5.3.3 कॉ���ग ऑ� �सग�� ��य��ण

 कॉ�लगं ऑन ��गनल कं�ोल के �लए इ�के अ�ोच �ैक ��कय ट  प� गारी आने के 

बाद ह� ऑप�े�न �क�ा जाता है ।  इ�के �लए कोई भी ��गनल इ�न���े�न नह�ं होता 



है ।  मेन ��गनल के �ंबंध म� ह� �ट का इ�न��ए�न औ� �े�टंग क� जाती है ।  कुछ 

�न��चत �म� के बाद �ट औ� ओव�लैप म� (��गंल लाइन) पाइंट के �रटे��न के बाद 

ह� कॉ�लगं आन ��गनल ��ल�� होता है ।  ��गनल ला�कंग आव��क नह�ं है ।

5.4 �ा�ि�ैसे�� ऑफ �ट

5.4.1 �े� पैसेज ��ा�ा

 �ेट �ट का �न��मत नामयलाइजे�न गाडी के ऊप� आने प� �वतः ह� हो जाता है 

।  इ� ����ा म� ��गनल के ऑन ए�पे�ट के �वा�ा औ� �ट प� गाडी आने �े �भी 

�ट �े��न प� इ�न��ए�न ला�कंग ��ल�� हो जाती है ।  

5.4.2 आपा�का� क� ��थ�त ��

आपा�काल म� पैनल के �व�ेष ऑप�े�न के �वा�ा �भी ला�कंग ��ल�� हो जाती है ।

5.4.3 �ै�ुअ� �ट ����� :

 �ट �ेट के �भी �े��न प� इंरीके�न लॉ�कंग को ��ल�� क�ने के �लए EGGN 

बटन के �ाथ �ंबं�धत ��गनल जीएन बटन को दबाते ह�। तीन बटन EUUYN, GN औ�

UN के �वा�ा मैनुअल �ट ��ल�� इ�न���े�टव क� जाती है ।  इ� ऑप�े�न �े ला�कंग 

��ल�� होती है औ� उ�ी �म� �भी �ट �े��न तथा ओव�लैप को भी �ामा�� �क�ा 

जाता है ।

 �ट ओव�लैप ��ल�� होने �े ��गनल औ� पा�ट लॉ�कंग ��ल�� होती है ।

5.4.4 आपात ्�ट से��� ����� :

�ट �ेट के �क�ी भी �े��न �ेक ��कय ट ि�ाब होने प� ऑटोमे�टक �ट ��ल�� 

�ा मैनुअल �ट ��ल�� म� भी �ट �े��न ��ल�� नह�ं होता है ।  इ� ��थ�त म�, 

��गन�लगं �वभाग के कुछ �ज�मेदा� कमयचा�� के �वा�ा इ� �ट �े��न को �ामा�� 

क�ने के �लए तथा हेवी �ै�फक को द�ू क�ने के �लए पैनल ऑप�े�न �े जाइंट ए��न 

क� ज��त परती है ।  ऑप�ेट� �े �ल�ित म� �नवेदन �मलने प� S&T Key को इं�टय 

�क�ा जाता है औ� पैनल प� घुमा�ा जाता है ।  तब ऑप�ेट� �ील तोरता है औ� 



                  

EUYN  को �� क�ने के �लए �र�क घुमाता है औ� �व�ेष �ट �े��न पाइंट बटन के 

�ाथ दबाता है।  इ�के �ाथ �ट �े��न िुल जाता है (WN) औ� �ामा�� हो जाता है 

तथा पाइंट भी ��ले लॉ�कंग �े �� हो जाता है �ाथ म� ��गनल लॉ�कंग ��ले �ामा�� हो 

जाता है ।

5.4.5 आपात ्ओ���ैप ����� :

जब आपा�काल म� ��गनल ओव�लैप को ��ल�� क�ना होता तब, �ंबं�धत 

��गनल का UN बटन के �ाथ OYN बटन दबाते है औ� �ह ओव�लैप को उ�ी �म� 

��ल�� क� देता है ��द उ� �ट का ला�ट �े��न पहले �े नामयल हो ।  ��द पैनल म� 

OYN बटन उपल�ध है तो EUYN बटन को इ�क� जगह ��ोग �क�ा जाता है ।

5.5 ����� आफ �� क ह�र� ए�र ��ट�ि :

�ंबं�धत �ट �े��न औ� ओव�लैप को नामयल �िते हुए पैनल ऑप�ेट�, लोके�न 

प� अप��क को �� क ह�रल, ��ल�� होने के �लए �ह�ोग क�ने के �लए कहता है, 

लोके�न प� �� क ह�रल क� लॉक ��ले बॉ�� म� एक पु� बटन को दबा�ा जाता है ।

 तब पैनल प� CHYN के पा�, �फेद इंरीके�न चला जाता है औ� लाल इंरीके�न 

�लै� क�ता है ।  अब ऑप�ेट� CHYN बटन के �ाथ YYN बटन दबाता है ।  इ� 

बटन को दबा�े �िने के �ाथ लोके�न प� बॉ�� म� एक ��थ� लाल इंरीके�न आता है 

।  अब पा�ट म�ीन को ऑप�ेट क�ने के �लए क� लॉक ��ले �े चाभी को �नकाला जा 

�कता है ।  जब चाभी बाह� �नकाल� जाती है तब बॉ�� औ� कं�ोल पैनल प� ��थ� 

लाल इंरीके�न बना �हता है ।

 उप�ोग म� लेने के बाद जब चाभी को वाप� लॉक ��ले म� राला जाता है तब ��ले 

�ाप होता है औ� लोके�न प� लाल इंरीके�न गा�ब हो जाता है .

 अब पैनल प� भी ��थ� लाल इंरीके�न चला जाता है औ� �फेद इंरीके�न �लै� 

क�ता है, इ�को देिने के बाद पैनल ऑप�ेट� कामन �लाट वाप� बटन (YRN) के �ाथ  

CHYN बटन दबाना होता है ।  इ��े �लाट नामयल हो जाता है औ� पैनल प� �फेद 

इंरीके�न ��थ� हो जाता है ।



5.6 ����� आफ �े�� �ा�स�ग गेट ��ाट ए�र ��ट�ि :

जब �ट �े��न औ� ओव� लैप, (�ज��े गेट हो) नामयल है तब पैनल ऑप�ेट� 

LXN औ� YYN बटन दबाता है तब LXN के पा� वाला ��थ� �फेद इंरीके�न �लै��गं 

क�ता है ।

 लोके�न प� लेवल �ा��गं चाभी लॉक ��ले बॉ�� प� ��थ� लाल इंरीके�न आता 

है ।  जब बॉ�� प� पु� बटन को दबा�ा जाता है तब चाभी लॉक ��ले �पक-अप होता है 

औ� चाभी को ��ल�� क� देता है ।  जब चाभी �नकाल� जाती है तब बॉ�� प� ��थ� 

लाल इंरीके�न बना �हता है ।

 पैनल प� LXN बटन के पा� �लै��गं �फेद इंरीके�न लु�त हो जाता है औ� 

�लै��गं, लाल इंरीके�न आ जाता है ।  गेट ब�द क�ने के बाद जब चाभी को वाप� 

चाभी लॉक ��ले म� राला जाता है औ� घुमा�ा जाता है तब ��ले �ाप होता है ।

 पैनल प� LXN बटन के पा� �लै��गं लाल इंरीके�न गा�ब हो जाता है औ� 

�लै��गं �फेद इंरीके�न वाप� आ जाता है ।  �ह देि पैनल ऑप�ेट�, LXN औ� YRN 

बटन दबाता है औ� �लाट वाप� हो जाता है औ� �फेद इंरीके�न ��थ� हो जाता है ।  

लोके�न प� बॉ�� म� लाल इंरीके�न गा�ब हो जाता है ।

5.7 ����� आफ पै�� चा�ी �ॉक ��ाट ए�र ��ट�ि :

 इ� ��थ�त म� लोके�न प� औ� पैनल प� ऑप�े�न �मान होते ह� औ� इंरीके�न 

भी �मान होते है / पा�ट ऑप�े�न के �लए LXN बटन क� जगह KLN बटन के �ाथ 

YYN औ� YRN उप�ोग म� लेते ह� ।



                  

अधयाय – 6 (�स�ब� औ� �ाम���ेच�)

�स�ब� औ� �ा�काण� 

��बंल ��ले इंट�ला�कंग ���टम म� �ामा��त�ा ����भ नामकाण के �ाथ जमयन ���बल का 

��ोग क�ते है । इनमे कुछ �न�न �का� है ।  







 



                  













03 : रा��मनो व�टयकल �ो नंब� 

04 : रा��मनो हऔ��जे�टल का�लम नंब�  

08/13 : रा��मनो का कंपाटयम�ट नंब� पु� बटन का �ंकेत 

 

 
03 : �ैक नंब� �ज�म� ��ले �ोवाइर है 

04  : ��ले �ेक म� ��ल ेक� ��थ�त 

81/82 : �������� ������ �� ������ट ट�मयने�न औ� टैग �लाक 

1  : �म�न �ुप म� टा�प ��ले, ��ले नंब� 1 औ� बाटम ��ले, ��ले नंब�-2 

12 : ��ले का कामटे�ट नंब�









                  

�च�





अधयाय – 7 

���े इनट��ा��क� ग �स�ट� के �पेसी�फके�� का सा�ा�� 

 

तु�ंत �ंदभय हेत ुआई आ� ए� S-36 का �ा�ां� नीचे �द�ा ग�ा है ।

1. �कोप 

2. �ामा�� मलूबतू आव��कताए� 

3. कं�ोल पैनल 

4. इंट�ला�कंग औ� ��कय ट आव��कता 

5. ��ल े

6. ��गनल 

7. �वाइंट 

8. �ैक ��कय ट 

9. केबल 

10.वा���गं औ� ��ल े�ैक 

11.��जू, ट�मयनल �लकं  

   12.पाव� �पलाई आव��कता 

   13. �ामा�� 

   अ�त���त आव��कता क� �ूची 

 

��ले इंट�ला�कंग ���टम  

 

1. IRS-36/87 

 

��गन�लगं म�ैट���ल, केबल, ��ले, �वाइंट, म�ीन औ� घईए �रजाइन �ाइंग क� 

IRS, IS और BRS ��������� �� को �ेफ� क�ता है । 

 

2. मै�कनल औ� इल�ै��कल आव��कताओ ��हत अ�त���त उपक�ण को 

कव� क�ता है । (�रजाईन प�फऔमे�न औ� �े�ट�) 



                  

3. ���े इ�ट��ा�क� ग 

क)इ����/ए��जट �वा�ा �ट �ै�टगं 

ि)ना�न �ट �े�टगं टाइप (�ट इन�र�वरुअल �वाइंट आप�े�न �वा�ा �ेट होता 

है।) 

4. आ.ई ए���ा म� �थापना के �लए उपक�ण औ� ��कटय आ.ई. आव��कता के 

अन�ुप अनमुोदन 

5. ि��ददा� �वा�ा ��गन�लगं �लान औ� कं�ोल टेबल उपल�ध क� जानी 

चा�हए । 

6. �पला�� को �व�ततृ वा���गं रा��ाम, कं�ोल चाटय, केबल रा��ाम, �ेक 

बा�रगं रा��ाम, ��ल ेका�टे�ट एना�ल��, ��ले �ैक ए�ेजम�ट, ट�मयनल चाटय, 

��जू चाटय, पाव� पैनल रा��ाम, पाव� ��लाई �क�म ��तुत क�नी चा�हए 

। 

7. क� �ो� पै�� 

क) �ेक ��कय ट �वा�ा कव� �क�ा ग�ा ए���ा �प�ट �प �े अलग होना 

चा�हए । 

ि)��द अलग चमकता रा��ाम उपल�ध नह�ं है तो, �ामा��तः ��वच 

बटन पैनल प� ह� �े�ान�ुा� उपल�ध �क�े जाने चा�हए। 

ग) �ट �ै�टगं ऐंट�े� ए�कट �न�म, ऐ���� ए���जट दोनो बटन �ा ऐट��� 

��वच (2 �ा 3 पीओ) औ� ए��जट प� आधा��त होनी चा�हए ). 

 

नान �ट ���टग टाइप �ट इन�र�वरूजल �वाइंट आप�े�न, इन�र�वरूजल प�ु 

बटन �वा�ा ��ल�� ��गनल � ���� �� इन�र�वरूजल बटन ���ेक ��गनल �ा 

�व�ोधी ��गनल� के �लए कामन ��वच �ा ओ��े� औ� प�ु बटन �वा�ा ��ल�� 

��गनल के �वा�ा �ेट होना चा�हए । 

 

�ट ��ैटगं के �लए �वाइंट आप�े�न इन�र�वरूजल बटन + कामन बटन �ा 

इन�र�वरूजल 2 �ा 3 पीओ ��वच �वा�ा �ेट होना चा�हए। 

 

ि��ददा� �वा�ा अ�ोच ला�कंग �ा �ट ���लज ला�कंग उपल�ध क� जानी चा�हए । 

 



पावाइंट 2 वन �ेक ��कय ट फे�ल�ो� के �म� एमे�ज��ी �वाइंट आप�े�न का 

�ो�वजन होना चा�हए, एम�ज��ी �ुप �वाइंट बटन को �ील �िना चा�हए औ� 

���ेक आप�े�न को इ�के��कल काउंट� म� ��कारय क�ना चा�हए ।     

ि��ददा� �वा�ा मेनउल कं�ोल �े आटोमे�टक व�क� ग को ��वचओव� क� 

�पे���फके�न द� जानी चा�हए । 

 

ए�र के�बन �ाउंर �ेम, एल �ी �े�क ह�रल, �ाइ�रगं ��ुवधा द� जानी चा�हए । 

दो बटन �वा�ा �ंचा�लत �लाट �ा �ट �ै�टगं ���ं�पल के �मान ��वच, ऐ���� 

ए��जट बटन के �वा�ा �ुप कै���ले�न के �वा�ा �लाट कै���ले�न, �नधाय��त 

�म� दे�� के बाद �लाट कै���ले�न, �नधाय��त �म� दे�� के बाद �लाट 

कै���ले�न �नधाय��त �म� दे�� के बाद �लाट इ�कै��क काउंट� म� काउंट� होना 

चा�हए । 

 

ि��ददा� क� ज��त� के अन�ुा� पनैल इंरीके�न क� �पलाई वो�टेज कं�ोल के 

�लए पैनल प� ��वच / ��� ������ �कए जान ेचा�हए। 

 

ि��ददा� क� ज��त� के अन�ुा� पनैल �े ��गनल लै�प क� ओप�े�टगं वो�टेज 

ऐरज�म�ट ��ुवधा होनी चा�हए । 

 

ि��ददा� क� ज��त� के अन�ुा� मने पाव� �पलाइ �ेले��न / रीजी 

�ेट/AT1/AT2 कं�ल क� ��ुवधा होनी चा�हए । 

 

SM ला�क को उपल�ध क� जानी चा�हए, जब बाह� �नकाल� जाए तो �भी 

�वाइंट� इनआप�े�टव औ� �भी ��गनल ��वा� ��ल�� ��गनल के इनआप�े�टव 

फे���लट� म� होनी चा�हए ता�क एम�ज��ी क� ��थ�त म� �ल��� ��गनल को र�ज� 

म� राला जा �के प� �ट ना बदला जा �के । 

 

मेज� �ार�य म� इं�रके�न पनैल जो �ारय क� ��थ�त क� जानका�� दे �हा है, ��ल े

�म म� अन�ु�ण टाफ क� ��ुवधा के �लए ि��ददा� क� ज��त� के अन�ुा� �िा 

जाना चा�हए । 



                  

 

8.0 क� �ो� पै�� इ�रीके�� 

 

ि��ददा� क� ज��त� के अन�ुा� �वाइंट इंरीके�न �फेद (नामयल) औ� ह�ा (��व�य) 

�वाइंट ��वच/��� के पा� �ा �फेद ���प लाइट �वाइंट ��वच क� लगै प� होना 

चा�हए । जब तक �वाइंट �ह� ��थ�त म� �टै औ� ला�क ना हो जाए इरीके�न 

लाइट� �ल�ै होनी चा�हए अग� �वाइंट पूवय �नधाय��त �म� म� �टै न हो, 

वा��नगं बैल द� जानी च�हए जो एक एकनौलेजम�ट होने प� �टाप होनी चा�हए प� 

�ले��गं इं�रके�न फा�ट के ठ�क होने तक जा�� �हनी चा�हए । �ट म� ला�र 

�वाइंट एक छोट� लाल �ा �फेद लाइट जो �वाइंट �ा �ंबं�धत ��वच बटन के पा� 

ह� �े इं�रकेट होना चा�हए, औ� �वाइंट �� होने प� बझु जाना चा�हए । ि��ददा� 

क� ज��त� के अन�ुा� पंवाइंट �� इं�रके�न भी �ोवाइर क� जानी चा�हए । 

 

�ट इ�डरकेट� सफेद �ाइट से�ट�ग औ� �ट �ा��क� ग – जब �ट �ैट नहो बझु जानी 

चा�हए, ि��ददा� क� ज��त� के अन�ुा� एक �ा ��ादा �ेक ��कय ट �ल�ै होने 

चा�हए जब तक �ट प�ू� त�ह�टै ऐ� ला�क ना हो जाए, जब �ैक ��कय ट 

ओ��पूा�ी हो इं�रके�न का �ंग लाल, �� होने के बाद �फेद औ� �ट �ल��� 

होने के बाद कोई इं�रके�न नह�ं होना चा�हए।  

 

�सग�� इ�डरके�� 

 

�टाप ��गनल के �लए लाल इं�रके�न प��म��व ��गनल के �लए पीला ��गनल 

तथा उनके आ�फ आ�पे�ट ��बंल पैनल प� �दए जान ेचा�हए । 

 

�मान पो�ट के �लए �ंट ��गनल का आन अ�पे�ट नह�ं चा�हए, अलग पो�ट प� 

आन आ�पे�ट �फेद ���प लाइट �ा दो �म�नच�े �फेद लाईट हो��ज�टल पो�ज�न 

आ�फ ऐ�पे�ट �फेद लाइट क� �ले�टगं �ा दो �म�नच�े लाइट �वा�ा पैनल प� 

इंरीकेट होना चा�हए । 

 

 



 

��गनल ��बंल के नीचे ‘A’ �� ‘AG’ माकय � �द�ा जाना चा�हए । 

 

का�लगं आ�न आफ पोजी�न म� �फेद लाइट �वा�ा �ंब�ंधत ��गनल के नीचे 

इंरीकेट होना चा�हए । अग� ि��ददा� चाहे पैनल प� ��नगं ��गनल के नीच ेएक 

�फेद लाइट ��बंल �ोवाइर �क�ा जाना चा�हए, जब RI आ� �ल�ा जाए । 

 

���ेक �ैक ��कय ट के �लए कम �े कम दो लाल औ� �फेद लाइट �ोवाइर क� 

जानी चा�हए, जब �ैक ��कय ट आ���पूाइर हो लाल लाइट �का��त होनी चा�हए 

औ� �ैक ��कय ट �� होने प� बझु जानी चा�हए । 

 

ि��ददा� क� ज��त� के अन�ुा� पाव� �पलाई वा�टेज मीट� उपल�ध �क�ा जाना 

चा�हए । 

 

मेन पाव� �पलाई DG/AT1/AT2 क� उपल�ध का इंरीके�न पैनल प� उपल�ध 

�क�ा जाना चा�हए । 

 

अनय इडरके��     

 

जहां भी ए�ोच �ैक ��कय ट उपल�ध हो, पनैल प� का���ेकट क� टेबल के अन�ुा� 

होने चा�हए, अ�ोच �ैक ��कय ट कं�ो�लगं का�लगं आ�न, �व�षे �प �े इंरीकेट 

�क�ा जाना चा�हए । 

 

ि��ददा� क� आव��कतान�ुा� इं�र�वरुवल �ा �ुप आं�रबेल औ� �व��बल अलामय  

��गनल �ट �वफलती के अन�ुा� होना चा�हए, आं�रबेल अलामय पावती क�न ेके 

बाद �ाईल�� होना चा�हए । 

 

CH कं�ोल ��वच बटन के पा� CH �� के �लए �फेद लै�प औ� CH ला�र 

होने के �लए लाल ल�ैप �ोवाइर �क�ा जाना चा�हए । 



                  

 

अ�ोच ला�क ��थ�त म� एमे�ज��ी �ट कै���ले�न के �लए �फेद ल�ैप �का��त 

होना चा�हए औ� �ट कै���ले�न के बाद बझु जाना चा�हए । 

 

अग� दो पो�ज�न प�ू बटन लगाए गए हैआ�रबल इंरीकेट� को इंरीकेट क�ना 

चा�हए बटन �े� ह� �ह गए है । 

 

ि��दद�� क� आव��कतान�ुा� �लाट, गेट कं�ोल इ��ा�द के �लए इरीके�न होना 

चा�हए । 

 

���दा� क� �पे���फके�न अनु�ा� पनैल इं�रके�न ब�ब अ�ध�तम 24 V �वा�ा 

आप�ेट �ा LED होना चा�हए । 

 

इं�रके�न क� ��टनय वा�� इ� त�ह �ोवाइर क� जानी चा�हए �क वह ह��टगं �े 

वाच� को रमैजे ना क��, ��टनय वा�� �ेक होन ेप� गलत इरीके�न औ� गलत ��ले 

�पकअप नह�ं होना चा�हए । 

 

9.0 इ�ट��ा�क� ग औ� स�कि ट आ�शकता 

 

ि��दा� क� आव��कतान�ुा� वा���गं ��बंल, रा��ाम BS-376 �� अमे��कन / 

���� ��बंल अन�ुा� तथा ��कय ट �वव�ण इं��ल� म� होना चा�हए । ज��तान�ुा� 

इंटनयल ��कय ट ए��टनयल ��कय ट �े आइ�ोलेट होन ेचा�हए । ��कय ट इ� त�ह �े 

�रजाइन होने चा�हए �क पाव� ��लाई क� अ�न��मत �ा �वफलता ��गनल को 

अवा�ंछत �प � ेमो�ट �������टव ए�पे�ट म� न ले जा �के । 

 

अग� �वू �क�ा जाता है ��गन�लगं ��ले �जू क� ग�ी है तो ��ले का 

����वन���ल आप�े�न �वू होना चा�हए । लाईन ��कय ट पव� ��लाई क� ब�ै� 

आप�े�टगं ��ूनट �े �ब�े द�ू �वाइंट प� होनी चा�हए । जहा ं �ंभव न हो, 

आउटगोइंग ��लाई के �लए अलग केबल होनी चा�हए ।   



 

�वटल ��कय ट के �लए का�मन ��टनय क�ंट नह�ं होना चा�हए ।  

 

केबल म� �भी ए��टनयल �े�ट� ��कय ट होने चा�हए । 

 

�ट �े�टगं ���टम म� ��गनल केवल �व�ोधी �ट, �वाइंट ओव�लेप / �ट / 

आइ�ोले�न म� आप�ेटर/ ला�र / �रटे��टर �ट / ओव�लेप आइ�ोलेटन ला�र, 

�ेक ��कय ट �ट + ओव�लेप म� ��ल��, CH �भी �वाइंट के �ट / ओवपलेप / 

आइ�ोले�न म� ला�र औ� कं�ोल म�, LC �ट + ओव�लाप म� �े�फक के �लए 

�लो�र औ� ला�र होने चा�हए । 

 

�ाइ�रगं के�ोल ला�र होना चा�हए औ� ��ल�ज नह�ं �क�ा जा �कना चा�हए ।   

 

 ना�न �ट ��ेटगं टाईप म� पावाइंट �ट/ ओवपलेप / आइ�ोले�न म� इं�रवअूल 

�वाइंट आप�े�न ��वच / प�ु बटन �वा�ा आप�ेटर होना औ� ��गनल �ट �े�टगं 

क� �व�भ�न �त� के प�ूा / च�ेकंग होने के बाद �ल��� होना चा�हए । 

 

का�लगं आन ��गनल, �ैक ��कय ट �ट + ओव�लेप के �लए म� �� होने क� तथा 

�वाइंट� ��ूवगं व LC गेट ओव�लेप म� होने क� �तय नह�ं होती प� आइ�ोले�न 

�वाइंट� ���वा�रय पो�ज�न म� �ेट, ला�र औ� �रटे�ट होने चा�हए । 

 

�ंन ��गनल के �लए ब�थ�ग �ेक, �ल���, �वाइंट� औ� नह�ं होती LC गेट 

ओव�लेप म� पवूय क�ने क� �तय नह� ंहोगी । 

 

क���ल��टंग �ट, �ट इंट�ला�कंग ��कय ट म� इंट�ला�र होने चा�हए । 

ज��तान�ुा� �व�ोधी �ट क� �ी �टे���गं ना�मने�न �ंभव है । ए�ोच औ� बकै 

ला�कंग तब इ�फक�टव होनी चा�हए जब �भी �वाइंट अं�तम �ट म� �ेट हो प� 

पहले ��गनल आफ ए�पे�ट �ा ‘A’ माकय � �लए हो ।  

 



                  

�भी के�ोलर ��गनल म� अ�ोच �ा टाइम ला�कंग औ� इल���कल लांक �ा ह�र 

आप�ेटर �वाइंट� उपल�ध �कए जाने चा�हए । ए��ा���टू �लाक ���टम म� कं�ोल 

पैनल प� LSS के �लाक कं�ोल के �लए �फेद इं�रके�न �ोवाइर क� जानी चा�हए 

।    

 �ट ��ल�ज ��कय ट 

 

जब तक �ेन पै�ेज �े आटोमै�टक �ट ��ल�ज हो, �ट + ओव�लेप ��गनल के 

आ�न तथा �ंबं�धत ��वच / बटन के नामयल होने �े ��ल�ज होना चा�हए । 

 

अग� �ट म� कई �ट ��ैन हो, �ट �े��न ��फय  �ेक ��ले के �पक अप होने के 

�ाथ ��ल�ज नह�ं होना चा�हए, ब�क� अगला �ेक ��कय ट �ाप औ� �पक अप होना 

चा�हए ��वा� जब अं�तम �ेक ��कय ट ब�थ�ग �ेक हो, अग� �ट ��गनल �ेक �े 

कं�ोलर हो, �ट �नधाय��त �म� के वाद ��ल�ज होना चा�हए । 

 

�ट ��ल�ज ��कय ट त�भ �भावी होना चा�हए जब दा �ैक ��कय ट म� �ाप औ� 

�पकआप हो ।   

 

�ट �े�टगं टाइप म� आव��कतान�ुा� �े��नल �ट ��ल�ज उपल�ध �क�ा जाना 

चा�हए, �ब �ट ��ल�ज अ�� �ट ��ल�ज म� तभी ��ोग �क�ा जाना चा�हए जब 

इंट�लॉ�कंग प��मट क�� । 

 

नॉन �ट �े�टगं ���टम म�, जब तक उ�लेि न हो �े��न �ट ��ल�ज ज��� नह�ं 

है, प�ूा �ट तभी ��ल�ज होना चा�हए जब ��गनल आन क� �द�ा ग�ा हो औ� 

�ंबं�धत �ट ��वच बटन नामयल क� �दए गए हो। 

 

एमे�ज��ी �ट ��ल�ज �नधाय��त �म� दे�� के बाद �ंभव है जब अ�ोच �ैक 

आक� �पूा��र हो (�ा रेर अ�ोच ला�र हो) अग� ��गनल लाल म� राल �द�ा ग�ा 

हो औ� �ैन ��गनल को पा� न �क�ा हो �नधाय��त �म� दे�� म� । 

 



ओव�लेप �वाइंट� आ��पेू�न औ� अं�तम 2 �मनट के बाद �वाइंट टे�क ��कय ट 

के �ल���, �ट क� ��ल होने प� ह� ��ल�ज होने चा�हए औ� ओव�लेप पावाइंट 

�ामानांत� ��ल�ज होने चा�हए ।  

 

ि��ददा� क� ज��त� के अन�ुा� �ैक ��कय ट �वफलता के �म� इमे�ज��ी �ट/�ब 

�ट क� ��ले�न क� ��ुवधा ASM व ��गनल �टाफ के �ह�ोग �े होनी चा�हए 

औ� आप�े�न काउंटर होना चा�हए । 

 

��गनल कं�ोल ��कय ट 

 

जहा� �े�फ ���टो��गं टाइप प�ु बटन �जू �कए गए हो, ��गनल तभी आ�फ होना 

चा�हए तब प�ुा वटन �े� औ� ��ल�ज �क�ा ग�ा हो ।  

 

��गनल लै�प �वफलता के �म�, लोव� ए�पे�ट अपने आप �लट होना चा�हए, 

�ेर ल�ैप के �ंदभय म� �पछला ��गनल �ल�ट� नह� ंहोना चा�हए। 

 

जब एरवां� ��गनल �लाक हो, ��गनल को मो�ट �����कटव ए�पे�ट �दिाना 

चा�हए । 

 

फा�लगं �ोटे��न, अ�ोच ला�कंग, टाइम ला�कंग, �ट ला�कंग �ाइ�रगं कं�ोल 

ला�कंग,CH ला�कंग �ट होल�रगं औ� �ैक ला�कंग कं�ोल ��कय ट म� होनी चा�हए 

। 

 

जब ज��� हो, ��गनल का ���ेक ऐ�पे�ट �वू होनी चा�हए औ� ऐ�पे�ट 

इंरीके�न उपल�ध क� जानी चा�हए । 

 

L� ��� तभी िुलना चा�हए जब ��गनल आन औ� �ट ��ल�ज हो ग�ा है । 

�वाइल के बीच इंट�ला�कंग �म�नमम �ीमा तक उपल�ध क� जानी चा�हए । 

�वाइंट कं�ोल ��कय ट इ� �का� �े �रजाइन �क�ा जाना चा�हए �क �ा� �ोटे��न 

�ा �ाटय पावाइंट को आप�ेट न कप �के औ� फा��� इंरीके�न न दे । 



                  

 

��गनल ��कय ट म� �वाइंट के�ोल ��ले औ� क�े�पांर�े� औ� �वाइंट इंरीके�न ��ले 

�वू क� जानी चा�हए । 

�ा� ओव� �ामा��तः अलग �वाइंट म�ीन �े आप�ेट होने चा�हए औ� �रटे��न, 

ला�कंग ����ज म� होनी चा�हए । 

 

CH ��गनल �े इ� �का� लाक होनी चा�हए जब तक ��गनल आन औ� �ट 

��ल�ज न हो �ह ��ल�ज नह�ं होना चा�हए । 

 

जहां ��ादा �वाइंट� हो, �वाइंट अलग �वाइंट जाने म� �ुप हो औ� CH 

इंट�च�जबल न हो । 

 

�ाइ�रगं कं�ोल क� ��गनल �े आव��क इंट�ला�र हो । 

 

10. �ास �ोटे���  

   

जब तक �व�ेष �प �े उ�ले�ित न हो, इंटनयल ��कय ट के �लए ढबल क� �टग औ� 

�ा� �ोटे��न क� ज��त नह�ं है । 

 

ए��टनयल ��कय ट म� �भी उपक�ण �ा� �ोटे��न �े �ोटे�टर औ� ��े क�ंट �े 

इ��नुाइजर होनी चा�हए । 

 

11. ���े  

 

इलक�ो�नक टाइप टाइम इ�लम�ट ��ल े जो IRS/BS/BRS के �पे�फके�न के 

अन�ुा� हो ��ोग क� जानी चा�हए, जब इलक�ा�नक टाइम� ��ोग हो, दो नंब� 

तथा का�टे�ट ����ज म� ��ोग �कए जाने चा�हए । 

 

�भी �लग इन ��ले औ� �ुप नान इंट�च�जबल इंट�ला�कंग �रवाइ� होनी चा�हए । 

 



आप�े�न के �म� ��ले/ ��ले �ुप ��मवूल ��ले �ैक �े ��कय ट म� �क�ी अन�ेफ 

��थ�त क� वजह नह�ं होनी चा�हए ।  

 

��ले �म म� ��ादा � े��ादा ��ले �िी जानी चा�हए । 

  

जहां तक �ंभव हो, �ैक ��ल े को छोरक� �भी ��ले के 10 ��त�त व�क� ग 

का�टे�ट� �पे�� �िे जाने चा�हए, ��ले �ैक म� भ�व�� क� ���पट� ��ले को ��ान 

�ित ेहुए �पे� छोरा जाना चा�हए । 

 

�ले�� ��ले, मकय �� टाइप होनी चा�हए, �ट �े�टगं आप�े�न �ा �वाइंट आप�े�न 

के �लए इले��ा�नक फले�� ��ोग नह�ं होना चा�हए, प� अ�� ��कय ट के �लए 

��ोग �क�ा जा �कता । 

 

12. आ�. आई 

 

रॉ��े��न टाइप, म�ट� लै�प �ा �टेन��ल टाइप होना चा�हए । 

 

13. ��ाइ�टस 

 

�वाइंट म�ीन �लंज� टाइप ला�कंग, �ोट�� �ा �वाइंट �लै�प ला�कंग टाइप हो 

�कती है । 

 

अव�ोध के �म� �नधाय��त �म� बाद मोट� फ�र कट आफ हो जानी चा�हए । 

 

ओव�लोर �ोटे��न औ� �ा� �ोटे��न उपल�ध क� जानी चा�हए । 

 

CH ला�कंग �ुप म� �रवाइर होनी चा�हए, �वाइंट मे�ीन म� �व�भ�न वारय CH औ� 

�ंबं�धत �लाट होने चा�हए । CH �वाइंट गपय जो उ�हे �ेफ� क�ते है के पा� 

�ोवाइर �कए जा �कते है । 



                  

ए�ी �े��न ए���ा म� �वाइंट म�ीन इ��नूाइजर होनी चा�हए । 

 

14. �ैक स�कि ट  

 

DC 50 Hz, AC, 831/3 hz, AC �ा ए��ेल काउंट�, AFTC ��ोग �कए जा 

�कते है । 

 

�लाक �वाइंट �वफलता के �म� बगल के �ैक ��कय ट को गलत ��ले को इ�जाइयज 

नह�ं क�ना चा�हए । 

 

DC �ैक ��कय ट को �ां�फामय� �े �ीधा फ�र नह�ं �द�ा जा �कता, बैट�� ज��� है, 

अग� बैट�� �र�कने�टेर होती है, �ै��टफा�� को भी �र�कने�टेर होना चा�हए । 

 

15. केब� 

 

अन���नर, ���नर, पाव� केबल, ऐ��ेल काउंट� �वार केबल । 

 

�ता�ेक मेन केबल म� टोटल कनर�ट� के 20 ��त�त तक �पे�� क�र�ट� 

उपल�ध �कए जाने चा�हए जो �वाइंट जोन तक हो, उ��े आगे 10 ��त�त तक 

�दए जा �कते है, अग� टोटल क�र�ट� 03 �े कम हो कोई �पे�� क�र�ट� नह�ं 

�द�ा जाएगा । 

 

क�र�ट� �ाइज इतना होना चा�हए क� वोलटेज �ाप 10 ��त�त �े कम �हे । 

केबल ट�मयने�न �ा �वाइं�टगं आउटरो� �भी वाट� �ाइट जं��न बा�� म� क�नी 

चा�हए ।  

 

अन�ु�ण के �लए 2 को� केबल टे�लफोन �ंचा� के �लए ��ले �े �ारय ऐ�र तक 

होनी चा�हए । अग� रा��े��न �रफ��ट हो, ���ेक के �लए एक पे��, आ� ई 

ए���ा म� क���ूनके�न टे�लकाम केबल �वा�ा हो  



 

��� ����� ����) अथय ल�केज �रटे��न के �लए आप�नल है ।    

16. �ाय���ग 

 

के�बन औ� लोके�न क� �भी वा���गं ट�मयनल �लाक टैग �लाक म� ट�मयनेट होनी 

चा�हए । 

 

इंटनयल वा���गं के �लए ��गनल को� 1 �म.�म., म�ट� को� ���ेक 1 �म.�म. 

म�ट� को� ���ेक 0.6 �म.�म �ा 16/0.2 �म.�म. फलै��ीबल वा�� ��ोग होनी 

चा�हए । 

 

��ले �ैक के ��ल े�ैक वा���गं 1.6/1.5 �म.�म2 होनी चा�हए ।  

 

�े�फ औ� �लगइन टाइप ��ल े16/0.2 �म.�म  

�वूर टाइप ��ले 0.6 �म.�म ��गनल ���र 

 

केबल ट�मयने�न टैग �लाक औ� इंरीकेट� के �लए । �म.�म. ��गंल ���र। 

 

CB’s �लव� लाक ��गंल ���र 1.5/1.6 �म.�म.2 

 

��ले � े��ले व���गं �मान �ैक म�, टैग �लाक/ट�मयनल के �बना होना चा�हए । 

��ले �ैक म� �पे�� कै�प�ट� 15 ��त�त �ा ��ादा होनी चा�हए । 

 

17. �यजू 

 

���ेक �ूप ��कय ट ��जू � े�ावधानी पवूय �ोटे�टेर होने चा�हए । 

 

��जू जो �लो आफ होने के �ाथ �व�अुल इं�रके�न भी �हना चा�हए । 

 

18. पा�� स��ाई  



                  

 

20 ��त�त �पे�� के���ट� होनी चा�हए । 

 

वो�टेज �टेबलाइज� के 110±2 ��त�त ��लाई देनी चा�हए । 

 

��गनल ��लाई �ां�फामय� क� 110-120-130 वो�टेज टे�पगं होनी चा�हए। 

 

जहां 3 फे� �ैक ��कय ट ��ोग हो, ���ेक फेज वो�टेज को �ट ��ल�ज ��कय ट म� 

�वू होना चा�हए । 

 

ओटोमे�टक/मनैवुल ए.�ी ��कय ट म� �ेक पाव� �पलाई ��ोग नह�ं होनी चा�हए, �ह 

��ुवधा वो�टेज व�े�ए�न �ा ��क� �ी वे��ए�न >±3 को �ट�र क�ने के �लए है । 

 

�वाइंट म�ीन ��हत �भी री.�ी. �ैक ��कय ट के �लए RE व नान RE ए���ा म� 

म� ब�ै� ब�क होना चा�हए । 

 

आउटरो� के �लए ��गं मेन ���टम ��ोग �क�ा जा �कता है । 

  

19. ज��� 

 

बरे �ारय�, ���त जंक�न जहां �ेन मवूम�ट ��ादा हो, ��ले �म ए.�ी. होने 

चा�हए, �ॉव े�ाइर �टे�न के �लए �ह आप�नल है । ��ले �म ए���ा जो धलू, 

��ा�दा तापमान इ��ा�द म� हो, अकाउंट हो �कता है । 

 

�ट �ै�टगं टाइप इ��टाले�न, फा�� �रटे�ट� औ� अलामय अ�वूर �रजाइन क� 

होनी चा�हए, �भी इ��टाले�न फा�� फाइ�टगं ए��जम�ट क� होनी चा�हए । 

 

���ेक इ��टले�न म� प�ाय�त �पे�� ��ले औ� अ�� उपक�ण उपल�ध क� जानी 

चा�हए । 

 



�वाटयज �लाक अग� ज��� हो इंरीके�न पनैल प� होनी चा�हए । 

��ले �ेक, पैनल, पाव� ��लाई, ��वच बोरय, �ां�फामय� इ�वटय� आ�द क� �म�ूचत 

अ�थ�ग होनी चा�हए। 

 

ऑ��न �प�ट क�ना  

 

1. RRI OR PI 

2. कं�ोल औ� इंरीके�न अलग �ा नह�ं । 

3. PI म� 3 पो�ज�न ��गनल ��वच । 

4. �वाइंट ��वच 2 �ा 3 पो�ज�न 

5. पैनल इंरीके�न प� वो�टेज कं�ोल 

6. ��गनल ��लाई प� वो�टेज के�ोल 

7. �टे. मां. ताला 

8. वो�टमीट� 

9. ए�ोच वा�न�ग क� ज��त 

10. लै�प �नफलता इंरीके�न 

11. �े��नल �ट ��ल�ज 

12. इंटनयल ��कय ट म� रबल क�टगं 

13. ए�� कं�र�न का �ावधान 

 

ट�र�� ��ा�ा �प�ाई सचू�ा 

 

1. पैनल लै�प क� टाइप 

2. �वाइंट म�ीन का ओव�लोर कट आफ 

3. केबल वा�� का �पे���फके�न 

4. �पे�� क� �ल�ट 

5. पाव� ��लाइ ���वा��म�ट 

 

 



                  

���ददा� ��ा�ा स��ाई क� गयी सचू�ा 

 

1. RRI or PI 

2. RE or Non-RE 

3. ��गन�लगं �लान औ� ��ले��न टेबल 

4. कं�ोल पैनल-अलग/क�बाइर 

5. RRI म� प�ु बटन/ ना�ब औ� बटन, अग� PI कामन ��गनल    ��वच 

�ा नह� ं

6. 2 �ा 3 पो�ज�न �वाइंट ��वच 

7. अ�ट�नेट ओव�लैप / �ट का �वव�ण 

8. �ेमी-आ�टोमै�टक व�क� ग 

9. �व�भ�न �ला�ट � �� ��� �� ���र�  

10. वो�टेज कं�ोल �ल�मट 

11. पाव� ��लाइ क� च�ज ओव� ए�ेनजम�ट �वव�ण 

12. अन�ु�क के �लए इं�रके�न पनैल 

13. पैनल इंरीके�न ब�ब क� टाइप 

14. ��कय ट म� ��ोग ��बंल 

15. ए��टनयल पाव� ��लाई क� आव��कता  

16. �ट क� �ी �े�टगं 

17. �ै��नल �ट ��ल�ज क� �रटेल 

18. ऐ�पे�ट ��ूवगं �रटेल क� आव��कता 

19. �वाइंट �� क ह�रल क� ��ुपगं  

20. �ट इंरीकेट� टाइप 

21. �वाइंट आप�े�न 

22. �ैक ��कय ट टाइप 

23. ��ोग क� ग�ी वा�� क� टाईप     

    

 

 



अधयाय 8 

स�कि ट डरजाइ� के ����षट गुण 

 

�ीम�� ��कय ट के ज��� �वव�ण 

 

1. ���ट� ��ेकट� �े अलग जो हो��ज�टल� बो�� �े दा�� होता है,�ीम�� प�ृठ के 

टा�प �े बोटम �ाइर को ��चगं आउट क�ते �हए फालो क�ता है । 

2. ��गनल औ� �ट इ�न��ए�ेन, ��गनल कं�ोल औ� ला��कंग, औ� पैनल 

इं�रके�न ��कय ट �ारय ले आउट फा�ल� क�ता है, �ज��े �ट ��ले��न ��ुवधा 

होती है । 

3. मखु� फं��न के �लए चने कं�ोल आप�े�न एक ��ले के िुद क� आप�ेटर 

कंरी�न ��हत �ह अ�� ��ले ��कय ट क� आप�े�टगं कंरी�न होती है । �ह ��ले 

का�टे�ट को �ेव क�ता है �ह ��ुन��चत क�त ेहुए �क एक �े ��ादा ��ल ेम� 

�मान कंरी�न �वू होती है । 

4. मखु� फं��न के �लए कम �े कम दो ��ले इ�जाइयजहोती है । जो �वतं� 

��ले��न �े होती है । �ह ज��� है ����क ��ले केवल मेटल को मेटल 

का�नटे�ट म� ��ोग क� गई है । 

5. �भी मह�वपणूय कंरी�न जो �फेट� �मा�णत क�ती है। जै�े इंरलौ�कंग �ग�� 

के अं�तम कं�ोल तक दो �ा तीन �टेज म� �वू होत ेहै ।  

6. इट�लाक ��ल े के ��व�यल के दौ�ान, इ�का ��पोट� पहले ��व�य होता है औ� 

�ह �वू होता है �ज��े अ�� �भी कं�ोल एक �ाथ अं�तम आप�े�न तक 

�ो�े� क�त ेह� ।  

7. टा�प �ा बाटम कवाईल इंट�ला�र ��ले के ��कय ट म� �ंट (���� ���� ���र�� 

म� �बना �वफलता के इकोमाइज� कांटे�ट म� �ा�मल होती है। रबल �वाइल 

��ले ��ोग तभी क� जाती है जब वे ��टक ��कय ट म� लगाई ग�ी हो औ� 

इनक� कुछ आ�प�े�टगं प����थ�त�ा ंबदले। �ह ज��� है ����क इंट�ला�र ��ल े

क� एक प����थत �पकअप ��कय ट औ� अ�� प����थ�त ��टक ��कय ट जै�े Ex 

WRI �र�� म� �वू क� जाती है । 



                  

स�कि ट ���ेयता    

 

��कय ट �रजाईन क�न ेके ���ांत 

मेटल टू मेटल ��ल ेके �ाथ ��कय ट �रजाइन क�ते �म� �न�न ���ांत� को ��ान 

म� �िना �चहए । 

1. कोई अन�ेफ फो��ो� केवल मनह� म� प��णाम दे �कता है, प��म�न म� नह� ं

। 

2. ���ेक फे��ो� को आप�ेट� क� ऐटन�न �ा क�नी चा�हए, जो अ�� त��के �े 

द� जा �कती है । 

3. �क�ी ऐ��न क� �ह� पूणयता, जो इ�न��एट �क�ा ग�ा है, �क�ी ऐ��टव 

इंरीके�न �े ��ुन��चत होना चा�हए ।  

4. ���ेक इंरीके�न जो प�मी�न हो �कता हो, उ�े ऐ��न फामय म� होना चा�हए। 

जै� ेटाइम आ�फ प��म�न के �म� ��ले का क�ंट एन�जाइजे�न ���ूल ��ले 

औ� इंट�ला�ट ��ले क� �ल� च��जंग म� �भावी होती है । 

5. �रप�र�रटे ए��न के�के�रगं म� ��वच �वा�ा इंरीकेट होता है जै�े �क ए��न 

का इ�न��ए�न �पछले ए��न के इंरीके�न के �मान होता है। 

6. इं�रप�र�ट �े��न �मान �म� म� हो �कता है अग� उ�क� पूणयता इंरीके�न 

�ी��ज म� ��वच हो । 

7. लगाता� इंरीके�न ���ेक व�क� ग �ाई�कल म� इ�ट�पट होनी �चहए ता�क �वू 

क� �के इंरीके�टगं �रवाइ� का�य क�ने म� ���म औ� �चूना �क�ी ए��न 

का प��णाम है । 

8. ��गनल ��ल�� क�न े क� अं�तम प��म�न दो �वतं� ए��न क� 

एन�जाइजे�न �े �ा�त होनी चा�हए । 

9. �ैक ��ले क� �ह� फं���नगं �ट ��ल�ज ��कय ट म� चके होनी चा�हए । ऊप� 

�लिे ���ातं मखु� �बदं ुहै जब इं�र�वरुअल ��कय ट �र�कबाइयर क�े ग�े हो । 

 

 

 

 



अधयाय 9 

�ेज� �ट ���े इ�ट��ा�क� ग क� ��ा���ग, �थाप�ा औ� क�ी����ग 

 

9.1 एक मेज� RRI �� इ��े �ंबं�धत क� �फलतापवूयक क�म��नगं �व�ततृ औ� 

�ह� �ला�नगं प� बहुत �नभय� �हती है । �ह �भी काम� के �लए �च है। 

इ��टाले�न को ��ु�ा तथा ��नूतम �ै�फक ��वधान के �ाथ कमी�न क�ना 

चा�हए। 

 

�ह मानते हुए �क �लान अनमुो�दत है, ��कय ट तथा �भी �ामान उपल�ध है, एक 

मेज� �ारय म� मेके�नकल व�क� ग को आ� आ� आई म� बदलने हेतु �न�न �टेज 

होते है । 

 

9.2 आउटरो� 

 

1. मै�कनल� आप�ेटर �वाइ�ट� �े मोट� व�क� ग क�वजयन । 

2. �ह� �थान प� �ल� लाइट ��गनल का लगान । 

3. �ैक ��कय ट के �लए इं�लेुटेर �वाइंट इ��नय औ� एरवां� म� �ैक ��कय ट चा�ज�ग 

औ� मै�कनल� आप�ेटर पावाइंट� क� अ�था�ी फ��टगं। 

4. ��कय ट कं�ोल� लगाना, इंट�के�बन के�ोल के �लए ब�र एरज�म�ट, के�बन, 

�टे�न औ� लेवल �ा��गं गेट ��हत जो RRI के �े रा��े�टल� व�क� ग न हो 

जहां तक �ंभव हो पहले क� ल� । 

5. केबल रालना, ट�मयने�न औ� कं�ट��टू� टे�ट, केबल ट�मयने�न बोरय �े �ाइट 

गी�� तक पहले क�ा ल� । 

  

9.3 इंरो� 

 

1. इंरो� ��ले उपक�ण क� �थापना औ� वा���गं अनमुो�दत ��कय ट के अन�ुा� । 

2. पैनल �े �भी �ट क� व�क� ग औ� फं��नल टे�ट क�ना । 

3. IDF म� वा�� �ो�र��गं 

4 अ�व ��कय ट के अन�ुा� कांटे�ट �ेक टे�ट 



                  

5. IDF म� ���ेक ट�मयनल प� टोटल वा�� नंब� क� च�ेकंग औ� �ह चके क�ना 

�ह अ�वू ��कय ट के �मान हो औ� कोई अ�त���त वा�� नह� ंहै । 

 

9.4. फेज – फेज �कि  औ� �े�क�क� �सग����ग से ��� �� च�ज ओ��  

 

 1. �कुय ल� नो�ट� �ा��टंग, �े�फक के बीच �ह� मे�जयन �िते हुए �व�भ�न फेज 

क� �ला�नगं । 

2. वे���� �टेज म� �ेन क� व�क� ग क� �ला�नगं औ� ए��जम�ट 

3. RRI कं�ोल पैनल � े�ीधा प�ेू इ��टाले�न क� टे��टंग औ� �े�फक को ह�र 

ओव� देना । 

 

9.5 स�चा� 

��ट� के�बन पैनल �े इ�रो� औ� फ��र ��ूनट लोके�न �े �वि�नी� �ेचा� 

��व�था उपल�ध क�ना । 

 

9.6 आउटरो� 

 

9.6.1 �कैे��क� आप�ेटर पाइ�ट को इ�े���क� ��क� ग �� बद��ा ।   

 

जो मेकै�नकल व�क� ग �वाइंट बदले जाने ह�, वह ना�न इ��लुेटेर �फ�टगं म� होने 

चा�हए तथा म�ैकनल� फे��गं पावाइंट म� होने �चहए तथा म�ैकनल� फे��गं �वाइंट 

ला�क औ� �रटे�ट� इ��ा�द होने चा�हए । इल��कल �वाइंट म�ीन का पावधान दो 

लंबे लकरो के �ल�प� जो गेज टाई �लेट ए��ट��न के �ाथ होने चा�हए । हाला�क 

�ैक ��कय ट इ��लुेटेर होना चा�हए प� गेज टाई �लेट औ� इं�लुेटेर ���च� भी 

ज��� है । का�य �न�मान�ुा� ज��� होन ेचा�हए । �वाइंट क� म�ैकन�ल� फ��टगं 

हटाते �म� ल�बे लकरी के �ल�प� लगान े चा�हए । इ�के बाद �वाइंट म�ीन 

�था�पत क�नी चा�हए, �ाउंर कने��न �फट क�ने चा�हए औ� ज��� ऐरज�टम�ट 

क�नी चा�हए । �वाइंट म�ीन इन�टाले�न के �लए फे��गं �वाइंट ला��रटेक�न 

हो �कता है । �� क ह�रल �े �वाइंट म�ीन क� ऐरजे�म�ट के बाद, �वाइंट �फ�टगं 

��मूव क� ल� जाती है, इ� ढाक �े एक �ाथ नंब� क� जाती है औ� �ेफ क�टरी 



म� �ि द� जाती है । प�ुानी म�ैकनकल �फट�गं उ�चत मो�र�फके�न के बाद जोर 

द� जाती है, टे��टंग क� जाती है, �वाइंट वाप� कने�ट �क�ा जाता है औ� �ै�फक 

को ह�रओव� क� �द�ा जाता है । ��ता�वत RRI �क�म म� आने वाले �ारय के 

�भी �वाइंट म� �वाइंट म�ीन का �ह पवूय �नधाय��त इ��टाल�ेन का�य क� �ल�ा 

जाता है । �ै�फक का ��नूतम दे�� औ� �ु���त व�क� ग के �लए �व�ततृ �ला�नगं 

ज��� होती है । इ� का�य के �लए एक फेज �लान को �व�ततृ �वचा� �वम�य म� 

आप�े�टगं �टाफ �व�ेष �प �े �थानी� �टाफ जो �टे�न के �ै�फक पैटनय �े 

प���चत हो के �ाथ तै�ा� �क�ा जाता है । 

 

उ�चत �ा�फक �लाक जो ��ुवधा मा�जयन म� �ोन टाइम टेबल क� �व�ततृ �टरी प� 

�नभय� है, कं�ोल चाटय �वा�ा तै�ा� �क�ा जाता है । �पे�ल रा�टू� �टाफ जो 

�े�फक क� �वल�वन को कम क� �के �लाक म� पो�ट �क�ा जाता है । �भावी 

�वाइंट प� �ेन पा��गं �न�म इ� �टाफ को �मझा�ा जाताहै । �ंब�ंधत �वाइंट �े 

के�बन का �म�ुहत टे�लफोन �े औ� ��गनल वकय  औ� �ाईट आफ�  व�क� ग 

��ुन�चत क� जाती है । जै�ा �क ��े �व�ध एक नामयल �वघ है, जो का�य क�वान े

के �लए एरो�ट �क�ा जा �कता है, प� मेज� �ारय औ� �बअ�बन �ै�फक के �लए 

एरा�ट नह�ं �क�ा जा �कता । ऊप��ल�ित �व�ध म� �ह नोट �क�ा जाना चा�हए 

�क �ा���भक इ��टाले�न के बाद पावाइंट म�ीन �फ�टगं ङटा ल� ग�ी है ऐ� 

मै�क�नकल व�क� ग ���टो� क� द� ग�ी है । इ� मामले म� म�ैकनकल वक� ग च�ज 

ओव� RRI �������� के �म� म� क� ग�ी है, औ� कम �े कम ���ेक �वाइंट 

के �लए �म� एक �ा दो घंटे �े कम नह�ं हो �कता। �ह मेज� �ारय औ� �ब 

अ�बन ���न म� �ंभव नहे है । इन �भी मामल� म� �ह ज��� है RRI 

कमी��नगं के �म� �र�कने��न केबल �े न�े RRI के�बन के बनाने म� �ंबं�धत 

ल�व� के �वाइंट जो मकै�नकल � ेइ�क��कल आप�े�न म� क�वटय �कए जान ेहै । 

�ह ���ेक �वाइंट के �लए 10-15 �मनट म� मनेैज �क�ा जा �कता है । �ह 

हाला�कं �ंबंध ल�व� लाक�  क� ज��त क� �कता है । �ेमाफो� ��गनल म� �वाइंट 

वा���गं औ� �रटे��न ��गनल ��व�य� �ा ��गनल मोट� के �वा�ा उपल�ध �क�ा 

जा �कता है । अ��.था �ेमाफो� ��गनल �े कल� लाइट ��गनल क�वजयन भी 

पहले ज��� है । �ेन आने प� �वाइंट आ�प�ेट होने �े बचाने के �लए �ह �ैक ला�क 



                  

बा� जो लाक ल�व� �े वकय र हो �े �भावी �क�ा जा �कता है । अग� �ैक ��कय ट 

के �मान है, �ैक ��कय ट क� एरवां� चा�ज�ग लाभका�� होगी ता�क RRI का�य प�ूा 

�क�ा जा �के । �ह अग� �ंभव न हो, ला�क बा� को ��टेन क�ना लाभका�� हो 

�कता है, ����क कोई ला�कंग ए�टे�े�न इ�वो�व नह�ं होगी । हाला�कं इं�र�वरुवल 

के�बन �े मेके�नकल �वाइंट का इ�क��क �वाइंट क�वजयन अपने आप म� एक 

�व�ाल का�य है जो �ं�ाधन� औ� मजे� िचय क�ता है । �ह एकाउंट म� �ल�ा 

जाना चा�हए औ� �ला�नगं �टेज म� �व�ततृ �न�ध का �ावधान होना चा�हए । 

 

9.6.2 सह� �ोके�� प� क�� �ाइट �सग�� �गा�ा  

 

न�ा कल� लाइट ��गनल लगात े�म� �ह �म�ुचत �लान क� लेना चा�हए �क 

�ह वतयमान ��गनल �व�षेता भंट ��गनल क� ���ता के �ा�ते म� नह�ं आता । 

����क न�े कल� लाईट ��गनल औ� हटा�े जान ेवाले �ेमाफो� ��गनल के बीच 

अंत� होगा, �ज�म� �ेन कमी�नर कल� लाईट ��गनल क� ���ता को ओबज�व 

क�ना चा�हए औ� ��ान �िना चा�हए । �ह मै�कनकल को रमेैज �क�े �बना 

कल� लाईट ��गनल �े �ंभव है । 

 

9.6.3 इ�स�ुेटेर ��ा�ट रा��ा  

 

हाला�कं कमी�नर �क�े जाने वाल ेRRI �ारय लेआउट �ेक ��कय ट नह�ं है, कुछ 

अवा�ंछत �म��ाएं �ैक ��कय ट चा�ज�ग म� आ �कती है औ� लंबे �म� तक चल 

�कती है । इ��लए �ह बहुत ज��� है �क �जतना �ंभव हो �ैक ��कय ट चाजय 

�कए जाए औ� पहले ह� एरजे�ट �कए जाए। इ�म� इ��लुेटर �वाइंट रालना 

आव��क है औ� �वाइंट क� म�ेकनकल इं�लुे�न अ�था�ी �प म� होनी चा�हए 

हाला�कं मकैा�नकल व�क� ग के �लए �ह ज��� नह� ंहै । RRI कमी��नगं �े पहले 

जहां वतयमान काम के �लए �ैक ��कय ट है, �ैक ��कय ट को चाजय क�ना औ� RRI 

के�बन क� अं�तम ला�के�न को ईनजायइज क�ना औ� अ�थाई व�क� ग के �लए चाल ू

के�बन म� ���पट� लगाना मह�वपणूय है, ��ो�कं RRI कमी��नगं के �म� चाल ू

के�बन �े केवल ��पीट� ��ले का �र�का��के�न होगा । 



9.6.4 ���� �ा�क फ���स�ग औ� स�कि ट क� �ो��  

 

इ�क��कल ल�व� ला�क फ����ंग औ� ल�व� �े कने�टेर ��कय ट कं�ोल�, ब�र 

क�टगं औ� एरजे�म�ट �फ���गं ज��� है ता�क इट�के�बन �ला�टगं,गेट कं�ोल 

आ�द के �लए अ�त���त ल�व� ला�क औ� ��कय ट कं�ोल� लगाए जा �के । RRI 

�े कने�टेर के�बन औ� �ाइंर �ेम का कने��न एरवां� म� �क�ा जाना चा�हए। 

जहा� ल�व� ला�क औ� ��कय ट के�ोल� चाल ूका�य � े�ंबं�धत नह� ंहै व�क� ग कंरी�न 

के �लए छोर ेजा �कते है। अ�� मामल� म� ल�व� ला�क का ला�कंग रा�ग ��मवू 

�क�ा जाना �चहए औ� �भी अ�� फ��टगं इ�टै�ट होनी चा�हए ता�क RRI 

कमी��नगं के �म� आव��क का�य केवल ला�क रा�ग ��इ��नय औ� एरज�टम�ट हो 

। 

 

9.6.5 केब� रा��ा औ� ट��ि�े��  

   

केबल, केबल �लान के अन�ुा� रालना औ� ट�मयनेट होनी चा�हए औ� केबल 

ट�मयने�न बा�रय �े क�र�ट� क�टन�इूट� टे�ट क� जानी चा�हए औ� एरवां� म� �ेरी 

�िनी चा�हए । �वाइंट� क�र��� ुक� व ��गनल ऐ�े टे��टंग औ� क�फम��न 

�ब�े अ�धक मह�वपणूय है, ता�क �क�ी भी प����थ�त म� RRI कमी��नगं के 

�म� ��गनल �वा�ा गलत ऐ�पे�ट न �द�ा जाए । केबल �लान क� �व�ततृ 

�ला�नगं RRI इ��टाले�न म� अ�धक मह�वपणूय है। �ह ��ान �िा जाना चा�हए 

�क �व�भ�न �ग�� के केबल कनर�ट� क� ��माकय  क�त ेहुए जब �क�ी केबल क� 

टे�ट �क�ा जाता है तब कम �ा कम लाईन व गी�� �भा�वत होने चा�हए। अ� ू

��द� म� �क�ी केबल का �र�कने��न �भी लाईन औ� �ै�फक को बा�धत नह� ं

क�ना चा�हए । कोबल क� �ह� ले��गं �ारय �े क�ते हुए, �नेेज, अ�� �रपाटयम�ट 

क� केबल �व�ेषतः हाई टे��न केबल के �लए आव��क है । �म�ुचत गह�ाई म� 

औ� उ�चत कव��गं मै�ट��ल �े �क� होनी चा�हए । केबल �लान को �ंबे�धत �ैक 

��ट� औ� �था�ी ल�र माकय  � ेद�ू� द�िाना चा�हए । ���ेक लोके�न म� �रटेलर 

लोके�न पालान होना चा�हए, जो �क क�म��नगं का�य क�ने �े पूवय हो । 

 



                  

 

9.7.0 इ�रो� 

 

9.7.1 अनुमो�दत ��कय ट इ�रो� उपक�ण औ� इं�टा�ले�न 

प�ेू का�य का �लान �ावधानीपवूय तै�ा� क� लेना चा�हए औ� टाइम �ेम �ज�म� 

काम प�ूा �क�ा जाना है �क अन�ुा� �टाफ लगाने चा�हए औ� ���ट होनी चा�हए 

। �ैक म� ��ले क� ��ूपगं इ� �का� होनी चा�हए �क ज�प� वा�� क� लंबाई कम 

�े कम होनी चा�हए । टे��टंग �ा �वफलता द�ू क�ने के �म� ��ल ेक� जोनवाइज 

�ु�पगं म� ��ुवधा �हती है । ��ले �म क� अ�छ� अ�प����� भी ज��� है, औ� इ� 

नज���े �े �ंट �े फे��गं IDF क� मेब� �ुप इ��टाले�न ज��� है । ��ले �प 

LT ���र ���� �����र� �� ���� ��, प� अ�� पाव� उपक�ण को ��ल े�म �े 

�ेट अ�� पमू म� �िा जाना चा�हए । ���ूल�केट पाव� उपक�ण आ�ान औ� �ह� 

च�ज ओव� ��व�था के �ाथ होनी ज��� है । 

 

जंप� �ीट ��कय ट रा��ाम �े तै�ा� क� जानी चा�हए औ� वा���गं के �लए 

वा��मैन को द� जानी चा�हए । जंप� �ीट IDF ����� �� �����र� देती है जो 

प��टकुल� वा�� � ेकनेक�र है । जंप� �ीट, �ीट वाईज तै�ा� क� जाती है औ� 

जेप� �ीट प� �लिा �ीट नंब� बाद म� ��कय ट बदलाव के �म� �ेफ� �क जा 

�कता है, इ��लए जंप� �ीट को कम �े कम कमी��नगं के �म� तक �ंभाल 

क� �िना ब�हत ज��� है।        

एक कल� कोर जो प��टकुल� ��लाई जै�े BX-110, B-60, N-690, B-110, N-

110, BX-24, N24 आ�द �लए �फ��र कल� �वा�ा माकय  �क�ा जाना चा�हए 

�ज��े कमी��नगं के �म� �क�ी गलत कने��न को लोकेट क�ने म� आ�ानी हो 

। वा��मैन को �खत आदे� �द�े जाए �क अलग कल� क� वा�� को �म�� न 

क�� ।  IDF के एक ट�मयनल प� दो �े ��ादा वा�� न देना भी ज��� है ।  

 

9.7.2 पैनल �े �भी �ट प� का�य क�ना औ� फंक�नल टै�ट क�ना  

 



��कय ट क� वा���गं पू�� क�ने के बाद RRI कमी��नगं क� अगल� �टेज 

अनमुो�दत �रजाइन के अन�ुा� वा���गं क� क�े�टने� चके क�ना औ� �ह 

��ुन��चत क�ना �क RRI पैनल �े कं�ोलर �व�भ�न पैनल कं�ोल पैनल �ह� 

�ंबं�धत है । इ��लए �ह ज��� है क� कं�ोल पैनल �े ���ेक �ट �ंबं�धत 

��गनल टेक आफ, ��गनल �े��न �े �ेन पै�ेज क� ��थती �ज��े �ट अपने 

आप क� �ल हो, आप�ेट क�ना ज��� है । �ट क� �ल क�ने के अ�� दो त��के 3 

बटन आप�े�न के�बन ASM �े औ� इं�र�वरुवल �ब �ट क� �ेले�न जो S&T 

�टाफ �वा�ा �क�ा जाएगा क� को��� क�नी चा�हए औ� देिना चा�हए �े �ह� 

���पारं क�ते ह� । 

 

इन टे�ट के �लए, �ह नोट �क�ा जाना चा�हए �क �ाइट प� �वाइंट न�े RRI 

पनैल �े कने�ट न हो ����क वे मजैूद मे�कनकल कै�बन �े कने�ट औ� आप�े�र 

होनो चा�हए इ��लए �ह ज��� है �क �वाइंट �ुप प� अ�थाई कने��न �दए जाए 

�ज��े �वाइंट नामयल �े ��व�य औ� ���� �े नामयल आप�ेट हो औ� जब के�ोल 

पैनल �े �ंबे�धत बटन �े� �कए जाए �वाइंट �ुप � ेजुड ेबाह�� पावाइंट �ग�� �े 

जुढे न हो । इ� के �लए �ट ��ले इंट�ला�कंग �े �भी फं��न को टे�ट �क�ो 

जाना चा�हए, �ह पनैल के �लए लाभका�� है । इ�के अ�त���त इं�र�वरुवल ��वच 

�े �ैक ��पीट� ��ल े�ीधे कानटे�ट होनी चा�हए, ता�क �ैक ��कय ट आ��पेू�न क� 

��मलेु�न प����थ�त उ�प�न क� जा �क�  । �वाइंट इं�रके�न ��कय ट के �लए 

��वच भी �लए जानी चा�हए ता�क �वाइंट �रटे��न स�कट म� आ�ानी हो । इ�ी 

त�ह �व�भ�न इ�ट� के�बन के�ोल के �लए �वाइंट इं�रके�न ��वच माकय  �कए 

जाने चा�हए ता�क �ेन प�ैेज के �म� �ैक ��कय ट ���व��ल आप�े�न हो औ� 

�ट अपने आप क� �ल हो । मा�क पैनल प� ���पट�य ��गनल �ंबं�धत केबल 

ट�मयने�न बोरय ट�मयनल �े �ीधे जुड ेहो औ� जब �ंब�ंधत ECR ��जािईज हो जब 

ले�प �लट क�� औ� कं�ोल� ��री�� �� पनैल प� �ंबं�धत इंरीके�न मौजूद हो । 

हम �ह जानने म� ��म ह�गे क� मा�क पनैल प� ��गनल ऐ�पे�ट क� �ह� 

��गनल ��पीट� है। इ�के बाद RRI के �भी �ट टे�ट �क�े जाते ह� औ� 

फं��नल टे�ट �क�े जाते ह� ।  

 



                  

कं�ोल पनैल के फं��नल टे�ट म� �न�न�ल�ित टे�ट �क�े जाते है । 

 

1. पहले �ट �े ��ु क�ते हुए ��गनल ‘टेक आफ’ �क�ा जाता है जो कं�ोल पैनल 

प� �ेबं�धत बटन आप�ेट क�ने �े होता है । प�टयकुल� ��गनल के �व�भ�न �ट 

�े��न कै��ेले�न �वा�ा चके �क�े जान ेचा�हए, ���ेक �म� म� एक मट क�ना 

चा�हए �क �ट कै��ले�न �े ��गनल आन पो�ज�न म� चला जाए । �ह भी 

��ान �िा जाना चा�हए �ेट �ट प� ��गनल को ��-इ�न��एट न �क�ा जा �के 

। �ह एक �म� म� एक �ट ��टेन क�, अ�� �भी �ट कै���ल क� औ� 

��गनल इ�न��ए�न क� �क�ा जाता है । 

 

2. �व�ोधी �ट द�ू क�ने के �लए एक �म� म� �व�ोधी �ट �ेट क� टे�ट �क�ा 

जाता है औ� ��गनल इ�न��ए�न क�ने क� को��� क� जाती है । �ह मह�वपणूय 

है �क ��गनल �व�ोधी �ेट �ट म� इ�न��एट न हो औ� जब �व�ोधी �ट क� �ल 

क� �द�ा जाए तो इ�न��एट हो । 

 

3.  �ट म� �वाइंट �रटे��न औ� ओव�लेप औ� आइ�ोले�न मांक पैनल �े 

�ंबं�धत ��वच आप�ेट क� औ� एक �म� म� �वाइंट इंरीके�न  ��ल ेरी-इनजायईज 

क� औ� ��गनल आन ��थ�त म� चला ग�ा है �े जानका�� �ा�त क� जाती है । 

 

4. मॉक पनैल � े �ंबं�धत �ैक ��कय ट �ल��� ��ूवगं �मान �प �े चेक औ� 

��ुन��चत क� जाती है । �मान त��का इंट� के�बन कं�ोल लेवल �ा��गं गेट 

इ��ा�द क� �भावी जांच म� उप�ोग ला�ा जाता है । 

 

5. ए�ोच ला�कंग ��गनल टेक आफ क� औ� एक �म� म� अ�ोच ला�कंग क� 

कंरी�न �के क� औ� �ह टे�ट क� �क �ट 2 �मनट म� क� �ल नह�ं हो �हा क� 

टे�ट क� जाती है । �ह भी �ात होना चा�हए �क कं�ोल चाटय के अन�ुा� ��गनल 

आ��पुाइर नह�ं है, �ट �बना �म� दे�� के क� ��ल हो जाता है ।  

 

6. RRI म�, ��गनल टेक आफ क�न ेके �लए एरवां� ��गनल ‘�लट’ है, �न�म 

�था�पत �क�ा जाना चा�हए औ� फं��नल टे�ट के �म� चके औ� ��ुन��चत 



�क�ा जाना चा�हए । फं��नल टे�ट के �म� रबल पील औ� ह�ा ए�पे�ट का 

ऐ�पे�ट कं�ोल चके औ� ��ुन��चत क�ना चा�हए ।  

7.  RRI कं�ोल पैनल क� बैक लॉक �ैक ��कय ट टे��टंग एक �म� एक �ट क�, 

��गनल फुट �े �ट अं�तम �वाइंट तक �ैक ��कय ट ढाउन क� औ� �ट 3 बटन 

क� ��ले�न क�ने का ��ा� क�ना चा�हए । ��गनल ब�क ला�क �ैक ��कय ट �े� म� 

�क�ी भी ��गनल �ैक ��कय ट को राउन क� �ट 3 बटन आप�े�न �े क� ��ल नह� ं

होना चा�हए । उ�के बाद ���ेक �म� म� टै�ट औ� ��ुन��चत क�ना चा�हए �क 

जब �ैक ��कय ट राउन नह�ं होता �ट 3 बटन आप�े�न �े क� �ल हो जाता है । 

�ह ��ान �िा जाना चा�हए �ट क� ��ले�न काउंट� म� क� ��ले�न ��कारय �क�ा 

ग�ा है । 

 

8. �ैक ला�क टे��टंग �ंबं�धत �वाइंट का �ैक ��कय ट �वाइंट को राउन क�, �वाइंट 

औ� �ुप पावाइंट बटन �े �वाइंट बटन आप�े�न का ��ा� क� क� जाती है । 

�न��मत �वाइंट �ूप बटन औ� �वाइंट बटन आप�े�न � े�वाइंट आप�ेट नह� ंहोना 

चा�हए औ� एम�ज��ी �वाइंट बटन आप�े�न �े �वाइंट आप�ेट क�त े�म� होना 

चा�हए । ���ेक ऐ�ा आप�े�न इं�र�वरुअल आप�े�न के �म� काउंट� म� ��कारय 

होना �चहए । 

 

9. �ह भी अ�त मह�वपणूय है �क केबल टे�ट �क�े जाने वाल े��कय ट का ��जू, 

ब��क �भी ��जू पो�ज�न म� होने चा�हए जब का�टे�ट �के टे�ट �क�ा जाए, नह�ं 

तो फा�� फ�र का पाथ टह �कता है �ज�को �ात क�ना म�ु�कल है । 

 

9.7.3 IDF बा�� क� �ोलर��गं  

 

इन टे�ट के बाद वा�� �े�र� क� जाती है । RRI इ��ाटेले�न म� IDF प� वा�� 

�ो�र��गं बहुत ��ानपवूयक क� जानी चा�हए, अ��था �ह अ�न��मत औ� 

का���पलकेटर �वफलता क� वजह बन �कती है, �ज��े �ै�फक �वल��वत होगा । 

नंब� आ�फ टम�नल को ध�ान �ित ेहुए वा�� �ो�र��गं �लान क� जानी चा�हए, 



                  

�नधाय��त �म� �ीमा के अंद� का�य प�ूा �क�ा जाता है औ� आव��क �टाफ 

उपल�ध होना चा�हए । 

 

नंब� आफ ट�मयनल जो उ�चत �टाफ र�टू� घंट� म� �ो�र� क� �कता हो, �बना 

�क�ी ज�बाजी के प�ूा �वव�ण तै�ा� क�ना चा�हए । बा�� ��ेर� क�ने �े पहले 

�ह ��ान �िा जाना चा�हए �क व े ट�मयनल � े मजबतू �प � े जुरी है औ� 

टम�नल ब�ू �े �ाफ क� �ल�े जाने चा�हए ���ुकं �म�ी का एक �ीक�ण �ाई 

�ो�र� क� वजह हो �कता है । �ह ��ान �िा जाना चा�हए �ो�र��ंग क�ते 

�म� वा�� इ��लुे�न जले नह� ं। �पु�वाइज� �वा�ा चके �क�ा जीना चा�हए �क 

कोई ट�मयनल अ��ो�र�र न हो । आफ�� लेवल प� कुछ हद तक च�ेकंग वछेनी� 

है । 

 

9.7.4 कांटे�ट �ेक टे�ट क�ना  

 

�ेक राउन टे�ट ��फय  �ो�र��गं प�ू� होने के बद �क�ा जाना चा�हए । �ह अ�त 

मह�वपणूय का�य है जो इ��ाटेले�न के बाद क�म��नगं क�न ेके �लए होना चा�हए 

।   �ह प�का क� लेना चा�हए �क ��ल ेजो एक द�ू�े का पाटय है अपने �नधाय��त 

फे��न के �लए वह वा���गं म� अव�� मौजूद है, औ� �ह भी ��ुन��चत क� लेना 

चा�हए टे�ट के दौ�ान वैटल ��ले��न म� फा�� फ�र बाइपा��गं क� कोई 

�ंभावना है । �ह टे�ट ��जू �े फं��न क� कंरी�न �के क�, एक �म� म� एक 

औ� प�का क� �क ���ेक ऐ�ी ��थ�त म� फं��न फेल हो । �ह �ामा��तः 

फं��न के अं�तम ट�मयनल �े टे�ट ल�ैप जोड क� �क�ा जाता है जो �ा�� 

��थ�त�ा ंप�ू� होने के बाद �लट होता है । तब एक �म� म� का�टै�ट �के जो 

��ल ेकांटे�ट �पन कै���� के बीच पतल� �फ�म राल क� �क�ा जाता है । जब 

�फ�म राल� जाती है तो ��ल ेरी-इ�जाइयज (�ा ल�ैप बझुाना चा�हए) होनी चा�हए 

औ� �फ�म हटान ेके बाद कांटे�ट मेक होने �े ��ल ेइंजायइज औ�/�ा  ल�ैप दबुा�ा 

�लट होना चा�हए । वैटल ��ले��न के �म� अग� कोई फा�� फ�र है �ह बाई –

पा�र कांटे�ट �ेकक� नो�ट� क� जानी चा�हए, औ� ��ले री-इंजायइज नह�ं होनी 

चा�हए, ����क �ह फा�� फ�र �वा�ा इं�जयज �हती है । फा�ट लो�लाइजर �क�ा 



जा �कता है । प�ूक ए��न �ल�ा जा �कता है । �मान �प �े �क�ी वा���गं 

के न होन ेप� ऐ�े �नकाले गए कांटे�ट को नो�ट� �क�ा जा �कता है जो ��ल े

को री-इंजायइज क�वाने म� फेल होगा । 

 

 इ� �का� अ�वू वा���गं क� ���ता कांटे�ट �ेक टे�ट �वा�ा पता लगाई जा 

�कती है । �ह प�का क� लेना चा�हए क� कांटे�ट �े�कंग ��ले कांटे�ट को रमेैज 

�कए �बना क� ग�ी है । �ेक राउन टे�ट अ�धका�� �त� प� होना चा�हए औ� 

�ीट बाई �ीट टै�ट ��कारय �िा जाना चा�हए । 

 

9.7.5 IDF प� वा�� का �ंख�ा क� च�ेकंग 

 

कांटे�ट �ेक टे�ट होने प� कांटे�ट �ेक टे�ट �े वा���गं अनमुो�दत ��कय ट के 

अन�ुा� है �ा नह�ं, औ� अ�वू ��कय ट के अन�ुा� �भी कांटे�ट �था�पत है �ा 

नह�ं, औ� �क�ी अ�त���त अवांछनी� कांटे�ट �ा वा�� का पता नह�ं लगा�ा जा 

�कता है । �ह इ��लए �ंभव है ����क कांटे�ट �के टे�ट क�ते �म� S&T 

अ�धका�� अनमुो�दत ��कय ट म� �दिने वाले का�टे�ट �के क��गे औ� अवांछनी� 

कांटे�ट जो ��कय ट म� इं�टय है के बा�े म� अनजान �ह�गे । �ह ��फय  IDF ट�मयनल 

प� नंब� आफ वा�� को चके क� औ� अनमुो�दत ��कय ट �े �मलाक� �रटे�ट 

�क�ा जा �कता है । नंब� आफ टम�नल के बीच जे��न होने प� जे��न 

ट�मयनल प� ��फय  एक वा�� �हेगी औ� अ�� �भी ट�मयनल दो �े ��ादा वा�� 

नह�ं ह�गे । अग� ऐ�ा नह�ं है तब वा��तव वा���गं �े� क� जा�ेगी औ� अवां�छत 

वा�� हटा द� जा�ेगी । 

 

9.8 फेज वकय  औ� म�ैकनकल ��गन�लगं �े आ� आ� आई म� च�जओव� 

 

9.8.1 मे�कनकल ��गन�लगं �े च�ज ओव� म� बहुत �ी तै�ा�� का�य ��ु��त औ� 

�भावी च�ज ओव� के �लए ज��� है । एक �दन �ा एक कं�ट�न�अु� �ला�क म� 

��वचओव� को प�ूा क�ना �ंभव नह�ं है । �ै�फक पटैनय औ� �ारय ले आट प� 

�रप�र�ट �लान तै�� क�ना जो �लाक म� पनैल प� �ां�फ� �क�ा जा �के ज��� है 



                  

। अलग अलग के�बन क� ��थ�त म� ���ेक �लाक वाइ� ��वचओव� �ाथ�मकता 

होना चा�हए । अग� ऐ�ा �ंभव न हो तो जोन �ा लाइन वाइ� ��वच ओव�प 

होना चा�हए । �ंबं�धत �रपाटयम�ट � े �व��ततृ औ� ��पणूय �वचा��वम�य के बाद 

�व�भ�न फेज �ा�ट आउट होन ेचा�हए । का�य क�न े के �लए क �े कम �म� 

��ान �ित े हुए �व�भ�न फेज �ा�ट आउट होनी चा�हए औ� �दन औ� �ात के 

�ब�े उ�चत �म� �टे�न प� �रप�र�ट �ै�फक के अन�ुा� का�य होना चा�हए । 

 

9.8.2 मेज� RRI कमी��नगं इ��ाटेले�न 

 

�ामा��तः ऐ�ी ��थ�त को ज�म देती है जहां �ारय का पाटय RRI  कं�ोल �े 

कनेकटेर हो औ� बा�क पाटय मोजूदा मे�कनकल के�बन �े आप�ेटर हो। ऐ�ी �टेज 

म� �ेन को ��नूतम दे�� को ��ान �ित ेहुए का�य क� प�ूा �क�ा जानी चा�हए प� 

�ं���ा �े �मझौता नह�ं होना चा�हए । फा�ल� �कए जाने वाले �व�ध को �ल�ट 

आउट औ� �टाफ को ��लर �क�ा जाजना चा�हए । ���ेक �टाफ को आदे�� क� 

एक �ती द� जानी चा�हए। 

 

9.8.3 �मु�चत �पे�ल ��टू� �टाफ RRI कमी��नगं के �म� �रटेल होना चा�हए, 

ता�क आपातकाल�न ��थ�त म� �ेन व�क� ग न �के व �ेन प��चालन म� ऐ�े �टाफ 

क� कमी न हो । आप�े�टगं �टाफ �े� के मह�वपणूय ��गनल प� पो�टेर हो औ� 

RRI �े �म�ुचत द�ू�ंचा� �वा�ा �ां�फ� �क�ा जा �के ता�क ज��त होन ् प� 

RRI मौजूदा के�बन �े �ाइवेट नंब� आदान-�दान हो �के औ� आ��े�टगं ��त�नधी 

�बना �म� दे�� के ��गनल पटू औ� ��गनल फूट को अथो��ट� दे �के । �ह भी 

बहुत ज��� है �क ��वच �ले�प, परै ला�क का �म�ुचत �टाक हो औ� वे अ�छ� 

कंरी�न मे �िे हो ।  

 

9.8.4 �म�ुचत �ंख�ा म� S&T अ�धका�� औ� �टाफ फेज �क म� �रटेलर होने 

चा�हए । वे �ुप म� औ� ���ेक �ुप का एक ल�र� होना चा�हए । �ह ज��� है �क 

S&T �टाफ जो �ारय �े प���चत हो आइटरो� ��टू� म� RRI ��कय ट�� औ� 

आप�े�न � े�ंबं�धत �टाफ इ�रो� ��टू� म� लगा�ा जाए । 



9.8.5 �टाफ के ���ेक �ुप �वा�ा क� गई का�य�व�ध जो इंरो� �ा आउटरो� हो 

औ� ��का�रय क� जानी चा�हए औ� ���ेक �ुप को उपल�ध क� जानी चा�हए �ज�मे 

�ुप क� आइ�रट��फके�न �प�ट हो । �वाइंट एक ह� �म� म� कं�ोल पनैल � े

जोर ेजान ेचा�हए �ाइट प� �वाइंट तै�ा� होने चा�हए । कं�ो�लगं ��ले औ� पैनल 

प� �ंबं�धत इं�रके�न द� जानी चा�हए । �मान �प �े �वाइंट क� �भी छो� के 

�रटे�ट �ा कांटे�ट एक �म� म� तोर ेजाने चा�हए । ता�क �वाइंट के�ो�लगं ��ल े

म� �ह� �रटे��न आ �के । 

 

9.8.6 �ह� फ�र मे �ेक ��ले इनजायईजे�न:  �ैक ��कय ट �ह��े को �ंट क� री 

इनजायइज क� औ� �ा�टय हाटक� �� इन�जाइज क� चेक �क�ा जाता है । �ह� �ेक 

��कय ट ऐरजे�टम�ट के�ोल वोलटेज औ� �ेन ��कय ट ऐरज�टम�ट कं�ोल वो�टेज औ� 

�ेन �ंट ग�त�ोध क� गणना क� �क�ा जाता है ।  

 

9.8.7 �ब�े अ�धक मह�वपणूय ��गनल ऐ�पे�ट क� का�े�ट�� �ाइट �े भौ�तक 

���ापन क� �ैट क� जाती है । ���ेक ��गनल, �ट इं�रकेट�, �ंट, का�लगं 

आन, औ� माकय � पनैल �े आप�ेट व ��ल�� क� �ाइट �े �व�अुल� चके �क�ा 

जाता है । 

 

9.8.8 हाला�ंक �पे�ल रा�टू� आप�े�टगं �टाफ मखु�तः फाज वकय  क� �ो�े� के 

दो�ान ज��� होता है, प� �ह भी ज��� है �क S&T �टाफ जो न�े RRI व�क� ग 

�े प���चत हो, RRI के�बन के पा� �म� �म� प� प�ेू का�य क� �गती औ� प�ूा 

होने तक �न���ण व �म��ा का �माधान क��। 

 

9.8.9 इ��टले�न प�ू� होन ेप� न�ी RRI के�ोल पैनल �े जोरी जाती है, �भी 

�ट गहन �प �े कं�ोल पैनल �े चाक �क�े जाते है, �ंतोषजनक फं���नगं प�क� 

क� जाती है औ� �े�फक �ो ��प �द�ा जाता है । 

 

 

 



                  

 

 

 

9.9 स�चा� 

 

RRI क� �फलतापवूयक क�म��नगं बहुत हद तक �भावी �ंचा� ��व�था प� �नभय� 

क�ती है । �ट�रबाई �ंचा� �ाधन उपल�ध �क�े जाते है, ����क ��फय  एक मोर 

प� भ�ो�ा ��फय  कमजो�� होगी । नीच ेव�णयत �ंचा� के वटल र है जो अव�� 

उपल�ध होन ेचा�हए । 

 

1. RRI इंट�कॉम, �ामा��त�ा �ंचा� का �ह मा��म RRI का ह� पाटय होता है । 

�ह इंट�कॉम फ��र म� �था�ंभव लाके�न प� उपल�ध �क�ो जाने चा�हए । �ह 

न केवल ���टम कमी��नगं ब�क� अन�ु�ण क� मह�वपणूय ��ुवधा है । 

 

2. RRI ���टम म� मै�नेटो �ुप टे�लकॉम ��कय ट का �ह��ा होना चा�हए। �ह भी 

�भी लोके�न औ� केवल ट�मयनो�न जम��न लोके�न प� उपल�ध �क�ा जाना 

चा�हए ।  

 

3.  बहुत ��ादा क�मती टॉक वकै ���टम ��ा��ा��क �प �े अब मौजूद नह�ं है 

। ऐ�े ���टम को इ��ाटैले�न व �था�ी �प म� कुछ �ी�मत �थान� जै�े �वाइंट 

�ुप व ��गनल आ�द के �लए उपल�ध �क�ा जाना चा�हए । 

 

 ऊप��ल�ित �भी �ंचा� ���टम को �था�ी �प म� �िने के �लए, एक अलग 

�ंचा� केबल �लान औ� �बछानी चा�हए जहां ��गन�लगं केबल �बछा�ी ग�ी हो । 

�क�ी �ंचा� ��कय ट को ��गन�लगं केबल �े जोरना काफ� इंर��न �म��ा को 

ज�म देगा । 

 

4. इ�के बाद �व�ेष �प �े ��फय  फेज वकय  का ��ोग, भ�ो�ेमंद वाक�-टाक� UHF 

उपक�ण जो पनैल लोके�न प� मा�ट� ��ूनट के �ाथ हो उपल�ध क� जानी 



चा�हए । ���ेक �ुप ल�र� को ह�र �ेट उपल�ध क�ना �चहए । �म�ुचत अ�त���त 

ह�र �ेट भी उपल�ध होने चा�हए ता�क �े चा�ज�ग के दौ�ान बदले जा �के । 

 

5. �ीमीत लोके�न प� मेन एकए��च�ज � ेआट� टे�लफोन �ीधे �ंचा� के �लए 

उपल�ध �कए जान ेचा�हए । 

 

6. के�बन �े आप�ेटर PA ���टम लगाना लाभका�� हो �कता है औ� �ी�मत 

�थान� प� लाउर �पीक� �े आदे� फ��र �टाफ को फेज वकय  के दौ�ान �दए जा 

�कते है । 

 

9.10 सा�ानय 

 

1. �पे�ल ��टू� आप�े�टगं �टाफ को उ�चत �ंचा� �ाधन� के �ाथ ��ुवधाजनक 

आशम ब�ेु म�ैम �े बचाने के �लए उपल�ध �क�ा जाना चा�हए। अग� का�य �ात 

म� क�ना हो, उ�चत लाइ�टगं ��व�था होनी चा�हए। 

 

2. फेज वकय  काफ� घटं� �े �बना �क�ी बाधा के होता है, इ��लए �टाफ को चा�, 

भोजन के �लए �म� नह�ं होता । इ��लए �ह ज��� है �क वकय  �पाट प� चा�, 

�नै�� आ�द क� ��व�था क� जाए। एक �पु�वाइज� ज��� िान-पान 

आव��कताओं के �लए �न��ुत �क�ा जाए ।  

 

3. अग� �ारय HQ �े द�ू हो, फेज वकय  के �म� �टाफ केमकने के �लए उ�चत 

��व�था �क�ा जाए । एक �ा दो प�ै�ज� बोगी इ� का�य के �लए उ�तम �हेगी । 

 

 

 

 

 

 



                  

 

 

 

अधयाय – 10 

 

10.1 �ैक म� के -50 �म�न �ुप��ले का का�टे�ट एना�ल��� 

 

8 �मनी �ुप �ैक म� 8 �� म� �फ�� होते ह� । �ुप �न�न �का� �े नंब� �क�े जाते हे । �ैक 

म� पीछे मे देिने प� नंब��गं क� जाती है । �ैक क� �ुप पो�ज��नगं �न�न है ।
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�च�

���ेक �मनी �ुप का कांटे�ट �र�����ू�न उप� �द�े �लाट जै�े नीचे ह� । 



�च�

����यू ���

वयाखया��क

1. �ीम�� ��ले इंट�ला�कंग ���टम फ�च� वणयन क�� ।

2. �ीम�� ��ले के �पे�ल फ�च� �लि� ।

3. �ीम�� ��ले इंट�ला�कंग ���टम म� टैग �लाक ��� ��ोग �कए जाते है ।

4. अपने �ेलवे के �लए �ट�पकल 4 लाइन �टे�न का �ट �े��न �लान बनाएं ।

5. �न�न�ल�ित ��ले �ुप क� ��ाख� क�� ।

क) 2-ऐ�पे�ट ��गनल �ुप

ि) 3-ऐ�पे�ट ��गनल �ुप

ग) �ंट ��गनल �ुप

��तु��षठ

� 1 �न�न के ���बल बनाएं 

i) GRI ____________ ii) U(R)LR ______________

iii) RECR ___________ (iv) TPR __________________

v) G(R)LR _____________ (vi) WKR1 ________________

� 2  �न�न का नाम बताएं 



                  

i) UDKR _______________ (ii) ZDUCR _________________

iii) U(R)S _______________ (iv) EGNR __________________

v) WKR 1 _______________ (vi) Z1UR1 ________________

vii) ZU (N/R) _____________ (viii) Sh G(N/R)R___________

ix) WKR1 _______________ x) G(R)LR ________________

� 3 �न�न के ���बल बताएं 

i) RE(Mn) CR �ाप कांटै�ट   __________________________

ii) UNCR �ाप कांटै�ट ____________________________

iii) Sh GLSR �ाप कांटै�ट ________________________________  


