
                                                 Working Time Table 

 

 

1. 

The WTT is issued  in a year? 
A. Once B. Twice C. Thrice   D. Not fixed, whenever there is a change. 

 

 
 

A 
dk;Zdkjh le; lkfj.kh o"kZ esa&&&&&tkjh fd;k tkrk gS\ 

A. ,d ckj B. nks ckj  C. rhu ckj D. fu/kkZfjr ugha] dksbZ cnyko gksus ij 
 

 

 

 
 

2. 

Which of following information, do you find in WTT? 
A. Instructions to Rly staff in case of fire. 

B. Important train working authorities. 

C. Recovery time allowance for Mail trains. 
D. All of above. 

 

 

 

 
 

D fuEu esa ls dkSu lh lwpuk dk;Zdkjh le; lkfj.kh ls çkIr gksrh gS \ 

A. vkx yxus dh fLFkfr esa jsy deZpkjh dks funsZ'k 

B. vko';d Vsªu dk;Zdkjh izkf/kdkjh 

C. esy Vsªuksa gsrq fjdojh le; ,ykmal 

D. mijksDr lHkh 
 

 

 
 

3. 

Which of following information is not found WTT? 
A. Ruling gradient statement. B. Permanent Engineering restrictions. 
C. Time kept for corridor blocks. D. Coaching trains loco links. 

 

 

 
 

D 
fuEu esa ls dkSu lh lwpuk dk;Zdkjh le; lkfj.kh ls ugha çkIr gksrh gS \ 

A. :fyax xszfM;UV dFku B. jsyiFk xfr izfrca/k 
C.  dkWjhMksj CykWd gsrq j[kk x;k le; D. lokjh xkM+h yksdks fyad 

 

 
 

4. 

Working time table is prepared by 
A. Operating department B. Mechanical department 
C. Engineering department D. (a) and (b) 

 

 
 

A 
dk;Zdkj.kh le; lkfj.kh rS;kj fd;k tkrk gS \ 

A.  ifjpkyu foHkkx B.;kWf=d foHkkx  C.  bathfu;fjax foHkk  D. AvkSj B 

 

 

 
5. 

The currency of WTT is? 
A. 1 January to 31st  December B. 1 July to 30th June 
C. 1 April to 31st  March D. 1 Jan to 30th June & 1 July to 31th Dec. 

 

 

 
B dk;Zdkj.kh le; lkfj.kh dh oS?krk gksrh gS \ 

A. 1 tuojh ls 31 fnlEcj  B. 1 tqykbZ ls 30 twu 

C. 1 vizsy ls 31 ekpZ     D. 1 tuojh ls 30 twu vkSj 1 tqykbZ ls 31 fnlEcj 

 

 
 

6. 

In WTT, NRT abbreviates for 
A. Northern Railway Traffic B. Not required by traffic 
C. Normal running time D. Northern Railway time table 

 

 
 

C 
dk;Zdkj.kh le; lkfj.kh esa NRT dk iwjk uke D;k gS \ 
A. mRrj jsyos ;krk;kr B. ;krk;kr }kjk vko';d ugha gS 
C. lkekU; jfuax VkbZe              D. mÙkj jsyos le; lkj.kh 

7. In WTT, MRT abbreviates 
A. Minister of Railway's trains B. Maximum running time 
C. Minimum running time D. None of these 

C 

dk;Zdkj.kh le; lkfj.kh esa MRT dk iwjk uke D;k gS \ 

A. jsy ea=h B. vf/kdre jfuax VkbZe 



 C. U;wure jfuax VkbZe D. buesa ls dksbZ ugha  

 

 
 

8. 

In WTT, "F" denotes 
A. Fuelling Station B. Emergency fuelling station 
C. First class coaches D. None of these 

 

 
 

B 
dk;Zdkj.kh le; lkfj.kh esa "F" dk vfHkizk;% gS \ 

A. baZ/ku forjd LVs'ku B. vkikrdkyhu baZ/ku forjd LVs'ku 
C. izFke Js.kh ;ku    D. buesa ls dksbZ ugha 

 

 

 
9. 

In WTT, "WC" denotes 
A. Coach Watering Facility B. Station Water Facility 
C.  Walkie-Talkie Facility D. Wheel chair Facility 

 

 

 
A dk;Zdkj.kh le; lkfj.kh esa "WC" dk vfHkizk;% gS \ 

A.  ;kuksa esa ikuh Hkjus  dh lqfo/kk    B. LVs'ku ij ikuh dh lqfo/kk 
C. okWdh&VkWdh dh lqfo/kk                D. Oghy ps;j dh lqfo/kk 

 

 
 

10. 

In WTT, "EC" denotes 
A. Engine changing station B. Emergency fueling station 
C. Experimental stoppage D. Emergency station 

 

 
 

A 
dk;Zdkj.kh le; lkfj.kh esa "EC" dk vfHkizk;% gS \ 

A. batu cnyko LVs'ku B. vkikrdkyhu baZ/ku forjd LVs'ku 
C. iz;ksxkRed Bgjko D. vkikrdkyhu LVs'ku 

 

 
11. 

Which of following recovery time is not shown in WTT? 
A. ER B. TR C. OP D. Crew Recovery 

 

 
D fuEu esa ls dkSu lk fjdojh le; dk;Zdkjh le; lkfj.kh esa ugha n'kkZ;k x;k gS \ 

A.  ER B.  TR C.  OP D. Øw fjdojh  

 

 

 
12. 

Which of following information is not shown in WTT? 
A. Type of block instrument B. system of working 
C. Maximum permissible speed D. Temporary Engineering restrictions 

 

 

 
D fuEu esa ls dkSu lh lwpuk dk;Zdkj.kh le; lkj.kh esa ugha n'kkZ;h x;h gS \ 

A. CykWd baVªwesaV ds izdkj B. dk;Z i)fr 
C. vf/kdre ifjes; xfr D. vLFkk;h bathfu;fjax xfr izfrca/k 

 

 
 

13. 

To whom the WTT is not issued 
A. Asstt. Loco pilot B. Guard 
C. Section controller D. Gate man 

 

 
 

A 
dk;Zdkj.kh le; lkfj.kh fuEu esa ls fdls tkjh ugha fd;k tkrk gS \ 

A. lgk;d yksdks ik;yV    B. xkMZ     C. [k.M fu;a=d     D. xsV eSu 
 

 

 

 

 
14. 

As per WTT, in what of the following condition, driver is not required to switch 

on Flasher light? 

A. When ever loco fails B. When ever there is a rail fracture 
C. In case of derailment of a Train D. None of these 

 

 

 

 

 
D 

dk;Zdkj.kh le; lkfj.kh ds vuqlkj fuEu esa ls fdl ifjfLFkfr esa yksdks ik;yV 

}kjk QyS'kj ykbZV tykus dh vko';drk ugha gS \ 

A. yksdks Qsy gksus dh  fLFkfr esa                        B. jsy QSDpj dh fLFkfr esa 

C.  Vsªu ds voiFku dh  fLFkfr esa D. mDRk eas ls dksbZ ugha 



 

 
 

15. 

As per WTT, what is the time allowance for enroute crew change in a freight 

train? 
A. 10 min. B. 15 min. C. 20 min D. Not Fixed 

 

 
 

A 
dk;Zdkj.kh le; lkj.kh ds vuqlkj ekyxkM+h ds Øw cnyko gsrq fn;k x;k fu/kkZfjr 

le; gS\ 

A. 10 feuV B. 15 feuV C. 20 feuV D. fu/kkZfjr ugha 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
16. 

As per WTT, which of following instruction is not correct? 
A. All locos, DEMUs/EMUs & other self-propelled vehicles should not be 

turned out from Maintenance Depot/sheds if Flasher Light is not 

functioning. 

B. At any stage whenever it is noticed by driver that Flasher light is not 

functioning, he should declare loco failed. 

C. The loco pilot must protect the track in case of any accident before doing 

anything. 

D.  Driver should switch on the FL, while running on wrong line during Sl 

working on DL section. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
C 

dk;Zdkj.kh le; lkj.kh ds vuqlkj fuEu esa ls dkSu lk funsZ'k lgh gS\ 

A.  ¶ys'kj ykbV dh dk;Z'khyrk lqfuf'pr fd;s fcuk dksbZ Hkh yksdks] Msew@bew ,oa 

vU; LOkpkfyr ;ku j[k&j[kko fMiks@'ksM ls ckgj ugha fd;s tk;sxsA 

B. ¶ys'kj ykbV vdk;Z'khy gksus dh fLFkfr esa yksdks ik;yV }kjk yksdks dks Qsy 

?kksf"kr dj fn;k tk;sxkA 

C.  nq?kZVuk dh fLFkfr esa yksdks ik;yV }kjk VSªd dks izksVsDV fd;k tk,xkA 

D. flXuy bUVj ykWfdax ds nkSjku foijhr VSªd ij pyrs le; yksdks ik;yV }kjk 

¶yS'kj ykbZV tykdj dk;Z fd;k tk,xkA 

 

 

 

 
17. 

As per WTT, THE MAXIMUM PERMISSIBLE SPEED IN Automatic territory 

during FOG should be? 

A. 30 KMPH B.  15 KMPH C. 45 KMPH 
D.  Will be decided by driver depending on the  severity of FOG 

 

 

 

 
A dk;Zdkj.kh le; lkj.kh ds vuqlkj dksgjs ds nkSjku vkWVksesfVd ifj{ks= esa vf/kre 

ifjes; xfr D;k gS\ 

A. 30 fdehiz?k B. 15  fdehiz?k C. 45 fdehiz?k 
D. dksgjs dh fLFkfr ds vuqlkj yksdks ik;yV }kjk Lofoosd ls fu/kkZfjr xfr 

 

 

 

 
18. 

As per WTT, the maximum permissible speed in absolute block system territory 

during FOG should be? 

A. 30 KMPH B.  15 KMPH C. 60 KMPH 
D.  Will be decided by driver depending on the  severity of FOG 

 

 

 

 
C dk;Zdkj.kh le; lkj.kh ds vuqlkj dksgjs ds nkSjku ,ClywV CykWd i)fr ifj{ks= esa 

vf/kre ifjes; xfr D;k gS\ 

A. 30 fdehiz?k B. 15  fdehiz?k C. 60 fdehiz?k 

D. dksgjs dh fLFkfr ds vuqlkj yksdks ik;yV }kjk Lofoosd ls fu/kkZfjr xfr 
19. What is the minimum brake power required enroute in case of BG Mail/Express 

trains? 
A. 100% B.  95% C. 90% D. 85% 

C 

chth esy,Dlizl xkfM+;ks ds fy, ekxZ esa U;wure cszd ikoj 



 gksuk pkfg,\ 

A. 100 izfr'kr B. 95 izfr'kr C.  90 izfr'kr D. 85 izfr'kr 

 

 

 

 

 

 
20. 

In WTT, "P3" denotes 
A. Rail level platform on main line 

B. High level  platform on main line 

C. Low level  platform on main line 
D. Power car for Rajdhani trains 

 

 

 

 

 
A dk;Zdkj.kh le; lkj.kh ds vuqlkj "P3" dk vfHkizk;% gS\ 

A.  jsy ysoy IysVQkeZ esu ykbu B. gkbZ ysoy IysVQkeZ esu ykbu 

C. yks ysoy IysVQkeZ esu ykbu D. jkt/kkuh Vsªu gsrq ikoj dkj 

 

21. 
How Many 4 Wheelers can be attached to the rear of a brake van? 
A. 02 B. 03 C. 05 D. 04 

 

D 
cszdoku ds ihNs vf/kdre fdrus pkj ifg, okgu tksMs+ tk ldrs gS\ 

A. 02 B. 03 C. 05 D. 04 
Working in Control Office 

 

 

1. 

What is the full form of CTNL? 
A. Chief train controller B. Chief traction controller 
C. Chief track controller D. None of above 

 

 
 

A 
CTNL dk iwjk uke D;k gSS\ 
A. eq[; xkM+h fu;a=d B. eq[; VSD'ku fu;a=d 
C. eq[; VSªd fu;a=d   D. buesa ls dksbZ ugha 

 
2. 

What is not a work of section controller? 
A. Monitoring of trains B. Planning of rail traffic movement 
C. Planning of block D. Operating track signals 

 
D 

 fuEu esa ls dkSu dk dk;Z [k.M fu;a=d dk ugha gS\ 

A. Vsªu dh fuxjkuh      B. jsy ;krk;kr Iykfuax 

C. CykWd dh Iykfuax D. flXuy dk ifjpkyu 

 

 

 

 

 

3. 

What is not a work of C&W controller? 
A. In route watering of coaches B. Cleaning of coaches 
C. To attend wagon failure D. Train lighting 

 

 

 

 

D 

fuEu esa ls dkSu dk dk;Z lokjh eky fMCck fu;a=d dk ugha gS\ 

A. lokjh ;kuksa esa ty vkiwfrZ             B. lokjh ;kuksa dh lQkbZ 

C. ekyxkM+h fMCcs dh foQyrk dks vVs.M djuk      D. xkM+h izdk'k 

 

 

 
 

4. 

What is not a work of Electric controller? 
A. Attend complaint of AC in coaches B. Attend train lighting issue 
C. To attend loco head light D. None of these 

 

 

 
 

C 
fuEu esa ls dkSu dk dk;Z fo|qr fu;a=d dk ugha gS\ 

A. lokjh ;kuksa esa okrkuwdwy lEca/kh f'kdk;r dk fuiVkjk 

B. xkM+h izdk'k ls lEcaf/kr dk;Z 

C. yksdks dh gsM ykbZV dks vVs.M djuk         D. buesa ls dksbZ ugha 
5. Which of following is not duty of power controller in accident as per accident 

manual? 

 



 A. Arranging power & crew B. Timely turn out of ART 
C. To arrange additional power and crew for diverted trains 
D. None of these 

D 

nq?kZVuk fu;ekoyh ds vuqlkj nq?kZVuk dh fLFkfr esa fuEu esa ls dkSu dk dk;Z 'kfDr 

fu;a=d dk ugha gS\ 

A. yksdks ,oa Øw dh O;oLFkk       B.nw?kZVuk lgk;rk ;ku dk le; ls çLFkku 

C. Mk;ojVsM Vsªuksa gsrq vfrfjDRk ikoj ,oa Øw dh O;oLFkk 

D. buesa ls dksbZ ugha 

 

 

 
 

6. 

What is the target time for turning out ART and Medical van if accident is 

reported at 21.30 hrs.? 

A. 45 Min.& 30 min. respectively B. 30 Min.& 45 min. respectively 
C. 30 Min.& 20 min. respectively D. 45 Min.& 60 min. respectively 

 

 

 
 

A nq?kZVuk dh fLFkfr esa nq?kZVuk lgk;rk ;ku ,oa fpfdRlk ;ku ds izLFkku djus dk 

fu/kkZfjr le; D;k gS\ 

A. 45 fe- vkSj 30 fe- Øe'k%          B. 30 fe- vkSj 45 fe- Øe'k% 

C. 30 fe- vkSj 20 fe- Øe'k%             D. 45 fe- vkSj 60 fe- Øe'k% 

 

 
 

7. 

In which manual is the list of railway hospitals found? 
A. Railway time table B. Accident manual 
C. G & SR D. Working time table 

 

 
 

B 
fuEu esa ls fdl fu;ekoyh esa jsyos ds vLirky dh lwph ntZ gS\ 

A. jsyos le; lkfj.kh B. nq?kZVuk fu;ekoyh 

C. lkekU; ,oa lgk;d fu;e D. dk;Zdkjh le; lkfj.kh 
 

 
 

8. 

What is the full form of COA? 
A. Control office application B. Control operation application 
C. Certificate of analyses D. None of these 

 

 
 

A 
COA dk iwjk uke D;k gS\ 

A. fu;a=.k dk;kZy; ,Iyhds'ku B. fu;a=.k ifjpkyu ,Iyhds'ku 

C. fo"kys'k.k dk izek.k  D. buesa ls dksbZ ugha 
 

 
 

9. 

What is the full form of the CMS? 
A. Crew Management System B. Control Management System 
C. Coach Maintenance System D. None of these 

 

 
 

A 
CMS dk iwjk uke D;k gS\ 

A. Øw izca/ku i)fr            B. fu;a=.k izca/ku i)fr 

C. lokjh ;ku j[k&j[kko i)fr             D. buesa ls dksbZ ugha 
 

 
 

10. 

What is the meaning of I in FOIS? 
A. Information B. Instructions 
C. Interchange D. None of these 

 

 
 

A 
FOIS esa ^I' dk D;k vfHkizk;% gS\ 

A. lwpuk B.   funsZ'k C. ijLij cnyko D. buesa ls dksbZ ugha 

11. Which of the following is not a part of division power control office? 
A. Ensure  Crew availability B. Attend Engine Failure 
C. Providing blocks D. Crew line box availability 

C 

fuEu esa ls dkSu lk dk;Z eaMy 'kfDr fu;a=.k dk;kZy; dk ugha gS\ 

 

A. Øw dh miYkC/krk lqfuf'pr djuk B. yksdks QsY;ksj vVsa.M djuk 



 C. CykWd miyC/k djkuk            D. Øw dk ykbu ckDl miyC/k djkukA  

 

 
 

12. 

General rules are made by? 
A. Railway Board B. Principal Chief Mechanical Engineer 
C. General Manager D.  Principal Chief Operating  Manager 

 

 
 

A 
lkekU; fu;e fdlds }kjk cuk;s tkrs gS\ 

A. jsy ifj"kn           B. izeq[k eq[; ;kWf=d bathfu;j 

C. egkizca/kd        D. çeq[k eq[; ifjpkyu izcU/kd 
 

 
13. 

Subsidiary rules are amended by? 
A. PCME B. PCOM C. GM D. Railway Board 

 

 
B lgk;d fu;e fdlds }kjk cuk;s tkrs gS\ 

A. izeq[k eq[; ;kWf=d bathfu;j   B. çeq[k eq[; ifjpkyu izcU/kd 

C. egkizca/kd D. jsy ifj"kn 
 

 

 
14. 

Which of the following is not a part of centralized division control office? 
A. S&T Control B. Electric Control 
C. Commercial Control D. Store Control 

 

 

 
D fuEu esa ls dkSu dsUnzh;d`r eaMy fu;a=.k dk;Zy; dk fgLlk ugha gS\ 

A. flXuy ,oa nwj lapkj fu;a=.k B. fo|qr fu;a=.k 

C. okf.kT; fu;a=.k     D. HkaMkj fu;a=.k 

 

 
15. 

What is the meaning of I in CRIS? 
A. Information B. Instructions   C. Interchange D. None of these 

 

 
A CRIS esa I dk D;k vfHkizk;% gS\ 

A. lwpuk B.   funsZ'k C. ijLij cnyko D. buesa ls dksbZ ugha 
 

 
16. 

Who is the competent authority in division to permit blocks? 
A. Sr. DME (O&F) B. Sr. DME (C&W) C. Sr. DOM D. Sr. DSO 

 

 
C CykWd dh vuqefr gsrq eaMy esa dk;Zjr izkf/kdkjh dkSu gS\ 

A.  oea;kWbZ@vks,.M,Q  B. oea;kbZ@lekfM       C. oeaizfjiz     D. oelaf/k 

 

 
17. 

Who is the competent authority to start a new mail/express trains? 
A. Railway Board B. General Manager C. PCOM D. PCME 

 

 
A ubZ esy@,Dliszl Vsªu pyku gsrq l{ke izkf/kdkjh dkSu gS\ 

A.  jsy ifj"kn        B. egkizcU/kd      C. izeq[k eq[; ifjpkyu izcaU/kd  

D. izeq[k eq[; ;kWf=d bathfu;j 
 

 

 
18. 

Who is the competent authority to permit attachment of RA in Mail express 

trains? 
A. CPTM B. CFTM C. CRSE D. CMPE 

 

 

 
A esy@,Dliszl Vsªuksa  esa fujh{k.k;ku yxkus gsrq l{ke izkf/kdkjh dkSu gS\ 

A. eq[; ;k=h xkM+h izcaU/kd B. eq[; eky xkM+h izcaU/kd 

C. eq[; jksfyax LVkd bathfu;j    D. eq[; eksfVo ikoj bathfu;j 

 

 
 

19. 

What is the full form of APU used  in Diesel locomotive   ? 
A. Auxiliary power unit B. Automatic power unit 
C. Auxiliary pressure unit D. None of these 

 

 
 

A 
Mhty yksdkseksfVo esa yxs ,ih;w dk iwjk uke D;k gS\ 

A.  lgk;d ikoj ;qfuV             B. Lopkfyr ikoj ;qfuV 

C. lgk;d izs'kj ;qfuV                 D. buesa ls dksbZ ugha 



 

20. 

What is the meaning of C in COIS? 
A. Coaching B. Central C. Control D. Certificate 

 

A 
COIS esa C dk D;k vfHkizk;% gS\ 

A. lokjh xkM+h B.  dsUnzh; C. fu;a=.k D. izek.k&i= 
 

 

 

 
21. 

Station Working Rules are revised after (if no correction slip is issued)? 
A. 2 Years B. 1 Years. 
C. Every 3 Years D. Every accident on that station 

 

 

 

 
C 

LVs'ku dk;Z ç.kkyh fu;e fdruh vof/k esa ifjoZfrr fd;k tkrk gS 

¼;fn dksbZ la'kks/ku lwph tkjh u dh x;h gks½\ 

A. nks o"kZ B. ,d o"kZ 

C. çR;sd rhu o"kZ        D. ml LVs'ku ij gksus okyh çR;sd nq?kZVuk ij 

 

 
22. 

Limiting value of Rail Guard gap from rail level is? 
A. 100 mm. B. 102 mm C. 104mm D. 105 mm 

 

 
B jsy xkMZ dh jsy ysoy ls U;wUre ÅWpkbZ gS\ 

A. 100 feeh   B. 102 feeh    C. 104 feeh      D. 105 feeh 

 

 

 
23. 

Point Indicator showing Green light during night indicates setting of point 

for? 
A. Yeard line B.  Main line C. Loop line D. Siding line 

 

 

 
C IokbaV bf.MdsVj dk gjk çdk'k IokbaV ds fdl fLFkfr dks lwfpr djrk gS\ 

A.  ;kMZ ykbu   B. esu ykbu   C.  ywi ykbu     D. lkbfMax ykbu 

 

 
24. 

Route indicator can be utilized for mazimum of? 
A. 05 Lines B. 07 Lines C. 09 Lines D. 04 Lines 

 

 
B :V bf.MdsVj vf/kdre fdruh ykbuksa ds fy, ç;qDr fd;k tk ldrk gS\ 

A. 05 ykbu B. 07 ykbu C. 09 ykbu D. 04 ykbu 

 

 

 

 

 

 

25. 

Authority to proceed means? 
A. Ringing of station bell by the station Master. 

B. The Gaurds' alright signal. 

C. The Authority given to the Driver to enter the block section with his 

trains. 
D. Authority given to the Driver to pass a signal at danger. 

 

 

 

 

 

 

C 
vkxs c<+us ds izkf/kdkj dk D;k vfHkizk; gS\ 

A. LVs'ku ekLVj }kjk LVs'ku dh ?kaVh dk ctk;k tkukA 

B. xkMZ }kjk vkyjkbV flxuy dk feyukA 

C. yksdks ik;yV dks CykWd flxuy esa izos'k djus gsrq fn;k tkus okyk izkf/kdkjA 

D. yksdks ik;yV dks [krjs dh n'kk esa flxuy dks ikj djus gsrq fn;k x;k 

izkf/kdkjA 
26. 'Block back' means? 

A. Shunting in the reverse direction. 

B. Despathching a message for obstructing the rear block section on double 

line or either side on single line. 

C. Putting the block instrument to its normal positon. 
D. Refusing a line clear. 

B 

CykWd cSd dk vfHkizk; gS\ 



 A. foijhr fn'kk esa 'kafVax fd;k tkukA 

B. Mcy ykbu vFkok flaxy ykbu ds nksuks vksj fiNys CykWd lsD'ku dks vo:) 

fd;s tkus gsrq lwpuk fn;k tkukA 

C. CykWd midj.k dks lkekU; fLFkr esa ys vkukA 

D. ykbu Dyh;j gsrq euk djukA 

 

 

 

 

 

 

 
27. 

'Line clear' means? 
A. A vacant reception line 

B. Removing vehicles from the line after an accident. 

C. Permission given or obtained to allow a trains from one block station to 

another. 
D. Authority to proceed. 

 

 

 

 

 

 
C ykbu Dyh;j dk D;k vfHkizk; gS\ 

A. [kkyh fjlsI'ku ykbu 

B. nq?kZVuk ds i'pkr ;kuksa dks ykbu ls gVkukA 

C.  fdlh Vsªu dks ,d CykWd LVs'ku ls nwljs LVs'ku gsrq vuqefr fn;k 

tkuk ;k izkIr gksukA 

D. vkxs c<+us dk izkf/kdkjA 

 

 

 

 

 

 
28. 

'Running line' means? 
A. Line provided with signalling for reception/despathch of trains. 

B. Line on which a trains is moving. 

C. The wire rope connecting the level crossing and signals in double wire 

system. 
D. Line nominated for receiving a train. 

 

 

 

 

 

 
A jfuax ykbu dk D;k vfHkizk; gS\ 

A. xkfM+;ksa ds vkxeu@izLFkku gsrq flxuy ds lkFk ykbu dk miyC/k djk;k 

tkukA 

B. og ykbu ftl ij Vsªu py jgh gSA 

C. f}rkj i)fr esa ysoy Økflax ,oa flxuy dks tkM+us okyk rkjA 

D. xkM+h ds vkxeu gsrq ykbu dk ukfer fd;k tkukA 

 

 

 

 

 
29. 

A driver can pass a gate stop signal at 'on' after stopping for one minute 

during day and two minutes during the night only if? 

A. It is provided with 'P' marker 

B. The train is piloted past it. 

C. It is provided with 'G' marker. 
D. Permitted under approved special instruction. 

 

 

 

 

 
C 

yksdks ik;yV xsV LVki flxuy dks vkWu dh n'kk esa fnu esa 1 feuV ,oa jkr esa 2 

feuV :dus ds i'pkr ikj dj ldrk gS ;fn\ 

A. bl ij 'P' ekdkZ yxk gksA B. Vsªy iky;V fd;k tk jgk gSA 

C.  bl ij 'G'ekdkZ yxk gksA       D. fo'ks"k funsZ'k }kjk Lohd̀r vuqefrA 

 

 
 

30. 

An engine can push a train outside station limits at maximum? 
A. 50KMPH B. 10 KMPH C. 35 KMPH D. 25 KMPH 

 

 
 

D 
,d yksdks fdlh Vsªu dks LVs'ku lhek ls ckgj vf/kdre fdl xfr ls iq'k dj 

ldrk gS\ 

A. 50 fdehiz?ka     B. 10  fdehiz?ka     C. 35  fdehiz?ka    D. 25 fdehiz?ka 
31. In case of failure of head light a train may run at? 

A. a speed presceibed by Special instrucitons B.  50 KMPH 
C. 25 KMPH D.  15 KMPH 

B 



 gsM ykbV dh foQyrk gksus ij Vsª dh vf/kdre xfr D;k gksxh\ 

A.  fo'ks"k funsZ'kks }kjk fu/kkZfjr xfr     B. 50fdehiz?ka    C. 25 fdehiz?ka 

D. 15 fdehiz?ka 

 

 

32. 

A tail light is of? 
A. Yello color B.  Flashing green color C. Red color D. White color 

 

C 
Vsy ykbV dk dyj gksrk gS\ 

A. ihyk B. ¶ySf'kax gjk C.  45 yky D. lQsn 
 

 

 

 
33. 

The Driver is responsible for proper securing of? 

A.The engine's front coupling 

B. All the coupling on the trains 

C. The rearmost coupling 
D. The coupling between the engine and the train 

 

 

 

 
D 

lgh izdkj ls yksM flD;ksfjax ds fy, yksdks ik;yV dh ftEesnkjh gS\ 

A. yksdks dh vkxs dh difyax B. Vsªu dh lHkh difyax 

C. lcls ihNs dh difyax    D. yksdks vkSj Vsªj ds e/; dh difyax 
 

 

 
34. 

The proper working condition ot the appliance for communication between 

the Gauad and the Driver shall be ensured by? 
A. The Guard B.  The Driver   C. The Stataion Master D. The TXR 

 

 

 
A xkMZ ,oa yksdks ik;yV ds e/; lEidZ midj.k dh dk;Z'khyrk fdlds 

}kjk lqfuf'pr dh tkrh gS\ 

A. xkMZ    B. yksdks ik;yV   C.  LVs'ku ekLVj     D. xkM+h ijh{kd   
 

 
 

35. 

The Driver shall not start his train without 
A. Caution order B. Home Signal 
C. Line Clear D. Authority to proceed 

 

 
 

D 
yksdks ik;yV fuEu ds fcuk Vsªu dk çLFkku ugha djsxk\ 

A. lrdZrk vkns'k           B. gkse flxuy 

C. ykbu fDy;j              D. vkxs c<+us dk çkf/kdkj 
 

 

 
36. 

On arrival of a train at a station, clearance of fouling marks by the engine 

shall be ensured by? 
A. The Guard B. The SM C. The Switchman D. The Driver 

 

 

 
D fdlh LVs'ku ij Vsªu ds vkxeu ij Qkmfyax ekdZ dk fDy;j gksuk fdlds }kjk 

lqfuf'pr fd;k tk,xk\ 

A. xkMZ   B.  LVs'ku ekLVj    C. fLop eSu       D. yksdks ik;yV 

 

 

 
37. 

Reception of a train on an obstructed line is? 
A. Permitted B. Not Permitted 
C. Can be permitted by CRS only D. Can be permitted by PCME 

 

 

 
A fdlh ckf/kr ykbu ij Vsªu dk fjlsIlu dh ---------------------------- gS\ 

A. vuqefr         B. vuqefr ugha 

C. vuqefr jsy laj{kk vk;qDr ns ldrs gSA    D. vuqefr çeq;kbZ ns ldrs gSA 

38. Both the authority ot proceed and written permission shall be given to the 

driver if? 

A. The Starter signal is put out of use. 

B. The Driver is illiterate 

C. A Paper line clear ticket is issued 

D 



 D. A traom jas tp ne started from a line provided with a common departure 
signal. 

 

yksdks ik;yV dks Vsªu pykus dk çkf/kdkj ,oa fyf[kr vuqefr nksuks nh tk;sxh ;fn\ 

A. LVkVZj flXuy [kjkc gks B. yksdks ik;yV vui<+ gks 

C. isij ykbu fDy;j tkjh fd;k x;k gks  

D. VSªu dkeu LVkVZj ls pyk;h tk jgh gks 

 

 
39. 

Normally the speed during shunting operations shall not exceed? 
A. 25 KMPH B. 15 KMPH C.  Walking speed D. 20 KMPH 

 

 
B 'kafVax dh vf/kdre xfr D;k gS\ 

A. 25 fdehiz?ka    B. 15 fdehiz?ka  C. iSny pky     D. 20 fdehiz?ka 

 

40. 

An Automatic stop signal is provided with? 
A. 'A' Marker B.  'C' Marker C.  'P' Marker D. 'G' Marker 

 

A 
vkVkseSfVd LVki flXuy ij yxk gksrk gS\ 

A.  'A'   ekdZj  B.  . 'C'  ekdZj C. . 'P' ekdZj      D. 'G' ekdZj 
 

 

 
 

41. 

When a Driver finds and automatic stop signal with an 'A' marker at 'On' 

before passing it he shall stop at the signal for? 

A. 2 Minutes B. 5 minutes C. 15 minutes 
D. 1 minutes during day and 2 minutes during night 

 

 

 
 

D 'A' ekdZj  okys vkVkseSfVd LVki flXuy dks vku dh n'kk esa  ikj djus ls igys 

yksdks ik;yV ----------------------------------------------------------------- dsxk\ 

A. 1 feuV  B. 5 feuV  C. 15 feuV   D. fnu esa 1 fe- vkSj jkr esa 2 fe- 

 

 

 
 

42. 

After passing an Automatic stop singnal at 'On' the Driver shall proceed upto 

the next signal? 

A. With great caution B. At 25 KMPH 
C. At 15 KMPH D. At 8 KMPH 

 

 

 
 

A vkVkseSfVd LVki flXuy dks vku dh n'kk esa ikj djus ds i'pkr vxys flXuy 

rd yksdks ik;yV }kjk Vsªu dh xfr D;k gksxh\ 

A. vR;ar lrdZrk ds lkFk psysxk B. 25 fdehiz?ka 

C. 15 fdehiz?ka D. 08 fdehiz?ka 

 

 

 

 
43. 

If the Gate Signal goes out of order the Gateman shall? 
A. Disconnect the signal B. Put a crossbar on the signal 

C. Hand singnal trains past the closed level crossing 
D. Issue written authority to the Driver to pass the defective singnal 

 

 

 

 
C xsV flXuy [kjkc gksus dh n[kk esa xsVeSu }kjk -------------------------------------------------- \ 

A. flXuy foyx dj fn;k tk;sxk 

B. flXuy ij Økl ckj yxk fn;k tk;sxkA 

C. leikj can djds gkFk cÙkh fn[kk;k tk;sxk 

D. fyf[kr çkf/kdkj fn;k tk;sxkA 

 

 
44. 

Requirement of freight stock is calculated on? 
A. crew links B. power links C. power on line D. Freight of trains 

 

 
C vko';d ekyxkM+h ds ;kuks dh x.kuk fdl vk/kkj ij dh tkrh gS\ 

A. Øw fyad  B.  ikoj fyad  C. ikoj vku ykbu   D. Vsªu dk HkkM+k 

   

   

Power Plan and Engine Utilization 



 

 

 

 

 

1. 

A power plan is? 
A. Statement of loco holding of a diesel shed 

B. Daily loco planning of power by diesel shed 

C. Daily planning of power controller 

D. Assessment of future power requirements, based on last 6 months work 

load 

 

 

 

 

 

 
D ikoj Iyku gksrk gS\ 

A. fdlh Mhty 'ksM ds yksdks gksfYMax ls lacaf/kr dFku 

B. Mhty 'ksM }kjk izfrfnu ds ikoj dh ;kstuk 

C. 'kfDr fu;a=d }kjk izfrfnu dh Iykfuax 

D. fiNys N% ekg ds odZyksM ds vuqlkj Hkfo"; esa ikoj dh vko';drk ls 

lEcf/kr vkadyu 
 

 
 

2. 

Power plan is prepared after duration of ? 
A. Three months B. Six months 
C. One Year D. Three years 

 

 
 

B 
ikoj Iyku fdl le;of/k ds ckn cuk;k tkrk gS\ 

A.  rhu ekg B. N% ekg   C. ,d o"kZ     D.  rhu o"kZ 
 

 

 
3. 

Power plan is prepared by ? 
A. Sr. DME (O&F) B. Sr. DOM 
C.  Sr. DME (Diesel Shed) D. Sr. DME (O&F) and Sr. DOM Jointly 

 

 

 
D ikoj Iyku fdlds }kjk rS;kj tkrk gS\ 

A.  oea;kbZ@vks,.M,Q    B.oeaizfjiz       C. oea;kbZ@Mhty 'ksM              

D. oea;kbZ@vks,.M,Q vkSj oeaizfjiz }kjk la;qDr :i ls 
 

 
 

4. 

What is the percentage to be taken as major repair allowance while preparing 

power plan ? 
A. 3% B. 5% C.  10% D. 12% 

 

 
 

C 
ikoj Iyku rS;kj djrs le; estj fjis;j vykmal ds :i esa fy;k tkus okyk 

izfr'kr D;k gS\ 

A. 3 çfr'kr   B. 5 izfr'kr        C. 10 izfr'kr          D. 12 izfr'kr 

 

 
5. 

Loco link is prepared by ? 
A. Division B. HQ C. Diesel Shed D. None of these 

 

 
B yksdks fyad fdlds }kjk rS;kj fd;k tkrk gS\ 

A.  eaMy B. 5 eq[;ky; C. Mhty 'ksM  D. buesa ls dksbZ ugha 

 

 
 

6. 

Loco link is prepared for ? 
A. Mail/express trains B. Good Trains 
C. Departmental Trains D. Special Trains 

 

 
 

A 
yksdks fyad fdlds fy, rS;kj fd;k tkrk gS\ 

A. esy@,sDlizsl Vsªu   B.ekyxkM+h  C. foHkkfx; VSªu   D.   fo'ks"k xkM+h 

 

 
 

7. 

In case of locomotives the maximum mileage of each home shed service 

should not exceed ? 
A. 2000 KM B. 4000 KM C. 6000 KM D. 7500 KM 

 

 
 

B 
fdlh yksdkseksfVo ds fy, gkse 'ksM ls fudyus ds ckn vf/kre lsok fdruh 

fu/kkZfjr gS\ 

A.  2000 fdeh B. 4000 fdeh C. 6000 fdeh D. 7500 fdeh 

8. Maximum permissible speed of WDS-6 is ? D 



 A. 110 KMPH B. 100 KMPH C. 75 KMPH D. 65 KMPH  

WDS-6 yksdks dh vf/kdre vuqes; xfr D;k fu/kkZfjr gSA\ 

A.  110 fdehiz?k     B. 100 fdehiz?k     C.  75 fdehiz?k   D.65 fdehiz?k 

 

 
 

9. 

Outage of loco shed is calculated for ? 
A. Goods Loco B. Coaching Loco 
C. Shunting Loco D. None of these 

 

 
 

A 
yksdks 'ksM ds vkmVst dh x.kuk fdlds fy, dh tkrh gS\ 

A.  ekyxkM+h yksdks     B.lokjh xkM+h yksdks 

C. 'kafVax yksdks        D. buesa ls dksbZ ugha 
 

 
10. 

Minimum  mints halt required for loco fueling ? 
A. 10 mins B. 15 mins C. 20 mins D. 30 mins 

 

 
B yksdks esa baZ/ku Hkjus gsrq &&& ehuV dk U;wure Bgjko vko';d gS\ 

A.  10 feuV B. 15 feuV C.  20 feuV D. 30 feuV 

 

 
 

11. 

Loco should be shut down enroute whenever the detention is likely to  

exceed? 
A. 30" B. 60" C. 120" D. 180" 

 

 
 

A 
ekxZ esa foyEcu dh lEHkkouk fdrus le; gksus ij yksdks dks can dj fn;k tk,xk\ 

A.  30 feuV B. 60 feuV C.  120 feuV D. 180 feuV 

 

12. 

Engine utilization is reflected in? 
A. GTKM B. ETKM C. NTKM D. Km./day/loco in use 

 

D 
batu dh mi;ksfxrk fuEu esa ls fdlesa iznZf'kr gksrh gS\ 

A. GTKM B. ETKM C. NTKM D. Km./day/loco in use 

 

 
 

13. 

At  least  of physical trials should be conducted by CLI with 

different drivers for fixation of trip ration? 
A. 2 trips B. 3 trips C. 4 trips D. 6 trips 

 

 
 

B fVª jk'ku ds fu/kkZj.k ds fy, fofHkUu yksdks ik;yV ds lkFk eq[; yksdks fujh{kd 

}kjk U;wure &&& HkkSfrd ifj{k.k djk;k tkrk gS\ 

A. 2 fVªi B.  3 fVªi C. 4 fVªi D. 6 fVªi 

 

 

 
 

14. 

Time taken by loco after coming out of bhar line of a home shed & after 

working train the loco returns at the I/coming Bhar line is called ? 

A. Total turn round B. Traffic turn round 
C. Domestic turn round D. Engine turn round 

 

 

 
 

B fdlh yksdks 'ksM ds ckgj ykbu ls ikoj fudyus ,oa lsok ds mijkUr ckgj ykbu 

ls vUnj tkus dk le; dgykrk gS\ 

A. dqy VuZ jkm.M B. ;krk;kr VuZ jkm.M 

C.  x`g VuZ jkm.M D. batu VuZ jkm.M 

 

 
15. 

A loco is taken as failure if it looses ........... time enroute on loco account ? 
A. 30" B. 45" C. 60" D. 120" 

 

 
A yksdks ,dkm.V ij chp jkLrs esa &&&& foyEcu ij foQyrk esa fy;k tk,xk\ 

A. 30 feuV B.  45 feuV C.    60 feuV     D. 120 feuV 

16. For each class of locomotive, there is a certain height of water beyond which 

it absolutely can not proceed on flooded track as its equipments may be 

damaged otherwise. For instance, diesel locomotives of the WDM-2 class are 

not to be used if the water level above the rails is more than? 
A. 3" B. 4" C. 2" D. 1" 

B 



 ikuh Hkjs gq, VSªd ij yksdkseksfVo ds tkus gsrq ,d fuf'pr ÅWpkbZ fu/kkZfjr gS] WDM-2  

yksdkseksfVo ds fy, jsy ysoy ds ÅWij ikuh dh lhek D;k gS \ 

A. 3 bap    B. 4 bap    C. 2 bap       D. 1 bap 

 

 

 
 

17. 

The maximum speed of a passenger carrying train, fitted with Air brake 

system shall be ? 
A. 110 KMPH B. 120 KMPH C. 130 KMPH D. 160 KM PH 

 

 
 

C 
,vj ;qDr cszsd lokjh xkM+h dh vf/kre xfr D;k gS\ 

A. 110 fdehiz?k   B.   120 fdehiz?k  C.  130 fdehiz?k    D. 160 fdehiz?k 
 

 

 
 

18. 

A Mail train carrying 16 coaches, is running with WDM-2 loco. Which of 

following is correct acceleration and deceleration time allowance? 

A. 2.5 min & 1 min B. 1 min & 1 min 
C. 3 min & 1.5 min D. 2 min & 1 min 

 

 

 
 

D WDM-2 yksdks ls lapkfyr 16 lokjh ;kuks ds yksM ds lkFk pyus okyh esy Vsªu 

dh lgh Roj.k ,oa eanh dk fu/kkZfjr le; D;k gS \ 

A. 2-5 feuV ,oa 1 feuV B. 1 feuV ,oa 1 feuV 

C.  3 feuV vkSj 1-5 feuV D. 2 feuV vkSj 1 feuV 

 

 
 

19. 

Who decides the BOOKED speed of a train? 
A. GM B. Member Traffic 
C. CRS D. PCOM 

 

 
 

D 
Vsªu dh cqDM LihM dkSu fu/kkZfjr djrk gS \ 

A. egkizcU/kd      B. lnL; ;krk;kr        C. jsy laj{kk vk;qDr 

D. izeq[k eq[; ifjpkyu izcaU/kd 
 

 
20. 

Who decides the maximum permissible speed of a train? 
A. PCOM B. Member Traffic C. CRSE D. CRS 

 

 
D fdlh Vsªu dh vf/kdre xfr dk fu/kkZj.k dkSu djrk gS \ 

A. izeq[k eq[; ifjpkyu izcaU/kd        B. lnL; ;krk;kr 

C. eq[; jksfyax LVkQ lnL;                    D. jsy laj{kk vk;qDr 
   

HOER & Crew Planning 

 

 

1. 

Which of following is the category of HOER? 
A. Maintenance staff B. Casual labour 
C. Excluded D. Running Staff 

 

 
 

C 
fuEu esa ls dkSu dh Js.kh gS\ 

A. j[k&j[kko deZpkjh              B. vkdfLed etnwj 

C. vioftZr                    D. jfuax deZpkjh 
 

 

 
2. 

In case of supervisory staff who is competent to sanction the classification as 

excluded? 
A. GM B. Railway Board C. Member Staff D. DRM 

 

 

 
B izfjos{kdh; deZpkjh ds dsl esa vioftZr Js.kh ds fu/kkZj.k gsrq dkSu l{ke çkf/kdkjh 

gS\ 

A. egkizcaU/kd  B. jsy ifj"kn   C. lnL; deZpkjh   D. eaMy jsy izcU/kd 

3. The duty of loco & traffic running staff should not exceed  at a stretch 

in total from starting of train? 
A. 10 HRS B. 8 HRS C.  12 HRS D. 16 HRS 

C 

Vsªu ds izLFkku ls fdlh yksdks ,oa ;krk;kr jfuax deZpkjh dh 



 M~;wVh &&&& ls vf/kd ugha gksuh pkfg,\ 

A.  10 ?kaVs B. 8 ?kaVs      C. 12 ?kaVs            D. 16 ?kaVs 

 

 

 
 

4. 

A loco pilot signed on his duty at 04.00 hrs. in morning, he wants to claim the 

rest, when should he gave notice ? 
A. 14.00 hrs B. 12.00 hrs C.  15.00 hrs D. 16.00 hrs 

 

 
 

A ,d yksdks ik;yV tks M~;wVh ij izkr% 04-00 cts lkbu vkWu djrk gS] mls foJke 

gsrq dc lwfpr djuk pkfg,\ 

A.  14-00 cts B. 12-00 cts C. 15-00 cts D. 16-00 cts 

 

 

 
5. 

Aggregate duty hours of a driver should not exceed? 
A.  48 hours/week B. 52 hours/week 
C.  96 hours/Fortnight D. 104 hours/ Fortnight 

 

 

 
 

D 
fdlh yksdks ik;yV dh M~;wVh ds dqy ?kaVs vf/kd ugha  gksus pkfg,\ 

A.  48 ?kaVs@lIrkg   B. 52 ?kaVs@lIrkg 

C.  96 ?kaVs@i[kokjk D. 104 ?kaVs@i[kokjk 

 

 

 

 
6. 

No railway servant directly connected with train working shall take or use 

alcoholic drink within  from commencements of duty? 
A. 24 hours B. 12 hours C. 08 hours D. 16 hours 

 

 

 

 
C 

fdlh jsy deZpkjh tks Vsªu lapkyu ds dk;Z ls izR;{k :i ls tqM+k gks M~;wVh ij 

vkus ls igys fdrus ?kaVs iqoZ rd enhjk dk lsou ugha fd;k gksuk pkfg,\ 

A. 24 ?kaVs       B. 12 ?kaVs       C. 08 ?kaVs     D. 16?kaVs@lIrkg 

 

 
7. 

Allowances for trainee reserve for loco running staff is? 
A. 5% B. 10% C.  21% D. 30% 

 

 
D yksdks jfuax deZpkjh dk izf'k{k.k fjtoZ ,ykmal dk izfr'kr D;k gS\ 

A. 5 izfr'kr B. 10 izfr'kr     C. 21 izfr'kr       D. 30 izfr'kr 
 

 
8. 

Running staff are paid over time after 115 hours duty in a fortnight@ of? 
A. 1.5 times B. 2 times C.   2.5 times D. 3 times 

 

 
B izfr i[kokjs 115 ?kaVs dh M~;wVh ds i'pkr jfuax deZpkjh ds le;ksifj HkÙkk dh nj 

D;k gS\ 

A. 1-5 xquk B. 2 xquk C.  2-5 xquk D. 3 xquk 

 

 

 
9. 

If the last PME of running staff is done at the age of 44 years next will be 

done at the age of? 
A. 45 years B. 46 years C.   47 years D. 48 years 

 

 

 
A ;fn jfuax deZpkjh dk vkof/kd esfMdy ifj{k.k 44 o"kZ dh mez esa gqvk gS rks 

mldk vxyk vkof/kd esfMdy ijh{k.k fdl mez esa gksxk\ 

A. 45 o"kZ     B. 46 o"kZ    C. 47 o"kZ        D. 48Ok"kZ 

10. HOER abbreviates as? 
A. Hours of Employment rules 

B. Hours of Employees Regulations 

C. Hours of Employment Regulations 
D. None of these 

C 

HOER dk iwjk uke D;k gS\ 

A.  vkolZ  vkQ beIykbesaV :Yl      B. vkolZ vkQ beIykbt jsxqys'kUl 



 C.  vkolZ  vkQ beIykbesaV jsxqys'kUl           D. buesa ls dksbZ ugha  

 

 
 

11. 

Night duty means? 
A. 18.00 hrs to 6.00 hrs B. Sun Set to Sun Rise 

C. 00.00 hrs. to 6.00 hrs. D. 22.00 hrs to 6.00 hrs. 

 

 
 

D 
jkf= M~;wVh dk vfHkizk;% gS\ 

A. 18-00 cts ls 06-00 cts rd B. lw;kZLr ls lw;ksZn; rd 
C. 00-00 cts ls 06-00 cts rd. D. 22-00 cts ls 06-00 cts rd 

 

 

 
12. 

As per HOER, Night in bed means, CONTINEOUS 8 hrs. rest on bed? 
A. 18.00 hrs to 6.00 hrs B. 20.00 hrs to 4.00 hrs 

C. 22.00 hrs to 6.00 hrs. D. 00.00 hrs. to 8.00 hrs. 

 

 

 
C HOER ds vuqlkj ukbV vkWu csM dk vfHkizk;% yxkrkj 8 ?kaVs csM jsLV gksrk gS\ 

A. 18-00 cts ls 06-00 cts rd B. 20-00 cts ls 04-00 cts rd 

C.  22-00 cts ls 06-00 cts rd       D. 00-00 cts ls 08-00 cts rd 

 

 

 
13. 

Requirement of M/Exp. & Pass Trains crews are worked on the basis of? 
A. Crew links B. Power links 
C. Power on line D. no. of trains to be worked 

 

 

 
A esy@,sDlizsl ,oa lokjh xkfM+;ksa ds lapkyu gsrq Øw dh x.kuk fdlds vk/kkj ij 

dh tkrh gS\ 

A.  Øw fyad     B. ikoj fyad  C.  ikoj vkWu ykbu D. Vsªuksa dh la[;k ds vuqlkj 
 

 

 

 
14. 

As per Rly. Board yardstick one CLI is admissible for? 
A. Every 25 Drivers B. Every 50Shunters 
C. 25 Drivers and 50 shunters D. 25 Drivers or 50 shunters 

 

 

 

 
D 

jsyos cksMZ ;kMZfLVd ds vuqlkj fdrus yksdks ik;yV vFkok 'kaVj ij ,d eq[; 

yksdks fujh{kd ukfer fd;k tk,xk\ 

A.  çR;sd 25 yksdks ik;yV            B. izR;sd 50 'kaVj 

C.  25 yksdks ik;yV ,oa 50 'kaVj       D. 25 yksdks ik;yV vFkok 50 'kaVj 

 

 

 
15. 

While preparing crew links, max. duty of driver from s/on to s/off in a trip 

should not exceed? 
A. 6 hrs. B. 8 hrs. C. 10 hrs. D. 12 hrs. 

 

 

 
B Øw fyad rS;kj djrs le; yksdks ik;yV dh M~;wVh lkbu vkWu ls lkbu vkWQ ds 

chp fdrus ?kaVs ls vf/kd ugha gksuk pkfg,\ 

A. 6 ?kaVs        B. 8 ?kaVs     C.  10 ?kaVs       D. 12 ?kaVs 
 

 
16. 

Min. outstation rest in case less than 8 hrs. duty should be? 
A. 6 hrs. B. 8 hrs. C. 12 hrs. D. 16 hrs. 

 

 
A 8 ?kaVs ls de M~;wVh ds mijkUr yksdks ik;yV dks ckgjh LVs'ku ij fn;k tkus okyk 

U;wure foJke D;k gS\ 

A. 6 ?kaVs B. 8 ?kaVs C.  12 ?kaVs D. 16 ?kaVs 

 

 
 

17. 

Min. outstation rest in case a driver has performed 14 hrs. duty? 
A. 8 hrs. B. 10 hrs. C. 14 hrs. D. 16 hrs. 

 

 
 

A 
14 ?kaVs ls de M~;wVh ds mijkUr yksdks ik;yV dks ckgjh LVs'ku ij fn;k tkus 

okyk U;wure foJke D;k gS\ 

A. 8 ?kaVs       B. 10 ?kaVs         C.  14 ?kaVs          D. 16?kaVs 



 

 
 

18. 

Min. Home station rest if driver performed 14 hrs. duty in pervious trip? 
A. 12 hrs. B. 16 hrs. C. 24 hrs. D. 30 hrs. 

 

 
 

B 
14 ?kaVs ls de M~;wVh ds mijkUr yksdks ik;yV dks gkse LVs'ku ij fn;k tkus okyk 

U;wure foJke D;k gS\ 

A. 12 ?kaVs    B. 16 ?kaVs      C.  24 ?kaVs   D.30 ?kaVs 

 

 

 
 

19. 

Sending crews from one point to another according to traffic forecast is 

called? 

A. Load shifting B. Load Balancing 
C. Crew balancing D. All of the above 

 

 

 
 

C ;krk;kr iwokZuqeku ds vk/kkj ij Øw dks ,d LFkku ls nwljs LFkku Hktus dks D;k 

dgrs gS\ 

A. yksM f'k¶fVax   B. yksM cSysfLakx    C.  Øw cSysflax   D.mDRk lHkh 

 

 
 

20. 

In which manual details of running staff allowances found? 
A. Establishment manual B. Accident manual 
C. Statistical manual D. Mechanical Code for workshop 

 

 
 

A 
jfuax LVkQ ,ykmal dk fooj.k fdl fu;ekoyh esa ntZ gS\ 

A.  LFkkiuk fu;ekoyh B. nq?kZVuk fu;ekojh 

C.  lkaf[;dh; fu;ekoyh    D. dkj[kkuk ;kWf=d dksM 
 

 
 

21. 

Zero base running staff review is carried out? 
A. After every 6 months B. After 12 months 
C. On Ist April every year D. On Ist July every year 

 

 
 

A 
thjks csl jfuax LVkQ dh leh{kk dh tkrh gS\ 

A. çR;sd N% ekg ds ckn   B. 12 ekg ds ckn 

C. çR;sd o"kZ ds 1 vçSy dks D. izR;sd o"kZ ds 1 tqykbZ dks 
 

 

 

 

 

 

22. 

Which of following point is considered while preparing the split shift roaster? 
A. There should not be more than three shifts. 

B. The spearf over should be limited to 16 hrs. 

C. If duty is split in to three intervals, the quarter must be allotted to the 

employee. 
D. All of above. 

 

 

 

 

 

 

D 
fLIyV f'k¶V jksLVj rS;kj djus ds nkSjku fdl fcUnq ij fopkj fd;k tk;sxk\ 

A. rhu f'k¶V ls vf/kd ugha gksuk pkfg, 

B. dqy le; 16 ?kaVs ls vf/kd u gks 

C. ;fn M~;wVh rhu ikyh ds fLIyV gks rks deZpkjh dks vkokl vkoafVr gksuk pkfg, 

D. mijksDr lHkh 
23. Which of following method is not used used for job analysis to decide the 

category of HOER? 

A. Computerized analysis of job 

B. Rough Assessment method 

C. Factual job Analysis 
D. Method of issuance of certificate by executive engineer 

A 

HOER dh Js.kh dk fu/kkZj.k djrs gq,] dk;Z fo'ys"k.k dk dkSu lk rjhdk ç;qDr 

ugha gksrk gS\ 

A. dk;Z dk dEI;wVjhdr̀ fo'ys"k.k   B. jQ eqY;kadu 

C.  okLrfod dk;Z fo'ys"k.k                 D. dk;Zdkjh bathfu;j }kjk 



 çek.k&i=  

 

 

 

 

 

24. 

Which of following point is considered during job analysis? 
A. job analysis be conducted for 72 consecutive hours 

B. Consulting duty list of staff 

C. The collection date be objective 
D. All of above. 

 

 

 

 

 

D 
dk;Z fo'ys"k.k ds nkSjku fuEu esa ls dkSu lk rjhdk ç;qDr gksrk gS\ 

A. dk;Z fo"ys"k.k yxkrkj 72 ?kaVs rd fd;k tk,A 

B. deZpkfj;ksa dh M~;wVh fyLV dk ijke'kZ ysukA 

C. mn~ns'; dks bdB~Bk djukA 

D. mijksDr lHkhA 

 

 
25. 

Rest giver @ 1 for 6 staff is admissible in the category of? 
A. Driver B. Shunter C. DSL Asstts. D. All of above 

 

 
B 6 deZpkjh ij 1 foJkenkrk fuEu esa ls fdl ij ykxw gksrk gS\ 

A. yksdks ik;yV B. 'kaVj C. Mhty lgk;d D. mDRk lHkh 

 

 
 

26. 

Periodical rests for loco running staff in a month should be? 
A. 4 of over 22 hrs B. 4 of over 30 hrs. 
C. one every week D. none of the above 

 

 
 

B 
,d ekg esa yksdks jfuax LVkQ dks ns; foJke\ 

A. 22 ?kaVs ds pkj      B. 30 ?kaVs ds pkj 

C. çR;sd lkIrkg ,d          D. mDRk esa ls dksbZ ugha 
   

Running Room & Crew Booking Point Management 

 

 

1. 

A  crew is given  trips Learning Road if he remains absent for one 

Year? 
A. One Trip B. Two trips C. Three Trips D. None 

 

 
 

C ,d o"kZ dh vuqifLFkfr ds i'pkr M~;wVh ij vkus ij ,d Øw dks fdrus fVªi jksM 

yfuZax fn;k tk,xk\ 

A.  ,d fVªi   B. nks fVªi   C.   rhu fVªi      D. dqN ugha 

 

 
 

2. 

Driver's equipments are mentioned in? 
A. G&SR rule book B. Operating manual 
C. Working time table D.  Accident manual 

 

 
 

A 
yksdks ik;yV ds midj.k dh lw;h fdles ntZ gS\ 

A.  lkekU; ,oa lgk;d fu;e cqd B. ifjpkyu fu;ekoyh 

C.   dk;Zdkjh le; lkfj.kh D. nq?kZVuk fu;ekoyh 
 

 

 

 
3. 

When a running staff is put to work on non-running duty at a station 8 km. 

from his Hqrs. He is paid? 

A. Travelling allowance B. Daily allowance 
C. Allowance in lieu of km' age (ALK) D. Out Station allowance 

 

 

 

 
C tc ,d jfuax deZpkjh vius eq[;ky; ls 8 fdyksehVj dh nwjh ij jfuax M~;wVh ls 

brj dk;Z djsxk rks mldks fn;k tkus okyk HkÙkk D;k gksxk\ 

A. ;k=k HkRrk   B. nSfud HkRrk 

C. fdyksehVjst HkRrk D. okg~; LVs'ku HkRrk 
4. Failures of an Engine is the class of accident? 

A. J1 B. J6 C. J7 D. J8 

A 



 yksdks foQyrk fdl Js.kh dh nq?kZVuk esa vkrk gS\ 

A. ts 1 B.  ts 6 C.  ts 7 D. ts 8 

 

 

 
 

5. 

A Driver can claim his  relief after  hrs. Duty after giving 2 hrs. Prior 

notice? 
A. 8 hrs. B. 10 hrs. C. 12 hrs. D. 16 hrs. 

 

 
 

B ,d yksdks ik;yV nks ?kaVk iwoZ uksfVl izkIRk djus ds mijkUr dqy fdrus ?kaVs ckn 

fjyhQ dh ekWx dj ldrk gS\ 

A.  8 ?kaVs B. 10 ?kaVs C. 10 ?kaVs D. 16 ?kaVs 

 

 
 

6. 

If a crew sings off after performing 4.5 hrs. duty at out station, how much rest 

is sufficient for him? 
A. 5.5 hrs. B. 4.5 hrs. C. 6 hrs. D. 8 hrs. 

 

 
 

A ;fn ,d Øw 4-5 ?kaVs dh M~;wVh ds i'pkr okg~; LVs'ku ij lkbu vkWQ djrk gS rks 

mls fdrus ?kaVs dk foJke vko';d gS\ 

A.  5-5 ?kaVs B. 4-5 ?kaVs C. 6 ?kaVs D. 8 ?kaVs 

 

 

 
7. 

In Which manual details of fuel consumption found? 
A. Railway time table B. Accident manual 
C. Statistical manual D. Year Book 

 

 

 
C bZa/ku [kir ls lEcaf/kr fooj.k fdl fu;ekoyh esa miyC/k gksrk gS\ 

A.  jsyos le; lkfj.kh B. nq?kZVuk fu;ekoyh C. lkaf[;dh; 

fu;ekoyh D. bZ;j cqd 

 

 

 
8. 

A driver performed duty in the previous trip from 11 am to 8 pm, what would 
be his minimum out of station rest form sing off to sing on? 
A. 4 hrs. B. 5 hrs. C. 6 hrs. D. 8 hrs. 

 

 

 
D ,d yksdks ik;yV }kjk iwokZg~u 11-00 cts ls lak; dky 08-00 cts rd M~;wVh ds 

i'pkr okg~; LVs'ku ij lkbWu vkWQ djus ij U;wure ns; foJke D;k gksxk\ 

A. 4 ?kaVs    B. 5 ?kaVs   C. 6 ?kaVs    D. 8 ?kaVs 

 

 

 

 

 

 

 
9. 

What is the purpose of provision of "Simulator for training of crew? 
A. To improve train-handling skills, loco driving techniques and knowledge 

of Driving rules. 

B. To minimize stalling case by adapting correct driving accident, derailment 

and parting cases. 

C. To prevent accident, derailment and train parting cases. 
D. All of the above. 

 

 

 

 

 

 

 
D yksdks ik;yV ds lsE;qysVj çf'k{k.k D;k mi;ksfxrk gS\ 

A. Vsªu gSaMfyax] yksdks Mªkbfoax rduhd ,oa Mªkbfoax fu;eks ds Kku esa lq/kkj 

gsrqA 

B. nq?kZVuk] voiFku ,oa Vsªu ikfVZax ds dslks dks de djus gsrq 

C. nq?kZVuk voiFku ,oa Vsªu ikfVaZx dh jksd Fkke gsrq 

D. mDr lHkh 

10. What have been the advantages of training crew on the simulators? 
A. Simulation of track experience without any risk to the trainee, equipment, 

loss of line capacity or reduction in availability of locomotive. 

B. Specifies task oriented training can be imparted which helps the drivers to 

learn the specific skills we rate most important. 

C. Repeatable exercise can be given to the trainee, which allows faster and 

more consistent training in critical areas. 

D 



 D. All of the above.  

yksdks ik;yV ds lsE;qysVj çf'k{k.k ds D;k Qk;ns gSa\ 

A. fcuk fdlh [krjs] ykbu dh {kerk ds àkl ,oa yksdks dh miyC/krk       

esa deh ds VSªd dk vuqHko 

B. fo'ks"k :i ls fof'k"V dk;Z nsdj izf'kf{kr fd;k tkrk gSA 

C. ckj&ckj ,d gh izdkj dk vH;kl djkdj egRoiw.kZ {ks= dks rsth ls lq/kkjk 

tkrk gS 

D. mDr lHkh 

 

 
 

11. 

Maximum  nos. of explosive wagons can be attached with a 

passenger train in emergency? 
A. 3 wagons B. 5 wagons C. 2  wagons D. 0 

 

 
 

C 
vkikrdky esa vf/kdre &&& foLQksVd oSxu fdlh ;k=h xkM+h esa tksMs+ tk ldrs 

gSa\ 

A. 3 oSxu    B. 5 oSxu     C. 2 oSxu     D. 0 

 

 
 

12. 

Latest driver grading system was issued by? 
A. Principal Chief Safety officer B. Railway Board 
C. Principal Chief Mech. Engineer D. CEE/RSO 

 

 
 

B 
oeZeku yksdks ik;yV xszfMx i)fr fdlds }kjk tkjh fd;k x;k gS\ 

A. izeq[k eq[; laj{kk vf/kdkjh       B. jsy ifj"kn 

C. izeq[k eq[; ;kWf=d bathfu;j      D. eq[; fo|qr bathfu;j@vkj,lvks 
 

 
13. 

The latest driver grading is based on? 
A. 100 Marks B. 200 Marks C. 300 Marks D. 1000 Marks 

 

 
C orZeku yksdks ik;yV xzsfMax i)fr vk/kkfjr gksrk gS\ 

A. 100 vad    B. 200 vad   C.  300 vad       D. 1000 vad 

 

 

 
14. 

Who is competent to carry out of driver grading system? 
A. AME(O&F) B. Sr. DME(O&F) 
C. CLI D. Panel of CLI, TI and CLI/Safety 

 

 

 
C yksdks ik;yV dh xzsfMax gsrq fuEu esa ls dkSu l{ke gS\ 

A. l;kWbZ@vks,.M,Q B. oea;kWbZ@vks,.M,Q 

C. eqyksfu D. eqyksfu];kfu ,oa eqyksfu laj{kk ds iSuy }kjk 
 

 
15. 

If a loco pilot having excellent knowledge in a attribute, he will be awarded? 
A. 1 Marks B. 3 Marks C. 5 Marks D. None of these 

 

 
C ;fn ,d yksdks ik;yV mRd`"B Kku j[krk gS mls fn;s tk;sxs\ 

A. 1 vad    B. 3 vad   C.  5 vad     D. buesa ls dksbZ ugha 

 

 
 

16. 

A Driver gets 75 marks in grading system, he will be awarded? 
A. A grade B.  B grade C.  O grade D. None of these 

 

 
 

B 
xszfMax i)fr esa fdlh yksdks ik;yV dks 75 vad izkIr gksus ij mldk xzsfMax D;k 

gksxk\ 

A.  A xzsM    B.  B xzsM     C .  O xzsM     D. buesa ls dksbZ ugha 

17. A Loco pilot returns after 90 days after performing stationary duty in control 

office, what grade will be awarded to him according to new driver grading 

system? 

A. Same grade as he was assigned B. C grade for one month 
C. C grade for six month D. C grade for one year 

B 



 ,d yksdks ik;yv fu;=a.k dk;kZy; esa 90 fnu fLFkj M~;wVh djus i'pkr okil 

vkrk gS rks mls orZeku yksdks ik;yV xzsfMax i)fr ds vuqlkj fdl Js.kh esa j[kk 

tk,Xkk\ 

A. iwoZ xszM ds vuqlkj        B. ,d ekg ds fy, C xzsM 

C. N% ekg ds fy, C xzsM     D. ,d o"kZ ds fy, C xzsM 

 

 

 
 

18. 

A Driver gets 80 marks in grading system, he will be awarded? 
A. A grade B.  B grade C.  O grade D. None of these 

 

 
 

A 
xszfMax i)fr esa fdlh yksdks ik;yV dks 80 vad izkIr gksus ij mldk xzsfMax D;k 

gksxk\ 

A. A xzsM   B. B xszM     C. O xzsM     D. buesa ls dksbZ ugha 

 

 
 

19. 

If a driver is assigned A grade, his grading will be reviewed after? 
A. Five Years B.   Two Years C.   Three Years D. None of these 

 

 
 

C 
;fn fdlh yksdks ik;yV dks A xzsM fn;k x;k gS] mlds xzsfMax dh lfe{kk fdrus 

le; ds ckn dh tk,xh\ 

A. 5 o"kZ B.  2 o"kZ C.   3 o"kZ D. buesa ls 

dksbZ ugha 

 

 
 

20. 

If a loco pilot is found to be chronic alcoholism, ……… marks would be 

deducted for assignment of safety grade? 
A. 10 B.   5 C.  15 D. 20 

 

 
 

C ;fn dksbZ yksdks ik;yv efnjk&iku dk vkfn ik;k tkrk gS rks mlds laj{kk xzsM ls 

&&& vad dkV fy, tk;sxs\ 

A. 10 vad B.  5 vad C.   15 vad D. 20 vad 

 

 
21. 

Detonatores are also called? 
A. Flare Signal B. Fog Signal C. Adudible Signal D. B & C both 

 

 
D iVk[kk flxuy dks fuEu uke ls Hkh tkuk tkrk gS\ 

A. ¶ys;j flxuy                    B. Qkx flxuy 

C. vkfM,cy flxuy                   D. B vkSj C nksuks 
 

 

 
22. 

The running staff should not be away from his head quarter ….. at a stretch? 

A. 96 hrs B. 72 hrs C. 36 hrs D. None of these 

 

 

 
B 

,d ckj esa ------------------------------------- ls vf/kd jfuax deZpkjh vius eq[;ky; ls 

ckgj ugha jg ldrk gS\ 

A. 96  ?kaVs B. 72  ?kaVs C. 36  ?kaVs D. buesa ls 

dksbZ ugha 
 

 

 

 
 

23. 

Copy of G&S rules shall be supplied to? 
A. All the railway servants 

B. Nominated railway servants 

C. On payment to any one 
D. To any railway servant whose duties they are related to. 

 

 

 

 
 

D lkekU; ,oa lgk;d fu;e dh izfrfyfi fdl&fdl dks miyC/k djk;k tkrk 

gS\ 

A. leLr jsy deZpkjh     B. ukfer jsy deZpkjh 

C. Hkxqrku ij fdlh dks Hkh  

D. fdlh deZpkjh dks ftldh M~;wVh lEcaf/kr gksA 
24. If a crew sings off after performing 4.5 hrs duty at his head quarter station, 

how much rest is sufficient for him? 
A. 8 hrs B. 10 hrs   C. 12 hrs D. 6 hrs 

C 

yksdks ik;yV }kjk vius eq[;ky; ij 4-5 ?kaVs M~;wVh ds i'pkr 



 lkbu vkQ djus ds mijkUr fdruk foJke ns; gS\ 

A. 8 ?kaVs  B.  10 ?kaVs   C. 12 ?kaVs    D. 6?kaVs  

 

 

 
 

25. 

If a crew singhs off after performing 8 hrs duty at his head quarter s tation, 

how much rest sufficient for him? 
A. 8 hrs B. 10 hrs C. 12 hrs D. 16 hrs 

 

 
 

D 
yksdks ik;yV }kjk 8 ?kaVs M~;wVh ds i'pkr vius eq[;ky; ij ns; jsLV gS\ 

A. 8 ?kaVs B.  10 ?kaVs C. 12 ?kaVs D. 16 ?kaVs 

 

 
 

26. 

A driver performed 7 hrs duty in the previous trip, what whould be his 

Minimum out of station rest from sign off to sign on? 
A. 4 hrs B. 5 hrs C. 6 hrs D. 8 hrs 

 

 
 

C yksdks ik;yV }kjk 7 ?kaVs M~;wVh ds i'pkr okâ; LVs'ku ij ns; foJke gS\ 

A. 4 ?kaVs B.  5 ?kaVs C. 6 ?kaVs D. 8 ?kaVs 

 

 

 
27. 

A driver performed duty in the previous trip from 10 AM to 1 PM, what 

whould be his Minimum out of station rest from sign off to sign on? 
A. 3 hrs B. 4 hrs C. 6 hrs D. 8 hrs 

 

 

 
B ,d yksdks ik;yV }kjk fiNys fVªi ij 10 AM  ls 1 PM  rd M~;wVh  dh x;h] 

bl fLFkfr esa okâ; LVs'ku ij ns; U;wure foJke D;k gksxk\ 

A. 3 ?kaVs   B. 4 ?kaVs    C. 6 ?kaVs     D. 8 ?kaVs 

 

 

 

 

 
28. 

Min. home station rest should be? 
A. If duty performed in the last trip is less than 8 hrs., then 12 hrs. 

B. If duty is 8 hrs. or more. than 16 hrs. 

C. If staff is required to work train less then stipulated rest than breach of  

rest allowance is payable to running staff. 
D. All of the above 

 

 

 

 

 
D 

eq[;ky; es yksdks ik;yV dks ns; U;wure foJke gS\ 

A. ;fn 8 ?kaVs ls de M~;wVh gS rks 12 ?kaVs 

B. ;fn M~;wVh 8 ?kaVs vFkok vf/kd gS rks 16 ?kaVs 

C. ;fn foJke fu;e dk mYYka/ku gks rks foJke HkÙkk ns; 

D. mDRk lHkh 
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19

(A) क (B)ख (C) ग (D) हनयम िागू नही िं  

20

(A) क (B)ख (C) ग (D) हनयम िागू नही िं  

21

(A) क (B)ख (C) ग (D) हनयम िागू नही िं  

22

(A) क (B)ख (C) ग (D) हनयम िागू नही िं  

23

(A) क (B)ख (C) ग (D) हनयम िागू नही िं  

24

(A) क (B)ख (C) ग (D) हनयम िागू नही िं  

25

(A) क (B)ख (C) ग (D) हनयम िागू नही िं  

26

(A) क (B)ख (C) ग (D) हनयम िागू नही िं  

27

(A) क (B)ख (C) ग (D) हनयम िागू नही िं  

28

(A) क (B)ख (C) ग (D) हनयम िागू नही िं  

29

(A) क (B)ख (C) ग (D) हनयम िागू नही िं  

30

(A) क (B)ख (C) ग (D) हनयम िागू नही िं  

31

(A) क (B)ख (C) ग (D) हनयम िागू नही िं  

32

(A) क (B)ख (C) ग (D) हनयम िागू नही िं  

33

(A) क (B)ख (C) ग (D) हनयम िागू नही िं  

34

(A) क (B)ख (C) ग (D) हनयम िागू नही िं  

35

(A) क (B)ख (C) ग (D) हनयम िागू नही िं  

36

(A) क (B)ख (C) ग (D) हनयम िागू नही िं  

37

(A) क (B)ख (C) ग (D) हनयम िागू नही िं  

38

राजभाषा हनयम के अधीन नागािैंड हकस के्षत् के अिंतगूत आता है -

राजभाषा हनयम के अधीन उड़ीसा हकस के्षत् के अिंतगूत आता है -

राजभाषा हनयम के कनाूटक हकस के्षत् के अिंतगूत आता है -

राजभाषा हनयम के अधीन हत्िुरा हकस के्षत् के अिंतगूत आता है -

राजभाषा हनयम के अधीन हमजोरम हकस के्षत् के अिंतगूत आता है -

राजभाषा हनयम के अधीन महििुर हकस के्षत् के अिंतगूत आता है -

राजभाषा हनयम के अधीन िहिम बिंगाि हकस के्षत् के अिंतगूत आता है -

राजभाषा हनयम के अधीन जमू्म एविं कश्मीर हकस के्षत् के अिंतगूत आता है -

राजभाषा हनयम के अधीन महाराष्ट्र   हकस के्षत् के अिंतगूत आता है -

राजभाषा हनयम के अधीन ििंजाब  हकस के्षत् के अिंतगूत आता है -

राजभाषा हनयम के अधीन चिंडीगढ़ हकस के्षत् के अिंतगूत आता है -

राजभाषा हनयम के अधीन अरुिाचि प्रदेश हकस के्षत् के अिंतगूत आता है -

राजभाषा हनयम के अधीन हररयािा हकस के्षत् के अिंतगूत आता है -

राजभाषा हनयम के अधीन हसक्किम हकस के्षत् के अिंतगूत आता है -

राजभाषा हनयम के अधीन असम हकस के्षत् के अिंतगूत आता है -

राजभाषा हनयम के अधीन मेघािय हकस के्षत् के अिंतगूत आता है -

राजभाषा हनयम के अधीन दादरा एविं नगर हवेिी हकस के्षत् के अिंतगूत आता है -

राजभाषा हनयम के अधीन आन्ध्रप्रदेश हकस के्षत् के अिंतगूत आता है -

राजभाषा हनयम के अधीन हहमाचि प्रदेश हकस के्षत् के अिंतगूत आता है -

राजभाषा हनयम के अधीन गुजरात हकस के्षत् के अिंतगूत आता है -



(A) क (B)ख (C) ग (D) हनयम िागू नही िं  

39

(A) क (B)ख (C) ग (D) हनयम िागू नही िं  

40

(A) क (B)ख (C) ग (D) हनयम िागू नही िं  

41

(A) क (B)ख (C) ग (D) हनयम िागू नही िं  

42

(A) क (B)ख (C) ग (D) हनयम िागू नही िं  

43

(A) क (B)ख (C) ग (D) हनयम िागू नही िं  

44

(A) हबहार  (B) केरि (C) ििंजाब 

45

(B) केरि (C) ििंजाब 

46

(B) केरि (C) ििंजाब 

47

(B) कनाूटक (C)  गुजरात

48

(A) हबहार  (B) केरि (C) गुजरात 

49

(B) िखनऊ (C) अमृतसर 

50

(A) क (B)ख (C) ग (D) हनयम िागू नही िं  

51

(B) िखनऊ (C) अमृतसर 

52

(B) िखनऊ िोटूब्लयेर

53

(B) िखनऊ िोटूब्लयेर

54 हहिंदी हदवस कब मनाया जाता है -

(A) 14 जनवरी  (B) 14 माचू  (C) 14 हसतम्बर 

55 उत्तर प्रदेश की राजभाषा क्या है -

(A) उदूू  (B)हहिंदी (C) ग सिंसृ्कत

56

(A) उदूू  (B)हहिंदी (C) ग सिंसृ्कत

57 हकन हकन राज्योिं में उदूू को राजभाषा घोहषत हकया गया है -

(A) मध्य प्रदेश 

(A) हबहार  

(A) हसकिं दराबाद  

(D) हररयािा   

(D) हसिवासा  

(A)कावारत्ती (D) हसिवासा  

(D) इनमें से कोई नही िं  

हबहार  की राजभाषा क्या है -

(D)हहिंदी, उदूू  

(D)हहिंदी, उदूू  

राजभाषा हनयम के अधीन िक्षद्वीि हकस के्षत् के अिंतगूत आता है -

राजभाषा हनयम के अधीन िुडुचेरी  हकस के्षत् के अिंतगूत आता है -

राजभाषा हनयम के अधीन ग के्षत् के अिंतगूत आने वािा राज्य है  -

राजभाषा हनयम के अधीन तहमिनाडु हकस के्षत् के अिंतगूत आता है -

राजभाषा हनयम के अधीन िुडुचेरी  हकस के्षत् के अिंतगूत आता है -

राजभाषा हनयम के अधीन ख के्षत् के अिंतगूत आने वािा शहर है  -

राजभाषा हनयम के अधीन ग़ के्षत् के अिंतगूत आने वािा शहर है  -

राजभाषा हनयम के अधीन क  के्षत् के अिंतगूत आने वािा शहर है  -

राजभाषा हनयम के अधीन ग के्षत् के अिंतगूत आने वािा राज्य है  -

राजभाषा हनयम के अधीन ख  के्षत् के अिंतगूत आने वािा राज्य है  -

राजभाषा हनयम के अधीन ग के्षत् के अिंतगूत आने वािा शहर है  -

राजभाषा हनयम के अनुसार िोटूब्लयेर हकस के्षत् में आता है 

(A) हसकिं दराबाद  (D) हसिवासा  

(A) हसकिं दराबाद  (D) हसिवासा  

(D) हररयािा   

(D) हररयािा   

राजभाषा हनयम के अधीन क के्षत् के अिंतगूत आने वािा राज्य है  -

(D) हररयािा   

(D) हररयािा   

(A) तहमिनाडु 

राजभाषा हनयम के अधीन ख  के्षत् के अिंतगूत आने वािा राज्य है  -

राजभाषा हनयम के अधीन केरि हकस के्षत् के अिंतगूत आता है -



(B) हबहार, 

उत्तर प्रदेश

(C) आन्ध्रप्रदेश, 

जमू्म तथा 

कश्मीर

58 कोिंकिी हकस राज्य की भाषा है -

(B) महििुर (C) कनाूटक (D) गोवा   

59 अरुिाचि प्रदेश की राजभाषा क्या है -

(A) उदूू  (B)हहिंदी (C)अिंगे्रजी 

60 सिंहवधान की अष्ट्म अनुसूची में हकतनी भाषाएँ है -

(A) 8 (B) 14 (C) 18 (D) 22 

61 नागािैंड की राजभाषा क्या है -

(A) उदूू  (B)हहिंदी (C)अिंगे्रजी 

63

(B) हसक्किम (C) नागािैंड 

64 राजभाषा अहधहनयम की धारा 3 (3) कब से प्रभावी हुई -

(B)26 जनवरी 

1965

(C) 10 मई 1963

65

(B)

66

(A)भाग 15 (B )भाग 16 (C )भाग 17 (D )भाग 19 

67

(A) जमू्म तथा कश्मीर (B) हसक्किम (C) नागािैंड (D) तहमिनाडु 

68 रेि मिंत्ािय का हनरीक्षि सिंसदीय राजभाषा सहमहत की कौन सी उिसहमहत करती है -

(A)िहिी (B) दूसरी (C ) तीसरी (D) इनमें से कोई नही िं 

69 केन्द्रीय हहिंदी सहमहत के अध्यक्ष 

(A) राष्ट्र िहत (B)प्रधानमिंत्ी (C) गृह मिंत्ी (D) िोकसभा अध्यक्ष 

70

(A) जनवरी 196

71 राजभाषा की सिंसदीय सहमहत में हकतने सदस्य होते हैं -

(A) 30 (B) 20 (C)15 (D) 10

72 राजभाषा की सिंसदीय सहमहत में हकतने सदस्य होते हैं -

(B) 30 राज्यसभा के 

73

(A)हहिंदी , अिंगे्रजी (B) अिंगे्रजी,हहिंदी (C)हहिंदी, उदूू (D)उदूू, हहिंदी 

74

(A) प्रते्यक महीने (B) दो महीने में एक बार (C) तीन महीने में एक बार 

75

(A) प्रते्यक महीने (B) दो महीने में एक बार (C) तीन महीने में एक बार 

76 राजभाषा का वाहषूक कायूक्रम कौन तैयार करता है -

(D)हनधाूररत नही िं 

(D)हनधाूररत नही िं 

(A) हबहार, आन्ध्र प्रदेश

(A) केरि 

(D) हबहार, जमू्म तथा 

कश्मीर

कें द्र सरकार के अहधकाररयोिं एविं कमूचाररयोिं के नाम िदनाम एविं साइन बोडू को भाषा की दृहष्ट् से हकस क्रम में प्रदहशूत हकया जाता है -

(A) सिंसदीय  राजभाषा सहमहत का गठन 

राजभाषा हनयम 1976 हकस प्रदेश में िागू नही िं है -

राजभाषा अहधहनयम, 1963 की धारा 4 हकससे सम्बिंहधत है -

राजभाषा अहधहनयम, 1963 की धारा 6 एविं 7 हकस राज्य िर िागू नही िं हैं -

सिंसदीय राजभाषा सहमहत का गठन कब हुआ -

(A) जनवरी 1955 (A) जनवरी 1967

(A) 30 िोकसभा के (C)20  िोकसभा,10  राज्यसभा के 

(A) जमू्म तथा कश्मीर (D) तहमिनाडु

(A)14 हसतम्बर 1950 (D)15 अगस्त 1947

राजभाषा नीहत की जानकारी देने वािे अनुचे्छद 343 से 351 सिंहवधान के हकस भाग में हैं 

राजभाषा कायाून्वयन सहमहत की बैठकोिं की आवहधकता क्या है -

नगर राजभाषा कायाून्वयन सहमहत की बैठकोिं की आवहधकता क्या है -



(A)राजभाषा हवभाग, गृह मिंत्ािय 

(C)काहमूक एविं प्रहशक्षि हवभाग (D)इनमें से कोई नही िं 

77

(A) 343 (1) (B) 344 (C)347 (D)351 

78 कें द्र सरकार के कमूचाररयोिं के हिए हहिंदी के कौन कौन से िाठ्यक्रम हनधाूररत हैं -

(A) प्रबोध (B)प्रवीि (C)प्राज्ञ (D)िूवोक्त सभी 

79

(A) 1963 (B) 1967 (C) 1976 

80

(A)भाग 15 (B )भाग 16 

81 कें द्र सरकार के हिहिकीय कमूचाररयोिं के हिए हनधाूररत अिंहतम िाठ्यक्रम क्या है -

(A) प्रबोध (B)प्रवीि (C)प्राज्ञ

82 हहिंदी िाठ्यक्रमोिं में प्रहशहक्षत होने के हिए कें द्र सरकार के कमूचाररयोिं को कौन कौन सी प्रहशक्षि सुहवधाएँ उििब्ध हैं -

(A)हनयहमत (B)गहन (C)ित्ाचार एविं हनजी 

83

(A)केवि गु्रि ए, बी (B) केवि गु्रि सी 

84 रेिवे से्टशनोिं िर से्टशन क नाम हकस क्रम में प्रदहशूत हकया जाता है -

85

86

(D)हनधाूररत नही िं 

87

(B)अनुचे्छद 343 (C)अनुचे्छद 351

88 सिंहवधान के आठवी िं अनुसूची का सन्दभू हकन अनुचे्छदोिं में है -

(B)अनुचे्छद 343

89 राजभाषा हनयम कब बनाया गया -

(A) 1950 (B) 1963 (C) 1967

90 सिंहवधान के सत्हवें भाग में हकतने अनुचे्छद हैं -

(A) 9 (B) 13 (C) 5 

91 अनुचे्छद 344 के अनुसरि में राजभाषा आयोग की हनयुक्कक्त कब हुई -

रबड़ मुहरोिं को हकस प्रकार तैयार हकया जाता है -

(A)हहिंदी-अिंगे्रजी हद्वभाषी रूि में -एक िाइन हहिंदी और एक िाइन अिंगे्रजी 

(B) हहिंदी में 

(C)अिंगे्रजी में 

(A) अनुचे्छद 120

सिंहवधान के भाग 5 में राजभाषा नीहत सम्बिंहधत उिबिंध हकस अनुचे्छद में है -

(A) अनुचे्छद 120 (C)अनुचे्छद 344(1),351 

(B) राजभाषा हनदेशािय, रेि मिंत्ािय

सिंहवधान के हकस अनुचे्छद के अनुसार हहिंदी देश की राजभाषा है -

आम जनता द्वारा प्रयोग हकये जाने वािे फामों को हकस क्रम में तैयार हकया जाता है- 

(A)हद्वभाषी (हहिंदी, अिंगे्रजी) (B)हद्वभाषी (अिंगे्रजी,हहिंदी) (A)हद्वभाषी (हहिंदी, उदूू)

 अहहन्दी भाषी के्षत्ोिं के हनवाहसयोिं हदए गए आश्वासनोिं को ऺानूनी रूि देने के हिए राजभाषा अहधहनयम में कब सिंशोधन हकया गया -

(C )भाग 17 

राजभाषा नीहत की जानकारी देने वािे अनुचे्छद सिंहवधान के हकस भाग में हैं -

(D)इनमें से कोई नही िं 

हहिंदी िाठ्यक्रमोिं में प्रहशहक्षत होने के हिए कौन अहू होगें -

(C) केवि गु्रि डी

(A)क्रमशः प्रादेहशक 

भाषा, हहन्दी, अिंगे्रजी

(B)क्रमशः हहिंदी, प्रादेहशक भाषा,  

अिंगे्रजी

(C)क्रमशःअिंगे्रजी  

प्रादेहशक भाषा, हहन्दी



(C)वषू 1963 में 

92 राजभाषा आयोग के अध्यक्ष कौन थे -

(A) बाि गिंगाधर हतिक (B) बािासाहब गिंगाधर खेर 

93 राजभाषा आयोग की हसफाररशोिं िर हवचार करने के हिए गहठत सहमहत के अध्यक्ष कौन थे -

(A)श्री बािासाहब गिंगाधर खेर (B) श्री जवाहर िाि नेहरु 

94 भारतीय सिंहवधान में राजभाषा सम्बन्धी भाग 6 में कौन सा अनुचे्छद है -

(B)अनुचे्छद 343 (C)अनुचे्छद 351

95 वषू 1976 में गहठत सिंसदीय राजभाषा सहमहत के अध्यक्ष कौन थे -

(A)श्री बािासाहब गिंगाधर खेर (B) श्री गोहवन्द बल्लभ ििंत

96

(A) 5 (B) 13 (C) 9

97

(A) 9 (B) 12  (C)  13 

98 राजभाषा हनयम, 1976 के अिंतगूत हहिंदी में प्राप्त ित्ाहद के उत्तर कें द्रीय सरकार के कायाूिय से हकस भाषा में हदए जायेंगें -

(A) हहिंदी में (B) अिंगे्रजी में (C) हहिंदी या अिंगे्रजी में 

99 राजभाषा अहधहनयम, 1963 की हकस धारा के अिंतगूत दस्तावेज हहिंदी तथा अिंगे्रजी में हद्वभाषी जारी होिंगे -

(B) धारा 3(2) (C)धारा 3(3)

100 कोई कमूचारी आवेदन, अिीि या अभ्यावेदन कर सकता है-

(A) केवि हहिंदी में (B) केवि अिंगे्रजी में (C) हहिंदी या अिंगे्रजी में 

101 यहद कोई कमूचारी आवेदन, अिीि या अभ्यावेदन हहिंदी में करता है तो उसका उत्तर हकस भाषा में हदया जायेगा -

(A) हहिंदी में (B) अिंगे्रजी में (C)हहिंदी या अिंगे्रजी में 

102

(A) हहिंदी में (B) अिंगे्रजी में (C)हहिंदी या अिंगे्रजी में 

103 कमूचारी को हहिंदी में प्रवीि माना  जायेगा यहद कमूचारी ने 

(B) (C)

(A) (B) (C)

(A) (B) (C)

(A) (B) (C)

(A) (B) (C)

(A) (B) (C)

(A) (B) (C)

(A) (B) (C)

(A) (B) (C)

यहद कोई कमूचारी आवेदन, अिीि या अभ्यावेदन िर हहिंदी में हस्ताक्षर करता है तो उसका उत्तर हकस भाषा में हदया जायेगा -

(A) वषू 1950 में (B) वषू 1955 में 

(A) अनुचे्छद 120

राजभाषा अहधहनयम 1963 (यथासिंशोहधत,1967) में हकतने उिबिंध हैं-

राजभाषा हनयम,1976 में हकतने उिबिंध हैं -

(A) धारा 3(1)



Question   paper   of  store 
 

  

1-Write Short note on the following – ननम्ननिनखत पर संनिप्त नोट निखें--& 

(a ) Stock item 

(b) Emergency Procurement 

(c) Non Stock Item 

(d) Liability Register 

(e) Surplus Stores 

(f) Inventory Turnover ratio 

1- ननम्ननिनखत पर संनिप्त नोट निखें--& 

 (a) स्टॉक आइटम 

(b) आपातकािीन खरीद 

(c) नॉन स्टॉक आइटम 

(d) दयेता रनिस्टर 

(e) अनधशेष भंडार 

(च) इन्वेंटरी टननओवर अनुपात 

 

2- Write Short note on the following  

(a) Open Tender 

(b) Stocking Procurement 

(c) Limited Tender 

(d) Local Purchase of material 

(e) Cash Imp rest 

(f) Single Tender 

2– (ए) ओपन टेंडर 



( aaaa)  स्टॉककग प्रोक्योरमेंट 

(b) निनमटेड टेंडर 

(c) सामग्री की स्थानीय खरीद 

(d) कैश इम्पेzस्ट 

(e) ससगि टेंडर  

 

3&Write short notes on 

(a) Two packet System  of Tendering 

(b) Rate Reasonableness 

(c) Role of Tender committee members 

(d) Minimum Eligibility Criteria 

3- संनिप्त नोट्स निखें  

(a) दो पैकेट प्रणािी की टेंडररग 

(b) दर तकनशीिता 

(c) नननवदा सनमनत के सदस्यों की भूनमका 

(d) न्यूनतम पात्रता मानदडं 

 

4-what are the various choices available with an executives to procure material 

explain briefly? 

सामग्री dhs [kjhnkjh के निए अनधकाररयों के पास उपिब्ध नवनभन्न नवकल्प क्या हैं सिंेप में o.kZu djsaA 

 

5- What is a Tender ? How will you classify tenders? Explain briefly  

 नननवदा क्या ह ैआप नननवदाओं को कैस ेवगीकृत करेंगे \ संिेप में o.kZu djs aA 

 

6&Discuss briefly the procedure of tender opening and scrutiny. 

   संिेप में नननवदा खोिन ेऔर िांच की प्रक्रिया पर चचान करें। 

 

7-What is the role /responsibility of tender committee and accepting authority. 

Explain briefly.  



नननवदा सनमनत और स्वीकृनत प्रानधकारी की भूनमका / निम्मेदारी क्या ह।ै संिेप में बताए।ं 

8-LVkd vkbVe vkSj uku LVkd vkbVe esa vUrj Li’V dhft,\ 

Explain difference   between   stock item and non stock item. 

9- LVkd osjhfQds”ku ds D;k mn~ns”;  gS\ ;g fdrus le; Ik”pkr fd;k tkrk gS\ 

What are the purposes of stock verification? How longit is done after.  

10- eVsfj;y gS.Mfyax ls D;k le>rs gS\ blds izeq[k mn~ns”; fyf[k,A 

      What do you mean  of material handling . Write its main purpose. 

11- संनिप्त नोट्स निखें 

 Write short notes on 

(A) P.A. C. Ikh-,-lh- 

(B) Earnest Money c;kuk 

(C) Security Money  नसक्योररटी मनी 

12-  Hkjrh; jsyos esa dkSu- dkSu lk LVksj izpyu esa gS laf{kIr fooj.k nhft,\ 

  How many types of store in practice in Indian railway, Explain briefly  

 

 
 

8-LVkd vkbVe vkSj uku LVkd vkbVe esa vUrj Li’V dhft,\ 

Explain difference   between   stock item and non stock item. 

9- LVkd osjhfQds”ku ds D;k mn~ns”;  gS\ ;g fdrus le; Ik”pkr fd;k tkrk gS\ 

What are the purposes of stock verification? How longit is done after.  

10- eVsfj;y gS.Mfyax ls D;k le>rs gS\ blds izeq[k mn~ns”; fyf[k,A 

      What do you mean  of material handling . Write its main purpose. 



11- संनिप्त नोट्स निखें 

 Write short notes on 

(D) P.A. C. Ikh-,-lh- 

(E) Earnest Money c;kuk 

(F) Security Money  नसक्योररटी मनी 

12-  Hkjrh; jsyos esa dkSu- dkSu lk LVksj izpyu esa gS laf{kIr fooj.k nhft,\ 

  How many types of store in practice in Indian railway, Explain briefly  

 

 
 

  

 

 
 
 
 
 
 



Strength of material 

प्र- 1 

 

दो पदार्थो का माड्यलूर अनपुात होता है- 
 

  ANS 

A 

 
रैखिक विकृति से रैखिक प्रतिबल C अपरुपक विकृति से अपरुपक प्रतिबल  

 

       B B इनकी इलास्टिससिी का मापाांक D उनकी कठोरिा का मापाांक 

Q-1 Modular ratio of the two materials is the ratio of 

A Linear stress to linear strain C Shear stress to shear strain 
B Their modulus of elasticities D Their modulus of rigidities 

प्र- 2 ननम्न में कौन सा कर्थन सत्य है-   ANS 

A     प्प्प्रतिबल  प्रति इकाई क्षते्र दबाि C विकृति ऍमऍम में प्रदसशिि होिा है     

 

 

 

    D 

B  हूक्स ला बे्े़ककां ग पॉइांि िक अच्छा                   

रििा है 

 

D इलास्टिक सीमा के अांदर प्रतिबल विकृि के 
सीधे समानपुािी होिा है 

Q.2 Which of the following statement is correct-  

A The stress is the pressure per unit    

area. 

C The strain is expressed in mm. 

B Hook`s law holds good up to the 

breaking point. 

D Stress is directly propotional to strain 

with in elastic limit. 

प्र-3 आयतननक विकृनत अनपुात होता है- ANS 

A  िाटिविक मोिाई से मोिाई में 
पररिििन 

C मोिाई में पररिििन से िाटिविक पररिििन     

       

 

    

 

   

  D 
    

     

B  िाटिविक आयिन से आयिन में 
पररिििन 

D आयिन में पररिििन से िाटिविक आयिन 

Q.3 The volumetric strain is the ratio of the 

A Original thickness to the change in 

thickness 

    C Original volume in the change in 

volume 

B Change in thickness to the original 

thickness 

    D Change in volume in the original 

volume 

प्र-4 आयतन में पररिततन से िास्तविक आयतन का अनपुात कहलाता है-  ANS 

A रैखिक विकृति     C आयितनक विकृति   
 
  C 
 

 
 

B पार्शिि विकृति     D पायसन अनपुाि 

Q.4 The ratio of change in volume to the original volume is called 

A Linear strain     C Volumetric strain 

B Lateral strain     D Passion`s ratio 

प्र-5 एक बीम जो कक एक छोर पर स्स्र्थर और दसूरे छोर पर स्िततं्र है कहलाती है-  ANS 

A साधारण समर्थिि  बीम     C ओिर हँर्ग ांग बीम   

 

    D 
B स्टथर बीम     D कैस्टिलीिर बीम 

Q.5 A beam which is fixed at one end and free at the other is called 



A Simply supported beam     C Overhanging beam 

B Fixed beam     D Cantilever beam 

प्र-6 एक बीम सपोर्त से परे बढाई जा रही है कहलाती है- ANS 

A साधारण समर्थिि बीम     C ओिर हँर्ग ांग बीम  

 

    C 
B स्टथर बीम     D कैस्टिलीिर बीम 

Q.6 A beam extending beyond the supports is called 

A Simply supported beam     C Overhanging beam 

B Fixed beam     D Cantilever beam 

प्र.7 एक बीम जो दोनों छोर पर सवु्यस्स्र्थत है कहलाती है- ANS 

A साधारण समर्थिि बीम     C ओिर हँर्ग ांग बीम  

 

    B 
B स्टथर बीम     D कैस्टिलीिर बीम 

Q.7 A beam encastered  at both ends is called  

A Simply supported beam     C Overhanging beam 

B Fixed beam     D Cantilever beam 

प्र-8 एक कैस्टिलीिर बीम िह है जो  ANS 

A दोनों ससरों पर स्टथर     C इसके ससरों पर समर्थिि   

 

 

    B 

B एक ससरे पर स्टथर एक ससरे पर   टििांत्र           D दो से अर्धक सपोर्टिस पर समर्थिि 

Q.8 A cantilever is one which 

A Fixed at both ends     C Supported at its end 

B Fixed at one end and free at the   

other end 

    D Supported on more than two supports 

प्र-9 एक अविरत  बीम िह होती है जो ANS 

A दोनों ससरों पर स्टथर     C दो से अर्धक सपोर्टिस पर समर्थिि  

 

 

 

   C 

B एक ससरे पर स्टथर एक ससरे पर टििांत्र     D सपोिि से परे 

Q.9 A continuous beam is one which is 

A Fixed at both ends     C Supported on more than two supports 

B Fixed at one end and free at the  

other end 

    D Extending beyond the supports 

प्र.10 कैस्टर्लीिर बीम का आखिरी ससरे पर बकंन आघरू्त ANS 

A जीरो     C अर्धकिम  

 

    A 
B टयनूिम     D इनमे से कोई नहीां 
Q.10 The bending moment at the free end of a cantilever beam is 

A zero     C maximum 

B minimum     D None of these 

प्र.11 एक बीम जो दो स ेज्यादा सपोर्त से समर्र्थतत है कहलाती है- ANS 

A साधारण समर्थिि  बीम     C प्रलांबबि बीम  

 

   D 
B स्टथर बीम     D  काांतितनओउस बीम 

Q.11 A beam suppored on more than two supports  is called 

A Simply supported beam     C Overhanging beam 

B Fixed beam     D Continious  beam 



प्र.12 एक बीम जहा अपरूपक  बल र्िटह के सार्थ बदलता है बकंन आघरू्त होगा- ANS 

A शटूय      C अर्धकिम     

 

    

   C 

B टयनूिम     D अनांि 

Q.12 In a beam where shear force changes sign, the bending moment will be 

A zero     C maximum 

B minimum     D infinity 

प्र.13 एक साधारर् झुकी हुई बीम में प्रनतबल बदलता है- ANS 

A रैखिक     C अतिपििलातयक  

  

   A 
B परिलतयक     D दीर्ि ििृ के रूप में 
Q.13 In a simple bending of beams, the stress in the beam varies 

A linearly     C hyperbolically 

B parabolically     D elliptically 

प्र.14 एक बीम का िण्ड मापक(Z) ददया जाता है- ANS 

A I/y     C I.y     

 

  A 
B y/I     D M/I 

Q.14 The section modulus(Z)is given by 

A I/y     C I.y 

B y/I     D M/I 

प्र.15 यदद बीम का िण्ड मापक बढ़ता है तो बीम में बंकन प्रनतबल होगा 
A कोई पररिििन नहीां     C अर्धक होना ANS 

B कम होना     D इनमे से कोई नही     

 

  B 
Q.15 If the section modulus of a beam is increased ,the bending stress in the beam will 

A Not change      C increase 

B decrease     D None of these 

प्र.16  एक बीम के उदासीन अक्ष पर  ANS 

A परिों को अर्धकिम बांकन प्रतिबल के 

अधीन  ककया जािा है 

    C परिों को टयनूिम बांकन प्रतिबल के   

 

 

 

 

 

    D 

B िलुना में परिों के अधीन     D परिें ककसी भी विकृति से नहीां गजुरिी 
Q.16 At the neutral axis of a beam 

A The layers are subjected to  

maximum bending stress 

    C The layers are subjected to minimum 

bending stress 

B The layers are subjected to 

compression 

    D The layers do not undergo any strain 

प्र.17 एक बीम के उदासीन  पर अपरुपक प्रनतबल है- ANS 

A शटूय      C अर्धकिम   

 

   C 
B टयनूिम     D अनटि 

Q.17 At the neutral axis of a beam, the shear  stress is 

A Zero     C maximum 

B minimum     D infinity 

प्र.18 आयताकार बीम में विकससत अर्धकतम अपरुपक प्रनतबल और समान अनपु्रस्र्थ कार् के क्षेत्र के  ANS 



ितृीय बीम का अनपुात है- 

A २/३     C १  

 

 

 

    D 

B ३/४     D ९/८ 

Q.18 The ratio of maximum shear stress developed in a rectunglar beam and a circular 

beam of the same cross sectional area is 

A 2/3     C 1 

B 3/4     D 9/8 

प्र.19 सस्टनयोस्जत बीम उपयोग होती है- ANS 

A बीम के आकार में पररिििनां के साथ     C बल में िनाि और िलुना की  बराबरी  

 

 

 

     C 

B पदाथो में बचि का प्रभाि     D बीम का क्रोस सके्सन बढ़ना 
Q.19 A flitched beam is used to 

A Change the shape of the beam C Equilise the strength in tension and 

comepressiom 

B Effect the saving in material D Increase the cross section of the beam 

प्र.20 ितृीय शाफ्र् का कें द्र पर अपरुपक प्रनतबल है- ANS 
A शटूय   C अर्धकिम  

 

   A B टयनूिम D अनटि 

Q20 The shear stress at the centre  

A zero C maximum 

B minimum D infinity 

प्र.21 हूक्स ला तक अच्छा है  ANS 

A उपज बब ांद ु C प्प्लास्टिक सीमा  

 

    B B एलास्टिक सीमा D अत्यांि िनािग्रटि स्टथति  

Q.21 Hook`s law holds good up to 

A Yield point C Plastic limit 

B Elastic limit D Breaking point 

प्र22 रैखिक प्रनतबल से रैखिक विकृनत का अनपुात कहलाता है- ANS 
A कठोरिा का मापाांक C थोक मापाांक  

 

   B 
B इलास्टिससिी का मापाांक D पोइसोन का अनपुाि 

Q.22 The ratio of linear stress to the linear strain is called 

A Modulus of  regidity C Bulk modulus 

B Modulus of elasticity D Passion`s ratio  
प्र.23 इलास्स्र्ससर्ी के मापांक की  इकाई बराबर है- ANS 
A प्रतिबल,विकृति और दबाि C विकृति, बल और दबाि  

 

 

 

    D 

B प्रतिबल,दबाि और कठोरिा का मापाांक D प्रतिबल, दबाि और कठोरिा का मापाांक 

Q.23 The unit of modulus of elasticity is same as those of  

A Stress ,strain  and pressure Strain, force and pressure 

B Stress, force and modulus of  rigidity Stress, pressure and modulus of rigidity 

प्र.24 ननम्न में से कौन उर्ित क्रम में है- ANS 
A समानपुातिक C येस््डांग ,समानपुातिक सीमा, इलास्टिक  



सीमा,इलास्टिकसीमा,येस््डांग,विफलिा सीमा,विफलिा  

 

 

 

    D 

B इलास्टिक सीमा, समानपुातिक सीमा, 
येस््डांग,विफलिा 

D उपरोक्ि में कोई नहीां 

Q24 Which of the following is a proper sequence? 

A Propotional limit, elastic limit,  

yielding, failure 

C Yielding,  propotional limit,  elastic 

limit, failure 

B Elastic limit, propotional  limit,  

yielding ,failure 

D None of these 

प्र.25 विकृनत की  इकाई है- ANS 
A एन-एमएम C एमएम  

 

    D B एन/एमएम D कोई इकाई नहीां 
Q25 The unit of strain is  

A N-mm C mm 

B N/mm D No unit 

प्र.26 रे्वपगं  भाग के बार में अर्धकतम दबाि उत्पटन होता है- ANS 
A छोिे ससरे पर C बीच में  

 

    A B बड़ ेससरे पर D कही भी 
Q.26 The maximum stress produced in a bar of tapring section is at  

A Smaller end C middle 

B Larger end  D anywhere 

प्र.27 विकृनत रोसेरे्सत उपयोग होता है- ANS 
A अपरूपक  विकृति मापने में  C आयितनक विकृति मापने में   

 

 

   B 

B रैखिक विकृति मापने में D  सहायक  विकृति  

Q.27 Strain rosetters are used to 

A Measure shear strain  C  Measure Volumetric strain 

B Measure linear strain D Relieve strain 

प्र.28 अर्धकतम पदार्थो का इलास्स्र्ससर्ी मापांक के सापेक्ष अपरुपक मापांक होता है- ANS 
A आधे के बराबर C आधे से अर्धक  

 

    B B आधे से कम D उपरोक्ि में कोई नही 
Q.28 The shear modulus of most  materials with respect to the modulus of elasticity is 

A Equal to half C More than half 

B Less than half D None of these 

प्र.29 पार्शित विकृनत से रैखिक विकृनत का अनपुात कहलाता है- ANS 
A इलास्टिससिी का मापाांक C थोक मापाांक    

   

    D B कठोरिा का मापाांक D पोइसोन अनपुाि 

Q.29 The ratio of the lateral strain to the linear strain 

A Modulus of electricity C Bulk modulus 

B Modulus of rigidity D Passion`s ratio 

A रैखिक विकृति C पार्शिि विकृति  

 B आयितनक विकृति D अपरूपक  विकृति 



Q30 Every direct  stress is always accomplained by a strain in its own direction and an 

opposite kind of strain in every direction, at right angles to it. Such a strain is 

known as  

 

     C 

 
A Linear stress C Lateral stress 

B Volumetric strain D Shear stress 

प्र.31 बल कक ददशा में बार की प्रनत इकाई लम्बाई का विरूपर् जाना जाता है- ANS 
A रैखिक विकृति C पार्शिि विकृति  

 

 

   A 
B आयितनक विकृति D अपरूपक  विकृति 

Q.31 The deformation of the bar per unit length in the direction of the force is known as  

A Linear stress C Lateral stress 

B Volumetric strain D Shear stress 

प्र.32 यंग मापांक(E) और र्थोक मापांक(K) के बीि सम्बटध ददया जाता है- ANS 
A K=3m-2/mE C K=3(m-2)/mE  

 

   D 
B K=mE/3m-2 D K=mE/3(m-2) 
Q.32 The relation between Young`s modulas(E) and bulk modulas(K) is given by 

A K=3m-2/mE C K=3(m-2)/mE 

B K=mE/3m-2 D K=mE/3(m-2) 

प्र.33 स्र्ील के सलए पोइसोन का अनपुात सभटन होता है- ANS 
A ०.२३ स े०.२७ C ०.३१ से ०.३४  

 

   A B ०.२५ स े०.३३ D ०.३२ से ०.४२ 

Q.33 The poisson`s ratio for steel varies from 

A 0.23 to 0.27 C 0.31 to 0.34 

B 0.25 to 0.33 D 0.32 to 0.42 

प्र34 कच्िे लोहे के सलए पोइसोन का अनपुात सभटन होता है- ANS 
A ०.२३ स े०.२७ C ०.३१ से ०.३४  

 

 

  B 
B ०.२५ स े०.३३ D ०.३२ से ०.४२ 

Q.34 The poisson`s ratio for cast iron varies from 

 

A 0.23 to 0.27 C 0.31 to 0.34 

B 0.25 to 0.33 D 0.32 to 0.42 

प्र.35 र्थोक मापांक से यगं मापांक का अनपुात पोइसोन अनपुात के ०.२५ के सलए होगा- ANS 
A १/३ C १  

 

 

  B 
B २/३ D ३/२ 

Q.35 The ratio of bulk modulus to Young`s modulus for a Poisson`s ratio of 0.25 will be 

A 1/3 C 1 

B 2/3 D 3/2 

प्र36 अपरुपक मापाकं से इलास्स्र्ससर्ी का मापाकं का अनपुात पोइसोन अनपुात के ०.४ के सलए होगा- ANS 
A ५/७ C ५/१४  

 

   C 
B ७/५ D १४/५ 

Q.36 The ratio of sheer  modulus to the modulus of elasticity for a Poisson`s ratio of 0.4 



will be 

A 5/7 C 5/14 

B 7/5 D 14/5 

प्र.37 अपरुपक प्रनतबल का अनपुात होता है- ANS 
A रैखिक प्रतिबल से राखिक विकृति C आयितनक विकृति से रैखिक विकृति  

 

 

 

   D 

B रैखिक प्रतिबल से पार्शिि विकृति D अपरुपक प्रतिबल से शीर विकृति 

Q.37 Shear modulus is the ratio of  

A Linear stress to linear strain C Volumetric strain to linear strain 

B Linear stress to lateral strain D Shear stress to sheer strain 

प्र38 यदद इलास्स्र्ससर्ी का मापाकं ददए गए पदार्थत के सलए इसकी कठोरता के मापांक का दगुनुा है तब र्थोक 

मापांक बराबर होगा 
ANS 

A 2C C 2C/3  

 

   C 
B 3C D 3C/2 
Q.38 If the modulus of elasticity for a given material is twice its modulus of rigidity ,then 

bulk modulus is equal to 

A 2C C 2C/3 

B 3C D 3C/2 

प्र39  एक पदार्थत का यगं मापांक 125 GPa है और पोइसोन अनपुात ०.२५ है | पदार्थत कक कठोरता का मापांक है- ANS 
A 30 GPa  C 80 GPa  

 

 

    B 

B 50 GPa  D 100 GPa 
Q.39 The Young`s modulus of  a material is 125 GPa and Poissons ratio is 0.25. the modulus 

of rigidity of the material is  

A 30 GPa C 80 GPa 

B 50 GPa D 100 GPa 

प्र.40  एक शरीर में कुल एकत्रत्रत विकृनत ऊजात ,पररभावित होती है- ANS 

A प्रतिरोध क्षमिा C प्रभाि ऊजाि  

 

    

    A 

 

B प्रमाण प्रतिरोध क्षमिा D प्रतिरोध क्षमिा का मापाांक 

Q.40 The total strain energy stored in a body is termed as 

A resilience C impact energy 

B Proof resilience  D Modulus of resilience 

प्र41  जब इलास्स्र्क सीमा के अदंर विकृत होता है एक शरीर में कुल एकत्रत्रत ऊजात जानी जाती है- ANS 
A प्रतिरोध क्षमिा C विकृि ऊजाि     

 

   C B प्रमाण प्रतिरोध क्षमिा D प्रभाि ऊजाि 
Q.41 The stored energy in a body when strained with in elastic limit is known as 

A resilience C Strain energy 

B Proof resilience  D Impact energy 

प्र.42 एक भाग पर बकंन आघरू्त अर्धकतम होता है जहााँ अपरुपक बल होता है- ANS 

A टयनूिम C र्चटह में पररिििन  

 

 

   C 
B अर्धकिम D जीरो 
Q.42 The bending moment of a section is maximum where shear force is 

A minimum C Change in sign 

B maximum D  zero 



प्र43 जब एक कैस्टर्लीिर बीम के स्िततं्र ससरे पर भार बढ़ता है,असफलता पायी जाएगीीः- ANS 
A टििांत्र ससरे पर C बीम के मध्य में  

 

 

 

    

  B 

B स्टथर ससरे पर D टििांत्र ससरे से 2l/3 दरूी पर 

Q.43 When the load of a free end of a cantilever beam is increased, failure will occur 

A At the free end C In the middle of the beam 

B At the fixed end D At a distance 2l/3 from free end 

प्र44 जब एक कैस्टर्लीिर बीम इसके स्िततं्र ससरे पर भाररत होती है, अर्धकतम सपंीडडत प्रनतबल विकससत 

होगा- 
ANS 

A िलीय िांि ु C उदासीन अक्ष  

 

 

   A 
B सशिर िांि ु D गरुूत्िाकर्िण का कें द्र 

Q.44 When a cantilever beam is loaded at its free end ,the maximum compressive stress 

shall devloped at 

A Bottom fibre C Neutral axis 

B Top fibre D Centre of gravity 

प्र45 जब एक आयताकार बीम अनपु्रस्र्थ भाररत होती है, अर्धकतम तटय बल पर विकससत होता है- ANS 
A सबसे उपरी पिि C उदासीन अक्ष  

 

 

  C 

B सबसे तनचली पिि D प्रत्येक अनपु्रटथ काि 

Q.45 When a rectunglar beam is loaded transversely, the maximum tensile stress is 

devloped on the 

A Top layer C Neutral axis 

B Bottom layer D Every cross-section 

प्र.46 जब एक आयताकार बीम अनपु्रस्र्थ भाररत होती है, अर्धकतम सपंीडडत बल पर विकससत होता है- ANS 
A सबसे उपरी पिि C ििटथ अक्ष  

 

   B B सबसे तनचली पिि D प्रत्येक अनपु्रटथ काि 

Q.46 When a rectunglar beam is loaded transversely, the maximum compressive stress 

is devloped on the 

A Top layer C Neutral axis 

B Bottom layer D Every cross-section 

प्र47 त्रत्रकोर्ीय भाग की  एक बीम इसके क्षैनतज आधार के सार्थ रिी जाती है | अर्धकतम अपरुपक बल पाया 
जाता है- 

ANS 

A बत्रभजु का शीर्ि C बत्रभजु के गरुुत्िाकर्िण का कें द्र  

 

 

 

   B 

B लम्बाई का मध्य D बत्रभजु का आधार 

Q.47 A beam of triangular section is placed with its base horizontal. The maximum 

shear stress occurs at the 

A Apex of the triangle C Centre of the gravity of the triangle 

B Mid of the height D Base of the triangle 

प्र48 एक बीम का र्ी-भाग  F के अपरुपक बल  के अधीन है | अर्धकतम अपरुपक बल पाया जाएगा- ANS 
A अनभुाग के ऊपर C अनभुाग का ििटथ अक्ष  

 

 
B अनभुाग के नीच े D िेब का सांगम और तनकला हुआ ककनारा 
Q.48 A beam of  T-section is subjected to a shear force of F.  the maximum shear force 



will occur will at the   

   C A Top of the section C Neutral axis of the section 

B Bottom of the section D Junction of web and flange 

प्र.49 एक आयताकार बीम की  लम्बाई l इसके दोनों ससरों पर एक कें द्रीय त्रबदं ुभार W पर दर्की हुई है | 

अर्धकतम विक्षपेर् पाया जाता है 

ANS 

A आखिरी ससरों पर C दोनों ससरों से l/3 पर  
B कें द्र पर D इनम ेसे कोई नही  

 

   C Q.49 A rectunglar beam of length l supported at its two ends carries a central point load 

W. The maximum deflection occurs 

A At the ends C At l/3 from both ends 

B At the centre D None of these 

प्र.50 यगं मापांक(E) और जड़ता प्रिनृत(I) का पररर्ाम जाना जाता  है ANS 
A कठोरिा का मापाांक C िांक सम्बटधी मापाांक  

 

 

   C 
B थोक मापाांक D आर्णुिन कठोरिा 
Q.50 The product of Young`s  modulus (E) and moment of inertia(I) is known as 

A Modulus of rigidity C Flexural modulus 

B Bulk modulus D Torsional rigidity 

प्र51 एक ितृाकार शाफ्र् के सबसे बाहरी ततं ुपर आघरू्त के अदंर अपरुपक प्रनतबल है- ANS 
A शटुय C अर्धकिम  

 

 

   C 

B टयनूिम D अनटि 

Q.51 The shear stress at the outermost fibers of a circular shaft under torsion 

A zero C Maximum 

B minimum D infinity 

प्र.52 एक शाफ्र् कक आघरु्तन कठोरता दी जाती है ANS 
A T/J C T/r  

 

   B 
B T/θ D T/G 
Q.53 The torsional rigidity of a shaft is given by  

A T/J C T/r 

B T/θ D T/G 

प्र.54  जब एक शाफ्र् आघरू्त के अधीन होती है, शाफ्र् में प्ररेरत अपरुपक प्रनतबल बदलता है  ANS 

A कें द्र पर टयनूिम से पररर्ध पर अर्धकिम C कें द्र पर शटुय से पररर्ध पर अर्धकिम  

 

 

 

 

     

     C 

B कें द्र पर अर्धकिम से पररर्ध पर टयनूिम D कें द्र पर अर्धकिम से पररर्ध पर शटूय 

Q.53 When a shaft is subjected to torsion, the shear stress induced in the shaft varies 

from 

A Mimimum at the centre to maximum 

at the circumference 

C Zero at the centre to maximum at the 

circumference 

B Maximum at the centre to minimum 

at the circumference 

D Maximum at centre to zero at the 

circumference 

प्र54  कमानीदार तराज ूमें, कमानी उपयोग होती है ANS 
A बलों को लाग ूकरने के सलए C झिकों को अिशोवर्ि करने के सलए  

 B बलों को मापने के सलए D विकृति ऊजाि एकबत्रि करने के सलए 



Q.54 In spring balances , the spring used  

 

    B 

A To apply forces C To  absorb shocks 

B To measure forces D To store strain energy 

प्र55 कमानी में ब्रेक्स और क्लिेस उपयोग होती है- ANS 
A बलों को लाग ूकरने के सलए C विकृति ऊजाि एकबत्रि करने के सलए  

 

 

   A 
B बलों को मापने के सलए D झिकों को अिशोवर्ि करने के सलए 

Q.55 The springs in brakes and clutches are used to 

A To apply forces C To store strain energy 

B To measure forces D To  absorb shocks 

प्र56 एक घडी में विकृनत ऊजात इकत्रत्रत करने में कमानी उपयोग होती है | यह ऊजात मकु्त होती है- ANS 
A र्डी को बटद करने के सलए C समय पररिििन करने के सलए  

 

 

    B 
B र्डी को चलाने के सलए D इनम ेसे सभी 
Q.56 In a watch, the spring is used to stored strain energy. The energy is released 

A To stop the watch C To change the time 

B To run the watch D All of these 

प्र57 एक कमानी झर्के और कम्पन अिशोवित करने के सलए उपयोग होती है ANS 
A शांक्िाकार कमानी C लीफ कमानी  

 

    C B आर्णूि कमानी D डडटक कमानी 
Q.57 A spring used to absorb shocks and vibrations is  

A Conical spring  C Leaf spring 

B Torsion spring D Disc spring 

प्र58 एक कमानी में एक इकाई विक्षेपर् उत्पटन करने के सलए भार आिर्शयक होता है, कहलाता है  ANS 
A मोड़ने कक कठोरिा C कमानी की  अकड़न  

 

  

     C 
B आर्णूिन कठोरिा D यांग का मापाांक 

Q.58 The load required to produce a unit deflection in a spring is called 

A Flexural rigidity C Spring stiffness 

B Torsional rigidity D Young`s modulus 

प्र59 एक लीफ कमानी पर सहयोग करती है- ANS 
A आखिरी ससरे और भार कें द्र पर होिा है- C आखिरी ससरे और भार कही भी होि ेहै  

 

 

 

    B 

B कें द्र और भार आखिरी ससरों पर होिा है D कें द्र और भार कही भी होि ेहै 

Q.59 A  leaf spring  is supported at the  

A Ends and loaded at the centre  C Ends and loaded anywhere 

B Ends and loaded anywhere D Centre and loaded 

प्र60 जब एक बारीकी से कंुडसलत पेंिदार कमानी एक अक्षीय भार के अधीन होती है , इस ेके अदंर कहा जाता है ANS 
A बांकन C आर्णूि  

 

 

    C 
B अपरुपक D दलन(दोर्) 

Q.60 When a closely-coiled helical spring is subjected to an axial load , it is said to be 

under  

A Bending C torsion 

B shear D Crushing 

 



प्र61 एक बारीकी से कंुडसलत पेंिदार कमानी दो आधे भागों में कर् जाती है | स्जसके पररर्ामस्िरूप कमानी की 
कठोरता होगी 

ANS 

A समान C आधी  

 

 

   B 
B दगुनी D चौथाई 

Q.61 A closely-coiled helical spring is cut into two halves. The stiffness of the resulting 

spring will be  

A Same C half 

B double D One-forth 

प्र62 प्लेट्स में २५ ऍमऍम का छेद करने के सलए, कीलक वपडंली का व्यास होना िादहए ANS 
A २३ ऍमऍम C २५ ऍमऍम    

 

    A B २४.५ ऍमऍम  D २६ ऍमऍम 

Q.62 For a 25mm hole drilled in plates, the diameter  of rivet shank should be 

A 23mm C 25mm 

B 24.5mm D 26mm 

प्र63 एक बारीकी से कंुडसलत पेंिदार कंुडली कक ऐठन k दो बराबर भागों (n) में कार्ी जाती है | कमानी के 

प्रत्येक भाग कक ऐठन होगी  
ANS 

A k√n C n k  

 

 

    C 

B n√k D n k² 

 Q.63 A closely –coiled  helical spring of stiffness k is cut into (n) equal parts. The 

stiffness in each part of the spring will be 

A k√n C n k 

B n√k D n k² 

प्र.64 कीलक जोड़ में जब कील में विसभटन पसं्क्तयााँ एक दसूरे के विपरीत है, जोड़ कहलाता है ANS 
A श्ृांिला कीलक  C विर्मकोण कीलक  

 

 

    A 
B िेढ़ी-मेढ़ी कीलक  D इनम ेसे कोई नही 
Q.64 In a riveted joint , when the rivets in the various rows are opposite to each other, 

the joint is said to be 

A Chain riveted C Diamond riveted 

B Zig-zag riveted D None of these 

प्र.65 कीलक जोड़ में जब कीलों कक सखं्या सबसे अदंर की पसं्क्त से सबसे बाहर की पसं्क्त से कम होती है | जोड़ 

कहलाता है- 

ANS 

A श्ृांिला कीलक  C विर्मकोण कीलक   

 

  D 
B िेढ़ी-मेढ़ी कीलक  D इनम ेसे कोई नही 
Q.65 In a riveted joint, when the number of rivets decreases from the inner most row to 

outer most row, the joint is said to be  

A Chain riveted C Diamond riveted 

B Zig-zag riveted D None of these 

प्र66 कीलक छेद के कें द्र से प्लेर् के सबसे नजदीकी ककनारे के बीि की दरूी कहलाती है ANS 
A कोर C वपछली वपच  

 B वपच D विकणि वपच 



Q.66 The distance between the centre of a rivet hole to the nearest edge of plate , is 

called 

    A 

A margin C Back pitch  

B pitch D Diagonal pitch 

प्र67 कील ेसामाटयतीः ननददतष्र् होती है द्िारा  ANS 
A प्प्लेर्टस कक मोिाई के जोड़ से C वप ांडली का व्यास  

 

 

   C 
B परूी लम्बाई D शीर्ि का व्यास 

Q.67 Rivets are generally specified by 

A Thickness of plates to be joined C Shank diameter 

B Overall length D Diameter of head 

प्र68 एक दगुनुी सयंकु्त बर् पट्र्ी, पट्दर्यो के बराबर होती है- ANS 
A सदैि एकहरे अपरुपक में  C या िो एकहरे अपरुपक अथिा दोहरे 

अपरुपक में 
 

 

 

    B B सदैि दोहरे अपरुपक में  D इनम ेसे कोई नही 
Q.68 A double strap butt joint with equal straps is  

A Always in single shear C Either in single shear  or double shear 

B Always in double shear  D None of these 

प्र69 एक कीलक जोड़ की शस्क्त के पररकलन में फाड़ने, कार्न,े और पीसने में  ANS 
A कीलक के िाटिविक व्यास उपयोग होिा है C ककए हुए छेद का औसि व्यास और कीलक 

उपयोग होिा है 

 

 

 

 

 

 

 

    B 

B कीलक के सलए ककए हुए  छेद के िाटिविक 

व्यास का उपयोग होिा है  

D कीलक के छोिे व्यास और छेद के व्यास का 
उपयोग होिा है 

Q.69 In calculating the strength of a riveted joint in tearing, shearing and crushing, the  

A Actual diameter of rivet is used C Mean diameter of hole drilled and 

rivet is used 

B Actual diameter of hole drilled for 

rivet is used  

D Smaller of the rivet diameter and hole 

diameter is used 

प्र70 यदद एक कीलक जोड़ की उद्धत दक्षता ५०% है , तब कीलक के नछद्र व्यास से कीलक के वपि का 
अनपुात है 

ANS 

A ०.२० C ०.५०  

 

 

   C 
B ०.३० D ०.६० 

Q.70 If the tearing efficiency of a riveted joint is 50% , then ratio of hole diameter to the 

pitch of rivets is  

A 0.20 C 0.50 

B 0.30 D 0.60 

प्र71 अनपु्रस्र्थ पट्दर्का बांधने के सलए डडजाइन की जाती है ANS 
A िटय बल C अपरुपक बल  

 

   A B सम्पीडन बल D बांकन बल 

Q.71 Transverse fillet welds are designed for  

A Tensile strength C Shear strength 

B Compressive strength D Bending strength 



प्र72 एक पतले बेलनाकार आिरर् का व्यास(d) लम्बाई(l) और मोर्ाई(t)  एक आतंररक दाब के अधीन है | 

आिरर् में िक्कर  प्रनतबल है 

ANS 

A Pd/t C Pd/4t  

 

   A 
B Pd/2t D Pd/6t 

Q.72 A thin cylindrical shell of diameter (d) , length(l) , and thickness(t) is subjected to 

an internal pressure(p). the Hoop stress in shell is  

A Pd/t C Pd/4t 

B Pd/2t D Pd/6t 

प्र73 एक पतले बेलनाकार आिरर् का व्यास(d) लम्बाई(l) और मोर्ाई(t)  एक आतंररक दाब के अधीन है | 

आिरर् में अनदैुर्धयत प्रनतबल है 

ANS 

A Pd/t C Pd/4t  

 

  B 
B Pd/2t D Pd/6t 

Q.73 A thin cylindrical shell of diameter (d), length (l) , and thickness(t) is subjected to 

an internal pressure(p). the longitudinal stress in shell is  

A Pd/t C Pd/4t 

B Pd/2t D Pd/6t 

प्र74 एक पतले बेलनाकार आिरर् में एक आतंररक दबाि p , के अधीन अनदैुर्धयत प्रनतबल से हूप प्रनतबल का 
अनपुात  है- 

ANS 

A १/२ C १  

 

    

   C 
B ३/४ D १.५ 

Q.74 In a thin cylindrical shell subjected to an internal pressure p, the ratio of 

longitudinal stress to the hoop stress is  

A 1/2 C 1 

B 3/4 D 1.5 

प्र.75 एक पतले बेलनाकार आिरर्ों की डडजाईन आधाररत है ANS 

A हूप प्रतिबल C हूप का अांकगखणि औसि और अनदैुध्यि 
प्रतिबल 

 

 

 

 

     

    A 

B अनदैुध्यि प्रतिबल D हूप का ज्यासमतिक औसि और अनदैुध्यि 
प्रतिबल 

Q.75 The design of thin cylindrical shells is based on  

A Hoop stress C Arithmetic mean of the hoop and the 

longitudinal stress 

B Longitudinal stress D Geometric mean of the hoop and the 

longitudinal stress 
 

प्र.76 एक पतले बेलनाकार आिरर् में हूप प्रनतबल है ANS 
A अनदैुध्यि प्रतिबल C ककरण सम्बटधी प्रतिबल  

 

 

   D 
B सम्पीडन प्रतिबल D पररधीय िटय प्रतिबल 

Q.76 The hoop stress in a thin cylindrical shell is 

A Longitudinal stress C Radial stress 

B Compressive stress D Circumferential tensile strength 



प्र.77 एक पतले बेलनाकार आिरर् में अर्धकतम अपरुपक प्रनतबल आतंररक प्रनतबल p के अधीन है  ANS 
A Pd/t C Pd/4t  

 

   C B Pd/2t D Pd/8t 

Q.77 The maximum shear stress in a thin cylindrical shell subjected to internal pressure 

p is  

A Pd/t C Pd/4t 

B Pd/2t D Pd/8t 

प्र.78 एक पतले बेलनाकार आिरर् का व्यास(d) लम्बाई(l) और मोर्ाई(t)  एक आतंररक दाब के अधीन है | 

अनदैुर्धयत प्रनतबल से हूप विकृनत का अनपुात है- 

ANS 

A m-2/2m-1 C m-2/2m+1  

 

 

   A 
B 2m-1/m-2 D 2m+1/m-2 

Q.78 A thin cylindrical shell of diameter (d), length (l), and thickness (t) is subjected to 

an internal pressure (p). the ratio of longitudinal stress to hoop strain is  

A m-2/2m-1 C m-2/2m+1 

B 2m-1/m-2 D 2m+1/m-2 

प्र.79  जब एक पतला बेलनाकार आिरर् एक आतंररक दबाि के अधीन होता है, िहााँ होगा- ANS 
A आिरण के व्यास और   लम्बाई में कमी C व्यास में कमी एिां आिरण की लम्बाई में 

पररिििन 

 

 

 

 

 

 

   D 

B व्यास में बढोिरी एिां आिरण की लम्बाई में 
कमी 

D आिरण के व्यास और लम्बाई में बढ़ोिरी 

Q.79 When a thin cylindrical shell is subjected to an internal pressure , there will be  

A A decrease in diameter and length of 

the shell  

C A decrease in diameter and increase 

in length of the shell 

B An increase in diameter and decrease 

in length of the shell 

D An increase in diameter and length of 

the shell 

प्र80 एक पतले बेलनाकार आिरर् का व्यास(d) , मोर्ाई(t)  एक आतंररक दाब(p) के अधीन है | पदार्थत आिरर् 

में प्रनतबल है - 

ANS 

A Pd/t C Pd/4t  

 

 

   C 

 

B Pd/2t D Pd/8t 

Q.80 A thin spherical shell of diameter (d), thickness (t) is subjected to an internal 

pressure (P).  The stress in the shell material is  

A Pd/t  C Pd/4t 

B Pd/2t D Pd/8t 

प्र81 एक पतले गोलाकार आिरर् का व्यास(d) , और मोर्ाई(t) एक आतंररक दाब(p) के अधीन है | 

आयताननक विकृनत है- 

ANS 

A Pd/4tE(1-1/m) C 3pd/4tE(1-1/m)  

 

 

   C 

B Pd/2tE(1-1/m) D   Pd/tE(1-1/m) 

Q.81 A thin spherical shell of diameter (d) and thickness (t) is subjected to an internal 

pressure (p) . The volumetric strain is  

A Pd/4tE(1-1/m) C 3pd/4tE(1-1/m) 



B Pd/2tE(1-1/m) D   Pd/tE(1-1/m)  
प्रर्शन 
सां८२ 

एक पतले  बेलनाकार आिरर् का व्यास(d) , और मोर्ाई(t) एक आतंररक दाब(p) के अधीन है | 

आयताननक विकृनत है- 

ANS 

A Pd/tE(2-1/m) C Pd/3tE(4-3/m)  

 

   D 
B Pd/2tE(3-2/m) D Pd/4tE(5-4/m) 

Q.82 A thin cylindrical shell of diameter (d) , and thickness (t) is subjected to an internal 

pressure (p). The volumetric strain is 

A Pd/tE(2-1/m) C Pd/3tE(4-3/m) 

B Pd/2tE(3-2/m) D Pd/4tE(5-4/m) 

प्र.83 एक पतले  बेलनाकार आिरर् का व्यास(d) , और मोर्ाई(t) एक आतंररक दाब(p) के अधीन है | अनदैुर्धयत 
विकृनत से आयताननक विकृनत का अनपुात है 

ANS 

A m-1/2m-1 C m-2/3m-4  

 

 

   D 

B 2m-1/m-1 D m-2/5m-4 

Q.83 A thin cylindrical shell of diameter (d)  , and thickness (t) is subjected to an 

internal pressure (p). The ratio of longitudinal strain to volumetric strain is  

A m-1/2m-1 C m-2/3m-4 

B 2m-1/m-1 D m-2/5m-4 

प्र84 लेम का ससद्धांत जुड़ा हुआ है के सार्थ ANS 
A पिले बेलनाकार आिरणों C मोिे बेलनाकार आिरणों  

 

 

    C 

B सीधे और बांकन प्रतिबलो  D इनम ेसे कोई नही 
Q.84 Lame`s  theory is associated with  

A Thin cylindrical shells C Thick cylindrical shells 

B Direct and bending stresses  D None of these 

प्र85 एक मोरे् बेलनाकार आिरर् में एक आतंररक दबाि(p) , के  अधीन है स्पशतरेिा प्रनतबल, बेलन की मोर्ाई 

के आर-पार है- 

ANS 

B आांिररक सिह पर अर्धकिम और बाहरी 
सिह पर टयनूिम 

D आांिररक सिह पर अर्धकिम और बाहरी 
सिह पर शटूय 

 

Q.85 In a thin cylindrical shell subjected to an internal pressure(p) , the tangential stress 

across the thickness of the cylinder is  

A Maximum at the outer surface and 

minimum at the inner surface 

C Maximum at the outer surface and 

zero at the inner surface 

B Maximum at the inner surface and 

minimum at the outer surface 

D Maximum at the inner surface and 

zero at the outer surface 

प्र86 एक मोरे् बेलनाकार आिरर् में एक आतंररक दबाि(p) , के अधीन है,  त्रत्रज्यीय प्रनतबल , बेलन की 
मोर्ाई के आर-पार है- 

ANS 

A बाहरी सिह पर अर्धकिम और आांिररक 

सिह पर टयनूिम 

C बाहरी सिह पर अर्धकिम और आांिररक 

सिह पर शटूय 

 

 

 

 
B आांिररक सिह पर अर्धकिम और बाहरी 

सिह पर टयनूिम 

D आांिररक सिह पर अर्धकिम और बाहरी 
सिह पर शटूय 



Q.86 In a thin cylindrical shell subjected to an internal pressure(p) , the radial stress 

across the thickness of the cylinder is 
 

 

 

 

    D 

A Maximum at the outer surface and 

minimum at the inner surface 

C Maximum at the outer surface and 

zero at the inner surface 

B Maximum at the inner surface and 

minimum at the outer surface 

D Maximum at the inner surface and 

zero at the outer surface 

प्र87 एक मोरे् बेलनाकार आिरर् में एक आतंररक दबाि(p) के अधीन है अर्धकतम त्रत्रज्यीय प्रनतबल, 

आिरर् के आतंररक सतह पर है 

ANS 

A शूटय C -p(सम्पीडन)  

 

 

   C 

B p(िटय) D  2 p(िटय) 

Q.87 In a thick cylindrical shell subjected to an internal pressure(p) , the maximum 

radial stress at the inner surface of the shell is  

A zero C -p(compressive) 

B p(tensile) D 2 p(tensile) 

प्र88 जब एक मद एक उत्केटद्र भार के अधीन है, मद में प्रनतबल प्रेररत होगा- ANS 
A केिल प्रत्यक्ष प्रतिबल C केिल अपरुपक प्रतिबल  

     

 

 

   D 

B केिल बांकन प्रतिबल D प्रत्यक्ष और बांकन प्रतिबल दोनों 
Q.88 When a column is subjected to an eccentric load , the stress induced in the column 

will be 

A Direct stress only C Shear stress only 

B Bending stress only D Direct and bending stress only 

प्र89 व्यास(d) के ितृीय भाग के मद के सलए त्रबना तटयता की शतों के उत्केटद्रता की सीमा है- ANS 
A d/4 C d/12  

 

   B 
B d/8 D d/16 

Q.89 The limit of eccentricity for no tensile conditions for a column of circular section of 

diameter(d) is 

A d/4 C d/12 

B d/8 D d/16 

प्र90 केिल  पेदर्या ंस्जसके दण्ड  पर भार है , जाना जाता है- ANS 
A बकसलांग भार C कक्रस्प्प्लांग भार  

 

   D 
B नाजुक भार D इनम ेसे कोई भी 
Q.90 The load at which the column just buckles, is known as 

A Buckling load C Crippling load 

B Critical load D Any one of these 

प्र91 सम्पीडन सदस्य सदैि बाक्स में प्रितृ होत ेहै, की ददशा में  ANS 
A भार का अक्ष  C टयनूिम अनपु्रटथ काि  

 

 

 

   D 

B भार के अक्ष के लम्बिि D पररचलन की सबसे कम बत्रज्या 
Q.91 Compression members always tend to buckle in the direction of the 

A Axis of load C Minimum cross-section 

B Perpendicular to the axis of load D Least radius of gyration 



प्र92 प्रत्यक्ष प्रनतबल के कारर् एक दण्ड विफल रहता है , कहलाता है ANS 

A छोिा दण्ड  C कमजोर दण्ड  

 

    A 
B लांबा दण्ड  D मध्यम दण्ड 

Q.92 A column that fails due to direct stress , is called 

A Short column C Long column 

B weak column D Medium column 

प्र93 धारर्ा बनती है आइलर के  कालम ससद्धांत में कक  ANS 
A अकेल ेबकसलांग के कारण दण्ड की विफलिा 

र्टिि होिी है | 

C हुक का तनयम दण्ड पदाथि का पालन करिा है 

| 

 

 

 

 

 

 

 

  D 

B दण्ड की लम्बाई इसके अनपु्रटथ-काि 

पररमाण की िलुना में बहुि लांबी होिी है |  

D उपरोक्ि सभी 

Q.93 The assumption made in Euler`s column theory is that  

A The failure of column occurs due to 

buckling alone 

C The column material obeys Hook`s 

law 

B The length of column is very large as 

compared to its cross-sectional 

dimensions 

D All of the above 

प्र94 आइलर के सतू्र में , एक दण्ड के सलए एक ससरा स्स्र्थर और एक ससरा स्िततं्र के सलए C का मलू्य है ,  ANS 
A 1/2 C 2  

 

   D 
B 1 D 4 

Q.94 In the Euler`s formula , the value of C for a column with one end fixed and the 

other end free, is 

A 1/2 C 2 

B 1 D 4 

प्र95 ददए गए दण्ड के सलए बकसलगं भार ननभतर करता है - ANS 

A दण्ड के अनपु्रटथ काि के क्षेत्रफल पर C दण्ड के पदाथि के सलए इलास्टिससिी का 
मापाांक 

 

 

 

 

    A 

B दण्ड की सबसे कम बत्रज्या का पररचलन D उपरोक्ि सभी 
Q.95 The buckling load for a given column depends upon  

A Area of cross-section of the column  C Modulus of elasticity for the material 

of the column 

B Length and least radius of gyration of 

the column 

D All of the above 

प्र.96 पदार्थत में उत्पटन प्रनतबल त्रबना ककसी अटय अत्यर्धक उपयोग की गई धात ुकहलाती है -  ANS 
A इलास्टिक सीमा  C अांतिम प्रतिबल   

 

   A 
B पराभि प्रतिबल D बे्ककां ग प्रतिबल 

Q.96 The stress developed in the material without any permanent set is called 

A Elastic limit C Ultimate limit 

B Yield limit D Breaking limit 

प्र.97 सरुक्षा गरु्ांक पररभावित होता है के अनपुात में   ANS 



A अांतिम प्रतिबल से कायिरि प्रतिबल C बे्ककां ग प्रतिबल से अांतिम प्रतिबल  

 

 

 

  A 

B कायिरि प्रतिबल से अांतिम प्रतिबल D अांतिम प्रतिबल से बे्ककां ग प्रतिबल 

Q.97 Factor of safety is defined as the ratio of  

A Ultimate stress to working stress C Breaking stress to ultimate stress 

B Working stress to ultimate stress D Ultimate stress to breaking stress 

प्र98 प्रबसलत सीमेंर् कंक्रीर् बीम बनी हुई मानी जाती है- ANS 
A सजािीय पदाथि C विजािीय पदाथि  

 

   B 
B समग्र पदाथि D समदैसशक पदाथि  
Q.98 A reinforced cement concrete beam is considered to be made of  

A Homogeneous material C Composite material 

B Hetrogeneous material D Isotropic material 

प्र99 र्िनाई बांध के कारर् विफल होता है  ANS 
A बाांध की र्चनाई में िनाि और इसका आधार  C बाांध के आधार पर र्चनाई की वपसाई  

 

 

   D 

B बाांध का उलिना D इनम ेसे कोई भी  
Q.99 A masonry dam may fail due to  

A Tension in the masonry of the dam 

and its base 

C Crushing of masonry at the base of 

the dam 

B Overturning of the dam D Any one of the above 

प्र100 रैंककंग का सतू्र अच्छी पकड़ रिता है के सलए ANS 
A छोिा दण्ड C छोिे और लांब ेदोनों दण्ड   

 

 

  C 

B लांबा दण्ड  D कमजोर दण्ड  

Q100 The Rankine`s constant formula holds good for 

A Short columns C Long columns 

B Both short and long columns D Weak columns 

प्र101 अपरूपक बल और बकंन आघरू्त कैटर्ीलीिर बीम के स्िततं्र ससरे पर शटूय है , यदद यह रिता है  ANS 
A टििांत्र ससरे पर भार बब ांद ु C परूी लम्बाई के बाहर एकसमान भार वििरण   

 

 

 

 

   C 

B इसकी लम्बाई के मध्य पर भार बब ांद ु D उपरोक्ि में से कोई नहीां  
Q101 The shear force and bending moment are zero at the free end of a cantilever beam, 

if it carries a 

A Point load at the free end C Uniformly distributed load over the 

whole length  

B Point load at the middle of its length D None of the above  
प्र102 एक साधारर् समर्र्थतत बीम का बकंन आघरू्त का स्पान l और एक भार त्रबदं ुW बीम के कें द्र पर रिता है,है  ANS 
A Wl/4 C Wl  

 

   A 
B Wl/2 D wl²/4 

Q102 The maximum bending moment of a simply supported beam of span l and carrying 

a point load W at the centre of beam , is  

A Wl/4 C Wl 

B Wl/2 D wl²/4 

प्र103 बकंन आघरू्त आरेि एक साधारर्तया समर्र्थतत बीम के सलए इसके कें द्र में भाररत है  ANS 



A एक दाांया कोण बत्रभजु C समभजु बत्रभजु  

 

   B B एक समद्विबाहु बत्रभजु  D एक आयि 

Q103 The bending moment diagram for a simply supported beam loaded in its centre is  

A A right angled triangle  C An equilateral triangle 

B An issoscles triangle D A rectangle  

प्र104 एक कोंट्राफ्लके्स्िर का त्रबदं ु,एक त्रबदं ुहै जहााँ  ANS 
A अपरूपक  बल र्चटह बदलिा है  C अपरूपक बल अर्धकिम है   

 

  B 
B बांकन आर्णूि र्चटह बदलिा है  D बांकन प्रतिबल अर्धकिम है  

Q104 The point of contraflexure is a point where 

A Shear force changes sign C Shear force is maximum 

B Bending moment changes sign D Bending moment is maximum 

प्र105 एक साधारर्तया समर्र्थतत बीम में एक समान वितररत भार w प्रनत इकाई लम्बाई ढोता है , 

कोंट्राफ्लके्स्िर का त्रबदं ु

ANS 

A बीम के कें द्र में र्गरिा है  C बीम की लम्बाई पर तनभिर करिा है   

 

 

 

   D 

B बीम के अांि पर र्गरिा है  D अस्टित्ि में नहीां है  

Q105 In a simply supported beam carrying a uniformly distributed load w per unit 

length , the point of contraflexure 

A Lies in the centre of the beam C Depends upon the length of the beam 

B Lies at the ends of the beam D Doses not exist  

प्र106 जब अपरूपक  बल आरेि में अिानक िदृ्र्ध या कमी होती है ककसी दो त्रबटदओु के बीि में यह 
संकेनतत करता है कक  

ANS 

A दो बबटदओु पर भार बबांद ु C दो बबटदओु के बीच में एक समान वििररि 
भार  

 

 

 

 

 

    A 

B दो बबटदओु के बीच कोई लोडड ांग नहीां D दो बबटदओु के बीच में एक समान 
पररिति िि भार  

Q106 When there is a sudden increase or decrease in shear force diagram between two 

any points , it indicates there is a  

A Point load at two points  C Uniformly distributed load between 

the two points 

B No loading between the two points D Uniformly varying load between the 

two points 

प्र107 बीम का एक भाग शुद्ध बंकन में ककया जाता है ,इसके अधीन है  ANS 
A स्टथर बांकन आर्ूणि और स्टथर अपरूपण 

बल  
C स्टथर बांकन आर्ूणि और शूटय अपरूपक 

बल  

 

 

 

     

    C 
B स्टथर अपरूपक बल और शूटय बांकन 

आर्ूणि  

D इनमे से कोई नहीां  

Q107 A section of beam is said to be in pure bending , if it is subjected to 

A Constant bending moment and 

constant shear force 

C Constant bending moment and zero 

shear force 

B Constant shear force and zero 

bending moment 

D None of the above 



प्र108 एक बीम का अनुप्रस्र्थ कार् का उदासीन अक्ष िह है के  अक्ष पर स्जसका बकंन आघरू्त है  ANS 
A शूटय C अर्धकिम  

 

     

   A 
B टयनूिम D अनटि 

Q108 The neutral axis of the cross-section a beam is that axis at which the bending stress 

is 

A Zero C Maximum 

B minimum D infinity 

प्र109 एक बीम की एक समान शस्क्त है  ANS 
A पूरी बीम का समान अनपु्रटथ काि  C प्रत्येक भाग पर समान बांकन आर्ूणि   

 

     

     B 
B प्रत्येक भाग पर समान बांकन प्रतिबल  D प्रत्येक भाग पर समान अपरुपक बल  

Q109 A beam of uniform strength has 

A Same cross-section throughout the 

beam 

C Same bending moment at every 

section 

B Same bending stress at every section D Same shear stress at every section 

प्र110 एक स्स्र्थर बीम का अर्धकतम विरूपर् कें द्र त्रबदं ुभार पर र्गरता है  ANS 
A स्टथर ससरों पर  C स्टथर ससरों से १/३   

     

 

   B 
B बीम का कें द्र D इनमे से कोई नहीां  

Q110 The maximum deflection of a fixed beam carrying a central point load lies at 

A Fixed ends C l/3 from fixed ends  

B Centre of beam D None of these 

प्र111 जब एक शाफ्र् एक ट्विस्स्रं्ग आघूर्त के अधीन है ,शाफ्र् का प्रत्येक अनुप्रस्र्थ कार् के अदंर होगा  ANS 
A िटयिा प्रतिबल  C अपरुपक प्रतिबल   

 

     C B सांपीडडि प्रतिबल  D बांकन प्रतिबल  

Q111 When a shaft is subjected to a twisting moment , every cross-section of the shaft 

will be under 

A Tensile stress C Shear stress 

B Compressive stress D Bending stress 

Heat recovery and thermal efficiency 

प्र1 ऊष्मा ननकर्तम के सार्थ सबंद्ध है  ANS 

A द्रि C िापमान   

 

    

    C 

B ऊजाि  D एांट्रोपी 
Q.1 Heat is closely related to  

A Liquids  C Temperature  

B energy D entropy 

प्र2 540°C  के आस पास भाप का तापमान के द्िारा मापा जा सकता है  ANS 

A थमोमीिर  C थसमिटिर   



B विकररि पायरोमीिर  D थमोकपल  

    

    D 
Q.2 Temperature of steam at around 540°C  can be measured by 

A Thermometer  C Thermister  

B Radiative pyrometer  D thermocouple 

प्र3 विककरर् के द्िारा ऊष्मा स्र्थानाटतरर् मखु्य रूप से के ऊपर ननभतर करता है  ANS 

A इसके िापमान पर  C इसके प्रष्ठ के प्रकार और विटिार पर   

 

 

     

    D 

B शरीर की प्रकृति पर  D उपरोक्ि सभी  

Q.3 Heat transfer by radiation mainly depends upon  

A Its temperature C Kind and extend of its surface  

B Nature of body D All of the the above 

प्र.4 जूल-सेकेण्ड की इकाई है  ANS 

A िसै्र्शिक गसै स्टथराांक  C िापीय चालकिा   

 

 

    D 

B कैनेअमतैिक र्शयानिा  D प्प्लैंक स्टथराांक  

Q.4 Joule-sec is the unit of  

A Universal gas constant  C Thermal conditivity  

B Kinematic viscosity  D Plank constant  

प्र.5 20°C  पर पानी की तापीय िालकता के क्रम में है  ANS 

A ०.१ C ०.४२  

 

 

  D 

B ०.२३ D ०.५१ 

Q.5 Thermal conditivity of water at 20°C is of the order of  
A 0.1 C 0.42 
B 0.23 D 0.51 
प्र6 कमरे के तापमान पर kcl/m hr °C हिा की तापीय िालकता के क्रम में है  ANS 

A ०.००२ C ०.०१  

 

 
   B 

B ०.०२ D ०.१ 
Q.6 Thermal conductivity of air at room temperature in kcl/m hr °C is of the order of  
A 0.002 C 0.001 
B 0.02 D 0.1 
प्र7 हिा की तापीय िालकता तापमान में िदृ्धी के सार्थ  ANS 



A बढिी है  C स्टथर रहिी है   

 

 

 
   A 

B र्ििी है  D िापमान पर तनभिर करिी है बढ़ सकिी 
है या र्ि सकिी है  

Q.7 Thermal conductivity of air with rise in temperature  
A Increase  C Remains constant  
B decreaser D May increase or decrease depend on 

temperature 
प्र.8 सामटयता पानी की तापीय िालकता तापमान बढ़ने के सार्थ  ANS 

A बढिी है  C स्टथर रहिी है   

 

 
    D 

B र्ििी है  D िापमान पर तनभिर करिी है बढ़ सकिी 
है या र्ि सकिी है  

Q.8 Thermal conductivity of water in general with rise in temperature  

A Increase  C Remain constant  
B Decrease  D May increase or decrease depend on 

temperature 
प्र9 प्लैंक का ननयम के सलए अच्छा है  ANS 

A काला शरीर  C सभी रांगों का शरीर  

 
    A 

B पासलश ककया गया शरीर  D उपरोक्ि सभी  
Q.9 Plank`s law holds good for  
A Black body C  all coloured bodies 
B Polished body  D All of the above  
प्र.10 ननम्न में से हिा का कौन सा गरु् तापमान बढ़ने के सार्थ घर्ता या बढ़ता नहीं है  ANS 

A िापीय चालकिा  C र्नत्ि  

 
    C 

B िापीय विसरण  D गतिशील र्शयानिा  
Q.10 Which of the following property of air does not increase with rise in temperature  
A Temperature conducticity  C Density 
B Thermal diffusivity D Dynamic viscosity 
प्र11 पेट्रोल इंजन की तापीय दक्षता है  ANS 

A १५ C ५०  

 

 
    B 

B ३० D ७० 
Q.11 Thermal efficieny of petrol engine  
A 15 C 50 
B 30 D 70 



प्र12 भारत का पहला टयसू्क्लयर पािर प्लांर् स्र्थावपत हुआ  ANS 

A िारापरु  C कलपक्कम  

 

 

   A 

B कोिा  D उपरोक्ि में कोई नहीां  
Q12 India`s first neuclar power plant  
A Tarapore C Kalpakkam  
B Kota  D None of the above  
प्र13 आधुननक भाप इंजन है  ANS 

A आिेग िरबाइटस C आिेग-प्रतिकक्रया िरबाइटस  
B प्रतिकक्रया िरबाइटस D उपरोक्ि में कोई नहीां  
Q.13 The modern steam turbines are  

   C A Impulse turbines C Impulse-reaction turbines 
B Reaction turbines D None if these  
प्र14 र्िमनी की दक्षता लगभग है  ANS 

A ८० C २०  

 
   D 

B ४० D ०.२५ 

Q.14 Efficiency of chimney appromately 

A 80 C 20 

B 40 D 0.25 

प्र15 भाप र्रबाइन ननम्नसलखित विर्धयों द्िारा शाससत ककए जात ेहै  ANS 

A थ्रोिल शाससि C बाई-पास शाससि   

 
   D   

B नोज़ल तनयांबत्रि शाससि  D उपरोक्ि सभी  

Q.15 Steam turbines are governed by the following methods 

A Throttle governed  C By-pass governing  

B Nozzle-control governing  D All of the above  

Supercharging and intercooling 

प्र.1 सपुिातस्जिंग का उद्देर्शय है  ANS 

A सम्पीडन अनपुाि बढ़ाना  C आिेश-र्नत्ि बढ़ाना   

 

 

 

  C 

B तनकास गसै ऊजाि का उपयोग करना  D इांजन की गति बढ़ाना  

Q.1 The purpose of supercharging is to  

A Increase compression ratio  C Increase charge-density 

B Utilize exhaust gas energy D Increase engine speed  

प्र.2 पेट्रोल इंजन में सपुरिास्जिंग सामाटय नहीं है क्योंकक ANS 



A प्राकृतिक चूर्ण इांजन की िलुना में 
अर्धक ईधन िपि  

C सपुरचाजि इांजन कम सम्पीडन अनपुाि 
इांजन इटिमेाल करिा है  

 

 

 

 

 

 

   D 

B पिूि-प्रज्ि्लन अथिा विटफोि टथान 
ग्रहण करिा है  

D ये सभी  

Q.2 Supercharging is not common in petrol engine because  

A Greater fuel consumption as compare 

to naturally aspirated engine  

C The supercharged engine employs 

low compression ratio 

B Pre-ignition or detonation takes place D All of these 

प्र.3 एक सपुरिाजत इंजन सामाटय इंजन की तलुना में  ANS 

A छोिा आधार आिर्शयक है  C कम लबुब्केटिांग िले िचि होिा है   

 

 

   

    D 

B ह्का है  D ये सभी  

Q.3 A supercharged engine as compared to an ordinary engine  

A Requires smaller foundation C Consumes less lubricating oil 

B Is lighter D All of these  

प्र.4 ननम्न में से कौन से सपुरिाजतर पसदं नहीं करत ेहै  ANS 

A वपटिन ससलेण्डर प्रकार के  C िेन प्रकार के ब्लोिर   

 

 

   

 

  A 

B रूि ब्लोिर D अपकेटद्रीय सांपीडक  

Q.4 Which of the following types of supercharger are not preffered  

A Pistan cylinder type  C Vane type blower 

B Root blower  D Centrifugal compressor  

प्र.5 पेट्रोल इंजन में सपुरिास्जिंग के दौरान  ANS 

A हिा सांपीडडि होिी है  C हिा-ईंधन सांपीडडि होिा है   

 

 

    C 

B ईंधन सांपीडडि होिा  है  D इनमे से कोई नहीां  

Q.5 In petrol engine during supercharging  

A Air is compressed  C Air-fuel is comoressed 

B Fuel is compressed  D None of these  

प्र.6 गसै र्रबाइन में इंर्रकूलर लगा होता है  ANS 

A तनम्न दाब कां प्रेसर से पहल े C उच्च दाब कां प्रेसर और िरबाईन के बीच 
में  

 

 

 

 

 

  B 

B तनम्न दाब कां प्रेसर और उच्च दाब 
कां प्रेसर के बीच  

D उपरोक्ि में कोई नहीां  

Q.7 In gas turbine intercooler is placed 

A Before low pressure compressure C In between high pressure compressor 

and turbine  

B In between low pressure compressure 

and high pressure compressor  

D None of these 



IC ENGINES AND GAS TURBINES 

प्र.1 िार स्ट्रोक इंजन में , काम कर रहे िक्र परेू होत ेहैं ANS 

A क्रें क शाफ्ि का एक चक्र  C क्रें क शाफ्ि के िीन  चक्र  
 
 
   B 

B क्रें क शाफ्ि के  दो चक्र D क्रें क शाफ्ि के चार चक्र 

Q.1 In a four stroke engine , the working cycle is completed in  

A One revolutions of the crankshaft  C Three revolutions of the crankshaft 

B Two revolutions of the crankshaft  D Four revolutions of  the crankshaft 

प्र.1 ऊष्मागनतक िक्र स्जस पर पेट्रोल इंजन काम करता है  ANS 

A ओर्टिो चक्र   C रैंककन चक्र   

 

 

  A 

B जूल चक्र  D टिसलिंग चक्र  

Q.2 The thermodynamic cycle on which the petrol engine works , is 

A Otto cycle C Rankine cycle 

B Joule cycle D Stirling cycle 

प्र.3 एक िार स्ट्रोक िक्र इंजन में ऑपरेशन का क्रम है - ANS 

A चूसन,सम्पीडन, प्रसार और िीचना C प्रसार, सम्पीडन और चूसन, और िीचना   

 

 

 

   A 

B चूसन,प्रसार, सम्पीडन और िीचना D सम्पीडन, प्रसार, चूसन और िीचना  

Q.3 In a four stroke cycle engine , the sequence of operation is  

A Suction, compression, expansion and 

exhaust 

C Expansion, compression, suction and 

exhaust 

B Suction, expansion, compression and 

exhaust  

D Compression, expansion, suction and 

exhaust 

प्र.4 हिा और पेट्रोल का सदै्धांनतक रूप से सही समश्रर् है  ANS 

A १०:१ C २०:१  

 

  B 

   

B १५:१ D २०:१ 

Q.4 The theoretically correct mixture of air and petrol is  

A 10:1 C 20:1 

B 15:1 D 25:1 

प्र.5 एक िार स्ट्रोक पेट्रोल इंजन िक्र में , इनलेर् िाल्ि ANS 

A शीर्ि स्टथर कें द्र पर िलुिा है और सबसे 
नीचे स्टथर कें द्र पर बटद होिा है |  

C २०° के बाद शीर्ि स्टथर कें द्र पर बटद होिा 
है और २०° से पहले सबसे तनचले कें द्र पर 
बटद होिा है  

 

 

 

 

 

 

   B 

B २०° पहले शीर्ि स्टथर कें द्र पर िलुिा है 
और ४०°  के बाद सबसे तनचले कें द्र पर 
बटद होिा है  

D कही भी िलु या बटद हो सकिा है | 

Q.5 In a four stroke cycle petrol engine, the inlet valve  



A Opens at top dead centre and closes 

at bottom dead centre  

C Opens at 20° after top dead centre 

and closes at 20° before bottom dead 

centre  

B Opens at 20° before top dead centre 

and closes at 40° after bottom dead 

centre 

D May open or close anywhere 

प्र.6 एक िार स्ट्रोक िक्र इंजन में ,पर आिेश प्रज्जिसलत होता है  ANS 

A ३०° पहले शीर्ि स्टथर कें द्र पर  C ३०° बाद शीर्ि स्टथर कें द्र पर   

 

 

   A 

  

B ३०° पहले सबसे तनचले  स्टथर कें द्र पर  D ३०° बाद सबसे तनचले  स्टथर कें द्र पर  

Q.6 In a four stroke cycle petrol engine , the charge is ignited at  

A 30° before top dead centre  C 30° after top dead centre  

B 30° before bottom dead centre  D 30° after bottom dead centre 

प्र.7 एक िार स्ट्रोक िक्र इंजन में ,प्रसार ANS 

A शीर्ि स्टथर कें द्र पर शुरू होिा है और सबसे 
तनचले कें द्र पर बटद होिा है  

C ३०° के बाद शीर्ि स्टथर कें द्र पर शुरू होिा 
है और ५०° के बाद सबसे तनचले कें द्र पर 
बटद  होिा है 

 

 

 

   

  B 
B ३०° के पहले  शीर्ि स्टथर कें द्र पर शुरू 

होिा है और ५०° के पहले  सबसे तनचले 
कें द्र पर बटद  होिा है 

D कही भी िलु या बटद हो सकिा है  

Q.7 In a four stroke cycle petrol engine ,the expansion  

A Starts at top dead centre and ends at 

bottom dead centre 

C Starts at 30° after  top dead centre 

and ends at 50° after bottom dead 

centre 

B Starts at 30° before top dead centre 

and ends at 50° before bottom dead 

centre 

D May starts and end anywhere 

प्र.8 एक िार स्ट्रोक िक्र  आंतररक दहन इंजन का इनलेर् िाल्ि के सलए िलुा रहता है  ANS 

A १३०° C २३०°  

 

   

   C 

B १८०° D २७०° 

Q.8 The inlet valve of a four stroke cycle internal combustion engine remains open for  

A 130° C 230° 

B 180° D 270° 

प्र.9 एक िार स्ट्रोक िक्र में , इंजन ससलेण्डर के अदंर टयनूतम तापमान घदर्त होता है  ANS 

A चूसन टट्रोक की शुरुआि C चूसन टट्रोक का अांि  

 

 

    A 

B तनकास टट्रोक की शुरुआि D तनकास टट्रोक का अांि 

Q.9 In a four stroke cycle , the minimum temperature inside the engine cylinder occurs 

at the  

A Beginning of suction stroke C End of suction stroke 

B Beginning of exhaust stroke D End of exhaust stroke 



प्र.10 रससमीरर्समनत अनपुात है  ANS 

A भार द्िारा रासायतनक रूप से सही हिा-
ईधन 

C अर्धकिम दक्षिा के सलए िाटिविक हिा-
ईधन 

 

 

 

 

    B 

B आयिन द्िारा रासायतनक रूप से सत्य 
हिा-ईधन  

D इनमे से कोई नहीां 

Q.10 Stoichiometric ratio is  

A Chemically correct air-fuel ratio by 

weight 

C Actual air-fuel ratio for maximum 

efficiency 

B Chemically correct air-fuel ratio by 

volume 

D None of these 

प्र.11 एक पेट्रोल इंजन में , इंजन ससलेण्डर को ददया गया ईधन आिर्शयक मात्रा की हिा के सार्थ  समला 
हुआ होता है और समश्रर् के सार्थ प्रज्िसलत होता है  

ANS 

A फ्यूल पम्प  C टपाकि  प्प्लग  

 

 

   C 

B फ्यूल इांजेक्िर D इनमे से कोई नहीां  

Q.11 In a petrol engine, the fuel supplied to the engine cylinder is mixed with required 

quantity of air and the mixture is ignited with a  

A Fuel pump C Spark plug 

B Fuel injector  D None of these 

प्र.12 एक पेट्रोल इंजन में , सबसे कम दबाि पर समश्रर् रिा जाता है  ANS 

A चूसन टट्रोक की शुरुआि C सम्पीडन टट्रोक का अांि  

 

 

  B 

B चूसन टट्रोक का अांि D इनमे से कोई नहीां  

Q.12 In a petrol engine, the mixture has the lowest pressure at the  

A Beginning of suction stroke C End of suction stroke 

B End of compression stroke D None of these 

प्र.13 एक पेट्रोल इंजन में , यदद डीजल उपयोग ककया जाता है  तब इंजन  ANS 

A नही चलेगा  C अर्धक गति से चलेगा  

 

 

   A 

B अर्धक दक्षिा से चलेगा  D विटफोि करेगा 
Q.13 In a petrol engine , if diesel is used , then the engine will  

A Not run C Run at high speed 

B Run more efficiently D explode 

प्र.14 एक डीजल इंजन रिता है  ANS 

A एक िा्ि C िीन िा्ि  

 

 

   C 

B दो िा्ि  D चार िा्ि 

Q.14 A diesel engine has 

A One valve C Three valve 

B Two valve D Four valve 

प्र.15 डीजल पेट्रोल की तुलना में  ANS 



A ज्यादा प्रज्िसलि है  C प्रज्िसलि होने में कम कटठन है   

 

   

 

  B 

B प्रज्िसलि होने में अर्धक  कटठन है  D इनमे से कोई नहीां  

Q.15 Diesel as compared to petrol is  

A Highly ignitable C More difficult to ignite 

B Less difficult to ignite D None of these 

प्र.16 आंतररक दहन इंजन में प्रिेश हिा का तापमान यदद बढ़ता है , तब इसकी दक्षता होगी  ANS 

A समान रहेगी  C बढ़ेगी   

 

 

   A 

B कम होगी  D इनमे से कोई नहीां  

Q.16 If the temperature of intake air in internal combustion engine increases, then its 

efficiency will 

A Remain same C Increase 

B decrease D None of these  

प्र.17 यदद एक डीजल इंजन में पेट्रोल उपयोग होता है , तब  ANS 

A कम शस्क्ि उत्पटन होगी  C और अर्धक ििििाहि होगी  

 

 

   C 

B दक्षिा कम होगी  D काला धुआँ उत्पटन होगा  

Q.17 If petrol is used in a diesel engine, then  

A Low power will be produced C Higher knocking will occur 

B Efficiency will be low  D Black smoke will be produced 

प्र.१८ एक पेट्रोल इंजन , िूसन स्ट्रोक के दौरान ननकालता है  ANS 

A केिल हिा  C पेट्रोल और हिा का समश्ण   

 

 

   C 

B केिल पेट्रोल  D इनमे से कोई नहीां  

Q.18 A petrol engine , during suction stroke draws  

A Air only C A Mixture of petrol and air 

B  Petrol only D None of these 

प्र.19 एक डीजल इंजन िूसन स्ट्रोक के दौरान ननकालता है  ANS 

A केिल हिा  C डीजल और हिा का समश्ण   

 

 

   A 

B केिल डीजल  D इनमे से कोई नहीां  
Q.19 A diesel engine , during suction stroke , draws 

A Air only C Mixture of diesel and air 

B Petrol only D None of these 

प्र.20 सामटयता डीजल इंजन से ननकले एक्झास्र् का रंग है  ANS 

A सफ़ेद C काला   

 

  

   C 

B नीला  D बैगनी 
Q.20 The colour of exhaust from diesel engine is generally 

A White C black 

B blue D violet 



प्र.21  पेट्रोल इंजन का सम्पीडन अनपुात  ANS 

A ६ से १० C १५ से २५   

 

 

   A 

B १० से १५ D २५ से ४०  

Q.21 A petrol engine has compression ratio from  

A 6 to 10 C 15 to 25 

B 10 to 15 D 25 to 40 

प्र.22 डीजल इंजन का सम्पीडन अनुपात  ANS 

A ६ से १० C १५ से २५   

 

 

   C 

B १० से १५ D २५ से ४०  

Q.22 A diesel engine has compression ratio from 

A 6 to 10 C 15 to 25 

B 10 to 15 D 25 to 40 

प्र.23 सम्पीडन प्रज्िसलत इंजन में दहन है  ANS 

A सजािीय C (A) और (B) दोनों   

 

 

  B 

B विजािीय  D इनमे से कोई नहीां  

Q.23 The combustion in compression ignition engine is 

A Homogeneous C Both (A) and (B) 
B Hetrogeneous D None of these  

प्र.24 एक िार स्ट्रोक डीजल इंजन को मैला करने की दक्षता है  ANS 

A ५०% से कम  C ८५और ९५% के बीच   

   

 

  D 

B ५० सुर ८५% के बीच  D ९५ और १०० % के बीच  

Q. 24 The scavenging efficiency of a four stroke cycle diesel engine is  

A Below 50%    

 

 C Between 85 and 95% 

B Between 50 and 85%  D Between 95 and 100% 

 

प्र.25 आई.सी. इंजन के क्िायल प्रज्ििलन प्रर्ाली में डडस्ट्रीब्यरू्र का कायत है  ANS 

A टपाकि  को वििररि करना  C धारा को वििररि करना   

 

 

   D 

B शस्क्ि को वििररि करना  D टपाकि  को समय से पहले 

Q.25 The function of a distributer in a coil ignition system of I.C. engines is  

A To distribute spark C To distribute current 

B To distribute power D To time the spark 

प्र.26 एक सुपरिाजत इंजन एक साधारर् इंजन की तुलना में  ANS 

A कम आधार आिर्शयक C कम टनेहन की आिर्शयकिा  



B ह्का होिा है  D इनमे से सभी   

 

   D 
Q.26 A supercharged engine as compared to an ordinary engine 

A Requires smaller foundation C Consumes less lubricating oil 

B Is lighter D All of these 

प्र.27 एक काबुतरेर्र आपनूत त करने में उपयोग ककया जाता है  ANS 

A पेट्रोल, हिा और टनेहक िेल C पेट्रोल और टनेहक िेल   

 

 

   D 

B हिा और डीजल  D पेट्रोल और हिा  

Q.27 A carburetor is used to supply 
A Petrol, air and lubricating oil C Petrol and lubricating oil 
B Air and diesel  D Petrol and air  
प्र.28 एक आई. सी. इंजन का फायररगं आडतर ननभतर करता है  ANS 

A ससलेंडरों की व्यिटथा C ससलेण्डरों की सांख्या   

 

   

   D 

B क्रैं कशाफ्ि की डडजाइन D इनमे से सभी 
Q. 28 The firing order in an I.C. engine depends upon 

A Arrangement of the cylinders C Number of cylinders 

B Design of crankshaft D All of these 

प्र.29 स्पाकत  प्रज्िसलत इंजन शाससत होते है  ANS 

A गलि शासन C पररणात्मक शासन   

 

 

   C 

B गुणात्मक शासन  D (B) और (C) का मेल 
Q.29 The spark ignition engines are governed by 

A Hit and miss governing  C Qualitative governing 
B Quantitative governing D Combination of (B) and (C) 
प्र.30 सम्पीडन प्रज्िसलत इंजन शाससत होते है ANS 

A गलि शासन C पररणात्मक शासन   

 

  

   B 

B गुणात्मक शासन  D (B) और (C) का मेल 
Q.30 The compression ignition engines are governed by 

A Hit and miss governing  C Qualitative governing 
B Quantitative governing D Combination of (B) and (C) 
प्र31 पेट्रोल इंजन का हिा-ईधन का अनुपात ननयतं्रत्रत होता है  ANS 

A काबुिरेिर C गिनिर  

 

 

   A 

B इांजेक्िर D इनमे से कोई नहीां  
Q. 31 The air-fuel ratio of the petrol engine is controlled by 
A Carburetor C Governor 
B injector D None of these 
प्र.32 पेट्रोल के सलए शस्क्त का सही समश्रर्(भार द्िारा) ANS 



A १४.६:१ C २०.४:१  

 

 

   A 

B १८.५:१ D २२.६:१ 
Q.32 The correct mixture strength(by weight) for petrol is  

A 14.6:1 C 20.4:1 

B 18.5:1 D 22.6:1 

प्र.33 अर्धक गनत के सम्पीडन इंजन संिासलत होते है  ANS 

A ओर्टिो चक्र  C दोहरा-दहन चक्र  

  

  

  C 

B डीजल चक्र  D इनमे से सभी  
Q.33 High speed compression engines operate on 
A Otto cycle C Dual-combustion cycle 

B Diesel cycle D All of these 

प्र34 एक स्पाकत  प्लग का अंतर रिा जाता है  ANS 

A ०.३ से ०७ ऍमऍम C ०.४ से ०.९ ऍमऍम     

 

 

   A 

B ०.२ से ०.७ ऍमऍम D इनमे से सभी 
Q.34 A spark plug gap is kept from  
A 0.3 to 0.7 mm C 0.4 to 0.9 mm 

B 0.2 to 0.7 mm D All of these 

प्र35 डीजल इंजन में इंजेक्शन दाब है  ANS 

A १० बार  C १५० बार   

 

 

   B 

B १०० बार  D ५०० बार  
Q.35 The injection pressure in a diesel engine 

A 10 bar C 150 bar 
B 100 bar D 500 bar 
प्र.36 डीजल इंजनो में िर्िर्ाहर् रक्षक्षत की जा सकती है द्िारा  ANS 

A विलम्ब अिधी कम करना  C हिा का इनलेि दाब बढ़ाना    

 

 

   D 

B सम्पीडन अनुपाि बढ़ाना  D इनमे से सभी  
Q.36 The knocking in diesel engines may be prevented by 
A Reducing the delay period C Increasing the inlet pressure of air 

B Raising the compression ratio D All of these 

प्र. 37 डीजल इंजनो में िर्िर्ाहर् की सम्भािना बढती है  ANS 

A उच्च टिांय प्रज्िस््लि िापमान  C उच्च र्शयानिा  

 

 
B तनम्न अस्टथरिा D इनमे से सभी  
Q.37 The probability of knocking in diesel engines is increased by 



A High self ignition temperature C Low volatility    D 

B Higher viscosity D All of these 
प्र.38 एक डीजल इंजन में इंजेक्शन और प्रज्िलन के समय के बीि का अटतराल  जाना जाता है  ANS 

A पूिि-प्रज्िलन की अिर्ध C प्रज्िलन की अिर्ध  

 

  

  B 

    

B विलम्ब अिर्ध  D जलने की अिर्ध 
Q.38 In a diesel engine, the duration between the time of injection and ignition , is 

known as  
A Pre-ignition engine C Period of ignition 
B Delay period D Burning period 

प्र.39 एक स्पाकत  प्रज्िसलत इंजन में िर्िर्ाहर् कम की जा सकती है द्िारा  ANS 

A टपाकि  को मांद करके  C (A) और (B) दोनों     

 

 

   C 

B इांजन की गति को बढाकर  D इनमे से कोई नहीां  
Q.39 The knocking in spark ignition engines can be reduced by 

A Retarding the spark C Both(A) and (B) 
B Increasing the engine speed D None of these 
प्र.40 सम्पीडन प्रज्िसलत इंजन में ददए गए ईधन के सलए िर्िर्ाहर् की प्रिवि होगी  ANS 

A कम ककया हुआ सम्पीडन अनुपाि द्िारा 
बढ़ाना  

C अटय कारकों पर तनभिर करिा है       

 

 

 

 

   A 

B बढे  हुए  सम्पीडन अनुपाि द्िारा कम 
ककया जाना  

D उपरोक्ि में कोई नही 

Q.40 The knocking tendency in compression ignition engines for a given fuel will be  

A Enhanced by decreasing compression 

ratio  
C Dependent on other factors 

B Enhanced by increasing compression 

ratio 
D None of these 

प्र.41 ननम्न में से कौन एक स्पाकत  प्रज्िसलत इंजन से सम्बस्टधत नही ंहै  ANS 

A प्रजिलन िक्र  C काबुिरेिर  

 

 

   D 

B टपाकि  प्प्लग D ईधन इांजेक्िर 
Q.41 Which of the following does not relate to a spark ignition engine? 

A Ignition coil  C Carburettor 

B Spark plug D Fuel injector 

प्र.42 ननम्न में से कौन एक सम्पीडन प्रज्िसलत इंजन से सम्बस्टधत नही ंहै ANS 

A फ्यूल पम्प  C गिनिर  

 

 

B फ्यूल इांजेक्िर D काबुिरेिर 
Q.42 Which of the following does not relate to a compression ignition engine? 



A Fuel pump C governor    D 

B Fuel injector D carburettor 

प्र.43 पेट्रोल की प्रजिलन गुर्ििा व्यक्त की जाती है द्िारा ANS 

A सीिेन नम्बर C कलोररकफक मू्य   

 

 

  B 

B ओकिेन नम्बर D इनमे से सभी  
Q.43 The ignition quality of petrol is expressed by 

A Cetane number C Calorific value 
B Octane number D All of these 
प्र.44 डीजल की प्रजिलन गुर्ििा व्यक्त की जाती है द्िारा ANS 

A सीिेन नम्बर C Calorific value  

 

 

   A 

B ओकिेन नम्बर D All of these 

Q.44 The ignition quality of diesel is expressed by 

A Cetane number C Calorific value 
B Octane number D All of these 
प्र.45 पेट्रोल का ओकरे्न नम्बर सामाटयता उपलब्ध है  ANS 

A २० िो ४० C ६० से ८०  

 

 

   D 

B ४० से ६० D ८० से १०० 
Q.45 The octane number of petrol , generally available , is  

A 20 to 25 C 60 to 80 
B 40 to 60 D 80 to 100 
प्र.46 डीजल तेल का सीरे्न नम्बर सामाटयता उपलब्ध है  ANS 

A २० से २५  C ३० से ४०  

    

    D 
B २५ से ३० D ४० से ५५ 
Q.46 The cetane number of diesel oil, generally available , is  

A 20 to 25 C 30 to 40 
B 25 to 30  D 40 to 50 
प्र.47 पेट्रोल इंजनों में विलम्ब अिर्ध के क्रम में है  ANS 

A ०.०००१ सेकेण्ड C ०.०००३ सेकेण्ड  

 

 

   B 

B ०.०००२ सेकेण्ड D ०.०००४ सेकेण्ड 
Q. 47 In petrol engines , the delay period is of the order of  

A 0.0001 second C 0.0003 second 
B 0.0002 second D 0.0004 second 
प्र.48 एक आई.सी. इंजन की िायु मानक दक्षता ननभतर करती है  ANS 

A ईधन के उपयोग पर  C सम्पीडन अनुपाि  



B इांजन की गति पर  D इनमे से कोई नहीां   

 

   C 
Q.48 The air standard efficiency of an I.C. engine is depends on 
A Fuel used  C Compression ratio 
B Engine speed D None of these 
प्र.49 यदद आई. सी. इंजन में सम्पीडन अनुपात बढता है तब इसकी र्थमतल दक्षता होगी  ANS 

A कम होगी  C समान रहेगी   

 

 

   B 

B बढ़ेगी  D इनमे से कोई नहीां  
Q.49 If the compression ratio in I.C. engine increases , then its thermal efficiency will  
A Decrease C Remain same  
B increase D None of these 
प्र.50 डीजल इंजन की र्थमतल दक्षता के बारे में  ANS 

A १५% C ५०%  

 

 

   D 

B ३०% D ७०% 
Q.50 The thermal efficiency of diesel engines is about 

A 15% C 50% 
B 30% D 70% 
प्र.51 एक उर्ित प्रकार से डडजाईन ककए गए इंजन की अनुपानतक दक्षता हो सकती है  ANS 

A ३० से ४०% C ६० से ७०%  

 

 

   D 

B ४० से ६०% D ७५ से ९०% 
Q.51 The volumetric efficiency of a well designed engine may be  

A 30 to 40% C 60 to 70% 
B 40 to 60 %  D 75 to 90% 
प्र.52 पेट्रोल और गैस इंजनों की र्थमतल दक्षता के बारे में  ANS 

A १५% C ५०%  

 

 

   B 

B ३०% D ७०% 
Q.52 The thermal efficiency of petrol and gas engines is about 

A 15% C 50% 
B 30% D 70% 
प्र53 मोसत रे्स्र् के सलए संिासलत ककया जा सकता है  ANS 

A पेट्रोल इांजनों C बहु ससलेंडर इांजनों   

 

 

   C 

B डीजल इांजनों  D इनमे से सभी 
Q.53 Morse test can be conducted for 

A Petrol engines C Multi-cylinder engines 
B Diesel engines D All of these 
प्र.54 सम्पीडन प्रजिलन इंजन में िर्िर्ाहर् हर्ाने के क्रम में होना िादहए ANS 



A छोिी विलम्ब अिर्ध C कम सम्पीडन अनुपाि   

 

 

 

   A 

B लेि ऑिो इस्ननशन D ईधन का उच्च टियां प्रजिा्लन िापमान 
Q.54 In order to eliminate knocking in compression ignition engines, there should be 

A Short delay period C Low compression ratio 
B Late auto ignition D High self ignition temperature of 

fuel 
प्र.55 एक आई.सी. इंजन के इंजन ससलेण्डर में उत्पटन िास्तविक शस्क्त जानी जाती है  ANS 

A सैधाांतिक शस्क्ि  C साांकेतिक शस्क्ि   

 

 

  C 

B िाटिविक शस्क्ि  D इनमे से कोई नहीां  
Q.55 The power actually developed by the engine cylinder of an I.C. engine is  known as 
A Theoretical power C Indicated power 

B Actual power D None of these 

प्र.56 गैस र्रबाईन में इंर्रकूसलगं ANS 

A कुल आउिपिु कम होिा है लेककन िाप 
दक्षिा बढिी है  

C कुल आउिपिु और िाप दक्षिा दोनों कम 
होिी है  

 

 

 

 

 

   D 

B कुल आउिपिु बढ़िा है लेककन िाप दक्षिा 
कम होिी है  

D कुल आउिपिु और िाप दक्षिा दोनों 
बढिी है  

Q.56 Intercooling in gas turbines 
A Decrease net output but increases 

thermal efficiency 
C Decreases net output and thermal 

efficiency both 
B Increase net output but decreases 

thermal efficiency 
D Increases net output and thermal 

efficiency both 
प्र.57 गैस र्रबाइन में अर्धकतम तापमान है  ANS 

A २००°सी C ७००°सी  

 

 

  C 

B ५००°सी D १०००°सी 
Q.57 The maximum temperature in a gas turbine is  
A 200°C C 700°C 
B 500°C D 1000°C 
प्र.58 गैस र्रबाइन में रीहीदर्गं ANS 

A िाप दक्षिा बढािी है  C िरबाइन कायि बढािी है   

 

 

   A 

B कां पे्रसर कायि बढािी है  D िाप दक्षिा कम करिी है  
Q.58 Reheating in a  gas turbines 
A Increases the thermal efficiency C Increases the turbine work 
B Increases the compressor work D Decreases the thermal efficiency 
प्र.59 गैस र्रबाइन में तुलनात्मक अनपुात  ANS 

A ४ C ९  

 B ७ D १२ 



Q.59 Compression ratio in a gas turbine   

  C A 4 C 9 
B 7 D 12 
प्र.60 उच्ि हिा-ईधन अनुपात गैस र्रबाइन में  ANS 

A पािर आउिपिु बढािा है  C एक्झाटि िापमान कम करिा है   

 

 

 

   C 

B िापीय दक्षिा सुधरिा है  D िरबाइन ब्लेड क्षतिग्रटि नही करिा है  
Q.60 High air-fuel ratio in gas turbines 
A Increases power output C Reduces exhaust temperature 
B Improves thermal efficiency D Do not exchange turbine blade 
प्र.61 बटद िक्र गैस र्रबाईन में ,हिा सपें्रवित होती है  ANS 

A समिापीय C इसेटत्रोवपकली  

 

 

  C 

B बहुदैतिक प्रक्रम D इनमे से कोई नहीां  
Q.61 In a closed cycle gas turbine , the air is compressed 

A Isothermlly C Isentropically 

B Polytropically D None of these 

प्र.62 एक बटद िक्र गैस र्रबाइन कायत करता है  ANS 

A कनािि चक्र  C इररसन चक्र   

 

 

  D 

B रैंककां न चक्र  D जूल चक्र  
Q.62 A closed cycle gas turbine works on  

A Carnot cycle C Ericsson cycle 
B Rankine cycle D Joule cycle 
प्र.63 गैस र्रबाईन आंतररक दहन इंजन की तुलना में  ANS 

A अर्धक उच्च गति पर चल सकिा है  C अर्धक दक्षिा रििा है   

 

    

 

  D 

B एक समान र्र्िण उत्पटन करिा है  D इनमे से सभी  
Q.63 Gas turbine as compared to internal combustion engine 
A Can be driven at a very high speed C Has more efficiency 
B Produces uniform torque D All of these 
प्र.64 गैस र्रबाईन भाप र्रबाईन की तुलना में  ANS 

A टथापना के सलए कम जगह की जरुरि 
होिी है  

C कम दक्षिा रििा है   

 

 

 

   D 

B कम्पे्रटसर और दहन चमै्बर रििा है  D इनमे से सभी  
Q.64 Gas turbine as compared to internal combustion engine 

A Requires less space for installation C Has less efficiency 

B Has compressor and combustion D All of these 



chamber 
प्र.65 एक बटद िक्र गैस र्रबाईन के होते है  ANS 

A कां पे्रसर C कूसलांग चैंबर  

 

 

    D 

B हीटिांग चैंबर D इनमे से सभी  
Q.65 A closed cycle gas turbine consists of a 

A Compressor C Cooling chamber 

B Heating chamber D All of these 

प्र.66 पेट्रोल इंजन का सम्पीडन  अनपुात होता है  ANS 

A ६ से १० C १५ से २५  

 

 

   A 

B १० से १५ D २५ से ४० 

Q.66 A petrol engine has compression ratio 

A 6 to 10 C 15 to 25 

B 10 to 15 D 25 to 40 

प्र.67 ननम्न में से कौन स्पाकत  इस्ननशन इंजन से सम्बस्टधत नहीं है  

 

ANS 

A इस्ननशन क्िायल  C डडटट्रीब्यिूर  

 

    

  D 

  

B टपाकि  प्प्लग  D फ्यूल इांजेक्िर  

Q.67 Which of the following does not relate with spark ignition engine 

A Ignition coil C Distributer  

B Spark plug  D Fuel injector  

प्र.68 पेट्रोल इंजन की तापीय दक्षता है  ANS 

A १५% C ५०%  

 

 

   B 

B ३०% D ७०% 

Q.68 The thermal efficiency of petrol engine is 

A 15% C 50% 

B 30% D 70% 

प्र.69 उर्ित प्रकार से डडजायन ककए गए इंजन का आयतननक अनपुात हो सकता है  ANS 

 

A ३०% से ४०% C ६०% से ७०%  

 

  D 
B ४०% से ६० % D ७५% से ९०% 

Q.69 The volumetric efficiency of a well designed engine may be 

A 30% to 40% C 60% to 70% 

B 40% to 60 % D 75% to 90% 

प्र.70 यदद एक इंजन की गनत बढती है तो साकेंनतक शस्क्त होगी  ANS 

A बढ़ेगी  C समान रहेगी   

 B कम होगी  D उपरोक्ि में कोई नहीां  



Q.70 If the speed  of the engine is increased,the indicated power will   

   A 
A Increase C Remain same  

B Decrease  D None of the above  

प्र.71 सबसे उच्ि गनत कम्पे्रसन इंजन प्रिासलत होता है  ANS 

A डीजल  चक्र  C दोहरा दहन इांजन   

 

 

   C 

B ओर्टिो चक्र  D कनािि चक्र  

Q.71 Most high speed compression engines operates on  

A Diesel cycle  C Dual combustan engine  

B Otto cycle D Carnot engine 

प्र.72  पेट्रोल का प्रज्िलन गुर् प्रददसशतत होता है  ANS 

A सीिेंन नम्बर  C केलोररकफक मू्य   

 

 

   B 

 

B ओक्िेंन नम्बर  D उपरोक्ि सभी  

Q.72 The ignition quality of petrol is expressed by  

A Cetane number C Calorific value  

B Octane number  D All of these  

प्र.73 एक इंजन सकेंतक ननम्न में से ननस्र्शित करने के सलए उपयोग ककया जाता है  ANS 

A गति  C ससलेण्डर का आयिन   

 

 

 

  D 

B िापमान  D एम.ई.पी. और आई.एच.पी. 
Q.73 An engine indicator is used to determine the following  

A Speed  C Volume of cylinder 

B temperature D m.e.p and IHP 

प्र.74 डीजल इंजन के सलए विसशष्र् ईधन िपत प्रनत बी.एिपी. घरं्ा लगभग है  ANS 

A ०.१५ के.जी  C ०.२५ के.जी  

 

 

   B 

B ०.२ के.जी D ०.३ के.जी 
Q.74 The specific fuel consumption  per BHP hour for diesel engine  is approxmately 

A 0.15kg C 0.25 kg 

B 0.2 kg D 0.3 kg 

प्र.75 डीजल इंजन , पेट्रोल इंजन की तुलना में  ANS 

A प्रज्िस््लि होने में कम कटठन है  C अर्धक कटठन है प्रज्िसलि होने में   

 

 

 

   C 

B लगभग बराबर कटठन है प्रज्िसलि होने में  D उच्च प्रज्िस््लि  

Q.75 Diesel fuel,compared to petrol is 

A Less difficult to ignite C More difficult to ignite  

B Just about the same difficult to ignite D Highly ignitable 

प्र.76 सुपरिास्जिंग आिर्शयक है  ANS 

A डीजल इांजन में  C पट्रोल इांजन   

 

   
B गैस िबािइन D एयर क्राफ्ि इांजन  

 



Q.76 Supercharging is essential in   

   D 
A Diesels engines C Petrol engines  
B Gas turbines  D Aircraft engines 

प्र.77 स्केिेंस्जंग आमतौर पर को बढ़ाने के सलए की जाती है  ANS 

A िापीय दक्षिा  C शस्क्ि उत्पादन   

 

 

  C 

B गति  D उपरोक्ि सभी  
Q.77 Scavenging is usually done to increase 
A Thermal efficiency C Power output 
B speed D All of these 
प्र.78 हिा ईधन अनुपात स्जस पर पेट्रोल इंजन कायत नही करता है  ANS 

A ८:१ C १५:१  

 

 

 

  D 

B १०:१ D २०:१ 
Q.78 Air fuel ratio at which a petrol engine can not work is 

A 8:1 C 15:1 
B 10:1 D 20:1 
प्र.79 ननम्न में से कौन आंतररक दहन इंजन नहीं है  ANS 

A २ टट्रोक पेट्रोल इांजन  C डीजल इांजन   

 

 

  D 

 

 

 

 

 

 

B ४ टट्रोक पेट्रोल इांजन  D भाप िरबाईन 
Q.79 Which of the following is not an internal combustion engine 

A 2 stroke petrol engine  C Diesel engine  
B 4 stroke petrol engine D Steam turbine 



प्र.1 इकाई की एस.आई प्रर्ाली में , बल की इकाई है  ANS 

A के.जी.-िाि C जूल  

 

 

 

   B 

B टयिून D एन-एम 

Q.1 In the S.I system of units , the unit of force is 

A Kg-wt C Joule 

B newton D N-M 

प्र.2 विधुत आिेश की आधारभतू इकाई है  ANS 

A एम्पीअर-र्ांिा C कूलाम्ब  

 

 

 

    B 

B िाि-र्ांिा D फैराड 

Q.2 The basic unit of electric charge is 

A Ampere-hour C Columb 

B Watt-hour D farad 

प्र.2 ऊजात की एस.आई. इकाई है  ANS 

A जूल C ककलो-कैलोरी   

 

 

 

   A 

B ककलो-िाि-र्ांिा D एम-ककलोिाि 

Q.3 The S.I. unit of energy is  

A Joule C Kcal 

B kWh D m-kg 

प्र.4 यदद एक २२० िोल्र् हीर्र ११० िोल्र् सप्लाई पर उपयोग होता है , इसके द्िारा उत्पटन ऊष्मा 
होगी - 

ANS 

A आधी C चौथाई  

 

 

    

   C 

    

B दगुनुी D चौगनुी 
Q.04 If a 220V   heater   is used on 110V supply, heat produced by it will be-as much. 

A One-half C One-fourth 

B double D Four-times 

प्र.5 एक ददए हुए लाइन िोल्रे्ज के सलए , िार हीदर्गं क्िायल अर्धकतम ऊष्मा उत्पटन करेंगे जब 
जुड़ ेहोत ेहै - 

ANS 

A सभी समाटिर में  C दो समाटिर जोड़ ेशे्णी में   

 

 

 

 

   A 

B सभी शे्णी में  D एक जोड़ा समाटिर में अटय दो जोड़ो के 
शे्णी के साथ  

Q.5 For a given line voltage, four heating coils will produce maximum heat when 

connected 

A All in parallel C With two parallel pairs in series 

B All in series D One pair in parallel with the other 

two in series 

प्र.6 एक ककलोिार् घरं्ा की ऊजात  लगभग बराबर होती है  ANS 



A १००० िाि C ४१८६ जूल  

 

 

 

   B 

B ८६० ककलो कैलोरी D ७३५.५ िाि 

Q.6 One kWh of electric energy equals 

A 3600 J C 4186 J 

B 860 kcal D 735.5 W 

प्र.7 एक ककलोिार् घरं्ा की विधतु ऊजात बराबर है  ANS 

A ३६०० जूल  C ३६०० िाि  

 

 

 

    B 

B ८६० ककलो कैलोरी D ४१८६ जूल 

Q.7 One kWh of electric energy equals 

A 3600 j C 3600 W 

B 860 kcal D 4186 J 

प्र.8 १०००० टयरू्न का एक बल एक शरीर को ०.१ ककमी/सेकंड के िेग से त्िररत करता है | शस्क्त 
विकससत होगी ककलो िार् में  

ANS 

A १०००००० C ३६००  

 

 

 

 D 

B ३६००० D १००० 

Q.8 A force of 10000 N accelerates a body to a velocity 0.1 km/s. the power developed  

is in KW 

A 100000 C 3600 

B 36000 D 1000 

प्र.9 एक १०० िार् लाइर् बल्ब एक ददन के १० घरें् एक हफ्त ेके सलए के औसत स ेजलता है | 
ऊजात का साप्तादहक व्यय इकाई/सेकंड होगा  

ANS 

A ०७ C ०.७  

 

   A 
B ७० D ०.०७ 

Q.9 A 100W   light bulb burns on an average of 10 hours a day for one week . the 

weekly  consumption of energy will be in unit/s 

A 7 C 0.7 

B 70 D 0.07 

प्र.10 एक बल जब एक शरीर पर कायत कर रहा है हो सकता है  ANS 

A इसका गति पररिििन  C इस पर आांिररक प्रतिबल बढ़ाने में   

 

 

 

 

  D 

B इस पर पहले से ही कायि कर रहे बालों के 
सांिुलन में  

D इनमे से सभी  

Q.10 A force while acting on a body may 

A Change its motion C Give rise to the internal stresses in it 

B Balance the forces, already acting on 

it 

D All of these 

प्र.11 इकाई कक एस.आई.प्रर्ाली में बल की इकाई है  ANS 

A डाइन C टयिून  

 B ककलोग्राम D िाि 



Q.11 The unit of force in S.I. system of units is  

 

  C A Dyne  C Newton 

B kilogram D watt 

प्र.12 एक केजी बल बराबर है ANS 

A ७.८ एन C ९.८ एन  

 

 

 

   C 

B ८.९ एन D १२ एन 

Q.12 One kg force is equal to 

A 7.8 N C 9.8 N 

B 8.9 N D 12 N 

प्र.13 जडत्ि आघूर्त है - ANS 

A बल का दसूरा आर्ूणि C क्षेत्रफल का दसूरा आर्ूणि  

 

    

 

  D 

B द्रव्यमान का दसूरा आर्ूणि D इनमे से सभी 
Q. 13 Moment of inertia is the  

A Second torque of force C Second torque of area 

B Second torque of motion D All of these 

प्र.14 एक क्षेत्रफल के जडत्ि आघरू्त की इकाई है  ANS 

A के.जी.-मी² C के.जी./मी²  

 

 

 

    D 

 

   

B के.जी.-मी-से D एम² 
Q.14 The unit of moment of inertia of an area is  

A Kg-m ² C Kg/m ² 

B Kg-m-s D m² 
प्र.15 जब विश्राम पर एक शरीर में घितर् अनुभि ककया जाता है , जाना जाता है  ANS 

A स्टथर र्र्िण  C सीसमि र्र्िण   

 

 

 

   A 

B गतिशील र्र्िण  D र्र्िण का गुणाांक 
Q.15 The friction experienced by a body, when at rest, is known as 

A Static friction C Limiting friction 

B Dynamic friction D Coefficient of friction 
प्र.16 स्स्र्थर घितर् से गनतशील घितर् का अनपुात सदैि ANS 

A एक के बराबर C एक से अर्धक   

 

 

 

   C 

B एक से कम  D इनमे से कोई नही 
Q.16 The ratio of static friction to dynamic friction is always 
A Equal to one C Greater than one 
B Less than one  D None of these 



प्र.17 घितर् का गुर्ाकं ननभतर करता है  ANS 

A केिल सांपकि  के क्षेत्रफल पर  C (A)और(B) दोनों   

 

 

  

   C 

B केिल सिह की प्रक्रति पर  D इनमे से कोई नहीां  
Q.17 Coefficient of friction depends upon 

A Area of contact C Both (A)and (B)  
B Nature of surface only D None of these 
प्र.18 एक आदशत मशीन िह है स्जसकी दक्षता है  ANS 

A ६० और ७०% के बीच  C ८० और ९०% के बीच   

 

 

   D 

B ७० और ८० % के बीच  D १००% 

Q.18 An ideal machine is one whose efficiency is  

A Between 60 and 70% C Between 80 and 90% 

B Between 70 and 80% D 100% 

प्र.19 ननम्न में से कौन अददश रासश है? ANS 

A बल C िेग  

 

 

   B 

B गति D त्िरण 

Q.19 Which of the following is a scalar quantity? 

A Force C Velocity 

B Speed D Acceleration 

प्र.20 शरीर के विस्र्थापन के पररिततन की दर कहलाती है  ANS 

A िेग C आर्ूणि  

 

 

   A 

B त्िरण D इनमे से कोई नहीां  

Q.20 The rate of change of displacement of a body is called 

A Velocity C Momentum  

B acceleration D None of these 

प्र.21 ननम्न में से कौन सददश रासश है  ANS 

A रैखिक विटथापन C रैखिक त्िरण  

 

  

   D 

 

 

B रैखिक िेग  D इनमे से सभी 
Q.21 Which of the following are vector quantities? 

A Linear displacement C Linear acceleration 

B Linear velocity D All of these 

प्र.22 ककसी भी स्र्थान पर यदद गुरूत्िीय त्िरर् दगुुना कर ददया जाता है तब शरीर का भार होगा  ANS 

A g/2 C √2 g  

 

    

 

B g D 2g 

Q.22 If the gravitational acceleration at any place is doubled , then the weight of the 

body will be 



A g/2 C √2 g     D 

B g D 2g 

प्र.23 यटद शरीर टििांत्र रूप से गुरुत्ि के अांदर र्गरिा है , गुरुत्िीय त्िरण सलया जािा है  ANS 

A +८.९ मी/से² C +९.८ मी/से²  

 

 

 

   C 

B -८.९ मी/से² D -९.८ मी/से² 

Q.23 If the body falls freely under gravity , then the gravitational acceleration is taken 

as 

A +8.9 m/s² C +9.8 m/s² 

B -8.9 m/s² D -9.8 m/s² 

प्र.24 यदद ककसी भी स्र्थान पर गुरुत्िीय त्िरर् दोगुना कर ददया जाए तो शरीर का भार होगा  ANS 

A g/2 C √2 g  

 

 

  

  D 

B g D 2g 

Q.24 If the gravitational acceleration at any place is doubled, then the weight of the 

body will be  

A g/2 C √2 g 

B g D 2g 

प्र.25 आघूर्त पररिततन की दर सीधे आकितर् बल के समानपुाती होती है और समान ददशा में स्र्थान ग्रहर् 
करती है स्जसमे बल कायत करता है | यह कर्थन जाना जाता है  

ANS 

A टयिून का गति का पहला तनयम C टयिून का गति का िीसरा तनयम  

 

 

 

 

 

  B 

B टयिून का गति का दसूरा तनयम D इनमे से कोई नहीां  

Q.25 The rate of change of momentum is directly propotional to the impressed force, 

and takes place in the same direction in which the force acts. This statement is 

known as 

A Newton`s first law of motion C Newton`s first law of motion 

B Newton`s second law of motion D None of these 

प्र26 शरीर में ननदहत पदार्थत कहलाता है  ANS 

A आिेगी बल C भार   

 

 

 

   B 

B द्रव्यमान  D आर्ूणि 
Q.26 The matter contained in a body , is called 

A Impulsive force C Weight   

B mass D momentum 

प्र.27 िह बल स्जसके द्िारा शरीर पथृ्िी के कें द्र की ओर आकवितत होता है  ANS 

A आिेगी बल C भार  

 

 

 

  C 

B द्रव्यमान  D आर्ूणि 
Q.N.27 The force, by which the body is attracted, towards the centre of the earth , is called 

A Impulsive force C Weight   



B mass D momentum 

प्र.28 एक शरीर के द्िारा प्राप्त कुल गनत कहलाती है  ANS 

A आिेगी बल C भार  

 

 

 

  C 

B द्रव्यमान  D आर्ूणि 
Q.28 The total motion possessed by a body, is called 

A Impulsive force C Weight   

B mass D momentum 

प्र.29 कोर्ीय िेग की इकाई है  ANS 

A मीिर /समनि C ररिो्यूशटस/समन  

 

 

 

   B 

B रेड/से D इनमे से सभी  

Q.29 The unit of angular velocity 

A m/min C Revolutions/min 

B Rad/s D All of these 

प्र.30 कोर्ीय त्िरर् की इकाई है - ANS 

A एन-मी C एम/से²  

 

   

 

  D 

B एम/से D रेड/से² 

Q.30 The unit of angular acceleration 

A N-m C m/s² 

B m/s D Red/s² 

प्र.31 ननम्न में से कौन सददश रासशयााँ है  ANS 

A कोणीय विटथापन C कोणीय िेग  

 

 

 

   D 

B कोणीय त्िरण  D इनमे से सभी 
Q. 31 Which of the following are vector quantities? 

A Angular displacement  C Angular velocity 

B Angular acceleration D All of these 

प्र.32 एक स्स्र्थर अक्ष पर गोल कर् की गनत है  ANS 

A रूपाांिररि C चक्रीय  

 

 

  

  c 

B रोिरी D रूपाांिररि के साथ साथ रोिरी भी 
Q.32 The motion of a particle round a fixed axis is 

A Translatory C Circular 

B ratory D Translatory as well as rotary 

 प्र.33 आिर्धक समय (T) ददया जाता है  ANS 

A ω/2π C 2π×/ ω  



B 2π/ ω D π/ ω  

 

  B Q.33 The periodic time(T) is given by 

A ω/2π C 2π×/ ω 

B 2π/ ω D π/ ω 

प्र.34 एक कर् का त्िरर् जो कक साधारर् हामोननक गनत से िल रहा है ,ककसी भी ततछन ददया जाता 
है  

ANS 

A 𝜔. C 𝜔²/𝑦  

 

 

   B 

 

 

   

B 𝜔². 𝑦 D 𝜔³. 𝑦 

Q.34 The acceleration of a particle moving with simple moving with simple harmonic 

motion , at any instant is given by 

A 𝜔. C 𝜔²/𝑦 

B 𝜔². 𝑦 D 𝜔³. 𝑦 

प्र.35 साधारर् पेंडुलम की अिर्ध दगुुनी करने के क्रम में स्स्टं्रग की लम्बाई होनी िादहए ANS 

A आधी  C चागुिनी  

 

 

 

   C 

B दगुुनी  D इनमे से कोई नहीां  
Q.35 In order to double the period of simple pendulum, the length of string should be 

A Halved C Quadrupled 

B double D None of these 

प्र.36 एक कार के पदहए  की  गनत है  ANS 

A पूरी िरह से रूपाांिररि C सांयुक्ि रूप से रूपाांिररि और र्ुमािदार   

 

 

   

  C 

 

   

B पूरी िरह से र्ुमािदार D इनमे से कोई नहीां  

Q.36 The motion of a wheel car is  

A Purely translation C combined 

B Purely rotational D None of these  

प्र.37 सड़क प्रष्ठ पर ढाल  सामाटयता इसके िक्र पर प्रदान की जाती है जानी जाती है  ANS 

A र्र्िण का कोण  C ककनारे का कोण   

 

 

  C 

B झुकाि का कोण  D इनमे से कोई नहीां  

Q.37 The slope on the road surface generally provided on the curves on roads depends 

upon 

A Angle of friction  C Angle of banking 

B Angle of repose D None of these 

प्र.38 जब कभी एक बल एक शरीर पर कायत करता है और शरीर विस्र्थापन से होकर गुजरता है  ANS 

A कायि का होना सुतनसशर्चि होिा है  C शरीर विरूपण की गतिज  ऊजाि रििा   

 

 

 

B शस्क्ि पे्रवर्ि होिी है  D इनमे से कोई नहीां  

Q.38 Whenever a force acts on a body and the body undergoes a displacement , then 



A Work is said to be done C Body has kinetic energy of 

translation 
 A 

B Power is being transmitted D None of these 

प्र.39 एस.आई. इकाई में कायत की इकाई है  ANS 

A टयिून C ककग्रा.मी  

 

 

  D 

B अगि D जूल 

Q.39 The unit of work in S.I. units is  

A Newton C Kg-m 

B erg D joule 

प्र.40 एक जूल बराबर है  ANS 

A ०.१ एन.एम C १०एन.एम.  

 

 

 

   B 

B १ एन.एम D १००एन.एम. 
Q.40 One joule is equal to 

A 0.1 N-m C 10 N-m 

B 1 N-m D 100 N-m 

प्र.41 ककया गया कायत शूटय कहा जाएगा जब  ANS 

A कुछ बल शरीर पर कायि करिे हैं लेककन 
विटथापन शूटय होिा है  

C शरीर विरूपण की गतिज ऊजाि रििा है |  

 

 

 

 

   C 

B शरीर पर कोई बल कायि नही करिा है 
लेककन कुछ विटथापन टथान ग्रहण करिे 
है | 

D इनमे से कोई नहीां  

Q.41 Work done is said to be zero, when  

A Work is said to be done C Body has kinetic energy of 

translation 

B Power is being transmitted D None of these 

प्र.42 जूल इकाई है  ANS 

A बल C शस्क्ि   

 

 

   B 

B कायि  D ऊजाि 
Q.42 Joule is the unit of  

A Force C Power 

B Work  D energy 

प्र.43 ककए गए कायत की दर जानी जाती है  ANS 

A टथतिज ऊजाि  C शस्क्ि   

 

     

   C 

B गतिज ऊजाि  D इनमे से कोई नहीां  

Q.43 The rate of doing work is known as  



A Potential energy C Power 

B Kinetic energy D None of these 

प्र.44 एस.आई इकाई में शस्क्त की इकाई है  ANS 

A होसे-पािर C िाि  

 

 

   C 

B जूल D ककग्रा-मी 
Q.44 The unit of power in S.I. units is 

A Horsepower C watt 

B joule D Kg-m 

प्र.45 एक िार् बराबर है  ANS 

A ०.१जूल/से C १० जूल/से  

 

 

 

    C 

B १ जूल/से D १०० जूल/से 

Q.45 One watt is equal to  

A 0.1 joule/s C 10 joule/s 

B 1 joule/s D 100 joule/s 

प्र.46 एस.आई इकाई में ऊजात की इकाई है  ANS 

A डायन C ककग्रा-मी  

 

 

  D 

B िाि D जूल 

Q.46 The unit of energy in S.I. units is  

A Dyne C Kg-m 

B watt D joule 

प्र.47 िलती हुई कार के पदहए अधीन होते है  ANS 

A केिल टथतिज ऊजाि के C केिल चक्रण की गतिज ऊजाि के   

 

 

 

    D 

   

B केिल विरूपण की गतिज ऊजाि के  D विरूपण और चक्रण दोनो की गतिज ऊजाि 
के  

Q.47 The wheels of moving car possess 

A Potential energy only C Kinetic energy of rotation 

B Kinetic energy of translation only D Kinetic energy of translation and 

rotation only 

प्र.48 एक शरीर के द्िारा प्राप्त ऊजात इसके स्स्र्थनत के प्रभाि के कारर् ककया गया कायत कहलाता है  ANS 

A टथतिज ऊजाि C विधुि ऊजाि   

 

 

 

   A 

B गतिज ऊजाि  D रासायतनक ऊजाि  

Q.48 The energy possessed by a body  ,for doing work by virtue of its position is called 

A Potential energy C Electrical energy 

B Kinetic energy D Chemical energy 

प्र.49 जब एक शरीर का द्रव्यमान m, विश्राम से समय t में िेग v प्राप्त करता है तब विरूपर् की गनतज ANS 



ऊजात है  
A mv² C 0.5mv²  

 

 

 

    C 

B mgv² D 0.5mgv² 

Q.49 When a body of mass m attains a velocity v from rest in time t, then the kinetic 

energy of translation is  

A mv² C 0.5mv² 

B mgv² D 0.5mgv² 

प्र.50 जब एक घडी की स्स्प्रंग रगडती है यह प्राप्त होगी  ANS 

A विकृति ऊजाि  C ऊष्मा ऊजाि   

 

 

    A 

B गतिज ऊजाि  D विधुि ऊजाि  

Q.50 When the spring of a watch is wound, it will possess 

A Strain energy C Heat energy 

B Kinetic energy D Electrical energy 

प्र51 एक बाहरी बल आिर्शयक है एक शरीर को एकसमान गनत में बनाए रिने के सलए | यह कर्थन 
ददया गया र्था के द्िारा  

ANS 

A अररटिोिल C आककि समडीज़  

 

   

    A 

B  टयिून D आइांटिीन 

Q.51 An external force is required to keep a body in uniform motion. This statement 

was given by  

A Aristotle C Archimedes 

B newton D Einstein 

प्र.52 एक शरीर के ददए हुए द्रव्यमान के सलए शरीर का िेग और इसके रैखिक आघूर्त के बीि ग्राफ है  ANS 

A एक सीधी रेिा टलोप=० के साथ  C एक सीधी रेिा नकारात्मक टलोप के साथ  

 

 

 

 

   B 

B एक सीधी रेिा सकारात्मक टलोप के साथ  D एक परिलय 

Q.52 For a body of given mass, graph between velocity of body and its linear 

momentum is  

A A straight line with slope=0 C A straight line with negative slope 

B A straight line with positive slope D A parabola 

प्र.53 टयरू्न का पहला ननयम पररभावित करता है  ANS 

A केिल बल  C बल और जडत्ि दोनों   

 

 

 

  C 

B केिल जडत्ि D ना बल और ना ही जडत्ि 

Q.N.53 Newton`s first law defines 

A Force only C Both , force and inertia 

B Inertia only D Neither force nor inertia 

प्र.54 एक कार के पदहए के ऊपर एक मद गाडत के आधार पर कायत करता है  ANS 



A विश्ाम का जडत्ि C गति का जडत्ि  

 

 

   

   B 

B टदशा का जडत्ि  D इनमे से कोई नहीां  

Q.54 The mud guards over the wheel of a car work on the basis of  

A Inertia of rest C Inertia of motion 

B Inertia of direction D None of these 

प्र.55 एक शरीर का रैखिक आघूर्त १० कक.ग्रा. मी/से की दर से पररिनत तत होता है  ANS 

A १ एन C १ ककग्रा एफ   

 

 

   B 

B १० एन D १०  ककग्रा एफ 

Q.55 The linear momentum of a body changes at the rate of 10 kg/sec. force acting on 

the body is  

A 1 N C 1 kg f 

B 10 N D 10 kg f 

प्र.56 MKS   प्रर्ाली और    CGS प्रर्ाली पर बल की पूर्त इकईओ के बीि सत्य सम्बटध है  ANS 

A १ केजी एफ=९.८ एन   C १ जी एफ =९८० डायन  

 

 

 

   D 

B १ केजी एफ=१००० जी एफ D १ एन=१०००००० डायन 

Q.56 The correct relation between absolute units of force on MKS system and CGS 

system 

A 1 kgf=9.8 N C 1 gf=980 dyne 

B 1 kg f=1000 gf D 1 N=1000000 dyne 

प्र.57 त्िररत गनत हमेशा के कारर् होती है  ANS 

A आांिररक बल  C बाहरी बल   

 

   

    C 

B र्र्िण  D उपरोक्ि में कोई नहीां  

Q.57 Accelerated motion is always due to  

A Internal force C External force 

B friction D None of the above 

प्र.58 रैखिक आघूर्त में ददए गए पररिततन के सलए जब समय का दबाि बढ़ता है , बल  ANS 

A कम होिा है  C समान रहिा है   

 

 

    

   A 

B बढ़िा है  D उपरोक्ि में से कोई नहीां  

Q.58 For a given change in linear momentum ,when time of impact increases, force 

A Decrease  C Remain same  

B Increase  D None of the above 



प्र.59 कक्रया और प्रनतकक्रया का बल कभी भी एक दसूरे से ननरस्त नही होता है जैसा कक िे है  ANS 

A सदैि बराबर  C समान शरीर पर कायि करिे है   

 

 

 

    D 

B सदैि विपरीि D विसभटन शरीरों पर कायि करिे है | 
Q.59 Force of action and reaction never cancel each other as they are 

A Always equal  C Acting on same body 

B Always opposite D Acting on different bodies 

प्र.60 जब एक शरीर ऊपर फेका जाता है ,शरीर पर गुरुत्ि द्िारा ककया गया कायत है  ANS 

A सकरात्मक C नकारात्मक  

 

 

  

    C 

B शूटय  D कहा नही जा सकिा  

Q.60 When a body is thrown up , work done by gravity on the body is  

A Positive C Negative 

B zero D Cannot say 

प्र.61 एक व्यस्क्त १० ककलो का भार जमीन से ५ मी कक उिाई पर ५ समनर् के सलए पकड ेरिता है  
उसके द्िारा ककया गया कायत है 

ANS 

A शूटय  C २५० जूल   

 

 

   A 

   

B ५० जूल  D ३०० जूल  

Q.61 A person holds on a weight of 10 kg at a height of 5 m above the ground for 5 

minutes. Work done by him is 

A Zero C 250 J 

B 50 J D 300 J 

प्र.62 एक शरीर असमान िक्रीय गनत से गुजर रहा है | शरीर पर त्रत्रज्जीय बल द्िारा ककया गया कायत है ANS 

A शूटय  C नकारात्मक   

 

 

  A 

B सकरात्मक D इनमे से कोई नहीां  

Q.62 A body is undergoing non-uniform circular motion 

A Zero C Negative 

B positive D None of these 

प्र.63 उपरोक्त प्रर्शन स ं६२ में , शरीर पर स्पशत रेिा बल द्िारा ककया गया कायत है  ANS 

A शूटय  C कभी कभी शूटय और अटय समय नहीां   

 

 

 

B अशूटय  D कहा नही जा सकिा  

Q.63 In above question 62, work done by tangential force in the body is  



A Zero C Sometimes zero and other time not    B 

B Non-zero D Cannot say 

प्र.64 ननम्न में से कौन असंरक्षी बल है ? ANS 

A गुरुत्िीय बल  C चुम्बकीय बल   

 

 

  D 

B विधुि बल  D र्र्िण का बल  

Q.64 Which of the following is a non-conservative force? 

A Gravitational force C Magnetic force 

B Electrostatic force D Force of friction 

प्र.65 एक शरीर का रैखिक आघूर्त १०% बढ़ता है | के.ई. में इसका ककतना प्रनतशत बढ़ता है |  ANS 

A १०% C २१%  

 

 

 

  C 

B २०% D इनमे से कोई नहीां  

Q.65 The linear momentum of body is increased by 10%. What is the percentage 

increase in its K.E. 

A 10% C 21% 

B 20% D None of these 

प्र.66 ककसी भी प्रकार की र्क्कर में  ANS 

A रैखिक आर्ूणि सदैि सांरक्षक्षि होिा है  C दोनों (A) और (B)  

 

 

 

   A 

B गतिज ऊजाि सदैि सांरक्षक्षि होिा है  D ना ही (A) ना ही (A) 
Q.66 In any kind of collision  

A Linear momentum is always 

conserved 

C Both (A) and (B) 

B Kinetic energy is always collision D Neither (A) nor (B) 

प्र.67 एक उर्ित प्रकार से इलास्स्र्क र्क्कर और उर्ित इननलास्स्तक र्क्कर के सलए क्षनतपनूत त गुर्ांक का 
मूल्य है  

ANS 

A ०,० C १,१  

 

 

  

   D 

B ०,१ D १,० 

Q.67 For a perfectly elastic collision and a perfectly inelastic collision , values of 

coefficient of restitution are respectively 

A 0,0 C 1,1 

B 0,1 D 1,0 

प्र.68 सलस्फ्रं्ग मशीन की अर्धकतम दक्षता है  ANS 

A 1/m C m/V.R.  



B V.R./m D 1/m×V.R.  

   

 

   D 

Q.68 The maximum efficiency is lifting machine is  

A 1/m C m/V.R. 

B V.R./m D 1/m× V.R. 

प्र.69 एक सलस्फ्रं्ग मशीन का अर्धकतम यााँत्रत्रक लाभ है  ANS 

A 1+m C 1/m  

 

 

    C 

B 1-m D m 

Q..69 The maximum mechanical advantage of a lifting machine is  

A 1+m C 1/m 

B 1-m D m 

प्र.70 एक कर् का अर्धकतम िेग जो कक साधारर् हामोननक गनत के सार्थ िल रहा है  ANS 

A Ѡ C Ѡ²r  

 

 

 

    B 

B Ѡr D Ѡ/r 

Q.70 The maximum velocity of a particle moving with simple harmonic motion is  

A Ѡ C Ѡ²r 

B Ѡr D Ѡ/r 

प्र.71 मल्र्ीमीर्र मापता है  ANS 

A धारा  C प्रतिरोध   

 

 

 

    D 

B िो्िेज  D धारा, िो्िेज, प्रतिरोध 

Q.71 Multimeter measures 

A Current C Resistance 

B voltage D Current,voltage, resistance 

प्र.72 एक र्थसमतस्र्र का प्रकार है  ANS 

A बैिरी C पािर सप्प्लाई   

 

 

 

    B 

B रस्जटिर  D स्टिच 

Q.72 A thermistar is a type of 

A Battery  C Power supply 

B Resistor  D Switch  

प्र.73 एक सककत र् में धारा बहती है जब  ANS 



A स्टिच बटद होिा है  C स्टिच िलुा होिा है   

 

 

 

  A 

B िो्िेज नही होिा है  D स्टिच या िो िलुा होिा है या बटद होिा 
है  

Q.73 Current flows in a circuit when  

A A Switch is closed C A switch is opened  

B There is no voltage D The switch is either opened or closed 

प्र.74 ननम्न में से कौन ऊजात के स्रोत का प्रकार नहीं है  ANS 

A सोलर सेल  C जेनरेिर   

 

 

 

  B 

B ररयोटिेि D बैिरी 
Q.74 Which of the following is not a type of  energy source 

A Solar cell  C Generator 

B Rheostat  D Battery  

प्र.75 एक पदार्थत जो सामाटय पररस्स्र्थनतयों के अटदर धारा को अनुमनत नहीं देता  ANS 

A सांयोजक  C चालक   

 

 

  B 

B कुचालक D अधिचालक  

Q.75 A material that does not allow current under normal conditions is a(n) 

A Valence C Conductor  

B insulator D semiconductor 

प्र.76 विधुत आिेश की इकाई है  ANS 

A िाि  C िो्ि   

 

 

   D 

B जूल  D कूलाम्ब  

Q.76 The unit of electric charge 

A Watts C Volt 

B joule D coulumb 

प्र.77 सककत र् बे्रकर एक है  ANS 

A फ्यूस C पुनटथावपि सुरक्षात्मक उपकरण   

 

 

   C 

B स्टिच D रस्जटिर  

Q.77 Circuit breaker is a  

A Fuse  C Resettable protective device 



B Switch  D Register  

प्र.78 िह पदार्थत स्जनमे बहुत सारे मुक्त इलेक्ट्रोन होते है कहलाते है  ANS 

A अधिचालक  C चालक   

 

 

   C 

B कफ़्िर  D कुचालक  

Q.78 Materials with lots of free electrons are called 

A Semiconductor C Conductor 

B filters D insulator 

प्र.79 २ र्समतनल के पररिती अिरोधक जाने जाते है  ANS 

A िाइपर C ररयोटिेि   

 

 

    C 

B थसमिटिर D पोिेंससयोमीिर  

Q.79 A two-terminal variable resistor is known as  

A Wiper  C Rheostate  

B thermister D Potentiometer  

प्र.80 ररयोस्रे्र् के विसभटन भाग क्या है  ANS 

A केिल िाइपर  C आमेचर   

 

 

   B 

B िाइपर और रस्जटिर टै्रक दोनों  D केिल रस्जटिर टै्रक  

Q.80 What is the part of rheostate  

A Only wiper C Armature  

B Wiper and register track both D Only resistor track 

प्र.81 विधुत आिेश के प्रिाह की  दर जानी जाती है  ANS 

A विधुि विभि  C विधुि धारा   

 

 

 

   C 

B विधुि प्रतिरोध  D उपरोक्ि में से कोई नहीां  

Q.81 Rate of flow of electric charge is known as  

A Electric potential  C Electrical current 

B Electrical resistance  D None of the above  

प्र.82 ककलोिार्-घरं्ा की  इकाई है  ANS 

A शस्क्ि  C बल   

 

 

   D 

B विभिाांिर  D विधुि ऊजाि  

Q.82 Kilowatt-hour is the unit of  



A Power C Force 

B Potiential difference D Electric energy 

प्र.83 सककत र् में बरै्री क्यों उपयोग की जाती है ANS 

A धारा की माप में  C  धारा के विरोध में   

 

 

   B 

B विभिाांिर बनाए रिने में  D विभि मापने में  

Q.83 Why battery is used in circuit 

A Current measurement C Oppose the current 

B Maintain potential difference  D Measure potential  

प्र.84 कुिालक पदार्थत के सलए उपयोग ककए जाते है  ANS 

A झिके से सुरक्षा के सलए  C धारा का विरोध करना   

 

 

    A 

B धारा प्रदान करना  D उपरोक्ि में से कोई नहीां  

Q.84 Insulator material is used for  

A Protecting from shocks C Oppose the current 

B Provide current D None of the above 

प्र.85 एक शोर्त सककत र् रिता है  ANS 

A कोई प्रतिरोध नही  C तनम्न धारा   

 

 

  A 

B कोई चालकिा नहीां  D उपरोक्ि में कोई नहीां  

Q.85 A short circuit has  

A No resistance C Low current  

B No conductance D None of the above 

प्र.86 िालक जो ओम के ननयम का पालन नही करते है  ANS 

A अ-ओसमक चालक  C कम ओसमक चालक   

 

   

     B 

B गैर ओसमक चालक  D शूटय ओसमक चालक  

Q.N 86 The conductors which do not obey ohm`s law 

A Un-ohmic conductor  C Low ohmic conductor 

B Non ohmic conductor D Zero ohmic conductor  

प्र.87 ननम्न में से ककस यसु्क्त पर जोड़ और घर्ने का र्िटह होता है  ANS 

A अमीिर  C बैट्री  

 

 B िो्िमीिर  D उपरोक्ि सभी  



Q.87 On which of the following device there is marked of plus and minus sign       D 

A Ammeter C Battery 

B voltmeter D All of the above  

प्र.88 एक पूर्त सककत र् कहलाता है   

ANS 

A िलुा  C बटद   

 

     

   C 

B शोिि  D पूणि  

Q.88 A complete circuit is called as 

A Open C Closed 

B short D complete 

प्र.89 एक अमीर्र का प्रनतरोध होना िादहए  ANS 

A शूटय  C नगण्य   

 

 

 

  A 

B अनटि  D उपरोक्ि में कोई नहीां  

Q.89 What should be the resistance of an ammeter 

A Zero  C Negligible  

B Infinity  D None of the above  

प्र.90 िोल्रे्ज, कायत और आिेश में ननम्न में से कौन सा सही सम्बटध है  ANS 

A V=W×Q C V=Q/W  

 

 

    B 

B V=W/Q D W=V/Q 

Q.90 Which of the following relation is correct  for voltage ,work done and charge 

A V=W×Q C V=Q/W 

B V=W/Q D W=V/Q  

प्र.91 एक बटद सककत र् में िोल्रे्ज और विधतु धारा का अनपुात होता  है  ANS 

A कम होिा है  C स्टथर रहिा है   

 

 

   C 

B अर्धक होिा है  D पररिति िि होिा है  

Q.91 The ratio of volatage and electrical current in a closed circuit 

A Decrease  C Remains constant  

B increase D varies 

प्र.92 ननम्न में से कौन सा कर्थन शे्रर्ी और सामानांतर दोनों डी.सी. सककत र् के सलए सत्य है  ANS 

A ित्ि जो अपनी धारा रििे है  C िो्िेज योगात्मक है   



B धाराए ँयोगात्मक है  D शस्क्ि योगात्मक है   

 

 

   D 

Q. 92 Which of the following statement is true both for a series and parallel D.C. circuit  

A Elements have individual current  C Voltages are additive 

B Currents are additive D Power are additive 

प्र.93 फ्यूज तार की रेदर्गं सदैि व्यक्त होती है  ANS 

A एस्म्पअर-र्ांिा  C ककलोिािर्ांिा   

 

 

 

  D 

B एस्म्पअर-िो्ि D एस्म्पअसि 
Q.93 The rating of fuse wire is always expressed in  

A Ampere-hour C Kwh 

B Ampere-volt D amperes 

प्र.94 एक विधतु कफलामेंर् बल्ब कायत कर सकता है  ANS 

A डी.सी. सप्प्लाई केिल  C बैट्री सप्प्लाई केिल   

 

 

 

   D 

B ए.सी. सप्प्लाई केिल  D उपरोक्ि सभी  

Q.94 An electric filament can be worked from 

A D.C. supply only C Battery supply  only 

B A.C. supply  only D All above  only 

प्र.95 ननम्न में से ककस पदार्थत की सबसे कम प्रनतरोधकता है  ANS 

A स्जांक  C पारा   

B सीसा  D िाांबा   

 

 

   D 

Q.95 Which of the following materials has the least resistivity  

A Zink C Mercury 

B Lead D copper 

प्र.96 ननक्रोम तार एक समश्र धातु है  ANS 

A सीसा और स्जांक  C तनकल और क्रोसमयम  

 

 

 

  C 

B क्रोसमयम और िेंटदयम D िाांबा और चाांदी  

Q.96 Nichrome wire is a alloy of  

A Lead and zink C Nickel and chromium 

B Chromium and vandium D Copper and silver 

प्र.97 एक टयरू्न मीर्र बराबर है  ANS 



TEMPERATURE & ITS MEASUREMENT 

प्र.1 ननम्न में से कौन तापमान मापने के सलए उपयोग हो सकता है  ANS 

A धाि ुका डायफ्राम C आिरण   

 

 B द्रि विटिार प्रणाली  D बडिन र्टयबू  

A एक िाि  C पाांच जूल   

 

 

 

  B 

B एक जूल  D एक जूल सेकण्ड  

Q.97 One neutan meter is same as 

A One watt C Five joule 

B One joule D One joule second 

प्र.98 पदार्थत का प्रनतरोध सदैि घर्ता है यदद  ANS 

A पदाथि का िाप  र्ििा है  C मुक्ि इलेक्ट्रोटस कक सांख्या अर्धक 
उपलब्ध है  

 

 

 

 

   

    C 

B पदाथि का िाप  बढ़िा है D उपरोक्ि में कोई सत्य नहीां है  

Q.98 Resistance of material is always decreased if  

A Temperature of material always 

decreased  

C Numbers of free electrons available 

become more  

B Temperature of material always 

increased  

D None of the above is correct 

प्र.99 स्ट्रीर् लाइदर्गं में सभी बल्ब जुड़ ेहुए होते है  ANS 

A सामानाांिर  C शे्णी-सामानाांिर   

 

    A B शे्णी  D शुरू से अांि िक  

Q.99 Bulbs in street lighting are all connected in 

A Parallel  C Series-parallel  

B series D End to end 

प्र.100 एक र्थसमतस्र्र रिता है   

 

 

 

 

   C 

A सकारात्मक िापमान गुणाांक  C शूटय िापमान गुणाांक  

B नकारात्मक िापमान गुणाांक  D पररििी िापमान गुणाांक  

Q.100 A thermister has  

A Positive temperature coefficient C Zero temperature coefficient  

B Negative temperature coefficient  D Variable temperature coefficient  

     



Q.1 Which of the following can be used for measuring temperature  

   B 
A Metallic diaphragm C Capsule  

B Fluid expension system D Bourdon tube  

प्र.2 ननम्न में से कौन द्रि विस्तार प्रर्ाली में एक साकेंनतक यटत्र की तरह उपयोग होता है  ANS 

A बे्लोस  C अमीिर   

 

 

  B 

B बडिन र्टयबू D थमोमीिर  

Q.2 Which of the following is used as indication instrument in a liquid extension system 

A Bellows C Ammeter  

B Bourdon tube D Thermometer  

प्र.3 र्थमोकपल की आउर्परु् के क्रम में है  ANS 

A िो्र्टस  C एस्म्पयर   

 

 

  B 

B समली िो्र्टस  D समली एस्म्पएर  

Q.3 The output of thermocouple is in the range of  

A Volts  C Ampere  

B Mili volts D Mili ampere 

प्र.4 ककसी भी कुिालक का संिेग  अनुपात है  ANS 

A शूटय  C एकल से कम   

 

 

 

  D 

B एकल  D एकल से अर्धक  

Q.4 The impulse ratio of any insulator  

A Zero  C Less than unity 

B unity D More than unity 

प्र.5 ६ फेस पररपर्थ की शस्क्त के सार्थ टयनूतम मापी जा सकती है  ANS 

A एक िािमीिर  C पाांच िािमीिसि   

 

 

 

   C 

B िीन िािमीिसि  D छः िािमीिसि  

Q.5 The power of 6 phase circuit can be measured with minimum 

A One wattmeter C Five watmeters 

B Two watmeters D Six watmeters 

Wet and dry batteries 



प्र.1 लेड-एससड सेल के सकक्रय पदार्थत है  ANS 

A लेड पेरोक्साइड C िन ुस्फूररक अम्ल  

 

 

 

   D 

B टपाांग लेड D इनमे से सभी 
Q.1 Active materials of a lead-acid cell are 

A Lead peroxide C Dilute sulphuric acid 

B Spong lead D All of these 

प्र.2 लेड-एससड सेल की िास्जिंग के दौरान  ANS 

A इसका कैथोड रांग में गहरा चाकलेिी भूरा 
बन जािा है  

C यह बाहर की ऊजाि देिा है   

 

 

 

 

   B 

B इसका िो्िेज बढ़ जािा है  D स्फुररक अम्ल का विसशष्ि गुरुत्ि कम 
होिा है  

Q.2 During the charging of lead-acid cell charging 

A Its cathode becomes dark chocolate 

brown in colour 

C Its gives out energy 

B Its voltage increases  D Specific gravity of sulfuric acid is 

decreased 

प्र.3 एक सेल की क्षमता मापी जाती है  ANS 

A िाि-र्ांिा  C एस्म्पएर  

 

 

 

    D 

B िाि D एस्म्पएर-र्ांिा  

Q.3 The capacity of cell is measured in : 

A Watt-hours C Amperes 

B watt D Ampere-hour 

प्र.4 लेड-एससड सेल की क्षमता ननभतर नहीं करती है इसकी  ANS 

A चाजि की दर पर  C िापमान पर   

 

 

    A 

B डडटचाजि की दर पर  D सक्रीय पदाथि की मात्रा पर  

Q.4 The capacity of lead-acid cell does NOT depend on it 

A Rate of charge C Temperature 

B Rate of discharge D Quantity of active material 

प्र.5 लेड –एससड बरै्री का सल्फेसन के कारर् घदर्त होता है : ANS 

A बत्रकल चास्जिंग C भारी डडटचास्जिंग  

 

 B अधूरी चास्जिंग D िेज चास्जिंग 



Q.5 Sulphation in a lead-acid battery occurs due to      A 

A Trickle charging C Heavy discharging 

B Heavy charging D Fast charging 

प्र.6 ननककल-आयरन बटै्री के सकक्रय पदार्थत है  ANS 

A तनककल हाइड्रोआक्साईड C कास्टिक पोिाश का २१% र्ोल  

 

 

 

    D 

B आयरन पाउडर और इसके आक्साइड D इनमे से सभी 
Q.6 The active materials of a nickel-iron battery are 

A Nickel hydroxide C 21% solution of caustic potash 

B Powdered iron and its oxides D All of these 

प्र.7 ननककल-आयरन बटै्री के िास्जिंग और डडसिास्जिंग के दौरान  ANS 

A इसका ई.एम.एफ. तनयि रहिा है | C सांक्षारक धआँु उत्पटन होिा है   

 

 

 

  B 

B पानी ना िो तनसमिि होिा है और ना ही 
सोििा है  

D तनककल हाइड्रोआक्साइड अविदसलि रहिा 
है | 

Q.7 During the charging and discharging of a nickel-iron cell  

A Its e.m.f. remains constant C Corrosive fumes are produced 

B Water is neither formed nor absorbed D Nickel hydroxide remains unsplit 

प्र.8 लेड-एससड सेल की तुलना में , ननककल-आयरन सेल की दक्षता कम होती है इसके कारर् : ANS 

A कम ई.एम.एफ. C उच्च आांिररक प्रतिरोध   

 

 

 

 

  C 

B इलेक्ट्रोलाइि उपयोग की कम मात्रा  D सर्निा  

Q.8 As compared to a lead-acid cell , the efficiency of a nickel-iron cell is less due to its: 

A Lower e.m.f. C Higher internal resistance 

B Smaller quantity of electrolyte used D compactness 

प्र.9 एक मतृ संग्रह बरै्री ग्रहर् की जाती है द्िारा  ANS 

A स्फ्यूररक अम्ल की िरुाक C िन ुअम्ल जोड़ना   

 

 

 

   D 

B िथाकतिि बिैरी सुधारक जोड़ना  D इनमे से कोई नहीां  

Q.9 A dead storage battery cab be received by 

A A dose of sulphuric acid C Adding distilled restorer 

B Adding so-called battery retstorer D None of these 

प्र.10 डडसिाजत की उच्ि दर पर बरै्री क्षमता की कमी मुख्य रूप से के कारर् है  ANS 



A इसका आांिररक प्रतिरोध बढ़ाने में  C प्प्लेर्टस पर लेड स्फेि का िीव्र गठन   

 

 

 

 

   C 

B इसका िसमिनल िो्िेज कम करने में  D अम्ल का अविसरण आांिररक सक्रीय पदाथि 
पर  

Q.10 The reduction of battery capacity at high rates of discharge is primarily due to 

A Increase in its internal resistance C Rapid formation of led selphet on the 

plates 

B Decrease n its terminal voltage D Non-diffusion of acid to the inside 

active 

प्र.11 फ्लोदर्गं बैर्री प्रर्ासलयााँ िहृद रूप से के उपयोग के सलए उपयोग की जाती है  ANS 

A पािर टिेसन C िेलीफोन एक्सचेंज की टथापना   

 

 

 

   D 

B आपािकालीन लाइटिांग D इनमे से सभी  

Q.11 Floating battery systems are widely used for: 

A Power stations C Telephone exchange station 

B Emergency lighting D All of these 

प्र.12 लेड-एससड सेल की िास्जिंग के दौरान  ANS 

A इसका िो्िेज बढ़िा है  C इसका कैथोड रांग में चोकलेिी भूरा हो 
जािा है  

 

 

   

 

 

    A 

B यह बाहर ऊष्मा देिा है  D स्फूररक अम्ल का विसशष्ि गुरुत्ि र्ििा 
है  

Q. 12 During the charging of  a lead-acid cell  

A Its voltage increases C Its cathode  becomes dark chocolate 

brown in color 

B It gives out energy D Specific gravity of salfyuric acid 

decreased  

प्र.13 एडडसन सेल का जीिन कम से कम होता है  ANS 

A पाांच साल  C आठ साल  

 

 

  A 

B साि साल D दस साल  

Q.13 Life of the Edison cell is at least  

A Five years  C Eight years  

B Seven years D Ten years  

प्र.14 इलेक्ट्रोलाइर् का विसशष्र् गुरुत्ि के द्िारा मापा जाता है  ANS 

A मैनोमीिर  C हाइड्रोमीिर   

 

 B याबँत्रक गेज  D सैकरोमीिर  



Q.14 The specific gravity of the electrolyte is measured by  

   C 
A Manometer  C Hydrometer  

B Mechanical guage  D Psychrometer  

प्र.15 बैट्री के द्िारा िाजत होती है  

A टदटिकारी C मोिर जेनरिर सेि  ANS 

B इांजन जेनेरिर सेि  D उपरोक्ि में कोई एक   

 

 

   D 

Q.15 Batteries are charged by  

A Rectifier  C Motar generator set  

B Engine generator set  D None of the above 

प्र.16 लैकलांसे सेल और डनेनअल सेल उदहारर् है  ANS 

A दोनों ड्राई सेल  C ड्राई सेल, िेि सेल  

 

 

 

   B 

B दोनों िेि सेल  D िेि सेल, ड्राई सेल 

Q.16 Leclanche cell Daniel cell is an example of  

A Both dry cell C Dry cell, wet cell 

B Both wet cell D Wet  cell, dry cell 

प्र.17 ड्राई सेल का ई.एम.एफ होता है  ANS 

A ० िो्ि  C १ िो्ि   

 

 

 

    D 

B ०.५ िो्ि  D १.५ िो्ि  

Q.17 The emf of the dry cell is about  

A 0 volt  C 1 volt  

B 0.5 volt  D 1.5 volt 

प्र.18 एक एम्पीयर आिेश बराबर होता है  ANS 

A ३६ कूलाम्ब  C ३६०० कूलाम्ब   

 

 

 

  C 

B ३६० कूलाम्ब  D ३६००० कूलाम्ब  

Q.18 One ampere hour charge is quivalent to  

A 36 colulombs C 3600 coulombs 

B 360 coulombs D 36000 coulombs 

प्र.19 एरोप्लेन में कौन सी बटै्री उपयोग होती है  ANS 



A ड्राई सेल बटै्री C एडडसन सेल   

 

 

    D 

B लेड एससड बटै्री  D इनमे से कोई नहीां  

Q.19 Which battery is used in aeroplanes? 

A Dry cell battery C Edission cell 

B Led acid battery D None of them 

प्र.20 दो बैट्री जो कक असमान ई.एम.एफ. रिती है  ANS 

A सामानाांिर में नही जडु सकिी है  C केिल शे्णी में जुड सकिी है   

 

 

    

    C 

B शे्णी में नही जुड सकिी है  D शे्णी या सामानाांिर में जुड सकिी है  

Q.20 Two battery having enequal emf 

A Can not connected in parallel  C Can be connected in series only 

B Can not be connected in series  D May be connected in series or 

parallel  

प्र.21 बैदट्रया के द्िारा िाजत होती है  ANS 

A टदष्िकारी  C मोिर जनरेिर सेर्टस   

 

 

 

   D 

B इांजन जेनरेिर सेर्टस  D उपरोक्ि में कोई  

Q.21 Batteries of charged by 

A Rectifier  C Motar generator sets  

B Engine generator sets D Any of the above 

प्र.22 ननम्न में से कौन सी बटै्री एयरक्राफ्र् के सलए उपयोग की जाती है  ANS 

A लेड-एससड बटै्री  C ड्राई सेल बटै्री   

 

 

   B 

B तनककल-आयरन बटै्री  D सस्िर ऑक्साइड बटै्री 
Q.22 Which of the following battery is used for aircraft  

A Lead-acid battery C Dry-cell battery 

B Nickel-iron battery D Silver oxide battery 

प्र.23 एक बटै्री के सलए इलेक्ट्रोड आिर्शयक है  ANS 

A एक अधिचालक C विधुि के सलए एक अच्छा चालक   

 

 

 

  C 

B एक कुचालक  D विधुि के सलए एक बुरा चालक  

Q.23 The electrode for a battery must be  

A A semi conductor  C A good conductor for electricity 



B An insulator D A bad conductor for electricity 

प्र.24 रासायननक सेल में धारा की गनतविर्ध है  ANS 

A सकारात्मक आयन केिल  C नकारात्मक आयन केिल   

 

 

    B 

B सकारात्मक और नकरात्मक आयन केिल  D सकरात्मक तछद्र आिेश  

Q.24 The current in a chemical cell is a movement of  

A Positive ions only C Negative ions only 

B Positive and negative ions  D Positive ions only 

प्र.25 ननम्न में से ककस प्रार्थसमक सेल का सबसे अर्धक िोल्रे्ज है  ANS 

A मैननीज-अलकाइन C सलर्थयम   

 

 

 

   C 

B काबिन-स्जांक  D मकि री 
Q.25 Which of the following primary cell has highest voltage 

A Manganese-alkine C Lithium 

B Carbon-zink D marcury 

Heat &work 

प्र.1 एक दीिार और एक द्रि प्रर्ाली में गनत में ऊष्मा का स्र्थानांतरर् कहलाता है  ANS 

A विककरण  C प्रहािकत्ि   

 

 

  B 

B सांिहन  D उपरोक्ि में कोई नहीां  

Q.1 The transfer of heat between a wall and a fluid system in motion is called  

A Radiation  C Conduction  

B convection D None of the above  

प्र.2 ठोस और द्रि के सलए विसशष्र् ऊष्मा है  ANS 

A प्रकक्रया पर तनभिर करिी है  C प्रकक्रया पर तनभिर हो सकिा है या नहीां 
हो सकिा है  

 

 

 

 

 

    B 

B प्रकक्रया से टििांत्र है  D उपरोक्ि में कोई नहीां  

Q.2 For solids and liquids , specific heat  

A Depends on the process C May or may not depend on the 

process 

B Is independent of the process D None of the above 

प्र.3 ऊष्मा स्र्थानाटतरर् और कायत स्र्थानांतरर् है  ANS 

A बाउां ड्री पररर्िना C पररिििन में ऊजाि   

 
B ऊजाि की पारटपररक कक्रया  D उपरोक्ि सभी  



Q.3 Heat transfer and work transfer are   

    B 
A Boundary phenomena C Energy in the transmit  

B Energy intractions  D All of the above 

प्र.4 एक साधारर् र्रबाईन िक्र के सलए कायत और दक्षता का अनपुात है  ANS 

A कम  C उच्च   

 

 

    B 

B बहुि कम  D बहुि उच्च 

Q.4 The efficiency and work ratio of a simple gas turbine cycle are  

A Low  C High  

B Very low D Very high  

प्र.5 एक स्िततं्र विस्तार प्रकक्रया में ककया गया कायत है  ANS 

A शटूय  C अर्धकिम   

 

 

    A 

B टयनूिम  D सकरात्मक 

Q.5 Workdone in a free expansion process is  

A Zero  C Maximum 

B Minimum  D positive 

प्र.6 ननम्न में से कौन िाष्पीकरर् की दर में एक महत्िपरू्त भाग अदा करता है  ANS 

A पानी का आयिन  C िापमान   

 

 

     A 

B पषृ्ठ क्षेत्रफल  D आद्रिा  

Q.6 Which of the following does not play a role in the rate of everopation 

A Volume of water C Temperature 

B Surface area D Humidity  

प्र.7 ननम्न में से कौन एक उिम गसै के व्यिहार के सलए उपयकु्त है  ANS 

A ब्िायल का तनयम  C गे-लसुास तनयम   

 

 

    D 

B चा्सि का तनयम  D उपरोक्ि सभी  

Q.7 Which of the following laws is applicable for the behavior of a perfect gas  

A Boyle`s law C Gay-lussac 

B Charle`s law  D All of the above 

प्र.8 गसै का तापमान के कारर् उत्पटन होता है  ANS 

A इसका उष्मक मू् य C अणओु का प्रतिकर्िण   

 

 

  B 

B अणओु की गतिज ऊजाि  D अणओु का आकर्िण  

Q.8 Temperature of a gas is produced due to  

A Its heating value C Repulsion of molecules 

B Kinetic energy of molecules  D Attraction of molecules 



प्र.9 हिा की दो विसशष्र् ऊष्माओ का अनपुात बराबर  होता है  ANS 

A ०.१७ C ०.१       

 

 

    D 

B ०.२४ D १.४१ 

Q.9 The ratio of two specific heats of air  is equal to  

A 0.17 C 0.1 

B 0.24 D 1.14 

प्र.10 ननम्न प्रकक्रया के सलए ककया गया कायत शटूय है  ANS 

A स्टथर आयिन  C थ्रोिसलांग  

 

 

  D 

B टििांत्र विटिार  D उपरोक्ि सभी  

Q.10 Work done is zero for the following process 

A Constant volume  C Throttling 

B Free expansion D All of the above 

 

Expension of Solids, Liquids and Gases 

प्र.1 ननम्न में से कौन से गरु् ठोस और द्रि में समान है  ANS 

A प्रिाह की क्षमिा  C लगभग असांगि  

 

 

 

    C 

B कणों के बीच में कोई सम्बटध नहीां  D तनस्र्शचि आकार  

Q.1 Which of the following properties do solids and liquids have in common 

A Ability to flow C Virtually incompressible  

B No bonds between the properties  D Definite shape 

प्र.2 ब्रह्माण्ड में सबसे ज्यादा क्या िस्तसु्स्र्थनत है  ANS 

A ठोस  C गसै  

 

    

     D 

B द्रि  D प्प्लाटमा 
Q.2 What is the most common state matter in the universe 

A Solid C gas 

B Liquid D plasma 

प्र.3 जब एक पदार्थत का तापमान कम होता है तब इसके अर् ु ANS 

A अटय अणओु के आकर्िण बलों से पलायन 
कर जाि ेहै  

C परूी िरह से कां पन करना बटद कर देि े
है  

 

 

 

 

      B 

B अर्धक धीमे से काांपि ेहै  D अर्धक िज़ेी से कां पन करना शरुू कर 
देि ेहै  



Q.3 When the temperature of substance is lowered , its particals  

A Escape the attractive forces of the other 

particles 

C Stop vibrating comoletely 

B Vibrate more slowely D Vibrate more quickly 

प्र.4 हिा में धुए अर्थिा गसै के कर्ों का अननयसमत गनत पररभावित की जाती है  ANS 

A ब्इुयान गति  C ब्लकैीयन गति   

 

     

      B 

B ब्ोितनय्नन गति  D रैटदोसमयम गति  

Q.4 The random motion of smoke and gas particles in the air is termed as 

A Bruneian motion  C Blackian motion  

B Brownian motion  D Randomium motion  

प्र.5 ठोस में अर्ु होत ेहै  ANS 

A अच्छी िरह से बटद  C अतनयसमि रूप स ेबटद   

 

 

     A 

B गति के सलए टििांत्र  D दरू  

Q.5 In solids the particle are  

A Closely packed  C Irreguraly packed  

B Free to move  D Far apart  

प्र.6 परमार्ु और अर्ु होत ेहै ANS 

A सदैि गति में  C सदैि साथ साथ   

 

 

    A 

B सदैि बांधन में  D सदैि विपरीि  

Q.6 Atoms and molecules are  

A Always in motion C Always together  

B Always in a  bond  D Always opposite  

प्र.7 साफ्र् डड्रकं में ननम्न में स ेकौन सी गसै उपस्स्र्थत होती है ? ANS 

A काबिन डाईआक्साइड C नाइट्रोजन   

 

 

    A 

B ऑक्सीजन D उपरोक्ि में कोई नहीां  

Q.7 Which of the following gas is present in soft drinks? 

A Carbon dioxide  C Nitrogen  

B oxygen D None of the above 

प्र.8 ठंडा होने पर ननम्न में से कौन फैलता है  ANS 

A डीजल  C पानी   



B केरोसीन  D उपरोक्ि में कोई नहीां   

 

   

    C 

Q.8 Which of the following expands on cooling 

A Diesel  C Water  

B kerosene D None of the above  

प्र.9 गनतज अर्ु ससद्धांत के अनसुार , पदार्थत के कर्  ANS 

A स्टथर गति में होि ेहै  C विसभटन आकार में होि ेहै   

  

 

    A 

B विसभटन रांगों में होि ेहै  D सदैि द्रि में होि ेहै  

Q.9 According to the kinetic molecular theory , particles of matter 
A Are in constant motion  C Have different shapes  
B Have different colors D  Are Always fluid  
प्र.10 गनतज-अर्ु ससद्धांत के अनसुार गसै कैसे फैलती है  ANS 

A इसके कण बड़ ेहो जाि ेहै  C इसका िापमान बढ़ जािा है   

 

 

 

    D 

   

B कणों के बीच की िक्कर लचीली हो जािी 
है  

D इसके कण अर्धक दरूी पर चले जाि ेहै  

Q.10 According to kinetic molecular theory, how does a gas expands  
A Its partical becomes larger  C Its temperature rise  
B Collisions between particle become 

elastic  
D Its particle move greater distances 

Ohm`s Law & Resistance 

प्र.1 एक क्िायल का प्रनतरोध १०० 𝛀 ९०°सी के तापमान पर है | १००°सी पर इसका प्रनतरोध १०१ Ω 
है| ९०°सी पर तार का तापमान गरु्ांक है  

ANS 

A ०.०१ C ०.०००१  

 

 

 

   D 

B ०.१ D ०.००१ 

Q.1 A coil has   resistance of 100Ω at 90°C . At 100°C , its resistance is 101Ω.  The 

temperature coefficient of a wire at 90°C 

A 0.01 C 0.0001 

B 0.1 D 0.001 

प्र.2 ननम्न में से कौन से  पदार्थत  के  प्रनतरोध का लगभग जीरो तापमान गरु्ांक है -  ANS 

A काबिन C िाांबा  

 

 

 

 

   D 

B पोसिलेन D मसै्ननन 

Q.2 Which of the following material  has nearly zero temperature coefficient of 

resistance 

A Carbon C Copper 



B porcelain D magnin 

प्र.3 ननम्न में से कौन से  पदार्थत  के  प्रनतरोध का  नकारात्मक तापमान गरु्ांक है  ANS 

A पीिल C एलसुमतनयम  

 

 

 

   D 

B िाांबा  D मसै्ननन 

Q.3 Which of the following material  has a negative  temperature coefficient of 

resistance 

A Brass C Aluminium 

B copper D magnin 

प्र.4 १ मी लबंे बेलनाकार तार का प्रनतरोध १०० Ω है | समान पदार्थत से बने हुए तार का प्रनतरोध 
होगा यदद दोनों की लम्बाई और अनपु्रस्र्थ कार् का क्षते्रफल दगुनुा कर ददया जाए  

 ANS 

A २००Ω C १००Ω  

 

 

 

 

   C 

B ४००Ω D ५०Ω 

Q.4 A cylindrical wire, 1m in length , has a resistance of 100 Ω . what would the 

resistance of a wire made from the same material if both the length and the cross-

sectional area are doubled. 

A 200 Ω C 100 Ω 

B 400 Ω D 50 Ω 

प्र.5 काबतन सयंोस्जत प्रनतरोध सबसे ज्यादा प्रससद्ध है क्योकक िे  ANS 

A सबसे कम लागि है  C अर्धक भार का सामना कर सकि ेहै   

 

 

 

 

   A 

B छोिे है  D विधुि शोर उत्पटन नहीां करि ेहै  

Q.5 Carbon composition resistors are most popular because they 

A Cost the least  C Can withstand overloads 

B Are smaller  D Do not produce electric noice 

प्र.6 एक िायर-िाउंड प्रनतरोध का अनोिी विशिेता है  ANS 

A कम बबजली रेटिांग C उच्च टथातयत्ि   

 

 

 

  C 

B कम लागि D छोिा आकार 

Q.6 A unique feature of a wire wound  resister is  

A Low  power  rating C High stability 

B Low cost D Small size 

प्र.7 ननम्न में से कौन सा कर्थन दोनों शे्रर्ी और समाटतर डी.सी. सककत र् के सलए सत्य है  ANS 



A शस्क्ि योगात्मक है  C धारा योगात्मक है   

 

 

 

     A 

B िो्िेज योगात्मक है  D ित्िों के पास विसशष्ि धारा है  

Q.7 Which of the following statement is TRUE both for a series and a parallel  d.c. 

circuit 

A Powers are additive C Currents are additive 

B Voltage are additive D Elements have individual currents 

प्र.8 ६ िोल्र् बरै्री का सकारात्मक र्समतनल १२ िोल्र् बटै्री के नकारत्मक र्समतनल से जुड़ा है स्जसका 
सकारात्मक र्समतनल आधाररत है | ६ िोल्र् बटै्री के नकारात्मक र्समतनल पर क्षमता िोल्र् में है  

ANS 

A +१८ C -६  

 

 

 

 

   D 

B -१२ D -१८ 

Q.8 The positive terminal of a 6-v battery is connected to the negative terminal of a 12-

V  battery  whose positive terminal is grounded. The potential at the negative 

terminal of the 6- battery is in volt 

A +18 C -6 

B -12 D -18 

 प्र.10 उपरोक्त प्रर्शन में ६-िोल्र् की सकारात्मक र्समतनल पर क्षमता िोल्र् पर है - ANS 

A +६ C -१२  

 

 

 

    C 

B -६ D +१२ 

Q.9 In the above question , the potential at the positive terminal of the 6-V battery is in 

volt 

A +6 C +12 

B -6 D -12 

प्र.10 िह कर्थन जो ओम के ननयम को सही से प्रदसशतत करता है  ANS 

A V=IR C R=VI  

 

 

 

   A 

B V=R/I D I=R/V 

Q.10 The statement which correctly represent  

A V=IR C R=VI 

B V=R/I D I=R/V 

प्र.11 अियि जो ओम के ननयम का पालन करत ेहै जाने जात ेहै  ANS 

A प्रतिरोध  C अ-ओसमक अियि   

 

 B ओसमक अियि  D इनमे से कोई नहीां  



Q.11 Components which obey Ohm`s law known as   

    B 
A Resistance  C Non-ohmic component 

B Ohmic components D None of these 

प्र.12 ताम्बे की प्रनतरोधकता है  ANS 

A ९.९ Ω C १६.७ Ω  

 

 

 

    B 

B १०.७ Ω D १७.०Ω 

Q.12 The resistivity of copper is  

A 9.9 Ω C 16.7 Ω 

B 10.7 Ω D 17.0 Ω 

प्र.13 ओम के ननयम से यदद िोल्रे्ज बढ़ता है और प्रनतरोध समान रहता है  ANS 

A धारा समान रहिी है  C धारा बढिी है   

 

 

 

    B 

B शस्क्ि कम होिी है  D प्रतिरोध कम होिा है  

Q.13 With ohm`s law if voltage increased and resistance constant  

A Current remains constant  C Current increased 

B Power decrease D Resistance decrease  

प्र.14 एक तार की प्रनतरोधकता ननभतर करती है  ANS 

A िार की लम्बाई  C पदाथि पर   

 

 

 

   C 

B अनपु्रटथ काि के क्षते्रफल पर  D उपरोक्ि सभी पर  

Q.14 Resistivity of a wire depends on  

A Length of wire C Material 

B Cross section area D All of the above 

प्र.15 ओम का ननयम उपयकु्त नहीं है  ANS 

A डी.सी सककि ि पर  C छोिे प्रतिरोधों पर   

 

 

    D 

B उच्च धाराओां पर  D अधिचालाको पर  

Q.15 Ohm`s law is not applicable for 

A Dc circuits C Small resistances 



B High currents D Semi-conductors  

प्र.16 तीन ३ ओम के प्रनतरोध त्रत्रकोर् में जुड़ ेहै | ककटही दो कोनों के बीि प्रनतरोध क्या होगा   ANS 

A ३/४ ओम  C २ ओम   

 

 

 

   C 

B ३ ओम  D ४/३ ओम  

Q.16 Three 3 ohm resistors are connected to from a triangle.what is the resistance 

between any two of the corners? 
A 3/4 ohm C 2 ohm 

B 3 ohm D 4/3 ohm 

प्र.17 तार की प्रनतरोकता ननभतर करती है  ANS 

A लम्बाई  C अनपु्रटथ काि क्षेत्रफल   

 

 

 

   D 

B पदाथि  D उपरोक्ि में कोई नहीां  

Q.17 Resistivity of  a wire is depend on   

A Length  C Cross section area 

B Material  D None of the above 
प्र.18 एस्म्पएर-सकेेण्ड की इकाई होनी िादहए ANS 

A शस्क्ि  C ऊजाि  

 

 

 

   D 

B चालकत्ि D आिेश  
Q.18 Ampere-second could be the unit of  

A Power C Energy 
B Conductance  D Charge  
प्र.19 ननम्न में से कौन िार् के बराबर नही है  ANS 

A जूल/सेकें ड  C एस्म्पएसि×िो्ि  

 

 

 

    B 

B एस्म्पएसि-िो्ि  D (एस्म्पएसि)²×ओम  
Q.19 Which of the following is not the same as watt 
A Joule/second  C Amperers×volt  
B Amperes-volt D (Amperes)²×om 
प्र.20 ५ एस्म्पअर की विधुत धारा बराबर है  ANS 

A ५ जूल/कूलाम्ब  C ५ कूलाम्ब/सेकें ड   

 

 

 

   C 

B ५ िो्ि/कूलाम्ब  D ५ िाि/सेकां ड  
Q.20 An electric current of 5 A is same as  
A 5 J/C C 5 C/sec 
B 5 V/C D 5W/sec 

Power factor 



प्र.1 शस्क्त गरु्ांक का अर्धकतम मलू्य है  ANS 

A ०.५ C १.५  

 

     

    B 

B १ D ०.९५ 

Q.1 What is the maximum value of power factor 

A 0.5 C 1.5 

B 1 D 0.94 

प्र.2 ननम्न शस्क्त गरु्ांक आमतौर पर के कारर् नहीं होता है  ANS 

A डडसचाजि लमै्प  C उद्दीप्प्ि लमै्प्प्स   

 

 

    C 

B आकि  लमै्प  D प्रेरण भर्टिी  

Q.2 Lower power factor usually not due to  

A Discharge lamp C Incandescent lamps 

B Arc lamp D Induction furnace 

प्र.3 एक उपभोक्ता के सलए सबसे ज्यादा ककफायती शस्क्त गरु्ांक है  ANS 

A ०.२५-०.५ कम हो रहा है  C ०.८५-०.९५ कम हो रहा है   

 

 

 

   C 

B ०.२५-०.५ अर्धक हो रहा है  D ०.८५-०.९५ अर्धक हो रहा है  

Q.3 For a consumar what is the most economical power factor 

A 0.25-0.5 lagging C 0.85-0.95 lagging  

B 0.25-0.5 leading  D 0.85-0.95 leading  

प्र.4 इनमे ककसके द्िारा जोड़ने पर शस्क्त गरु्ांक उटनत ककया जा सकता है  ANS 

A स्टथर सांधाररत्र  C िु् यकासलक कां डनेसर   

 

 

   D 

B प्रतिरोध  D (A) और (C) दोनों  

Q.4 Power factor can be improved by connecting which among these  

A Static capacitor  C Synchronous condensers  

B Resisters  D Both (A) and (C) 

प्र.5 शस्क्त गरु्ांक सधुारक यटत्र का सबसे उर्ित स्र्थान है  ANS 

A विधुि उपकरण के पास जो की िराब 
शस्क्ि गणुाांक के सलए उत्तरदायी है  

C ट्राांससमशन लाईन के केस में प्राप्प्ि   

B भेजने िाले ससरे पर  D (A) और (C) दोनों   

 

  D 
Q.5 The most suitable location for the power factor improvement device is  

A Near the electrical appliance which is 

responsible for the poor power factor 

C At the receiving end in case of 

transmission line 

B At the sending end  D Both (A) and (C) 



प्र.6 स्र्थापना के कारर् ननम्न शस्क्त गरु्ांक के सलए प्रार्थसमक कारर् है  ANS 

A प्रेरक मोिसि  C िु्यकासलक मोिसि  

 

 

 

    A 

B डी.सी. मोिसि  D कम्यूिेिर मोिसि  

Q.6 The primary reason for the low power factor is due to the installation of  

A Induction motors  C Synchronous motors  

B D.C. motors  D Commutator motors  

प्र.7 ननम्न उपभोक्ता स्जसके सलए ननम्न शस्क्त गरु्ांक के सलए दण्ड लगाया जाता है  ANS 

A र्रेल ुऔर व्यिसातयक उपभोक्िा  C कृवर् उपभोक्िा   

 

 

 

     B 

B औधोर्गक उपभोक्िा  D उपरोक्ि सभी  

Q.7 For which among the following consumers is penality imposed for low power factor 

A Residential and commercial consumers  C Agricultural consumers  

B Industrial consumers  D All of the above 

प्र.8 भार का शस्क्त गरु्ांक के उपयोग द्िारा उटनत ककया जा सकता है  ANS 

A स्टथर सांधाररत्र  C फेस एडिाांसर  

 

 

   D 

B िु् यकासलक कां डनेसर  D उपरोक्ि सभी  

Q.8 Power factor of a load can be improved by using 

A Static capacitor  C Phase advancer  

B Synchronous condenser  D All of the above  

प्र.9 यदद भार धारा कम होती है तो शस्क्त गरु्ांक  ANS 

A कम हो जाएगा  C अपररिति िि रहेगा   

 

    B 
B बढ़ जाएगा  D इनमे से कोई नहीां  

Q.9 If the load current decrease then the power factor  

A Will  also decrease  C Will remain unchanged  

B Will increase D None of the above 

प्र.10 शस्क्त व्यय कम करने के सलए, सधंाररत्र स्स्र्थत होना िादहए  ANS 

A स्जिना सांभि हो सके भार के नजदीक  C भार से ना ही बहुि दरू ना ही बहुि 
पास  

 

 

 

 

 

   A 

B स्जिना सांभि हो सके भार से दरू  D उपरोक्ि सभी  

Q.10 To reduce the power consumption, the capacitors should be located 

A As close as possible to the load  C Not too close not too far from the 

load  

B As far as possible to the load D All of these 



प्र.1 एक िालक में उत्पटन ई.ऍम.एफ. का पररमार् ननभतर करता है  ANS 

A फ्लक्स-कि की मात्रा पर  C फ्लक्स-सल ांकेजेस की पररिििन की दर 
पर  

 
 
 
 
 

     C 

B फ्लक्स-सल ांकेजेस की मात्रा पर  D चुम्बकीय-क्षते्र के फ्लक्स-र्नत्ि पर 

Q.1 The magnitude of the induced E.M.F. in a conductor depends on the 

A Amount of flux-cut C Rate of change of flux-linkage 

B Amount of flux-linkage D Flux density of magnetic field 

प्र.2 उत्पटन  ई.ऍम.एफ. की ददशा की सहायता से पाई जा सकती है  ANS 

A लेटज का तनयम C ककचािफ़ का िो्िेज तनयम  

 

 

 

    A 

B फ्लेसम ांग के दायें हाथ का तनयम  D लाप्प्लास का तनयम 

Q.2 The direction of induced  e.m.f. can be found with the help of  

A Lenz`s law C Kirchaff`s voltage law 

B Fleming`s right hand rule D Laplace`s law 

प्र.3 एक क्िायल का उच्ि स्िपे्ररकत्ि  ANS 

A इसमें उत्पटन कम ई.एम.एफ. C इसके द्िारा उत्पटन फ्लक्स से ज्यादा   

 

 

 

 

   

  D 

B इसके द्िारा टथावपि स्टथर धारा में अर्धक 
देरी 

D इसका िेबर-िनि कम है  

Q.3 Higher the self-inductance of a coil 

A Lower the e.m.f. induced in it C Greater the flux produced by it 

B Longer the delay in establishing steady 

current through it 

D Lesser its weber -turn 

प्र.4 दो िुम्बकीय यसु्नमत  क्िायल के बीि पारस्पररक पे्ररकत्ि ननभतर करता है  ANS 

A उनके र्ुमाि के नम्बर पर  C उनकी सामाटय कोर के अनपु्रटथ-काि के 
क्षेत्रफल पर  

 

 

 

 

 

  D 

B कोर की भेदिा पर  D इनमे से सभी  

Q.4 Mutual  inductance between two magnetically-coupled coils depends on 

A The number of their turns  C Cross-sectional area of their 

common core 

B Permeability of the core D All of these 

प्र.5 एक पे्ररक  क्िायल के घुमाि की संख्या और कोर की लम्बाई दोनों दगुुनी कर दी जाती है | इसका 
स्िपे्ररकत्ि होगा- 

ANS 



A दगुुना C आधा   

 

 

 

    A 

B चारगुना  D कोई प्रभाि नहीां  

Q.5 Both the number of turns and the core length of an inductive coil are doubled. Its 

self inductance will be 

A Doubled C halved 

B quadrupled D unaffected 

प्र.6 दो िुम्बकीय यसु्नमत क्िायल के बीि पारस्पररक पे्ररक ननभतर करता है  ANS 

A कोर की विसशष्ि चुम्बकशीलिा  C उनके िटसि के नम्बर पर   

 

 

 

 

 

    A 

B उनकी सामाटय कोर के अनपु्रटथ काि का 
क्षेत्रफल 

D उपरोक्ि सभी  

Q.6 Mutually inductance between two magnetically coupled coils depends on  

A Permeability of core C Cross sectional area of their 

common core  

B The number of their turns D All of the above 

प्र.7 एक िालक में पे्रररत ई.एम.एफ. का पररमार् ननभतर करता है  ANS 

A चुम्बकीय फी्ड का फ्लक्स र्नत्ि  C फ्लक्स सलांकेज की  मात्रा   

 

 

 

 

   D 

B फ्लक्स कि की मात्रा  D फ्लक्स सलांकेज ए पररिििन की दर पर  

Q.7 The magnitude of the induced emf in a conductor depends upon on the 

A Flux density of magnetic field  C Amount of flux linkage 

B Amount of flux cut  D Rate of change of flux linkage 

प्र.8 िुम्बकीय क्िायल का स्ि पे्ररकत्ि के समानुपाती होता है  ANS 

A N C N²  

 

 

    

   C 

B 1/N D 1/ N² 

Q.8 Self inductance of magnetic coil is propotional to  

A N C N² 

B 1/N D 1/ N² 

प्र.9 ट्रांसफोमतर का कायतससद्धांत ननभतर करता है  ANS 

A कूलाम्ब के तनयम पर  C एस्म्पर का तनयम   

 

 

 

 

   B 

B फैराड ेका विधुि चमु्बकीय पे्ररक के तनयम 
पर  

D टयिून का तनयम  

Q.N.09 The working principal of transformer depends on  

A Coulomb`s law C Ampere`s law 

B Faraday`s law of electromagnetic 

induction 

D Newton`s law 

प्र.10 पे्रररत ई.एम.एफ. की ददशा के द्िारा पायी जा सकती है  ANS 



A लाप्प्लास का तनयम  C लेटज का तनयम   

 

 

 

   C 

B ककरचाफ का तनयम  D फ्लेसमांग के दायें हाथ का तनयम  

Q.10 The direction of induced emf can be found by 

A Laplace`s law C Lenz`s law 

B Kirchoff`s law D Fleming`s right hand rule 

प्र.11  कौन से  पे्ररक के पास सबसे कम भिर धारा हाननयााँ है  ANS 

A एयर कोर  C आयरन कोर   

 

    

 

   A 

 

   

B लैसमनेिेड आयरन कोर  D पाउडर एयर कोर  

Q.11 Which of the following inductor will have the least eddy current loss 

A Air core C Iron core  

B Laminated air core D Powdered air core 

प्र.12 पे्रररत बल का ई.एम.एफ. समानुपाती होता है | ANS 

A धारा की पररिििन की दर के  C चुम्बकीय फ्लक्स सलांकेज की पररिििन 
की दर के  

 

 

 

 

 

    C 

B िो्िेज की पररिििन की दर के  D प्रतिरोध की पररिििन की दर के  

Q.12 Magnitude of induced emf is propotional to 

A Rate of change of current C Rate of change of magnetic flux 

linkage 

B Rate of change of voltage D Rate of change of resistance 

प्र.13 पे्ररक का ककरदार के बराबर है  ANS 

A ऊजाि  C जडत्ि   

 

 

 

    B 

B बल  D आर्ूणि 
Q.13 The role of induction is equilent to  

A Energy  C Inertia  

B Force  D momentam 

प्र.14 विधुत िमु्बकीय पे्ररर् का फैराड ेका ननयम सम्बस्टधत है  ANS 

A रासायतनक सेल का ई.एम.एफ  C चालक में प्रिाटहि हो रही धारा   

 

 

 

   B 

B 

 
जनरेिर का ई.एम.एफ  D चुम्बकीय क्षेत्र की शस्क्ि  

Q.14 Faraday`s law of electromagnetic inducdtion are  related to  

A The emf of a chemical cell C Current flow in conductor  

B 

 

Emf of generator  D Strength of magnetic field 

प्र.15 गनतशील पे्ररक ई.एम.एफ. का ससद्धातं उपयोग होता है  ANS 

A चोक  C जनरेिर   

 

 
B 

 
ट्राांसफोमिर  D थमोकपल  



Q.15 The principle of dynamically induced emf is utilize in   C 

A Choke  C Generator  

B 

 

Transformer  D thermocouple 

प्र.16 जब एक िमु्बकीय बल पदार्थत से बाहर ननकल जाता है तो जो िुम्बकत्ि रह जाता है कहलाता है  ANS 

A अिसशष्ि  C पे्ररण  

 

 

 

  A 

B 

 
भिका हुआ  D इनमे से कोई नहीां  

Q.16 When a magnetizing force is removed from a material ,the kind of magnetism that 

remains is called  

A Residual  C Induced  

B 

 

stray D None of these  

प्र.17 िुम्बकीय क्षेत्र में एकत्रत्रत ऊजात सीधे समानुपाती होती है  ANS 

A पे्ररण का  िगि  C धारा का िगि  

 

 

 

 

  C 

B 

 
पे्ररण  D उपरोक्ि सभी  

Q.17 Energy stored in magnetic field is directly propotional to  

A Square of inductance  C Square fo current  

B 

 

Inductance  D All of these  

प्र.18 एक प्रत्यािती धारा की आिती ५० हट्तज और अर्धकतम मूल्य २०० एस्म्पयर है दी जाती है  ANS 

A i=200 sin 628t C i=100 sin 314t  

 

 

 

  B 

B 

 

i=200 sin 314t D i=100 sin 157t 

Q.18 An alternating current of frequency 50 Hz & maximum value 200 A is given as 

A i=200 sin 628t C i=100 sin 314t 

B 

 

i=200 sin 314t D i=100 sin 157t 

प्र.19 कूलाम्ब का ननयम ककस ननयम में ननदहतार्थत है  ANS 

A एस्म्पअर का तनयम  C बायो- सेििि का तनयम   

 

 

 

  B 

B 

 
गॉस का तनयम  D लेटज का तनयम  

Q.19 The coulomb law is an implication of which law  

A Ampere law C Biot-sevart law  

B 

 

Gauss law D Lenz law 

प्र20 कूलाम्ब के ननयम में q के पक्ष में है  ANS 



 

प्र.1 फ्यसुसगं फैक्र्र होना िादहए  ANS 

A शूटय के बराबर  C एक के बराबर  

 

 

 

  D 

B एक से कम  D एक से अर्धक  

Q.1 Fusing factor should be  

A Equal to zero C Equal to one 

B Less than one D More than one 

प्र.2 फ्यूज तार में होना िादहए  ANS 

A उच्च विसशष्ि प्रतिरोध और उच्च मेस््िांग 
बबांद ु

C तनम्न विसशष्ि प्रतिरोध और तनम्न मेस््िांग 
बबांद ु 

 

 

 

 
B उच्च विसशष्ि प्रतिरोध और तनम्न  D तनम्न विसशष्ि प्रतिरोध और उच्च मेस््िांग 

A िटिु के आिेश के गुण पर  C आिेसशि िटिुओ का आिेश   

 

 

 

 

   C 

B 

 
दो िटिुओ के बीच की दरूी  D  आिेसशि िटिुओ का द्रव्यमान  

Q.20 The q in coulomb`s law stand for  

A The quality of charge of objects  C The charge of charged object 

B 

 

The distance between two objects  D The mass of charged object 

 प्र.21 कूलाम्ब का ननयम केिल उस आिेसशत  त्रबदं ुके सलए सत्य है स्जसका आकार है  ANS 

A मध्यम  C बहुि छोिा   

 

 

 

  C 

B 

 
बहुि लांबा  D उपरोक्ि में कोई नहीां  

Q.21 Coulomb`s law is only true for point charges whose sizes are  

A Medium  C Very small  

B 

 

Very large  D None of these  

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     



मेस््िांग बबांद ु बब ांद ु  

  D 
Q.2 Fuse wire should possess 

A High specific resistance and high 

melting point 

C Low specific resistance and low 

melting point 

B High specific resistance and low 

melting point 

D Low specific resistance and high 

melting point 

प्र.3 फ्यसुसगं फैक्र्र के बीि के अनपुात के रूप में प्रदसशतत ककया जाता है  ANS 

A अर्धकिम फ्यसुसांग धारा और रेिेड 
िो्िेज 

C टयनूिम  फ्यसुसांग धारा और रेिेड धारा  

 

 

 

   C 

B अर्धकिम फ्यसुसांग धारा और रेिेड धारा  D टयनूिम  फ्यसुसांग धारा और रेिेड िो्िेज 

Q.3 Fusing factor is defined as the ratio between 

A Maximum fusing current and rated 

voltage 

C Minimum fusing current and rated 

current 

B Maximum fusing current and rated 

current  

D Minimum fusing current and rated 

voltage 

प्र.4 फ्यूज को  ऊपर की धारा में कायत कर सकते है  ANS 

A २५ A C ७५ A  

 

 

   D 

B ५० A D १०० A 

Q.4 Fuse can serve upto a current of  

A 25 A C 75 A 

B 50 A D 100 A 

प्र.5 फ्यूज में कर्-आफ धारा है  ANS 

A िाटिविक पहुच का अर्धकिम मू्य C िाटिविक पहुच का औसि मू्य  

 

 

 

 

    A 

B िाटिविक पहुच का आर.एम.एस मू्य D इनमे से कोई नहीां  

Q.5 Cut-off current in a fuse is the 

A Maximum value actually reached  C Average value actually reached 

B R.m.s. value actually reached D None of these 

प्र.6 एक फ्यजू तार के सलए सबसे ज्यादा उपयोगी पदार्थत है  ANS 

A एलुसमतनयम C लोहा   

 

 

 

    B 

B िाांबा  D टिन 

Q.6 Best practicable material for a fuse wire is 

A Aluminium C Iron 

B copper D Tin  

प्र.7 एि.आर.सी. फ्यजू रिता है  ANS 

A धारा की उच्च दर  C उच्च प्रतिरोधक क्षमिा  

 B उच्च ररपोटििंग क्षमिा D इनमे से कोई नहीां  



Q.7 H.R.C. fuses has  

 

   B 
A High rating of current C High resistance capacity 

B High rupturing capacity D None of these 

प्र.8 तरल प्रकार के एि.आर.सी. फ्यूज के ऊपर के िोल्रे्ज में उपयोग में आते है  ANS 

A ३३ केिी C १३२ केिी  

 

  C 
B ६६ केिी D २०० केिी 
Q.8 Liquid type H.R.C. fuses are used up to 

A 33 kV C 132 kV 

B 66kV D 200 kV 

प्र.9 फ्यूज का िनुाि आधाररत है  ANS 

A टथायी भार  C (A) और (B) दोनों   

 

 

 

   

   C 

B अटथाई भार  D इनमे से कोई नहीां  

Q.9 Selection of fuse is based on  

A Steady load C (A) and (B) both 
B Fluctuating load D None of these  

प्र.10 सककत र् बे्रकर का भाग सहयोगी होता है धारा को तोड़ने में  ANS 

A टट्रप  क्ियाल C हत्था   

 

 

 

   B 

B कोंिेक्ि D मध्यम 

Q.10 Part of circuit breaker helpful in breaking the current is 

A Trip coil C Handle 

B contact D medium 

प्र.11 एक सककत र् बे्रकर की आिर्शयक दट्रवपगं है  ANS 

A हाथ से  C इसे चेिािनी देनी चाटहए   

 

 

 

   

  B 

B टििः D इनमे से कोई नहीां  

Q.11 Desired tripping of a circuit breaker is  

A Manually C That it should give warning 

B automatically D None of these 

प्र.12 ररस्ट्राईककंग  िोल्रे्ज की िदृ्र्ध की दर ननभतर करती है  ANS 

A सकक्रय ररकिरी िो्िेज  C (A) और (B) दोनों  

 

 

   C 

B दोलन की प्राकृतिक आिवृत्त D सककि ि बे्कर की दर  

Q.12 Rate of rise restriking voltage depends upon 

A Active recovery voltage C Both (A) and (B) 

B Natural frequency of oscillations D Rating of circuit breaker 

प्र.13 डी.सी सीरीज़ मोर्र के घुमाि की ददशा पररिनत तत की जा सकती है द्िारा  ANS 



A सप्प्लाई िसमिनल के परटपर पररिििन 
द्िारा  

C उपरोक्ि (A) और (B) में कोई एक   

 

 

 

 

  B 

B फी्ड िसमिनल के परटपर पररिििन द्िारा  D उपरोक्ि में कोई नहीां  

Q.13 The direction of rotation of a D.C. series motor can be changed by 

A Interchanging supply terminal C Either of (A) and (B) above 

B Interchanging field terminal D None of these 

प्र.14 ननम्न में से कौन सा प्रयोग उच्ि प्रारंसभक बलाघूर्त के सलए आिर्शयक है  ANS 

A लेथ मशीन  C लोकोमोटिि  

 

 

 

  C 

B अपकेटद्रीय बल  D एयर  ब्लोअर 
Q.14 Which of the following application requires high starting torque? 

A Lathe machine C Locomotive 

B Centrifugal force D Air blower 

प्र.15 सलफ्र् के सलए कौन सी डी.सी. मोर्र मुख्य है  ANS 

A शटि मोिर  C विशरे् कम्पाउां ड मोिर  

 

 

 

 

  D 

B सीरीज मोिर  D सांचयी कम्पाउां ड मोिर 
Q.15 Which D.C.motor is preffered for elevators? 

A Shunt motor C Cumulative compound motor 

B Series motor D Differential compound motor 

प्र.16 यदद एक डी.सी. मोर्र ए.सी. सप्लाई से जुडी हुई है यह होगी  ANS 

A साधारण गति पर चलेगी  C कम गति पर चलेगी   

 

 

 

   

   

    D 

B नही चलेगी  D भांिर धाराओां के द्िारा फी्ड िाईस्टडांग 
में उत्पटन ऊष्मा के कारण जल जािी है  

Q.16 If a D.C. motar is connected across the A.C. supply it  will  

A Run at normal speed C Run at lower speed 

B Not run  D Burn due to heat produced in the 

field winding by eddy currents  

प्र.17 डी.सी. शटर् मोर्र में गनत है  ANS 

A आमेचर धारा से टििांत्र C धारा के िगि के सीधे समानपुािी   

 

 

 

 

  A 

B आमेचर धारा के सीधे समानपुािी  D आमेचर धारा के व्युत्क्रमानुपािी 
Q.17 In a D.C. shunt motar , speed is 

A Independent of armature current  C Propotional to the square of the 

current 

B Directly propotional to the armature 

current 

D Inversely propotional to the current  

प्र.18 इन ददनों डी.सी. मोर्र व्यापक रूप से उपयोग में है  ANS 

A पस्म्पांग सेि C विधुि कर्िण   

 B एयर कां पे्रसर D मशीन शाप्प्स 



Q.18 These days D.C. motors are widely used in   

 

   C 
A Pumping sets C Electric traction 

B Air compressors D Machine shops 

प्र.19 डी.सी. मोर्र में ननम्न में से कौन अर्धकतम बढ़ा तापमान बनाए रिता है  ANS 

A स्टलप ररांनस C फी्ड िाइस्टडांग  

 

 

  C 

B कम्यिेूिर D आमेचर िाइस्टडांग 

Q.19 In D.C. motor which of the following can sustain the maximum temperature rise 

A Slip rings C Field winding  

B commutator D Armature winding 

प्र.20 एक डी.सी. मोर्र का प्रारस्म्भक प्रनतरोध सामाटयता है  ANS 

A कम  C १००० कूलाम्ब  

 

 

 

  A 

B ५०० कूलाम्ब के आस-पास  D असीम रूप से बड़ा  

Q.20 The starting resistance of a D.C. motor is generally 

A Low C 1000 Q 

B Around 500 Q D Infinitely large 

प्र.21 ट्रांसफोमतर रेदर्गं आमतौर पर व्यक्त होती है ,में  ANS 

A िो्र्टस C ककलो िाि   

 

 

 

   D 

B एस्म्पअर D केिीए  

Q.21 The transformer ratings are usually expressed in 

A Volts C Kw 

B Amperes  D Kva 

प्र.22 एक साधारर् ट्रांसफामतर में ननम्न में से क्या पररिनत तत नही होता है  ANS 

A आितृि C धारा   

 

 

  

   

  A 

B िो्िेज D उपरोक्ि में से कोई नही  

Q.22 Which of the following does not change in an ordinary transformer 

A frequency  Current 

B voltage D None of the above 

प्र.23 डले्र्ा-स्र्ार ट्रासंफोमतर संतोिजनक कायत करता है जब   ANS 

A लोड केिल सांिसुलि होिा है  C सांिसुलि होने के साथ साथ असांिसुलि 
भार  

 

 

 

 

  D 

B लोड केिल असांिसुलि होिा है  D उपरोक्ि में से कोई नही 
Q.23 Delta-star transformer works satisfactorily when  

A Load is balanced only C On balanced as well as unbalanced 

loads 

B Load is unbalanced only D None of the above 

प्र.24 एक स्रे्प-अप ट्रासंफोमतर बढाता है  ANS 

A िो्िेज  C शस्क्ि   



B धारा  D आितृि  

 

 

  A 

Q.24 A step-up transformer increases 

A Voltage C Power 

B current D frequency 

प्र.25 एक ट्रांसफोमतर नकारात्मक िोल्रे्ज रेगुलेशन रिता है जब इसका भार शस्क्त गुर्ाकं है ANS 

A शूटय  C आगे जा रहा है   

 

 

 

  C 

B एक D पीछे जा रहा है  

Q.25 A transformer has negative voltage regulation when its load power factor is  

A Zero  C Leading  

B unity D lagging 

प्र.26 ननम्न में से कौन ट्रांसफोमतर का मुलभुत तत्ि नहीं है  ANS 

A कोर C द्वििीय िाइांडड ांग  

 

 

 

  D 

B प्राथसमक िाइांडड ांग D पारटपररक फ्लक्स 

Q.26 Which of the following is not a basic element of transformer 

A Core  C Secondary winding  

B Primary winding D Mutual flux 

प्र.27 एक ट्रांसफोमतर की पूरे ददन की दक्षता मुख्य रूप से ननभतर करती है  ANS 

A इसके िाम्बे की क्षति  पर  C भार की अिर्ध पर   

B भार की मात्रा पर  D (B) और (C) दोनों   

 

 

  D 

Q.27 The all day efficiency of a transformer depends primarily on 

A Its copper loss C The duration of load 

B The amount of load D Both (B) and (C) 

प्र.28 शस्क्त ट्रांसफोमतर की दक्षता के क्रम में है  ANS 

A १००% C ५०%  

 

 

 

   

   B 

B ९८% D २५% 

Q.28 Efficiency of a power transformer is of the order of  

A 100% C 50% 

B 98% D 25% 

प्र.29 शस्क्त ट्रांसफोमतर एक स्स्र्थर है  ANS 

A िो्िेज यटत्र  C शस्क्ि यटत्र   

 

 

 

  D 

B धारा यटत्र  D मुख्य फ्लक्स यटत्र  

Q.29 The power transformer is a constant 

A Voltage device C Power device 

B Current device D Main flux device 

प्र.30 मकत री आकत  रेस्क्र्फायर के लाभ हैं  ANS 

A यह भार में ह्का है और फशि पर कम 
जगह रे्रिा है  

C इसकी उच्च अतिभार क्षमिा होिी है   

 



B इसकी दक्षिा उच्च होिी है  D उपरोक्ि सभी   

 

  D 
Q.30 The advantages of mercury arc rectifier is that  

A It is light in weight and occupies 

small floor space  

C It has high overload capacity 

B It has high efficiency D All of the above 

प्र.31 डी.सी मोर्र में एक ब्रश और कम्यरेू्र्र की कायत व्यिस्र्था है  ANS 

A टदशाहीन बलार्ूणि उत्पटन करना  C आमेचर के र्ुमाि की टदशा बदलने में 
सहायिा करना  

 

 

 

 

 

 

  A 

B आमेचर में टदशाहीन धारा उत्पटन करना  D टपाककिं ग कम करने में  

Q.31 The function of a brush and commutator arrangement in a DC motor is  

A To produce unidirectional torque C To help in changing the direction of 

the armature 

B To produce unidirectional current in 

the armature 

D To reduce sparking 

प्र.32 एक डी.सी. मोर्र के आमेिर प्रनतरोध का  सामाटय मूल्य है  ANS 

A ०.००५ C १०  

 

 

 

  B 

B ०.५ D १०० 

Q.32 The normal value of the armature resistance if a DC motor is  

A 0.005 C 10 

B 0.5 D 100 

प्र.33 डी.सी. मोर्र का अर्धकतम बलाघूर्त सीसमत होता है के द्िारा  ANS 

A कम्यिेूशन  C गति   

 

 

 

  A 

B ऊष्मा  D आमेचर धारा  

Q.33 The maximum torque of DC motors is limited by 

A Commutation C Speed 

B heating D Armature current 

प्र.34 ननम्न में से कौन एक ट्रांसफोमतर में पररिनत तत नहीं होता है  ANS 

A धारा  C आितृि   

 

 

 

   C 

B िो्िेज  D उपरोक्ि सभी  

Q.34 Which of the following does not change in a transformer? 

A Current  C frequency 

B voltage D All of the above 

प्र.35 एक ट्रांसफोमतर पररिनत तत करता है  ANS 

A िो्िेज C शस्क्ि   

 

 

 

   C 

B धारा  D आितृि 

Q.35 A transformer transforms 

A Voltage C Power  

B current D frequency 



प्र.36 विधुत मोर्र में काबतन ब्रश उपयोग होते हैं  ANS 

A कम्यिेुसन के दौरान टपाककिं ग से रक्षा  C कम्यिेूिर पर काबिन डडपोस्जि बटद करें   

 

 

 

 

  B 

B धारा प्रिाह के सलए राटिा उपलब्ध कराना D इनमे से कोई नहीां  

Q.36 Carbon brushes are used in electric motors to  

A Prevent sparking during 

commutation 

C Brush off carbon deposits on the 

commutator  

B Provide a path for flow of current D None of these 

प्र.37 डी.सी. शटर् मोर्र के फील्ड रेगुलेर्र का प्रनतरोध के क्रम में है  ANS 

A ०.१ Ω C १० Ω  

 

 

 

   D 

B १ Ω D १००Ω 

Q.37 The resistance of the field regulator of a dc shunt motor is of order of  

A 0.1 Ω C 10 Ω 

B 1 Ω D 100 Ω 

प्र.38 डी.सी. मोर्र में इंर्रपोल के सलए उपयोग ककए जाते है  ANS 

A मोिर कक गति बढ़ाने में  C काउटिर ई.एम.एफ कम करने में   

 

 

    

   B 

B कम्यिेूशन पर टपाककिं ग कम करने के 
सलए  

D आमेचर धारा को डी.सी. में पररिति िि करने 
में  

Q.38 Interpoles are dc motors are used for 

A Increasing the speed of motor C Decreasing the counter emf 

B Reducing sparking at the 

commutation 

D Converting armature current to dc 

प्र.39 डी.सी कम्पाउटड मोर्र सामाटयता होती है  ANS 

A सांचयी कम्पाउटड C समिल  कम्पाउटड  

 

 

 

  A 

B अांिर कम्पाउटड D इनमे से कोई नहीां  

Q.39 The dc compound motors are generally 

A Cumulative compound C Level compound 

B Differential compound D None of these 

प्र.40 छोर्ी डी.सी. मोर्र जो कक ५ एि.पी. के ऊपर है आमतौर पर होते है  ANS 

A २ पोल  C ६ पोल   

 

 

 

 

   A 

B ४ पोल  D ८ पोल  

Q.40 Small dc motors upto 5 HP usually have 

A 2 poles C 6 poles 

B 4 poles D 8 poles 

प्र.41 डी.सी. मोर्र में ददशाहीन बलाघूर्त के सहयोग से उत्पटन होता है  ANS 

A ब्ुशेस C आखिरी प्प्लेिे  

 

 

 

B कम्यिेूिर D (A) और (B) दोनों  

Q.41 In a dc motor, unidirectional torque is produced with the help of  

A Brushes  C End plates 



B commutator D Both (A) and (B)   D 

प्र.42 एक डी.सी. मोर्र आसानी से के द्िारा पहिान की जा सकती है  ANS 

A योक C कम्यिेूिर  

 

   

 

  C 

B चालक के आकार  पर  D िाइांडड ांग 

Q.42 A dc motor can be easily identified by 

A Yoke C Commutataor 

B Size of conductor D winding 

प्र.43 डी.सी. मोर्र में ताम्बे के ब्रशुो की उपयोर्गता क्या है  ANS 

A गति कक दशा के दौरान उत्पटन याबँत्रक 
झिकों को शोवर्ि करना  

C रोिर द्िारा फ्लक्स कटिांग बढ़ाना   

 

 

 

 

 

  D 

B अ्िरनेटिांग सप्प्लाई इलेस्क्ट्रक धारा को 
सीधी धारा में पररिति िि करना  

D इनमे से कोई नहीां  

Q.43 What is the necessity of copper brushes in a dc motors 

A To absorb the mechanical shocks 

produced during running condition  

C To increase the flux cutting by the 

rotor 

B To convert alternating supply 

electric current to direct current 

D None of these 

प्र.44 डी.सी. मोर्र का आमेिर प्रनतरोध सामाटयता की सीमा में होता है  ANS 

A ०.१ ओम  C ५० ओम   

 

 

    

   B 

B ०.५ ओम  D १०० ओम  

Q.44 The armature resistance of dc motor is generally of the range  

A 0.1 ohm  C 50 ohm 

B 0.5 ohm D 100 ohm  

प्र.45 डी.सी मोर्र का शस्क्त प्रिाह डी.सी. जनरेर्र के सापेक्ष है  ANS 

A सांशोर्धि  C बढ़ा हुआ   

 

 

  B 

B विपरीि  D इनमे से कोई नहीां  

Q.45 The power flow of a dc motor , with respect to a DC generator  

A Modified C Increased  

B Reversed  D None of these 

प्र.46 डी.सी मोर्र में उत्पटन बैक ई.एम.एफ. ननभतर करता है  ANS 

A P C P & Z  

 

 

 

   C 

B Z D None of these 

Q.46 The back emf produced in a dc motor depends on  

A P C P & Z 

B Z D None of these 

प्र.47 अर्धधारा त्रदुर् अर्धकतर में होती है  ANS 

A ट्राांसफामिर C अ्िरनेिर  

 

 
B ओिरहेड लाइन उपकरण D मोिर  

Q.47 Over current fault is most likely in  



A Transformer C Alternator  

  B B Overhead line equipment D motor 

प्र.48 डडसर्ेंस ररले सामाटयता होते है  ANS 

A प्रतिबाधा प्रकार के  C प्रतिर्ाि प्रकार के   

 

 

 

  B 

B एमएचओ प्रकार के D इनमे से सभी  

Q.48 Distance relays are generally 

A Impedance type  C Reactance type 

B MHO type D All of these 

प्र.49 तात्क्षखर्क ररले के अटदर सिंासलत होने िादहए ANS 

A ०.०००१ सेकां ड C ०.०१ सेकां ड  

 

 

  C 

B ०.००१ सेकां ड D ०.१ सेकां ड 

Q.49 Instantaneous relay should operate within  
A 0.0001 sec C 0.01 sec 
B 0.001 sec D 0.1 sec 
प्र.50 एमएिओ ररले स्िाभाविक रूप से होते हैं ANS 

A टदशात्मक प्रकार के  C टदशाहीन प्रकार के   

 

 

 

 

   A 

B अटदशात्मक प्रकार के  D इनमे से कोई नहीां  
Q.50 MHO relay is inherently a  
A Directional type  C Unidirectional type  
B Non- directional type D None of these  
प्र.51  सककत र् बे्रकर के आधार का अविष्कार ककसने ककया है  ANS 

A जोसेफ हेनरी C चा्सि ग्राफ्िन पेज   

 

 

 

   D 

B माइकेल फैराड े D (A) और (B) दोनों  
Q.51 Who invented basis of  circuit breaker  
A Joseph Henry C Charles Grafton Page 
B Michael Faraday D Both (A) and (B)  
प्र.52 ट्रांसफोमतर की दक्षता अर्धकतम होती है जब  ANS 

A िाम्ब् हतनया=शरै्थ्य हातनयाँ C भिर धारा हातनयाँ=िाम्ब् हतनया   

 

 

  

 

  D 

B शैर्थ्य हातनयाँ=भिर धारा हातनया ँ D िाम्ब् हातनयाँ=लौह हातनया ँ
Q.52 The efficiency of a transformer will be maximum 
A Copper losses=hysterious losses C Eddy current losses=copper losses 
B Hysterious losses=eddy current 

losses 
D Copper losses=iron losses 

प्र.53 एक ट्रांसफोमतर की प्रार्थसमक िाईस्टडगं  ANS 

A हमेशा तनम्न िो्िेज िाईस्टडांग C या िो  तनम्न या उच्च िो्िेज िाईस्टडांग  

 

 

 

 

    C 

B हमेशा उच्च  िो्िेज िाईस्टडांग D उपरोक्ि सभी  
Q.53 Primary winding of a transformer 
A Is always a low voltage winding C Could either be a low voltage or 

voltage winding 



B Is always a high voltage winding D All of above 
प्र.54 वितरर् ट्रांसफोमतर की अर्धकतम दक्षता है ANS 

A भार रटहि C ८०% फुल लोड पर   

 

 

 

 

   B 

B ५०% फुल लोड पर  D फुल लोड पर  
Q.54 The maximum efficieny of a distribution transformer 
A At no load C At 80% full load 
B At 50% full load D At full load  
प्र.55 एक पािर ट्रांसफोमतर की सामाटय कूसलगं विर्ध है  ANS 

A प्राकृतिक एयर कूसलांग  C भार का पािर फैक्िर   

 

 

 

   C 

B एयर ब्लाटि कूसलांग  D (B) और (C) दोनों  
Q.55 A common method of cooling a power transformer is  

A Natural air cooling  C Power factor of load 
B Air blast cooling  D (B)and (C) both 
प्र.56 ट्रांसफोमतर में कौन सी िाईस्टडगं में र्टसत की सखं्या अर्धक होती है  ANS 

A तनम्न िो्िेज िाईस्टडांग  C प्राथसमक िाईस्टडांग   

 

 

 

   B 

B उच्च िो्िेज िाईस्टडांग  D द्वििीयक िाईस्टडांग  
Q.56 Which winding in a transformer is of the order of  
A Low voltage winding  C Primary winding  
B High voltage winding  D Secondary winding  
प्र.57 पािर ट्रांसफोमतर एक स्स्र्थर  ANS 

A िो्िेज युस्क्ि  C शस्क्ि युस्क्ि   

 

 

 

  D 

B धारा युस्क्ि  D मुख्य फ्लक्स यसु्क्ि  
Q.57 The power transformer is a constant  
A Voltage device  C Power device  
B Current device  D Main flux device  
प्र.58 डले्र्ा-स्र्ार ट्रासंफोमतर संतसु्ष्र्दायक कायत करता है  ANS 

A भार केिल सांिुसलि होिा है  C असांिसुलि साथ ही साथ असांिुसलि भार 
पर  

 

 

 

 

  C 

B भार केिल असांिसुलि होिा है  D उपरोक्ि में कोई नहीां  
Q.58 Delta-star transformer works satisfactorily 
A Load is balanced only  C On balanced as well as unbalaqnced 

load  
B Load is unbalanced only D None of the above  
प्र.59 एक ट्रांसफोमतर की लौह हानन के द्िारा मापी जा सकती है  ANS 

A तनम्न शस्क्ि गुणाांक िािमीिर  C आितृि मीिर   

 

 

 

 

   A 

B एक शस्क्ि गुणाांक  D ककसी भी प्रकार का िािमीिर 
Q.59 Iron loss of a transformer can be measured by  
A Low power factor wattmeter C Frequency meter  
B Unity power factor  D Any type of watmeter 



प्र.60 ट्रांसफोमतर कोर का आकार ननभतर करता है   

ANS 

A आितृि  C कोर पदाथि कक फ्लक्स दक्षिा   

 

 

    

 D 

B कोर का क्षेत्रफल  D (A) और (B) दोनों  
Q.61 The size of transformer core will depend on  
A Frequency C Flux density of the core material  
B Area of core D Both (A) and (B) 
प्र.62 एक ट्रांसफोमतर द्िारा उत्पटन र्धिनन पररभावित की जाती है  ANS 

A ज़ूम  C ररांर्गांग   

 

 

 

  B 

B हम्म  D बज्ज 
Q.62 The noice produced by a transformer is termed as  
A Zoom  C Ringing  
B hum D buzz 
प्र.63 ट्रांसफोमतर का कौन सा भाग सबसे अर्धक गरम होने से क्षनतग्रस्त होता है  ANS 

A लौह कोर  C िाईस्टडांग से अलगाि   

 

 

 

   C 

B िाम्ब् िाईस्टडांग  D फे्रम अथिा केस  
Q.63 Part of the transfirner which is most subject to damage from overheating is  

A Iron core  C Winding insulation  
B Copper winding  D Frame or case 
प्र.64 टयनूतम िोल्रे्ज ननयामक घदर्त होता है जब भार का शस्क्त गुर्ाकं है  ANS 

A एक  C बढ़ रहा है   

 

 

 

   C 

B कम हो रहा है  D शूटय  
Q.64 Minimum voltage regulation occurs when the power factor of the load is  
A Unity  C Leading 
B lagging D zero 
प्र.65 समान शस्क्त के सार्थ ट्रांसफोमतर की दक्षता, विधतु मोर्र की तुलना में  ANS 

A लगभग समान  C अपेक्षाकृि अर्धक   

 

 

 

   B 

B अपेक्षाकृि कम  D उपरोक्ि में कोई नहीां  
Q.65 The efficifency of transformers compared with that of electric motars of the 

same power are  
A About the same  C Much higher  
B Much smaller  D None of the above  
प्र.66 जब ट्रांसफोमतर को ए.सी. सप्लाई दी जाती है ,फ्लक्स ननभतर करती है  ANS 

A धारा  C आितृि   

 

 

 

    D 

B िो्िेज  D आितृि और िो्िेज दोनों पर  
Q.66 When AC supply given to the transformer , the flux will depend on 
A Current  C Frequency  
B Voltage  D Frequency and voltage both 
प्र.67 ट्रांसफोमतर ए.सी. मशीन की तुलना में अर्धक दक्ष है क्यों कक  ANS 



A इसमें याबँत्रक ऊजाि नही होिी है  C कोर हातनया ँनगण्य है   

 

 

 

 

  D 

B इसमें िाम्ब् हातनया ँनही होिी है  D उपरोक्ि में कोई नही  
Q.67 As compared the transformer with AC machines it is more efficient because  
A It does not have mechanical losses  C Core losses negligible 
B It does not have copper losses  D None of the above 
प्र.68 स्रे्प डाउन ट्रांसफोमतर की द्वितीयक धारा   

ANS 

A प्राथसमक धारा से कम  C प्राथसमक धाराi के बराबर   

 

 

    B 

B प्राथसमक धारा से अर्धक  D प्राथसमक धारा की दगुुनी  
Q.68 Secondary current of step down tramnsformar 
A Less than primary current C Same as primary current  
B Higher than secondary current  D Double as primary current  
Q.68 एक आदशत ट्रांसफोमतर में पे्रररत प्रार्थसमक और द्वितीयक पे्रररत ई.एम.एफ. हैं ANS 
A टि पे्रररि ई.एम.एफ C टि और पारटपररक पे्रररि क्रमशः  

      

 

   

    

 

   C 

B पारटपररक पे्रररि ई.एम.एफ D पारटपररक और टि पे्रररि क्रमश  
Q.68 In an ideal transformers primary and secondary induced emfs are  
A Self induced emf C Self and mutual induced emf 
B Mutual induced emf D Mutual and self induced emf  

प्र.69 ट्रांसफोमतर के सामाटय प्रिालन के दौरान ननम्न में से कौन सा लाभ स्स्र्थर है  ANS 
A िाम्ब् हातन C कोर हातन  

 

 

 

 

 

    C 

B शैर्थ्य हातन D ट्राांसफोमिर में भार के साथ पररिति िि 
होने िाली सभी हतनया  

Q.69 Which of the following losses remain constant during normal operation of 

transformer  
A Copper loss C Core loss 

B Hysterious loss D All lossess in transformer very with 

load 
प्र.70 ट्रांसफोमतर में भार के सार्थ कौन सी हाननयााँ पररिनत तत होती है  ANS 
A िाम्ब् हातन C भांिर धारा हातन   

 

 

 

    A 

B शैर्थ्य हातन D ट्राांसफोमिर में भार के साथ पररिति िि 
होने िाली सभी हतनया 

Q.70 Which of the following losses varies with load in transforamr  
A Copper loss C Eddy current loss  
B Hysterious loss D All lossess in transformer very with 

load 
प्र.71 एक ददष्र्कारी में सधंाररत्र किल्र्र का उद्देर्शय होता है  ANS 
A डी सी को ए.सी में बदलना  C आउिपिु कफ़्िर करना   

 

 

  

B ए.सी. को डी.सी. में बदलना  D आितृि बनाए रिने में  
Q.71 Purpose of the capacitor filtar in a rectifier to  



A Convert dc to ac C Filter the output    C 

B Convert ac to dc  D Retain frequency 
प्र.72 यदद पीक इनपरु् िोल्रे्ज  १०० िोल्र् है तब पीक आउर्पुर् िोल्रे्ज होगा  ANS 
A ९ िो्ि  C १००.७ िो्ि   

 

 

 

   B 

B ९९.३ िो्ि  D १००.३ िो्ि 
Q.72 If peak input voltage is 100 V than peak output voltage will be 
A 9 V C 100.7 V 
B 99.3 V D 100.3 V 
प्र.73 यदद पूर्त तरंग ददस्र्कारी का पीक िोल्रे्ज १५ िोल्र् है तब ददस्र्कारी का औसत िोल्रे्ज होगा  ANS 
A १० िो्ि  C १०.५५ िो्ि   

 

 

 

  B 

B ९.५५ िो्ि  D ३२  िो्ि  
Q.73 If peak voltage of full wave rectifier than average voltage of rectifier will be  
A 10 V  C 10.55 V 
B 1.55 V D 32 V 
प्र.74 एक सससलकन ननयतं्रत्रत ददष्र्कारी है एक  ANS 
A यूनीजांक्सन यसु्क्ि  C चार जांक्सन के साथ यसु्क्ि   

 

 

  B 

B िीन जांक्शन के साथ यसु्क्ि  D उपरोक्ि में कोई नहीां  
Q.74 A silicon controlled device rectifier is a 
A Unijunction device C Device with four junction 
B Device with three junction D None of the above 
प्र.75 ५० हट्तज एकल फेज सप्लाई  आिनृत के सलए ,पूर्त तरंग कारी में ररपल आिनृत है  ANS 
A २५  C १००  

 

 

  

  C 

B ५० D २०० 
Q.75 For single phase supply frequency of 50 Hz, ripple frequency in full wave 

rectifier is 
A 25 C 100 
B 50 D 200 
प्र76 जीनर डायोड की तरह उपयोग ककया जा सकता है  ANS 
A केिल ए.सी िो्िेज तनयांत्रक  C दोनों ए.सी एिां डी.सी िो्िेज तनयांत्रक   

 

 

 

  C 

B केिल डी.सी. िो्िेज तनयांत्रक  D उपरोक्ि में कोई नही  
Q.76 Zener diode can be used as  
A Only ac voltage regulator  C Both ac and dc voltage regulator  
B Only dc voltage regulator D None of the above 
प्र.77 जेनर डायोड का अटय नाम है  ANS 
A बे्कडाउन  C शस्क्ि   

 

 
B िो्िेज  D धारा 
Q.77 Another name of zener diode 



A Breakdown C Power   

   A 
B voltage D current 
प्र.78 पािर सप्लाई में ननम्न में से कौन आिर्शयक नहीं है  ANS 
A ट्राांसफोमिर C टदष्िकारी   

 

 

     

  D 

B कफ़्िर  D उपरोक्ि सभी जो सामटयिा आिर्शयक है  
Q.78 Which of the following might not be needed in power supply 
A Transformer C Rectifier  
B Filter  D All of the above are generally 

needed 
प्र.79 एक एस.सी.आर सससलकन से बना होता है क्युकी  ANS 
A सससलकन कक लीकेज धारा जमेतनयम से 

अर्धक होिी है  
C सससलकन कक लीकेज  िो्िेज जमेतनयम 

से कम  होिी है 
 

 

   

 

 

    B 

B सससलकन कक लीकेज धारा जमेतनयम से 
कम  होिी है 

D सससलकन कक लीकेज  िो्िेज जमेतनयम 
से अर्धक  होिी है 

Q.79 An SCR is made up from silicon because  

A Silicon has large leakage current 

than germanium  
C Silicon has small leakage voltage 

than germanium 
B Silicon has small leakage current 

than germanium 
D Silicon has large leakage voltage 

than germanium 
प्र.80 एकल फेज िीएसआई मुख्यता उपयोग होती है  ANS 
A पािर सप्प्लाई  C बहुसिह विटयास  

 

 

 

   D 

B यूपीएस  D ये सभी 
Q.80 Single phase VSI mainly used in  

A Power supply C Multilevel configuration  
B UPS D All of these 
प्र.81 एक अननयसमत पािर सप्लाई में यदद इनपरु् ए.सी. िोल्रे्ज बढ़ता है तो आउर्परु् िोल्रे्ज होगा   ANS 
A बढेगा  C समान रहेगा   

 

 

 

  A 

B र्िेगा  D उपरोक्ि में कोई नहीां  
Q.81 In an unregulated power supply, if input voltage increases, the output voltage 

will be  

A Increases C Remain same  
B Decreases  D None of the above  
प्र.82 ररले अपनी प्रिालन ऊजात प्राप्त करता है  ANS 
A ट्राांसफोमिर  C ओिर हेड लाइटस  

 

 

  D 

   

B अ्िरनेिर  D सी.िी. , पी.िी. 
Q.82 Relay gets it operating energy from  
A Transformer  C Overhead lines 
B Alternator  D C.T. , P.T. 
प्र.83 अच्छा ररले युक्त होना िादहए ANS 



A गति और विर्शिसनीयिा C पयािप्प्ििा और चयनात्मकिा  

 

 

 

   D 

B अनकुरण करने िाला और सांिेंदनशील D इनमे से सभी  
Q.83 Good relay should possess 
A Speed and reliability  C Adequateness and selectivity  
B Aped and sensitivity D All of these 
प्र.84 अर्र्थिंग ट्रांसफोमतर उपयोग होता है  ANS 
A उदासीन िार की धारा क्षमिा बढ़ाने में  C कृबत्रम अर्थिंग प्रदान करना   

 

 

 

   

   C 

B ट्राांसफोमिर को अर्धक गमि होने से बचाना  D हमोतनक्स से बचाि 
Q.84 Earthing transformer is used to  
A Improve neutral`s wire  C Provide artificial earthing  
B Avoid overheating of transformer  D Avoid harmonics  
प्र.85 बैक अप सुरक्षा के सलए आिर्शयक है  ANS 
A अर्धक िो्िेज  C बाहरी दोर्   

 

 

 

  D 

B शोिि सककि ि  D चुम्बकीय धारा  
Q.85 Back up protection is needed for  
A Over voltage  C External faults  
B Short circuit D Magnetizing current  
प्र.86 ट्रांससमशन लाइन सुरक्षा के सलए ररले है  ANS 
A िीन ज़ोन में  C ज़ोन से टििांत्र   

 

 

 

  D 

B दो ज़ोन में  D इनमे से कोई नही  
Q.86 Relays for transmission line protection are  
A Three zone  C Independent of zone  
B Two zone D None of the above  
प्र.87 स्स्प्लर् फेस ररले उिरदायी होते है  ANS 
A अर्ध भार दोर् से  C इांिर िनि दोर् से   

 

    C 
B अर्ध भार िो्िेज से  D इनमे से सभी  
Q.87 Split phase relay respond to  
A Overload faults C Inter turn faults  
B Over voltage D All of these 
प्र.88 डी.सी. शंर् ररले बने होते है | ANS 
A पिले िारो के कुछ र्ुमाि के  C पिले िारो के अर्धक र्ुमाि के   

 

    C 
B मोिे िारों के कुछ र्मुाि  के  D मोिे िारो के अर्धक र्ुमाि  के  
Q.88 D.C. shunt relays are made of  
A Few turns of thin wire C More turns of thin wire  
B Few turns of thick wire  D More turns of thick wire 
प्र.89 ररले की प्रिालन गनत ननभतर करती है  ANS 
A स्टप्रांग िनाि  C आमेचर कोर का एयर गैप  

 B फ्लक्स की दर बनाना  D उपरोक्ि सभी  



Q.89 The relay operating speed depends upon  

 

    D A The spring tension C Armature core air gap 
B The rate of flux built up D All of the above 
प्र.90 सककत र् बे्रकर में मूलभूत समस्या है  ANS 
A आकि  बनाए रिना  C अर्धक शस्क्ि सांचाररि करना   

 

 

  C 

B आकि  नष्ि करना  D आयतनि करने िाले इलेक्ट्रानो का 
उत्सजिन  

Q.90 In a circuit breaker the basic problem is to  
A Maintain the arc C Transmit large power 
B Extinguish the arc D Emit the ionizing electrons 
प्र.91 उच्ि िोल्रे्ज सककत र् बे्रकर का अिरोधन प्रनतरोध से अर्धक होता है  ANS 
A १ मेगा ओम  C १०० मेगा ओम  

 

 

 

  C 

B १० मेगा ओम D ५०० मेगा ओम 
Q.91 Insulation resistance of high voltage circuit breakers is more than  
A 1 mega ohm C 100 mega ohm 
B 10 mega ohm D 500 mega ohm 
प्र.92 शार्त सककत र् दोि धारा कम करने में उपयोग होती है  ANS 
A प्रतिर्ािक C सांधाररत्र   

 

 

 

  A 

B प्रतिरोध  D उपरोक्ि में कोई नहीां  
Q.92 To reduce short circuit fault  currents are used 
A Reactors C Capacitors 
B resistance D None of the above 
प्र.93 डडस्र्ेंस ररले सामाटयतीः होते है  ANS 
A स्टप्प्लि फेस ररले C प्रतिबाधा ररले  

 

 

 

  D 

B प्रतिर्ाि ररले D उपरोक्ि में कोई नहीां  
Q.93 Distance relays are generally 
A Split phase relay C Impedance relay 
B Reactance relay D None of the above 
प्र.94 एकल फेससगं ररले की सुरक्षा के सलए उपयोग ककए जाते है  ANS 
A एकल फेस मोिसि केिल  C दो एकल फेस मोिर समाटिर में चल 

रही है  
 

 

 

  D 
B दो फेस मोिसि केिल  D िीन फेस मोिर केिल  
Q.94 The single phasing relays are used for the protection of 
A Single phase motors only C Two single phase motors running in 

parallel 
B Two phase motors only D Three phase motors only 
प्र.95 अर्धक िोल्रे्ज सुरक्षा के संसोधन के सलए संस्तुत की जाती है  ANS 
A हाइड्रो इलेस्क्ट्रक जनरेिसि C गैस िरबाईन जेनरेिसि  



B भाप-िरबाईन जेनरेिसि D उपरोक्ि सभी   

 

 

 

  D 

Q.95 Over voltage protection is recommended for  
A Hydro-elecric generators C Gas turbine generators  
B Steam-turbine generators  D All of the above  
प्र.96 एक फ्यूस कभी भी अंतरस्र्थावपत नही होता है  ANS 
A अर्धभार में  C ओपन सककि ि, शािि सककि ि और अर्धभार   

 

 

 

 

  A 

B शािि सककि ि और अर्धभार  D उपरोक्ि में कोई नहीां  
Q.96 A fuse is never inserted in  
A Overload C Open circuit, short circuit and 

overload 
B Short circuit and overload D None of the above 
प्र.97 ए.सी. नेर्िकत  विर्शलेिक समस्या समाधान करने के सलए उपयोग ककए जाते है  ANS 
A भार प्रिाह  C भार प्रिाह और टथाइत्ि  

 

 

   

 

   D 

 

B भार प्रिाह और शोिि सककि ि  D भार प्रिाह, शोिि सककि ि और टथाइत्ि  
Q.97 A.C. network analyser is used to solve problems of 
A Load flow C Load flow and stability 
B Load flow and short circuit D Load flow, short circuit and 

stability 
प्र.98 फ्यूस का िुनाि ननभतर करता है  ANS 
A टथाई भार  C (A) और (B) दोनों     

 

    

 

   C 

B अटथाई भार  D इनमे से कोई नहीां  
Q.98 Selection of fuse is based on  

A Steady load  C (A) And (B) both 
B Fluctuating load D None of these 
प्र.99 घरों में उपयोग होने िाले रेफ्रीजरेर्र में मोर्र उपयोग होती है  ANS 
A डी.सी. शे्णी मोिर  C यूतनिसिल मोिर   

 

 

 

   D 

B डी.सी. शटि मोिर  D ससांगल फेस इटडक्शन मोिर  
Q.99 The motar used in household refrigerators is  

A Dc series motar C Universal motar  
B Dc shunt motar D Single phase induction motar  
प्र.100 एक ससगंल फेस मोर्र का प्रारंसभक संधाररत्र है  ANS 
A इलेक्ट्रोलाइि सांधाररत्र C पेपर सांधाररत्र  

 

 

 

   A 

B ससरासमक सांधाररत्र  D उपरोक्ि में कोई नहीां  
Q.100 The starting capacitor is a single phase motar  is  

A Electrolyte capacitor  C Paper capacitor 
B Ceramic capacitor D None of the above 

 

                                                           
i  



  

 

 

 

प्र.स.ं3 बीड के अतं में वले्डगं रॉड को शीघ्र हटाने से.......का दोष आ जाता है   

A ओवरकट  अडंरकट D 

C ओवरोल D के्रटर 

Q.N.3 If wielding rod is removed early from the bead, the defect developed is….. 

A Overcut B Undercut 

C Overoll D Crater 

प्र.स.ं4 ब्लो होल से बचने के ललये............एलेक्ट्रोड प्रयोग में लानी चाहहये A 

A फ्लक्ट्स कोटेड B गीली 
C सखूी D छोटी 
Q.N.4 To prevent from blow holes……….electrodes are used. 

A Flux coated B Wet 

C dry D Small 

प्र.स.ं5 हलके पाइपों के ललए ...........वेल्डगं करनी चाहहए   

A अपहहल B डाउनहहल B 

C बकैहहल D उपरोक्ट्त मैं से कोई नही ं
Q.N.5 ………wielding is used for light pipes. 

A Uphill B Downhill 

C Backhill D None of these. 

  
 
 

प्र.स.ं१ ओवरोल एक प्रकार का वेल्डगं दोष है...................?  

A आन्तररक B बाह्य A 

C दोनो A तथा B D उपरोक्ट्त में से कोइ नही ं
Q.N.1 Overol is a type of wielding defect…………….? 

A Internal B External 
C Both A and B D None of the above 

प्र.स.ं2 बीड को असमान रूप से............के कारण दरारें पड़ जाती हैं  

A पपघलने B ठण्डा होने B 

C गमम होने D उपरोक्ट्त में से कोइ नहीीँ 
Q.N.2 If the bead is………unevenly, it leaves cracks. 

A Melts B Cooled 

C Heated D None of the above 

प्र.स.ं4 ब्लो होल से बचने के ललये............एलेक्ट्रोड प्रयोग में लानी चाहहये A 

A फ्लक्ट्स कोटेड B गीली 
C सखूी D छोटी 
Q.N.4 To prevent from blow holes……….electrodes are used. 



 

प्र.स.ं10 नान फेरस मटैल की कहटगं .......पवधि द्वारा की जाती है  

A आलक्ट्सफ्यलू  B प्लाज्मा कहटगं C 

C केलमकल फ्लक्ट्स कहटगं D उपरोक्ट्त मैं से कोई नही ं
Q.N.10 Cutting of Non ferrous metal is done by…………… 
A Oxyfuel B Plazma cutting 

C Chemical flux cutting D None of the above  

प्र.स.ं11    जब डडपालजटेड मेट्ल वे्ड के रूट पर फोकस नहीं होता है तो उसे कह्ते हैं........  

A स्ले का बनना B इन एडडक्ट्वेट पेननरेशन B 

C इंकम्पप्लीट फ्युजन D पोरोलसहट  

Q.N.11 Which of the following defects occur when the deposited metal are not focused at the root 

of weld? 

A Inclusion of slay B  Inadequate penetration 

C Incomplete fusion D Porosity 

प्र.स.ं6 फेरुल.........के बने होत ेहैं लजन्हें स्टड वेल्डगं मैं प्रयोग ककया जाता है  

A लकड़ी B लसरेलमक  B 

C प्लालस्टक D िात ु

Q.N.6 Ferrule used in stud wielding are made of………… 

A Wood B Ceramic 

C Plastic D Metal 

प्र.स.ं7 कहटगं टोचम के नोज़ल में सेंटर में...........आररकफस होता है  

A ऑक्ट्सीजन B नाइरोजन A 

C हाइड्रोजन D फ्यलू 

Q.N.7 ……………orifice is in the center of cutting torch nozzle. 

A Oxygen B Nitrogen 

C Hydrogen D Fuel 

प्र.स.ं8 लांस कहटगं द्वारा............सेमी मोटीचादर भी काटी जा सकती है   

A २४ सेमी B १०० सेमी A 

C १५० सेमी D ५० सेमी 
Q.N.8 ........cm thick sheet can be cut by Lance cutting 

A 24 B 100 

C 150 D 50 

प्र.स.ं9 ओवरोल एक प्रकार का वेल्डगं दोष है...................?  

A आन्तररक B बाह्य A 

C दोनो A तथा B D उपरोक्ट्त में से कोइ नही ं
Q.N.9 Overol is a type of wielding defect…………….? 

A Internal B External 
C Both A and B D None of the above 



प्र.स.ं12    बेस मेट्ल गलने या जल जाने के कारण उत्पन्न दोष....... A 

A अडंरकट B स्पटैर  

C वे्ड मेटल में कै्रक  D को्ड कै्रककंग  

Q.N.12 Which of the following defects occur due to melting or burning away of base metal? 

A Under cut B Spatter 

C Cracking in weld metal D Cold cracking 

प्र.स.ं13   जब वे्ड लेयर आपस मे फ्यजु ननै होती तो उस दोष को कह्ते हैं......  

A स्ले का बनना B इन एडडक्ट्वेट पेननरेशन C 

C इंकम्पप्लीट फ्युजन D पोरोलसहट  

Q.N.13 Which of the following defects occur when weld metal layer fail to fuse together? 

A Inclusion of slay B Inadequate penetration 

C  Incomplete fusion D Porosity 

प्र.स.ं14  सही वेल्डगं टेक्ट्नीक नहीं प्रयोग करने के कारण उत्पन्न दोष......  

A अडंरकट B स्पटैर  C 

C वे्ड मेटल में कै्रक  D को्ड कै्रककंग  

Q.N.14  Which of the following defects occur due to incorrect welding techniques? 

A Under cut B Spatter 

C Cracking in weld metal D Cold cracking 

प्र.स.ं15   मा्टेन पडै के ठण्ढा होने के दौरान जब फ्रीलजगं डेंराइड के कारण गैस बब्स का एंरैप्मेंट हो जाता है उस दोष 
को कह्ते हैं...... 

 

A स्ले का बनना B इन एडडक्ट्वेट पेननरेशन D 

C इंकम्पप्लीट फ्युजन D पोरोलसहट  

Q.N.15 Which of the following defects occur due to the entrapment of gas bubbles by the freezing 

dendrites during the cooling of molten pad? 

A Inclusion of slay B Inadequate penetration 

C Incomplete fusion D Porosity 

प्र.स.ं16     जब कफलर मेटेररयल का कांरैक्ट्शन परैेंट मेटल से अलक्ट्स रेट पर होता है तो उस दोष को कह्ते हैं......  

A अडंरकट B स्पटैर  C 

C वे्ड मेटल में कै्रक  D को्ड कै्रककंग  

Q.N.16 Which of the following defects occur due to filler material having a different rate of 

contraction compared to parent metal? 

A Under cut B Spatter 

C Cracking in weld metal D Cold cracking 

प्र.स.ं17    कम टेम्पपे्रचर पर ननम्पन मे से क्ट्या होता है..............  

A अडंरकट B स्पटैर  D 

C वे्ड मेटल में कै्रक  D को्ड कै्रककंग  

Q.N.17 Which of the following defects occur at the lower temperature? 

A Under cut B Spatter 

C Cracking in weld metal D Cold cracking 



प्र.स.ं18     आकम  वेल्डगं मे करेंट इंटेनलसहट ननम्पन परैामीटर पर ननभमर करती है  

A आकम  की स्टेबबललटी B एलेक्ट्रोड का डाया B 

C एलेकरोड तथा पैरेंट मेटल के बीच गैप  D पैरेंट मेटल की मोटाई 

 

Q.N.18 Upon which of the following parameters does the current intensity in arc welding depend? 

A  stability of arc B electrode diameter 

C gap between the electrode and 

parent metals 

D thickness of parent metals 

प्र.स.ं19      ..................वेल्डगं मे दो नान कंज्यमेुबल एलेकरोड क प्रयोग होता है  

A एम आई जी  B टी आई जी C 

C अटालमक हाईड्रोजेन  D सबमजम आकम   

Q.N.19  In ___________________ welding two non consumable electrodes are used. 

A MIG B TIG 

C atomic hydrogen D submerged arc 

प्र.स.ं20       ..................बे्रलजगं पवधि अधिक उत्पादन के ललए उप्यकु्ट्त होता है  

A फनसै B इंड्कक्ट्शन  A 

C डडप D टाचम  

Q.N.20  ______________ brazing process is good for mass scale. 

A Furnace B Induction 

C Dip D  Torch 

प्र.स.ं21        गे्र कास्ट मेट्ल के ललये कौन सी वेल्डगं पवधि उप्यकु्ट्त होती है  

A एम आई जी  B  सबमजम आकम  A 

C  गसै फ्लेम  D इललैक्ट्रक आकम   

Q.N.21  For grey cast iron, which of the following welding methods is preferable? 

A MIG B submerged arc 

C  gas flame D electric arc 

प्र.स.ं22        ननम्पन कारण से अटालमक हाईड्रोजेन वेल्डगं मे फ्लक्ट्स का प्रायोग नहीं होता है 

A जलता हुआ हाईड्रोजेन मा्टेन मेटल को 
शी्ड कर देता है  

B दोनों कोटेड इलेक्ट्रोड िीरे िीरे फ्लक्ट्स ररलीज कर 
देते हैं 

A 

C कफलर राड फ््क्ट्स कोटेड होती है  D दो मे से एक इलेकरोड कोटेड होती है जो फ्लक्ट्स 
ररलीज कर देती हैं 

Q.N.22 Due to which of the following reasons, no flux is used in atomic hydrogen welding? 

A The burning hydrogen shields the 

molten metal 
B Two electrodes are coated which 

gradually release the flux 

C The filler rod is coated with flux D One of the two electrodes is coated 

which releases the flux 

प्र.स.ं23         रेलसस्टेंस वेल्डगं मे इलेक्ट्रोडस के बीच...............वो्टेज और..............एलम्पपयर करेंट पास होती है  

A हाई, हाई  B हाई, लो  D 

C लो, लो D लो ,हाई  

Q.N.23 In resistance welding, between the electrodes, a current of __________ voltage and __________ ampere is passed. 



A high, high B high, low  

C  low, low D low, high  

प्र.स.ं24          ..............वेल्डगं मे केलमकल ररयेक्ट्शन मे इलेक्ट्रोडस के बीच...............वो्टेज और..............एलम्पपयर करेंट पास 
होती है 

 

A रेलसस्टेंस वेल्डगं B थलममट वले्डगं  B 

C फोजम वेल्डगं D गसै  

Q.N.24 _____________ is the welding process in which heat is produced for welding by chemical 

reaction. 

A Resisting welding B Thermit welding 

C  Forge welding D Gas welding 

प्र.स.ं25           सबमज्डम  आकम  वेल्डगं मे........लममी डायामीटर के एलेक्ट्रोड प्रयकु्ट्त होते हैं  

A ३० लममी B २० लममी D 

C १५ लममी D १२  लममी 
Q.N.25 In case of submerged arc welding, the electrodes upto __________diameter may be used 

A 30 mm B  20 mm 

C 15 mm D 12 mm 

प्र.स.ं26           अकम  वेल्डगं में इलेक्ट्रोड मे आकम  बनती है और काम करती है......  

A कांटैक्ट्ट रेलजस्टेंस  B वो्टेज का फ्लो D 

C करेंट का फ्लो  D पवद्युत ऊजाम  

Q.N.26 In arc welding, arc is created between the electrode and work by 

A contact resistance B flow of voltage 

C  flow of current D electrical energy 

प्र.स.ं27             एलेकरोड की कोहटगं के ललये प्रयतु होता है...............  

A फ्लक्ट्स  B स्लैग A 

C प्रोटेलक्ट्टव लेयर  D डीआलक्ट्सडाईजर  

Q.N.27 Material used for coating the electrode is called 

A flux B slag 

C protective layer D deoxidiser 

प्र.स.ं28            ............वेल्डगं प्रोसेस लजसमे दो टुकडो को जोड्कने के ललये उन्हें ओवरलैप करके दो पाईंटेड एलेकरोड के बीच 
रखा जाता है 

 

A सीम वेल्डगं B रेलजस्टेंस वेल्डगं D 

C प्रोजेक्ट्शन वेल्डगं D स्पाट वेल्डगं 

Q.N.28 ___________ is the welding process in which two pieces to be joined are overlapped and 

placed between two pointed electrodes. 

A Seam welding B Resistance welding 

C Projection welding D Spot welding 

प्र.स.ं29            ............से एलसट्लीन बनती है  

A कैल्शयम B काबमन D 

C कैल्शयम काबोनेट D कैल्शयम काबामईड  

Q.N.29  Acetylene gas is generated from 

A calcium B carbon  



C calcium carbonate D calcium carbide  

प्र.स.ं30            स्राईककंग वो्टेज, आकम  वेल्डगं के दौरान वो्टेज से.......  

A कम  B समान   C 

C अधिक D उप्रोक्ट्त म ेस ेकोई नही ं
Q.N.30  Striking voltage as compared to a voltage during arc welding is 

A less B same 

C more D none of the mentioned 

प्र.स.ं31           काबुमराईलजगं फ्लेम मे..................जोन होता है  

A एक  B दो  C 

C तीन D चार  

Q.N.31 Carburising flame has ___________ zones. 

A one B two 

C three D four 

प्र.स.ं32           ननम्पन मे से ककस कारण से वेल्डगं मे डडस्टाजमन होता है  

A वे्ड पूल का आक्ट्सीडशेन B हाई वो्टेज का प्रयोग C 

C ईम्पप्रोपर क्ट्लैलम्पपंग  D हाई करेंट  का प्रयोग 

Q.N.32 Due to which of the following reasons distortion in welding occurs? 

A Oxidation of weld pool B Use of high voltage 

C Improper clamping D Use of high current 

प्र.स.ं33           ररवसम पोलाररटी वेल्डगं मे.........  

A वकम  ननगेहटव होता है , हो्डर अथम होता है B एलेक्ट्रोड हो्डर ननगेहटव से क्ट्नेक्ट्ट होता है, वकम  
पालजहटव से कनेक्ट्ट होता है 

C 

C एलेक्ट्रोड हो्डर से पालजहटव क्ट्नेक्ट्ट होता 
है, वकम  ननगेहटव से कनेक्ट्ट होता है 

D उपरोक्ट्त मे से कोई नहीं 

Q.N.33  In reverse polarity welding 

A  work is negative and holder is 

earthed 

B  electrode holder is connected to negative 

and work to positive 

C electrode holder is connected to 

positive and work to negative 

D none of the mentioned  

प्र.स3ं4             फ्लेम का अधिक्ट्तम ताप कहााँ होता है   

A सबसे अंदर वाले कोन म े B सबसे अंदर वाले कोन स ेबाहर वाले कोन मे B 

C फ्लेम के हटप पर D सबसे बाहर वाले कोन म े 

Q.N.34 Where does maximum flame temperature occur? 

A At the inner cone B  Next to inner cone 

C At the tip of the flame D At the outer cone 

प्र.स.ं35            ककस वेल्डगं प्रोसेस मे एलेक्ट्रोड कंज्युम हो जाता है  

A टी आई जी वेल्डगं  B रेलजस्टेंस वेल्डगं  D 

C थलममट वेल्डगं  D आकम  वेल्डगं 

Q.N.35 In which of the following welding processes, electrode gets consumed? 

A TIG welding B Resistance welding 

C Thermit welding D Arc welding 

प्र.स.ं36            वेल्डगं के पवषय में ननम्पन में से कौन असत्य है   



A करोजन रेलसस्टेंस बढ़ता है B स्टेंलेस स्टील और ए्युलमननयम भी वे्ड 
ककया जा सकता है 

C 

C फ्लक्ट्स की आवश्यक्ट्ता नही ंहोती  D हाई वेल्डगं स्पीड  

Q.N.36 Which of the following statements about welding is incorrect? 

A Increased corrosion resistance B Even materials like stainless steel and 

aluminium can be welded 

C No flux required D High welding speed 

प्र.स.ं37            हाफ कानमर वे्ड प्रयकु्ट्त होता है   

A जहााँ ज्वाईंट की एकफलसएंसी 50 प्रनतशत हो  B जहााँ लांगीट्यडूडनल शीयर हो  D 
C जहााँ लोडडगं अधिक हो, दोनो टुकड़ों की 

उपरी सतह एक ही प्लेन पर हो 
D उपरोक्ट्त में से कोई नहीं 

Q.N.37 Where is half corner weld used? 

A where efficiency of the joint should 

be 50 percent 
B where longitudinal shear is present 

C where severe loading is encountered 

and the upper surfaces of both pieces 

must be in the same plane. 

D none of the mentioned 

 

 

प्र.स.ं38             ............प्रनतशत काबमन वाले स्टील को वे्ड ककया जा सकता है  

A ०.१५  B ०.२५  A 

C ०.३५  D ०.८ 

Q.N.38 Steel with ____________percent of carbon is weldable. 

A  0.15 B 0.25 

C 0.35 D 0.8 

प्र.स.ं39           वे्ड डीके  ननम्पन मे से ककसमे होता है  

A स्टेनलेस स्टील  B कास्ट आईरन  A 

C काबमन  स्टील  D ब्रोंज  

Q.N.39 In which of the following metals does the phenomenon of ‘weld decay’ occurs? 

A stainless steel B cast iron 

C carbon steel D bronze 

प्र.स.ं40              पालजहटव पे्रशर टाईप टाचम – ककस लसद्िांत पर कायम करती है  

A समान आयतन  B पालजहटव प्रेशर C 

C समान दाब  D समान बहाव  

Q.N40 On which of the following principles does the ‘positive pressure type torch’ work? 

A equal volume B  positive pressure 

C equal pressure D equal flow 

प्र.स.ं41            बे्रज पाईंट पर पोस्ट क्ट्लीननगं आवश्यक होती है........  

A करोजन सेद बचाव के ललये  B स्लैधगगं से बचाव के ललये A 

C आलक्ट्सडशेन से बचाव के ललये  D स्केललगं  से बचाव के ललये 

Q.N.41 Why is post cleaning necessary at brazed joint? 

A to avoid corrosion B  to avoid slagging 

C to avoid oxidation D  to avoid scaling 

प्र.स.ं42              न्यरुल फ्लेम का प्रयोग .........वे्ड करने के ललये ककया जाता है  



A कास्ट आईरन  B स्टील  D 

C कापर  D उपरोक्ट्त सभी 
Q.N.42 Neutral flame is used to weld 

A cast iron B  steel 

C  copper D all of the mentioned  

प्र.स.ं43              प्रोजेक्ट्शन वेल्डगं के पवषय मे क्ट्या सत्य है A 

A यह म्टी स्पाट वेल्डंग प्रोसेस है  B यह आकम  वेल्डंग प्रोसेस है  

C यह कलन्टन्युअस स्पाट वेल्डंग प्रोसेस है  D यह प्रोसेस राउंड बार को जोड़ने के ललये है  

Q.N.43 Which of the following statements about “Projection welding’ is correct? 

A It is mutli spot welding process B  It is an arc welding process 

C It is a continuous spot welding 

process 

D  It is a process used for joining round 

bars 
 

प्र.सं.44              ककस प्रासेस म ेवेल्डगं के ललये पवद्युत ऊजाम कपैलसटर मे स्टोर होता है  
A पकम शन वेल्डगं B एक्ट्स्प्लोजन  वेल्डगं  A 
C डडफ्यूजन वेल्डगं  D थलममट वेल्डगं  

Q.N.44 In which welding process the electric energy required for welding is stored in the capacitor? 

A Percussion welding B Explosion welding 

C Diffusion welding D Thermit welding 

प्र.सं.45 थलममट वेल्डगं में............लमलाने से हीट ननकलती है   

A ए्युलमननयम और कापर B ए्युलमननयम और आईरन D 

C ए्युलमननयम आक्ट्साईड और आईरन D ए्युलमननयम और आईरन आक्ट्साईड 

Q.N.45  In Thermit welding the heat generated is due to the mixing of? 

A Aluminum and copper B Aluminum and iron 

C Aluminum oxide and iron D Aluminum and iron oxide 

प्र.सं. ४६ ननम्पन मे से पवद्यतु हीटींग के कौन सा अडवांटेज है  

A तजे आपरेशन B अधिक अफीशीएसंी D 

C फ्ल ूगसै का न होना D उप्रोक्ट्त सभी 
Q.N. 46 Which of the following is an advantage of heating by electricity 

A Quicker operation  B Higher Efficiency  

C Absence of flue gases D All of the above 

प्र.सं.47 ...........की थममल कंडलक्ट्टपवटी सबसे अधिक होती है  

A कापर B अ्यलूमननयम A 

C ब्रास D स्टील 

Q.N.47 -----------has the highest value of thermal conductivity. 

A Copper  B Aluminium 

C Brass D steel  

प्र.सं.48 ननम्पन मे ककस हीहटगं मेथड का पावर फैक्ट्टर सबस ेअधिक होता है  

A आकम  हीहटगं B डाईलेलक्ट्रक हीहटगं 

C इंड्कक्ट्शन हीहटगं  D रेलसस्टेंस हीहटगं 



Q.N.48 Which of the following heating methods have maximum power factor D 

A Arc heating B Dielectric heating 

C Induction heating D Resistance heating 

प्र.सं.49 ननम्पन मे ककस हीहटगं मेथड मे लीडडगं पावर फैक्ट्टर  होता है  

A रेलसस्टेंस हीहटगं B डाईलेलक्ट्रक हीहटगं B 

C आकम  हीहटगं D इंड्कक्ट्शन हीहटगं 

Q.N.49 ………..method has leading power factor 

A Resistance heating B Dielectric heating 

C Arc heating D Induction heating 

प्र.सं.50 ननम्पन मे कौन सा हीहटगं मेथड फ्रीक्ट्वेसी सप्लाई पर नहीं ननभमर करता है  

A इंड्कक्ट्शन हीहटगं B डाईलेलक्ट्रक हीहटगं  

C इलेलक्ट्रकल रेलसस्टेंस हीहटगं D उप्रोक्ट्त सभी  

Q.N.50 Which of the following heating methods is not dependent on frequency of supply.  

A Induction heating B Dielectric heating C 

C Electric Resistance heating D All of the above  

प्र.सं.51 जब कोई बाडी उस पर पड्कने वाली रेडडयेशन को ररफ्लके्ट्ट कर देती है,उसे कहत ेहैं  

A व्हाइट B गे्र  

C ब्लकै D रांस्पेरेंट  

Q.N.51 When the body reflects entire radiation incident on it,then it is called  

A White B Grey A 

C Black D Transparent  

प्र.सं.52 एक बाडी से दसूरी मे हीट रांस्फर हेत ु  

 दोनो बाडी का ताप अलग होना 
चाहहये 

 दोनो बाडी साललड होनी चाहहये  

 दोनो बाडी मे काटैंक्ट्ट होना 
चाहहये 

 ककसी एक बाडी मे हीहटगं सोसम होना 
चाहहये 

 

Q.N.52 For the transmission of heat from one body to another  

A Temprature of two bodies must 

be different 

B Both bodies must be solid A 

C Both bodies must be in contact D At least one of the bodies must have 

some source of heating 

 

प्र.सं.53 सोल्ड्रगं प्रासेस का टेम्पप्रेचर रेंज..............होता है  

  40oC to 100oC  180oC to 250oC  

 300oC to 500oC  600oC to 900oC  

Q.N.53 The temperature range for soldering process is.......  

A 40oC to 100oC B 180oC to 250oC B 

C 300oC to 500oC D 600oC to 900oC  

प्र.सं.54 सोल्ड्रगं आईरन बबट बना होता है  



 ब्रास  हटन  

 स्टील  कापर D 

Q.N.54 A soldering iron 'bit' is made of.......  

A Brass B Tin  

C Steel D Copper  

प्र.सं.55 सोल्ड्रगं प्रासेस हेत ुहीट...................के द्वारा सप्लाई होती है  

A सोल्ड्रगं आईरन B इंडक्ट्शन फनामस D 

C इलेलक्ट्रक रेलसस्टेंस मेथड D उप्रोक्ट्त कोई भी  

Q.N.55 Heat for soldering process is supplied by.........  

A Soldering iron B Induction furnace  

C Electric resistance 
method 

D Any of the above  

प्र.सं.56 सोल्ड्रगं आईरन को वेज शपे का बनाया जाता है ताकक.....  

A एज पर अधिक प्रेशर अप्लाई 
कर सके 

B हीट रीटेन कर सके B 

C सो्डर रीटेन कर सके D फोजम वेल्डगं हेत ु  

Q.N.56 Soldering iron is made of wedge shape in order to......  

A Apply high pressure at 
edge 

B Retain heat  

C Retain solder D Forge welding  

प्र.सं.57 सोल्ड्रगं मे फ्लक्ट्स का प्रयोग होता है.............. D 

A सो्डर मेट्ल कक फ्लइूडडटी मे 
पिद्िी हेत ु

B बडै जाइंट मे गपै को भरने के ललये  

C काबमन स्टील D आक्ट्साइड बनने से रोकने हेत ु  

Q.N.57 The purpose of using flux in soldering is to.......  

A Increase fluidity of 
solder metal 

B Fill up gaps left in a bad 

joint 

 

C Carbon steel D Prevent oxides forming  

प्र.सं.58 ब्रेलजंग प्रासेस है...................  

A प्ललस्टक शीट जोड्कने के ललये B ब्रास स्प्लेटर से हाडम सोलडड्रगं करना  

C ब्रास मे केलसगं D स्टील को ब्रास जैसा बनाना B 

Q.N.58 Brazing is the process of.......  

A Joining plastic sheets B Hard soldering using brass 
spelter 

 

C Casing in brass D Making steel look like brass  



प्र.सं.59 ब्रेलजंग के ललये प्रयोग होने वाला फ््क्ट्स................... C 

A रेलसन B  NH4CL  

C बोरैक्ट्स D साफ्ट आईरन  

Q.N.59 The commonly used flux for brazing is.......  

A Resin B  NH4CL  

C Borax D Soft iron  

प्र.सं.60 ब्रेलजंग का टेम्पप्रचेर रेंज..............होता है  

A 150oC to 250oC B 250oC to 450oC D 

C 500oC to 700oC D 700oC to 900oC  

Q.N.60 the temperature range of brazing process is.........  

A 150oC to 250oC B 250oC to 450oC  

C 500oC to 700oC D 700oC to 900oC  

प्र.सं.61 ब्रेलजंग मे बोरैक्ट्स का प्रयोग होता है.......  

A फ््क्ट्स को रीप्लेस करना B हीहटगं के दौरान आक्ट्साइड को 
डडसा्व करना 

 

C वकम  पर आक्ट्साइड के फामेशन 
मे पिद्िी 

D स्पे्टर को ज्दी पपघलने से रोकना B 

Q.N.61 The purpose of using borax in brazing is to......  

A Replace flux B Dissolve oxides when 
heating the work 

 

C Accelerate the 
formation of oxides on 
the work 

D Prevent the spelter from 
melting too quickly 

 

प्र.सं.६२ ब्रेलजंग म ेफ््क्ट्स...................फोमम मे होता है  

A पाउडर B द्र्व  

C पेस्ट D उप्रोक्ट्त कोई भी D 

Q.N.६२ The flux in brazing process is used in the form of.......  

A Powder B Liquid  

C Paste D Any of the above  

प्र.सं.६३  ब्रेलजंग म ेएरैंप्ड फ््क्ट्स से ...........होता है  

A गसै पाकेट B करोजन B 

C कै्रककंग D जाइंट पर डडस्टाजमन  

Q.N.६३  Entrapped fluxes, during brazing result in.......  

A Presence of gas 
pockets 

B Corrosion  

C Cracking D Distortion of joints  



प्र.सं.६४  अ्यलुमननयम और मगै्नीलशयम की बे्रलजंग हेत ुफ्लक्ट्स..............  

A बोररक एलसड,बोरैक्ट्स, वेहटगं 
एजेंट का लमक्ट्स्चर 

B बोररक एलसड,बोरैक्ट्स,फ्लोराइड तथा 
वेहटगं एजेंट का लमक्ट्स्चर 

C 

C क्ट्लोराड, फ्लोराइड और पानी D उप्रोक्ट्त कोई भी  

Q.N.64 Which of the following flux is used for brazing aluminium and 
magnesium....... 

 

A Mixture of boric acid,borax 
and wetting agent 

B Boric acid,borax or fluoride with 
a wetting agent 

 

C Chlorides and fluorides 
mixed with water 

D Any of the above  

प्र.सं.६५  जब ब्रलैजंग की जाती है तब.......  

A मा्टेन स्पे् टर से दोनों पाट्मस 
के बीच जॉइंट बनाया जाता है 

B जाइंट के लसरे पपघल कर एक साथ 
बहत ेहैं  

A 

C स्पे्टर फ्लक्ट्स के साथ 
लमलकर अलाय बनाता है  

D फ्लक्ट्स वकम  को पपघलने स ेबचाता है  

Q.N.65 When brazing is carried out.........  

A A joint is made 
between two parts by 
molten spelter 

B The edges of the joint melt 
and run together 

 

C Spelter forms an alloy 
with the flux 

D Flux prevents the work 
from melting 

 

प्र.सं.६६  स्पे्टर होता है.....................  

A हटन B लजंक B 

C लेड  D लस्वर  

Q.N.66 Spelter is same as......  

A Tin B Zinc  

C Lead D Silver  

प्र.सं.६७  ब्रेज जाइंट को ननम्पन में स ेककस पर प्रयोग ककया जाता है   

A हटनप्लेट  B ब्रास C 

C कापर  D अ्यलुमननयम   

Q.N.67 A braze joint may be satisfactorily used on components made 
of....... 

 

A Tinplate B Brass  

C Copper D Aluminium  

प्र.सं.६८   B 

A 1:1 B 1.2:1 

C 1.5:1 D 2:1 



Q.N.68 Oxygen to acetyline ratio in case of oxidising flame is....... 
A 1:1 B 1.2:1 

C 1.5:1  D 2:1 

प्र.सं६९  प्रोजेक्ट्शन वेल्डगं है.................  

A कानटीनअूस सपाट वेल्डगं  B म्टी सपाट वेल्डगं B 

C आकम  वले्डगं प्रोसेस D प्रोसेस लजससे गोल बार को जोड़ा  
जाता है 

Q.N.69  Projection welding is a 

A Continuous spot welding 
process 

 

B Multi-spot welding process 

 

C Arc welding process 

 
D Process used for joining round bars 

 

प्र.सं70 ललडं ेवेल्डगं में प्रयोग होता है .............  

A न्यरूल फ्लेम तथा  राईटवाडम 
टेक्ट्नीक  

B आक्ट्सीडाईलजंग  फ्लेम तथा  
लेफ्टवाडम टेक्ट्नीक  

D 

C न्यरूल फ्लेम तथा  लेफ्टवाडम 
टेक्ट्नीक 

D कारबरुाईलजंग फ्लेम तथा  राईटवाडम 
टेक्ट्नीक 

Q.N.70 Linde welding uses 

A Neutral flame and rightward 
technique 

 

B Oxidizing flame and leftward 
technique 

 

C Neutral flame and leftward 
technique 

 

D Carburising flame and rightward 
technique 

 

प्र.सं.71  आक्ट्सीजन द्वारा काटी गई स्टीलप्लटे की एज कठोर हो जाती है जब काबमन 
कंटेंट.. 

 

A ०.१ प्रनतशत से कम  B ०.३  प्रनतशत से कम C 

C ०.३  प्रनतशत से अधिक  D ०.१ से १ प्रनतशत के बीच  

Q.N.71 The edge of a steel plate cut by oxygen cutting will get hardened when the carbon 

content is 

A  Less than 0.1 percent 

 
B  Less than 0.3 percent 

 

C  More than 0.3 percent 

 
D Anywhere between 0.1 to 1 percent 

 

प्र.सं.72  जब होल या कैपवटी पाहटिंग से अलग होता है तब......प्रयोग होता है   

A होररजोंटल कोर  B वहटमकल कोर  C 

C ड्राप कोर  D बलैेंस्ड  कोर  

Q.N.72 When a hole or cavity to be cored is not in line with the parting surface, 
then a ________ is used. 

 

A Horizontal core 

 
B Vertical core 

 



C Drop core 

 
D Balanced core 

 

प्र.सं.73  फोरहेड वेल्डगं में वे्ड को.........  

A बाएाँ से दाएं करत ेहैं  B दाएं से बाएाँ करत ेहैं  B 

C पहले बाएाँ से दाएं करत ेहैं कफर 
दाएं से बाएाँ करत ेहैं 

D या तो बाएाँ से दाए ंकरत ेहैं या दाएं 
से बाएाँ करत ेहैं 

Q.N.73 In forehand welding, the weld is made 

A From left to right 

 
B  From right to left 

 

C  First from left to right and then 
from right to left 

 

D  Either from left to right or from right 
to left 

 

प्र.सं74. फोरहेड वेल्डगं में वेल्डगं रोड और वकम  के बीच कोण, फोरहेड वेल्डगं के .......    

A समान  B कम  A 

C अधिक  D उपरोक्ट्त में से कोई नहीं  

Q.N.74 In backhand welding, the angle between the welding rod and the work 
is ________ as compared to forehand welding. 

  Same 
 More 

 

  Less 
None of these 

 

प्र.सं.75 सीम वेल्डगं ...........मोटाई के मेटल के ललए उपयकु्ट्त होती है   

 ०.०२५ से 3MIMMEE लममी  ३  से ५   लममी A 

 ५ से ८  लममी  ८  से १०   लममी 
Q.N.75 Seam welding is best adopted for metal thickness ranging from 

 0.025 to 3 mm 

 
 3 to 5 mm 

 

  5 to 8 mm 

 
  8 to 10 mm 

 

प्र.सं.76  जब एसीटलीन का आयतन आक्ट्सीजन के आयतन स ेअधिक सप्लाई होता है तो 
....फ्लेम उत्पन्न होती है  

 

 न्यरूल   ओलक्ट्सडाइलजंग  C 

 काबुमराईलजंग   उपरोक्ट्त में से कोई नहीं  

Q.N.76 When more volume of acetylene and less volume of oxygen is supplied, 
then a ________ flame is obtained. 

 Neutral 

 
 Oxidizing 

 

  Carburising 

 
 None of these 

 

प्र.सं.77  थालममत वेल्डगं का एडवाटेंज है........  

 एक सम; पर वे्ड सके्ट्शन के 
सभी पाटम मो्टेन होत ेहैं  

 वे्ड एक सामान ठंढा होता है  D 



 इंटरनल रेलसडयअूल स्रेस की 
समस्या कम होती है  

 उपरोक्ट्त सभी   

Q.N.77 The advantage of Thermit welding is that 

 All parts of the weld section are 
molten at the same time 

 

 Weld cools almost uniformly 

 

 Results in a minimum problem 
with internal residual stresses 

 

  All of the above 

 

प्र.सं.78 माइ्ड स्टील शैंक को हाई स्पीड डड्रल से जोड़ने के ललए..... प्रयकु्ट्त होती है   

 स्पाट वेल्डगं   सीम वेल्डगं  C 

 फ्लशै बट वेल्डगं   अपसेट  बट वेल्डगं  

Q.N.78  The welding process used in joining mild steel shanks to high speed 
drills, is 

 

  Spot welding 

 
 Seam welding 

 
 

 Flash butt welding 

 
 Upset butt welding 

 
 

प्र.सं.79 लनैलसगं होता है...........  

 ककसी मेटल शीट को लम्पबाई में 
सीिा काटना  

 मेटल को प्लेट की एज से हटा कर 
डडजायडम शपे देना   

C 

 ककसी मेटल शीट के पाटम को 
लम्पबाई में काटकर उसको 
मोड़ना   

 कवेड एलक्ट्सस पर मेटल शीट को 
मोड़ना  

Q.N.79 Lancing is the operation of 

 Cutting a sheet of metal in a 
straight line along the length 

 

  Removal of metal to the desired 
shape from the edge of a plate 

 

  Cutting a sheet of metal 
through part of its length and 
then bending the cut portion 

 

 Bending a sheet of metal along a curved 

axis 

 

प्र.सं.80  गसै वेल्डगं हेत ुआक्ट्सीजन वेल्डगं टोचम पर ........पे्रशर होना चाहहए   

  7 to 103 kN/m² 

 
 70 to 280 kN/m² 

 
B 

  280 to 560 kN/m² 

 
   560 to 840 kN/m² 

 

Q.N.80 For gas welding, the pressure desired at the welding torch for oxygen is 

  7 to 103 kN/m² 

 
 70 to 280 kN/m² 

 

  280 to 560 kN/m² 

 
   560 to 840 kN/m² 

 

प्र.सं.81 गसै वेल्डगं हेत ुएलसटलीन वेल्डगं टोचम पर ........पे्रशर होना चाहहए  



  7 to 103 kN/m² 

 
 70 to 280 kN/m² 

 
A 

 280 to 560 kN/m² 

 
  560 to 840 kN/m² 

 
 

Q.N.81 For gas welding, the pressure desired at the welding torch for acetylene 
is 

 

  7 to 103 kN/m² 

 
 70 to 280 kN/m² 

 
 

 280 to 560 kN/m² 

 
  560 to 840 kN/m² 

 
 

प्र.सं.82  मगै्नीलशयम को टी आई जी आकम  वले्डगं से वे् ड करने में .....  

 स्रेट पोलाररटी   ररवेसमड  पोलाररटी B 

 दोनों अ तथा बी   उपरोक्ट्त में से कोई नहीं   

Q.N.82 in welding magnesium with TIG arc welding, direct current with 
________ is used. 

 

  Straight polarity 

 
 Reversed polarity 

 
 

  Both (A) and (B) 

 
  None of these 

 
 

प्र.सं.83 टी आई जी आकम  वले्डगं द्वारा कापर अलाय को वे्ड करने में .....  

 स्रेट पोलाररटी की डाएरेक्ट्ट 
करेंट  

 ररवसम पोलाररटी की डाएरेक्ट्ट करेंट   

 अ्टरनेहटगं  करेंट   उपरोक्ट्त में से कोई भी  A 

Q.N.84 In welding copper alloys with TIG arc welding  

 Direct current with straight 
polarity is used 

 

  Direct current with reversed polarity 
is used 

 

 

 Alternating current is used 

 
 Any one of these 

 
 

प्र.सं.85  थलममट  वेल्डगं में थलममट लमश्रण होता है.......  

 चारकोल तथा आयरन आक्ट्साइड   चारकोल तथा अ्यलुमननयम   

 आयरन आक्ट्साइड तथा 
अ्यलुमननयम 

  चारकोल, आयरन आक्ट्साइड तथा 
अ्यलुमननयम 

C 

Q.N.85 Thermit, used in Thermit welding, is a mixture of  

 Charcoal and iron oxide 

 
 Charcoal and aluminium 

 
 

 Iron oxide and aluminium 

 
 Charcoal, iron oxide and aluminium 

 
 

प्र.सं.86  ५लममी की प्लेट वले्डगं करने हेत ुउसकी एज........  

 बेवेललगं की आवश्यकता नहीं 
होती  

 लसगंल वी या  य ु ग्रवू में बेवल 
ककया जाता है  

A 

 एक साइड पर डबल वी या  य ु  दोनों  साइड पर डबल वी या  य ु  



ग्रवू होने चाहहए  ग्रवू होने चाहहए 

Q.N.86 For welding plates of thickness less than 5 mm, its edges  

 Do not require bevelling 

 
 Should be bevelled to a single-V or U-

groove 

 

 

 Should have a double-V or U-

groove on one side 

 

 Should have a double-V or U-groove on 

both sides 

 

 

 प्र.सं87  ककस वेल्डगं प्रोसेस में नॉन कन्ज्यमेूबल एलेक्ट्ररोड प्रयकु्ट्त होता है   

 टी आई जी वेल्डगं   एम ्आई जी वेल्डगं  A 

 मनैअुल आकम  वेल्डगं   सबमजमड  आकम  वेल्डगं  

Q.N.87 Which of the following welding process uses non-consumable 
electrodes? 

 

 TIG welding 

 
 MIG welding 

 
 

 Manual arc welding 

 
 Submerged arc welding 

 
 

प्र.सं88  आक्ट्सीजन कहटगं द्वारा कौन से मेटल की सबसे अच्छी कहटगं होती है   

 माइ्ड स्टील   ब्रास A 

 कोपर   अ्यलुमननयम   

Q.N.88 The material which can be best cut with oxygen cutting process is  

  Mild steel 

 
 Brass 

 
 

 Copper 

 
  Aluminium 

 
 

प्र.सं.89  आकम  वेल्डगं हेत.ु...........प्रयकु्ट्त होती है  C 

 हाई फ्रीक्ट्वेंसी की एसी करेंट   लो  फ्रीक्ट्वेंसी की एसी करेंट   

 डाईरेक्ट्ट करेंट   उपरोक्ट्त में से कोई भी  

Q.N.89 For arc welding  

A Alternating current with high 

frequency is used 

 

B Alternating current with low frequency is 

used 

 

 

C  Direct current is used 

 
D Any one of these 

 
 

प्र.सं.90 आक्ट्सीएसीटलीन गसै में ....ताप की फ्लेम बनती है   

A  1800°C 

 
B 2100°C 

 
D 

C  2400°C 

 
D  3200°C 

 
 

Q.N.90 The oxyacetylene gas used in gas welding produce a flame temperature 
of 

 

A  1800°C 

 
B 2100°C 

 
 

C  2400°C D  3200°C  



  

प्र.सं.91  कबुमराइलज़न्ग फ्लेम .........वे्ड करने हेत ुप्रयकु्ट्त होती है   

A स्टील ,कास्ट आयरन 
,कोपर,अ्यलुमननयम  

B ब्रास  तथा ब्राजं   

C सटेलाईट  D उपरोक्ट्त सभी  C 

Q.N.91 Carburising flame is used to weld  

A  Steel, cast iron, copper, 
aluminium etc 

 

B  Brass and bronze 

 
 

C  Hard surfacing materials such as 

stellite 

 

D All of these 

 
 

प्र.सं.92  ब्रास  तथा ब्राजं को.......फ्लेम द्वारा  वे्ड ककया जाता है   

 न्यरूल   कबुमराइलज़न्ग   

 कबुमराइलज़न्ग  उपरोक्ट्त सभी B 

Q.N.92 The brass and bronze are welded by _________ flame.  

A Neutral 

 
B Oxidizing 

 
 

C Carburising 
 

D All of these 
 

 

प्र.सं.93 अधिकतर आक्ट्सी एलसटलीन .........से होती है   

 न्यरूल   कबुमराइलज़न्ग   

 कबुमराइलज़न्ग  उपरोक्ट्त सभी A 

Q.N.93 Most of the oxyacetylene welding is done with  

  Neutral flame 

 
 Oxidizing flame 

 
 

  Carburising flame 

 
 All of these 

 
 

प्र.सं.94 .........मोटाई की प्लटे पर लपै जॉइंट ककया जाता है   

 ३ लममी से कम   ५ से १० लममी   

 १२.५ लममी   २५लममी से अधिक  A 

Q.N.94 Lap joints are employed on plates having thickness  
 Less than 3 mm 

 
  5 to 10 mm 

 
 

  12.5 mm 

 
  Above 25 mm 

 
 

प्र.सं.95 नोधचगं ऑपरेशन होता है........  

 ककसी मेटल शीट को लम्पबाई में 
सीिा काटना  

 मेटल को प्लेट की एज से हटा कर 
डडजायडम शपे देना   

 

 ककसी मेटल शीट के पाटम को 
लम्पबाई में काटकर उसको 

 कवेड एलक्ट्सस पर मेटल शीट को 
मोड़ना  

B 



मोड़ना   

Q.N.95 Notching is the operation of  

 Cutting a sheet of metal in a 
straight line along the length 

 

 Removal of metal to the desired 
shape from the edge of a plate 

 

 

 Cutting a sheet of metal through 
part of its length and then 
bending the cut portion 

 

  Bending a sheet of metal along a 
curved axis 

 

 

प्र.सं.96 थ्रमीट वेल्डगं प्रयोग होती है.....  

 टूटे हुए धगयर के दांत बदलने 
के ललए  

 टूटे हुए शीयर को ठीक करने के ललए   

 रेल,रक फे्रम,लोकोमोहटव फे्रम 
आहद को जोड़ने के ललए  

 उपरोक्ट्त सभी D 

Q.N.96 Thermit welding is often used in  

 Replacing broken gear teeth 

 
 Repairing broken shears 

 
 

 Joining rails, truck frames and 
locomotive frames etc. 

 

  All of the above 

 
 

प्र.सं.97 इलेक्ट्रान बीम वेल्डगं प्रयकु्ट्त होती है...............  

 ओपन एयर   शी्डडे वातावरण  C 

 वकै्ट्यमू   प्रेशराइज्ड इनटम गसै   

Q.N.97 The electron beam welding can be carried out in  

  Open air 

 
  A shielded gas environment 

 
 

  Vacuum 

 
  A pressurized inert gas chamber 

 
 

प्र.सं.98  आक्ट्सीहाइड्रोजेन फ्लेम का ताप आक्ट्सीएसीटलीन फ्लेम से ......होता है   

 समान   कम  B 

 अधिक   उपरोक्ट्त में से कोई नहीं   

Q.N.98 The temperature of oxy-hydrogen flame is ________ oxyacetylene 
flame. 

 

 Same as 

 
 Less than 

 
 

 More than 

 
 None of these 

 
 

प्र.सं.99 एसीटलीन गसै को.........लसललडंर में स्टोर ककया जाता है   

 सॉललड फामम   गसै फामम   

 द्रव फामम   उपरोक्ट्त में से कोई नहीं  C 

Q.N.99 Acetylene gas is stored in cylinders in  

  Solid form  Gaseous form  



  

  Liquid form 

 
 Any one of these 

 
 

प्र.सं.१00 इलेलक्ट्रक रेलससटेन्स वेल्डगं हहहटगं के ललए आवश्यक वो्टेज ....  

 १ से ५ वो्ट   ६  से १०  वो्ट  

 ११  से २०  वो्ट  ५०  से १०० वो्ट B 

Q.N.100 In electric resistance welding, voltage required for heating is  

 1 to 5 volts 

 
 6 to 10 volts 

 
 

 11 to 20 volts 

 
 50 to 100 volts 

 
 

प्र.सं.१01 एसीटलीन लसललडंर पेंट ककया जाता है .....  

 काला   सफेद   

 मरैून   पीला  C 

Q.N.101 The acetylene cylinder is usually painted with  

 Black colour 

 
 White colour 

 
 

 Maroon colour 

 
  Yellow colour 

 
 

प्र.सं.१02 फोरहेड वेल्डगं में वकम  और वेल्डगं रोड के बीच कोण ......  

  30°-40° 

 
  40°-50° 

 
A 

 50°-60° 

 
 60°-70° 

 
 

Q.N.102 In forehand welding, the angle between the welding rod and the work is 
kept as 

 

  30°-40° 

 
  40°-50° 

 
 

 50°-60° 

 
 60°-70° 

 
 

प्र.सं.१03 टी आई जी वेल्डगं में वेल्डगं जोन को.... से शी्ड ककया जाता है   

 हीललयम गसै   आगमन गसै  C 

 दोनों अ ,बी में से कोई भी   उपरोक्ट्त में से कोई नहीं   

Q.N.103  In TIG arc welding, the welding zone is shielded by an atmosphere of  

 Helium gas 

 
 Argon gas 

 
 

  Either (A) or (B) 

 
  None of these 

 
 

प्र.सं.१04 सपाट वेल्डगं में प्रयकु्ट्त एलेक्ट्रोड़  का  हटप .......का होता है   

 स्टेनलेस स्टील   अ्यलुमननयम  C 

 कोपर   ब्रास   

Q.N.104 The electrodes used in spot welding have a tip of  

 Stainless steel   Aluminium  



  

  Copper 

 
 Brass 

 
 

प्र.सं.१05 कौन सा वेल्डगं मेथड मा्टेन मेटल के पलू का प्रयोग करता है   

 काबमन आकम  वेल्डगं   सबमजमड आकम  वेल्डगं  B 

 टी आई जी वेल्डगं   एम ् आई जी वेल्डगं  

Q.N.105 Which of the following welding method uses a pool of molten metal?  

 Carbon arc welding 

 
 Submerged arc welding 

 
 

  TIG arc welding 

 
  MIG arc welding 

 
 

प्र.सं.१06 आक्ट्सीहाईड्रोजेन  फ्लेम का ताप ......  

  1800°C 

 
 2100°C 

 
C 

  2400°C 

 
   

Q.N.106 The temperature produced by oxy-hydrogen flame is about  

  1800°C 

 
 2100°C 

 
 

  2400°C 

 
  3200°C 

 
 

प्र.सं.१07 बकै हैण्ड वेल्डगं में वकम  और वेल्डगं टोचम का कोण ........  

 30°-40° 

 
 40°-50° 

 
B 

 50°-60° 

 
 60°-70° 

 
 

Q.N.107 In backhand welding, the angle between the welding torch and the work is kept as  

 30°-40° 

 
 40°-50° 

 
 

 50°-60° 

 
 60°-70° 

 
 

प्र.सं.१08 सबमजमड आकम  वेल्डगं में आकम  बनती है ....  

 काबमन इलेक्ट्रोड और वकम   के 
बीच  

 मेटल  इलेक्ट्रोड और वकम   के बीच  

 बेयर मेटल  इलेक्ट्रोड और वकम   
के बीच 

 दो टंगस्टन इलेक्ट्रोड और वकम   के 
बीच 

C 

Q.N.108 In submerged arc welding, an arc is produced between a  

 Carbon electrode and the work 

 
  Metal electrode and the work 

 
 

  Bare metal electrode and the work 

 
  Two tungsten electrodes and the work 

 
 

प्र.सं.१09 स्पॉट वेल्डगं में प्लेट की एज से प्लेट सेण्टर के बीच दरूी ....  

 डी  १.५डी  B 

 ३ डी  ६ डी  

Q.N.109 In spot welding, the distance between the nearest edge of the plate and centre of weld should be equal to  



 d 

 
  1.5 d 

 
 

 3d 

 
  6d 

 
 

प्र.सं.१10 आक्ट्सीजन लसललडंर को पेंट ककया जाता है ......  

 काला  सफेद  A 

 मरैून   पीला   

Q.N.110 The oxygen cylinder is usually painted with  

 Black colour 

 
  White colour 

 
 

 Maroon colour 

 
  Yellow colour 

 
 

प्र.सं.१11 इलेलक्ट्रक रेलसस्टेंस वेल्डगं में अप्लाइड प्रेशर बदलता है ....  

 १से ५ एमपीए   ५ से १०  एमपीए  D 

 १० से २५  एमपीए   २५ से ५५  एमपीए   

Q.N.111 In electric resistance welding, pressure applied varies from  

  1 to 5 MPa 

 
  5 to 10 MPa 

 
 

  10 to 25 MPa 

 
 25 to 55 MPa 

 
 

प्र.सं.१12 इलेलक्ट्रक रेलसस्टेंस वेल्डगं में करेंट को .......से रेगलेुट ककया जाता है   

 इनपटु सप्लाई बदलने से   रांसफाममर के प्राइमरी टनम बदलने से  B 

 रांसफाममर के सेकेडरी टनम 
बदलने से  

 उपरोक्ट्त में से कोई भी    

Q.N.112 The current in electric resistance welding can be regulated by  

 Varying the input supply 

 
  Changing the primary turns of the transformer 

 
 

  Changing the secondary turns of the 
transformer 

 

  Any one of the above 

 
 

प्र.सं.१13 न्यरूल फ्लेम की इन्नर ्यलुमनस कोन का ताप.......  

 1000°C 

 
 1250°C 

 
D 

  2100°C 

 
  3200°C 

 
 

Q.N.113 The temperature of the inner luminous cone of neutral flame is about  

 1000°C 

 
 1250°C 

 
 

  2100°C 

 
  3200°C 

 
 

प्र.सं.१14 समान क्रोस सेक्ट्शन की दो पाइपों को जोड़ने के ललए.........की जाती है   

 स्पॉट वेल्डगं   सीम वेल्डगं  D 

 प्रोजेक्ट्शन वेल्डगं   अपसेट बट  वेल्डगं   

Q.N.114 The welding process used to join the ends of two pipes of uniform cross-section, is  

  Spot welding 

 
 Seam welding 

 
 



 Projection welding 

 
 Upset butt welding 

 
 

प्र.सं.१15 फ़्लटै शीट को आवश्कतानसुार शपे में काटना..........होता है   

 लशयररगं   पपयलसिंग  D 

 पधंचगं   ब्लैंककंग   

Q.N.115 The operation of cutting of a flat sheet to the desired shape is called  

 Shearing 

 
  Piercing 

 

 

 

  Punching 

 
 Blanking 

 
 

प्र.सं.१16 शी्डडे आकम  वेल्डगं  में ......  

 बड़ा ए्क्ट्रोड़ प्रयकु्ट्त होता है   स्लगै कोटेड वेल्डगं रोड प्रयकु्ट्त होती 
है 

C 

 फ्लालक्ट्सगं मटेररयल  कोटेड 
वेल्डगं रोड प्रयकु्ट्त होती है 

 उपरोक्ट्त में से कोई नहीं     

Q.N.116 In shielded arc welding  

 Large electrode is used 

 
 Welding rod coated with slag is used 

 
 

 Welding rod coated with fluxing material is used 

 
 None of the above 

 
 

प्र.सं.१17 न्यरूल फ्लेम ......सप्लाई करने से बनती है   

 आक्ट्सीजन  और एसीटलीन का 
बराबर आयतन  

 आक्ट्सीजन का अधिक  आयतन और 
एसीटलीन का कम आयतन 

A 

 एसीटलीन का अधिक  आयतन 
और आक्ट्सीजन का कम 
आयतन 

 उपरोक्ट्त में से कोई नहीं     

Q.N.117 A neutral flame is obtained by supplying  

  Equal volumes of oxygen and acetylene 

 
 More volume of oxygen and less volume of acetylene 

 
 

 More volume of acetylene and less volume of 

oxygen 

 

  None of the above 

 
 

प्र.सं.१18 मेटल इनेटम गसै वेल्डगं प्रासेस .......  

 टी आई जी से िीमा  टी आई जी से तजे B 

 टी आई जी की गनत के बराबर  उपरोक्ट्त में से कोई नहीं     

Q.N.118 The welding process by Metal Inert-Gas (MIG) welding is  

A slower than the welding 
process by Tungsten Inert-Gas 
(TIG) welding 

B faster than the welding process by 
Tungsten Inert-Gas (TIG) welding 

 

C at same speed as the welding 
process by Tungsten Inert-Gas 
(TIG) welding 

D at unpredictable speed  



प्र.सं.१19 न्यरुल फ्लेम बनती है  

 आक्ट्सीजन और एसीट्लीन का 
बराबर आयतन 

 आक्ट्सीजन का आयतन एसीट्लीन से 
अधिक 

A 

 आक्ट्सीजन का आयतन 
एसीट्लीन से कम 

 उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.119 A neutral flame is obtained by supplying  
  Equal volumes of oxygen and acetylene 

 
 More volume of oxygen and less volume of acetylene 

 
 

 More volume of acetylene and less volume of 

oxygen 

 

  None of the above 

 
 

प्र.सं.120  12.5लममी की प्लेट वेल्डगं करने हेत ुउसकी एज........ D 

 बेवेललगं की आवश्यकता नहीं 
होती  

 लसगंल वी या  य ु ग्रवू में बेवल 
ककया जाता है  

  

 एक साइड पर डबल वी या  य ु 
ग्रवू होने चाहहए  

 दोनों  साइड पर डबल वी या  य ु 
ग्रवू होने चाहहए 

 

Q.N.120 For welding plates of thickness less than 5 mm, its edges  

 Do not require bevelling 

 
 Should be bevelled to a single-V or U-

groove 

 

 

 Should have a double-V or U-

groove on one side 

 

 Should have a double-V or U-groove on 

both sides 

 

 

प्र.सं.121 स्पाट वेल्डगं मे एलेक्ट्रोड हटप का डाया d होगा(t=वे्ड होने वाली प्लेट की 
मोटाई) 

 

 t  1.5t   

 3t  6t  
Q.N.121  The electrode tip diameter (d)  in spot welding should be equal to (t= thickness of plate to be welded) A 

 t  1.5t  

 3t  6t  

प्र.सं.122 स्पाट वेल्डगं मे दो स्पाट के बीच की दरूी d.....से कम नहीं होनी चाहहये  

 d  1.5d   
C  3d  6d 

Q.N.122  In spot welding the spacing between two edges should not be less than 

 d  1.5d 

 3d  6d 

प्र.सं.१23 प्रोजेक्ट्शन वेल्डगं मे दो मेट्ल के टुकडो लजनकी मोटाई अलग हो को जोड्कने के 
ललये, प्रोजेक्ट्शन.......होना चाहहये 

 

 पतला  मोटा   

 दोनो A तथा B  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई भी  

Q.N.123  When two metal pieces of different thickness are to be welded by projection B 



welding,then the projection should be made on…………..metal piece. 
 Thinner  thicker  

 Both A and B  Any of A and B  

प्र.सं.१24 सीम वेल्डगं है................  

 सतत स्पाट वले्डगं   बहु स्पाट वेल्डगं   

 आकम  वले्डगं  गोल बार को जोड्कने के ललये प्रासेस  

Q.N.124  Seam welding is A 

 Continous spot welding process  Multi spot welding process  

 Arc welding process  Process used for joining round bars  

प्र.सं.१25 सीम वेल्डगं.......लममी मेट्ल धथक्ट्नेस हेत ुउप्यकु्ट्त होती है  

 0.025 to 3  3 to 5    

 5 to 8   8 to 10  
Q.N.125  Seam welding is best adopted for metal thickness ranging from   A 

 0.025 to 3mm  3 to 5 mm  

 5 to 8 mm  8 to 10mm  

प्र.सं.१26 प्रोजेक्ट्शन वेल्डगं मे दो मेट्ल के टुकडो लजनकी मोटाई अलग हो को जोड्कने के 
ललये, प्रोजेक्ट्शन.उस मेट्ल पीस पर डालना चाहहये लजसकी कंड्कक्ट्टीपवटी......हो 

 

 कम  आधिक   

 दोनो A तथा B  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई भी  

Q.N.126  When two metal pieces of different thickness are to be welded by projection 
welding,then the projection should be made on metal piece having. 
………conductivity 

B 

 Lower  Higher  

 Both A and B  Any of A and B  

प्र.सं.१27 टन्ग्स्टन गसै आकम  वेल्डगं मे................एलेक्ट्रोड प्रयोग होता है  

 कंज्यमेुबल  नान कंज्यमेुबल   

 दोनो A तथा B  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई भी  

Q.N.127  In tungsten inert gas arc welding .A………………………electrode is used B 

 consumable  Non consumable  

 Both A and B  Any of A and B  

प्र.सं.१28 माई्ड स्टील की ओक्ट्सीएसीट्लीन गसै वेल्डगं मे, एसीट्लीन की खपत यहद १० 
लीटर है, तो  ओक्ट्सीजन की खपत................लीटर होगी 

 

 5  10   

 15  20  
Q.N.128  Ina gas welding of mild steel using an oxy acetylene flame.The total amount of 

acetylene consumed is 10 litre .the oxygen consumption is……..litre 
B 

 5  10  

 15  20  

प्र.सं.१29 माइ्ड स्टील को काट्ने के ललये, धचसल का कटींग एगंल..........  

 300  400   



 500  600 D 
Q.N.129  In order to cut mild steel , the cutting angle of the chisel should be  

 300  400  

 500  600  

प्र.सं.१30 स्टील पर पतली फास्फेट कोहटगं लगाने को..................कह्त ेहैं A 

 पाकम राईलजंग  शरेाडाईलजंग   

 एनोडाईलजंग  गै् वनैाईलजंग  

Q.N.130  The process used for making thin phosphate coating on steel is called………..  

 parkerising  sheradising  

 Anodiasing  galvanising  

प्र.सं.१31 लम्पबवत वेल्डगं मे प्लेट एज को 16लममी तक प्रीपेयर करने की आवश्यक्ट्ता नही 
होती 

A 

 सही     

     
Q.N.131  The vertical welding do not require plate edge preparation up to 16mm thickness..  

 Correct   incorrect  

 Both A and B  Any of A or B  

प्र.सं.१132 वेल्डगं हेत ुसबसे उप्यकु्ट्त काबमन स्टील.......  

 0.15 %    0.30 %     

 0.50 %    0.75 %    
Q.N.132  Which of the following carbon steel is most weldable....... A 

 0.15 %    0.30 %    

 0.50 %    0.75 %    

प्र.सं.१33 प्लाज्मा टोचम का तापमान....................  

 1000 oC  5000 oC   

 10000 oC  33000 oC  
Q.N.133  The temperature of plasma tourch is of the order of....... D 

 1000 oC  5000 oC  

 10000 oC  33000 oC  

प्र.सं.१34 आकम  वले्डगं मे आकम .........होना चाहहये  

 एलेक्ट्रोड के डाया (d)  1.5 d   

 2 d  3 d  
Q.N.134  Arc welding in arc welding should be nearly equal to....... A 

 Diameter of electrode rod (d)  1.5 d  

 2 d  3 d  

प्र.सं.१35 आकम  वले्डगं मे आकम  लेंथ.........होना चाहहये  

 एलेक्ट्रोड के डाया (d)का आिा   d   

 2 d  २.५ d  

Q.N.135  Arc length in arc welding should be equal to..... B 

 Half the diameter of electrode  Rod diameter  



rod 

 Twice the rod diameter  2.5 times the rod diameter  

प्र.सं.१36 आकम  स्टेबबललटी अच्छी होती है  

 एसी वेल्डगं  डीसी वेल्डगं   

 दोनो एसी वेल्डगं, डीसी वेल्डगं  स्पेशल डडजाईन वेव फामम  

Q.N.136  Arc stability is better with....... A 

 AC welding  DC welding  

 Both AC with DC welding  Specially designed wave forms  

प्र.सं.१37 आकम  वेल्डगं मे यहद आकम  बहुत छोटी हो तो  

 एलेक्ट्रोड बेस मेट्ल मे धचपकता 
है,लजससे बेस मेट्ल नही 
पपघलता और बीड वकम  कए 
उपर रह्ता है,लजससे फयजुन 
सही नही होता,गसै और स्लगै 
हो्स बनत ेहै 

 आकम  के घमूने से अननयलमत पटै्र्न मे 
बड ेग्लोब्यलु बनत ेहै, लजससे 
फयजुन सही नही होता 

  

 आकम  समाप्त हो जाती है  खतरा उत्पन्न हो सकता है  

Q.N.137  In arc welding, if arc is too short, it will result in....... A 

 Electrode stick to the base 

metal and base metal not 

melt and bead rest on top of 

the work, leading to poor 

fusion ,gas and slag holes are 

formed. 

 

 Formation of large globules in an 
irregular pattern because of 
wandering of arc, leading of poor 
fusion with base petal 

 

 Arc extinction  Operator hazard  

प्र.सं.१38 आकम  वेल्डगं मे यहद आकम  बहुत बडी हो तो  

 एलेक्ट्रोड बेस मेट्ल मे धचपकता 
है,लजससे बेस मेट्ल नही 
पपघलता और बीड वकम  कए 
उपर रह्ता है,लजससे फयजुन 
सही नही होता,गसै और स्लगै 
हो्स बनत ेहै 

 आकम  के घमूने से अननयलमत पटै्र्न मे 
बड ेग्लोब्यलु बनत ेहै, लजससे 
फयजुन सही नही होता 

  

 आकम  समाप्त हो जाती है  खतरा उत्पन्न हो सकता है  

Q.N.138  In arc welding, if arc is too long, it will result in....... B 

 Electrode sticking to the base metal 

and base metal not melting and bead 

resting on top of the work, leading to 

 Formation of large globules in an irregular 
pattern because of wandering of arc, 
leading of poor fusion with base petal 

 



poor fusion and gas and slag holes 

 

 Arc extinction  Operator hazard  

प्र.सं.१39 आकम  वेल्डगं मे यहद करेंट बहुत कम हो तो  

 वे्ड मेट्ल की पपललगं अधिक 
होती है,पेननरेशन सही नही 
होता,एलेक्ट्रोड वेस्ट होती है 

 स्पटैर अधिक होता है,एजो मे अडंर 
कहटगं,अननयलमत डडपालजट, एलेक्ट्रोड 
वेस्ट होती है 

  

 बीड छोटी,वे्ड कमजोर, 
एलेक्ट्रोड वेस्ट होती है 

 उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही  

Q.N.139  Too low welding current in arc welding would result in....... A 

 Excessive piling up of weld 
metal, poor penetration, 
wasted electrodes 

 Excessive spatter, under cutting 
along edges, irregular deposits, 
wasted electrodes 

 

 Too small bead, weak weld, and 
wasted electrodes 

 None of the above 

 

 

प्र.सं.१40 आकम  वेल्डगं मे यहद करेंट बहुत अधिक हो तो  

 वे्ड मेट्ल की पपललगं अधिक 
होती है,पेननरेशन सही नही 
होता,एलेक्ट्रोड वेस्ट होती है 

 स्पटैर अधिक होता है,एजो मे अडंर 
कहटगं,अननयलमत डडपालजट, एलेक्ट्रोड 
वेस्ट होती है 

  

 बीड छोटी,वे्ड कमजोर, 
एलेक्ट्रोड वेस्ट होती है 

 उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही  

Q.N.140  Too high welding current in arc welding would result in...... B 

 Excessive piling up of weld 
metal, poor penetration, 
wasted electrodes 

 Excessive spatter, under cutting 
along edges, irregular deposits, 
wasted electrodes 

 

 Too small bead, weak weld, and 
wasted electrodes 

 None of the above 

 

 

प्र.सं.१41 आकम  वेल्डगं मे यहद स्पीड बहुत अधिक हो तो  

 वे्ड मेट्ल की पपललगं अधिक 
होती है,पेननरेशन सही नही 
होता,एलेक्ट्रोड वेस्ट होती है 

 स्पटैर अधिक होता है,एजो मे अडंर 
कहटगं,अननयलमत डडपालजट, एलेक्ट्रोड 
वेस्ट होती है 

  

 बीड छोटी,वे्ड कमजोर, 
एलेक्ट्रोड वेस्ट होती है 

 उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही  

Q.N.141  Too fast welding speed in arc welding would result in....... C 

 Excessive piling up of weld 
metal, poor penetration, 

 Excessive spatter, under cutting 
along edges, irregular deposits, 

 



wasted electrodes wasted electrodes 

 Too small bead, weak weld, and 
wasted electrodes 

 None of the above 

 

 

प्र.सं.१42 रेलसस्टेंस वेल्डगं मे प्रेशर ररलीज होता है  

 जब करेंट पास होती है  जब करेंट समाप्त हो जाती है   

 जब वे्ड ठ्नन्डा हो जाता है  हीट होने के समय  

Q.N.142  In resistance welding,the pressure is released ....... C 

 Just at time of passing the 
current 

 After completion of current  

 After the weld cools  During heating periods  

प्र.सं.१43 आकम  वले्डगं मे वीपवगं होता है............  

 एलेक्ट्रोड को वेल्डगं से ९०डडग्री 
पर साईड मे चलाना 

 एलेक्ट्रोड को वेल्डगं की हदशा मे 
साईड मे चलाना 

  

 एलेक्ट्रोड को  स्पाईरल मोशन  
मे चलाना 

 आकम  को स्राइक करने की तकानीक  

Q.N.143  Weaving in arc welding refers to....... A 

 Side to side motion of 
electrode at right angles to the 
direction of the welding 

 Side to side motion of electrode 
along the direction of the welding 

 

 Spiral motion given to 
electrode 

 A technique of striking the arc  

प्र.सं.१44 लेजर वेल्डगं का सबसे अधिक प्रयोग....  

 हेवी इंड्कस्री  स्रकचरल वकम    

 प्रासेस इंड्कस्री  इलेक्ट्राननक इंड्कस्री  

Q.N.144  The widest application of laser welding is....... D 

 Heavy industry  Structural work  

 Process industry  Electronic industry  

प्र.सं.१45 आकम  वले्डगं मे करेंट की मात्रा ननिामररत होती है   

 प्लेट की मोटाई  वे्डडे भाग की लम्पबाई   

 आकम  पर वोलटेज  इलेक्ट्रोड का साईज  

Q.N.145  In arc welding operations the current value is decided by...... D 

 The thickness of plate  Length of welded portion  

 Voltage across the arc  Size of the electrode  

प्र.सं.१46 थर्मिट वेल्डिंग मे आईरन आक्साईड और अ्यरु्मननयम आक्साईड का अनपुात  

 1:1  1:3   

 3:1  Mixture of different oxide  
Q.N.146  The mixture of iron oxide and aluminium oxide are used in thermit welding is....... C 

 1:1  1:3  



 3:1  Mixture of different oxide  

प्र.सं.१47 आकम  ब्लो होता है  

 गसै वेल्डगं  गसै कहटगं   

 स्रेट पोलाररटी की आकम  वले्डगं  ररवसम पोलाररटी की आकम  वले्डगं  

Q.N.147  Arc blow occurs in ....... C 

 Gas welding  Gas cutting  

 Arc welding when straight 
polarity is used 

 Arc welding when reverse 

polarity is used 

 

 

प्र.सं.१48 टी जाइंट वे् ड प्रयोग होता है  

 जब लोन्गीट्यडू शयेर होता है  जब अधिक लोडडगं होती है,दोनो 
टुकडो की उपरी सतह एक प्लेन मे 
हो 

  

 दोनो टुकड ेररवेट जाईंट की 
तरह हो 

 दोनो टुकड ेलम्पबवत हो  

Q.N.148  T joint weld is used....... A 

 When longitude share is present  Where severe loading is encountered and 

the upper surface of both pieces must be 

in the same plane 

 

 To join two pieces of metal in the 

same manner as revet joint metal 

 Join two pieces perpendicularly 

 

 

प्र.सं.१49 रेलसस्टेंस वेल्डगं मे वो्टेज.........  

 1V  10V   

 100V  1000V  
Q.N.149   Voltage used in resistance welding is...... B 

 1V  10V  

 100V  1000V  

प्र.सं.१50 आकम  वले्डगं मे ओपेन सककम ट वो्टेज.........  

 18-40 volts  40-95 volts   

 100-125 volts  130-170 volts  
Q.N.150  In arc welding, open circuit voltage is used....... B 

 18-40 volts  40-95 volts  

 100-125 volts  130-170 volts  

प्र.सं.१51 एसीट्लीन गसै बनती है  

 काबमन  कैल्शयम   

 कैल्शयम काबोनेट  कैल्शयम काबामईड  

Q.N.151  Acetylene gas is generated form of...... D 

 Carbon  Calcium  



 Calcium carbonate  Calcium carbide  

प्र.सं.१52 अनशी्डडे आकम  वेल्डगं मे बडा एलेक्ट्रोड होता है  

 सही  गलत   

 दोनो  कहा नहीं जा सकता  

Q.N.152  A large electrode is used in unshielded Arc weiding A 

 Correct  Incorrect  

 Both  Can not say  

प्र.सं.१53 वेल्डगं सेट अप ररवसम पोलाररटी मे होता है, जब वकम  ननगेहटव टलममनल से कनेक्ट्ट 
होता है तथा एलेक्ट्रोड पालजहटव टलममनल पर 

 

 मान्य  अमान्य   

 दोनो  कहा नहीं जा सकता  

Q.N.153 The welding set up is said to have reversed polarity when the work is connected to 

the negative  terminal and the electrode holder to the positive terminal 

A 

 Agree  Disagree  

 Both  Can not say   

प्र.सं.१54 आक्ट्सीडाईलजंग फ्लेम उत्पन्न होती है जब आक्ट्सीजन और एसीट्लीन बराबर 
आयतन मे हो 

 

 सही  गलत   

 दोनो  कहा नहीं जा सकता  

Q.N.154  An oxidising flame is obtained when equal volumes of oxygen and Acetylene are supplied B 

 True  false  

 Both  None of these  

प्र.सं.१55 आक्ट्सीडाईलजग फ्लेम नयरुल फ्लेम की तरह होती है पर इनर कोर कम चमकीली 
और छोटी होती है 

 

 सही  गलत   

 दोनो  कहा नहीं जा सकता  

Q.N.155  The qxidising flame is similar to neutral flame but the inner cone is less luminous and shorter A 

 Yes  No  

 Same  None of the above  

प्र.सं.१56 वेल्डगं साईट पर पानी और कैल्शयम काबोनेट के ररएक्ट्शन द्वारा बनाई जाती है  

 सही  गलत   

   कहा नहीं जा सकता  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.156  The low pressure acetylene is produced at the wielding site by the chemical reaction between water and calcium carbonate  

 Write  Wrong B 

 Can not say  None of these  

प्र.सं.१57 एलेलक्ट्रक रेलसस्टेंस वेल्डगं प्रेशर को करेंट के समाप्त होने के बाद अप्लाई ककया 
जाता है 

 

 सही  गलत   



   कहा नहीं जा सकता  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.157 In electric resistance wielding pressure is applied just after the completion of current  

 True  False A 

 Can not say  None of these  

प्र.सं.१58 अ्यलुमननयम को टीआईजी से वे्ड करने के ललये एसी करेंट प्रयोग होती है  

 सही  गलत   

   कहा नहीं जा सकता  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.158  In wielding Aluminium with TIG arc welding, Alternating current is used. A 

 Correct  Incorrect  

 Can not say  None the these  

प्र.सं.१59 एलेक्ट्रोन बीम वेल्डगं होती है  

 ह्वा मे  शी्डडे गसै वातावरन म े   

 ननवामत मे  प्रेशराईज्ड इनटम गसै चैम्पबर मे  

Q.N.159  The electron beam welding can be carried out in ...... C 

 Open air  A shield gas environment  

 Vaccum  A pressurised inert gas chamber  

प्र.सं.१60 बबलेट का न्यनुतम साईज 10सेमीX10सेमी  

 सही  गलत   

 कहा नहीं जा सकता  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.160  The minimum size of Billet is 10cmX10cm B 

 Agree  Disagree  

 Can not say  None of these  

प्र.सं.१61 ब्लमू बबलेट से छोटा होता है  

 मान्य  अमान्य   

 कहा नहीं जा सकता  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.161  The Bloom is smaller than a Billet B 

 True  False  

 Can not say  None of these  

प्र.सं.१62 दो हाई रोललगं लम्स मे दो रोल...............साइज के होत ेहैं  

 समान  असमान   

  Aया B मे से कोई भी  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.162  The two rolls in a two high rolling mills are of ........size A 

 Equal  Different  

 Either A or B  None of these  

प्र.सं.१63 चार हाई रोललगं लम्स म,ेबकैकंग अप रो्स का डाया वककिं ग रो्स डाया  के  

 बराबर  छोटा   

 बडा  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.163  In a four high rolling Mills , the diameter of backing up rolls is......the diameter of working rolls C 

 Equal to  Smaller than  



 Larger than  None of these  

प्र.सं.१64 ......मे सकुम लर क्रोस सेक्ट्शन के पाटम को रोटेशन एलक्ट्सस के लसलमहरकल ककया 
जाता है 

 

 हाट फोलजिंग  हाट लस्पननगं   

 हाट एक्ट्स्ुजन  हाट ड्राईंग  

Q.N.164  The part of circular cross section which are symmetrical about the axis of rotation are made B 

 Hot forging  Hot spinning  

 Hot extrusion  Hot drawing  

प्र.सं.१65 ड्राईंग आपरेशन मे कप मे स्रेस के स्टेज......  

 फ्लेंज मे कम्पप्रेलसव स्रेस  वाल मे टेनसाईल स्रेस   

 दोनो Aऔर B  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.165  During drawing operation, the stages of stress in cup would include C 

 Compressive stress in the flange  Tensile stress in the wall  

 Both A and B  None of these  

प्र.सं.१66 बबलेट बनाने मे सही क्रम है, पपकललगं,अ्कलाईन क्ट्लीननगं,फास्फेट 
कोहटगं,ररएलक्ट्टव सोप से लबुब्रकेहटगं 

 

 हााँ  नहीं   

 कहा नहीं जा सकता  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.166  The correct sequence for preparing billet for extrusion process is pickling, alkaline cleaning phosphate coating and 

lubricating with reactive soap A 

 Yes  No  

 Can not say  None of these  

प्र.सं.१67 लस्पननगं मे मेट्ल का डडफामेशन मोड.....  

 बेंडडगं  सरेधचगं   

 रोललगं और स्रेधचगं  बेंडडगं और स्रेधचगं  

Q.N.167  The mode of deformation of metal during spinning is  

 Bending  Stretching  

 Rolling & stretching  Bending & stretching  

प्र.सं.१68 को्ड वककिं ग मे हाट वककिं ग से अधिक प्रेशर लगता है  

 सही  गलत   

 कहा नहीं जा सकता  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.168  Cold working requires much higher pressure than hot working A 

 Write  Wrong  

 Can not say  None of these  

प्र.सं.१69 को्ड वककिं ग गे्रन स्ट्र्क्ट्चर् को खराब करती है,साइज मे कमी भी नही ंकरती है  

 सही  गलत   

 कहा नहीं जा सकता  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.169  Cold working distorts grain structure and does not provide an appreciable reduction in size A 

 Correct   Incorrect  



 Can not say  None of these  

प्र.सं.१70 बो्ट और नट बनाने के ललये हाट पपयरलसगं प्रयोग होती है  

 हााँ  नहीं   

 दोनो Aऔर B  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.170  Hot piercing is extensively used for making bolts and nuts B 

 Yes  No  

 Both A and B  None of these  

प्र.सं.१71 मपूवगं मैंड्रले का प्रयोग होता है  

 वायर ड्राईंग मे  ट्यबु ड्राईंग मे   

 मेट्ल कहटगं  फालजिंग  

Q.N.171  A moving mandrel is used in   

 Wire drawing  Tube drawing B 

 Metal cutting  Forging  

प्र.सं.१72 पटै्र्न बनाने के ललये अ्यलुमननयम का प्रयोग होता है क्ट्योंकक...  

 ह््का होता है  काम करना आसान होता है   

 करोजन रेलसस्टेंस  उप्रोक्ट्त सभी  

Q.N.172  Aluminium is the best material for making patterns because it is D 

 Light in weight  Easy to work  

 Corrosion resistance  All of these  

प्र.सं.१73 मेट्ल पटै्र्न प्रयोग होत ेहैं  

 छोटी कालस्टंग हेत ु  बडी कालस्टंग हेत ु   

 जहटल कालस्टंग हेत ु  कालस्टंग के लाजम स्केल उत्पाद्न हेत ु  

Q.N.173  Metal patterns are used for  D 

 Small castings  Large castings  

 Complicated casting  Large scale production of casting  

प्र.सं.१74 जब पटै्र्न को तीन भाग म ेबनाया जाता है,...........ड्रगै कह्लाता है  

 ननचला भाग  बीच का भाग   

 उपरी भाग  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.174  When a pattern is made in three parts, the .........is known as a Drag. A 

 Bottom part  Middle part  

 Top part  None of  these  

प्र.सं.१75 ..........मेट्ल पटै्र्न बनाने मे प्रयकु्ट्त होत ेहैं  

 ए्यलुमननयम  वकै्ट्स   

 लेड  उप्रोक्ट्त सभी  

Q.N.175  Which of the following metal can be used for making patterns. D 

 Aluminium  Wax  

 Lead  All of these  

प्र.सं.१76 कालस्टंग हेतु मा्टेन मेट्ल को मो्ड कैपवटी मे डालने के ललये पैट्र्न का प्रयोग होता है  



 हााँ  नहीं   

 दोनो Aऔर B  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.176  A pattern is used to make the mould cavity for pouring the molten metal for casting A 

 Yes  No  

 Can not say  None of these  

प्र.सं.१77 धगम्पलेट एक......................टूल है  

 बोररगं  माककिं ग   

 दोनो  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.178  A gimlet is a...........................tool A 

 Boring  Marking  

 Both  None of these  

प्र.सं.१79 डोवेल .........होता है  

 वडुने नेल  बाक्ट्स नेल   

 वायर नेल  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.179  The dowels are......... A 

 Wooden nails  Box nails  

 Wire nails  None of these  

प्र.सं.१80 माटामईस गेज एक......................है  

 स्राईककंग  प्लेननगं   

 बोररगं  माककिं ग  

Q.N.180  A mortise gauge is................a D 

 Striking  Planing  

 Boring  Marking  

प्र.सं.१81 ................सा जो ररटनम स्रोक मे लकडी को काट्ती है  

 पशु सा  पलु सा   

 ड्रा सा    

Q.N.181  A saw which cuts wood during the return stroke of the saw is known as  B 

 Push saw  Pull saw  

 Draw saw  None of these  

प्र.सं.१82 थ्रेड रोललगं होती है केवल.....  

 फेरस मेटेररयल की  ड्कक्ट्टाईल मेटेररयल की   

 हाडम मेटेररयल की  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.182  Thread rolling is restricted to.... B 

 Ferrous materials  Ductile materials  

 Hard materials  None of the above  

प्र.सं.१83 बो्ट और नट बनाने हेत.ु..........प्रासेस प्रयोग होता है  

 हाट पपयलसिंग  एक्ट्स्ूजन   

 को्ड पीननगं  को्ड हेडडगं  



Q.N.183  The process extensively used for making bolts and nuts is D 

 Hot piercing  extrusion  

 Cold peening  Cold heading  

प्र.सं.१84 ककसी बार के क्रास सेक्ट्शन को उसके लेंथ द्वारा बडा करना  

 ड्राईंग डाउन  अपसेहटगं   

 लस्पननगं  पीननगं  

Q.N.184  The process of increasing cross scction of a bar at the expense of the length B 

 Drawing down  upsetting  

 Spinning  Peening  

प्र.सं.१85 ककसी बार के क्रास सेक्ट्शन को उसके द्वारा कम करना  

 ड्राईंग डाउन  अपसेहटगं   

 लस्पननगं  पीननगं  

Q.N.185  The process of Decreasing cross sction of a bar at the expense of the length A 

 Drawing down  upsetting  

 Spinning  Peening  

प्र.सं.१86 वायर  और ट्यबू की टेंडमे ड्राइग जरूरी होती है..  

 एक स्टेज के बाद ररड्कयसु नहीं 
ककया जा सकता 

 स्टेजो के बीच अनीललगं जरूरी होती 
है 

  

 डाईमेंशन मे एकुरेसी नहीं आती  हर ड्राईंग स्टेज के बाद सफेस 
कफननश इम्पपरूव होता है 

 

Q.N.186  Tandem drawing of wires and tubes is necessary because B 

 It is not possible to reduce at 

one stage 

 Annealing is needed between stages  

 Accuracy in dimension is not 

possible otherwise 

 Surface finish improves after every 

drawing stage 

 

प्र.सं.१87 एक ररप सा  

 टू मैं सा होता है  लकडी के ग्रेंस के साथ काट्ने के 
ललये प्रयोग होता है 

  

 नरैो ब्लेड ,लकडी के ह्त्थो के 
साथ 

 उप्रोक्ट्त सभी  

Q.N.187  A rip saw B 

 Is a two man saw  Is used for cutting along the grains of 

wood 

 

 Has a narrow blade with two 

wooden handle 

 All of the above  

प्र.सं.१88 जब पटैनम तीन पाटम का बना होता है,ननचले भाग को स्कोप कह्त ेहैं  

 सही  गलत   

 दोनो Aऔर B  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.188  When a pattern is made of three parts.Bottom part is known as a cope. B 



 True  false  

 Can not say  None of the above  

प्र.सं.१89 मो्ड मे से डडपे्रशन को साफ और धचकना करने के ललये......प्रयोग होता है  

 लस्लक  ललफ्टर   

 स्वबै  गगैर  

Q.N.189  For smoothing and cleaning out depression in the mould, a.............is used. B 

 Slick  lifter  

 Swab  gagger  

प्र.सं.१90 मो्ड मे से पटैनम बनाने के ललये लस्रप्रर् प्लेट का प्रयोग होता है  

 हााँ  नहीं   

 दोनो Aऔर B  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.190  A stripper- plate machine is used to draw the pattern from the mould A 

 Yes   No  

 Can not say  None of these  

प्र.सं.१91 सैंड की वह प्रापटी लजससे वह अधिक मात्रा म ेस्टीम और गसै ननकाल देता है.....  

 कोललैप्सबबललटी  पलममयेबबललटी   

 कोहेलसवनेस  एढेलसवनेस  

Q.N.191  The property of sand due to which it evolves a great amount of steam and other gases is called B 

 Collapsibility  permeabilty  

 cohesiveness  adhesiveness  

प्र.सं.१92 एढेलसवनेस सैंड की वह प्रापटी होती है लजसस ेवह  

 अधिक मात्रा म ेस्टीम और गसै 
ननकाल देता है 

 सैंड ग्रेंस आपस म ेबिें होत ेहैं   

 मोल्डगं बाक्ट्स से धचपके होत ेहैं  उप्रोक्ट्त म ेसे कोइ नही ं  

Q.N.192  The adhesiveness is the property of a sand due to which C 

 It evolves a great amount of 

steam and other gases 

 The sand grains stick together  

 It clings to the sides of a 

moulding box 

 None of these  

प्र.सं.१93 डाई कालस्टंग मे , मशीन अलाउएंस.........होती है  

 कम  अधिक   

 बहुत अधिक  नहीं होता  

Q.N.193  In die casting, machining allowance is............... D 

 Small  large  

 Very large  Not provided  

प्र.सं.१94 अनम्पशींड सफेस को ........रंग से माकम  ककया जाता है  

 लाल  पीला   

 काला  नीला  

Q.N.194  The surface to be left unmachined is marked on the pattern by C 



 Red colour  Yellow colour  

 Black colour  Blue colour  

प्र.सं.१95 धश्रकेंज अलाउएंस बाह्य डाईमेनशन को जोड के और आंतररक डाईमेनशन को घटा 
कर बनाया जाता है 

 

 मान्य  अमान्य   

 दोनो Aऔर B  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.195  Shrinkage allowance is made by adding to external dimensions and substracting from inter dimension A 

 Agree  Disagree  

 Can not say  None of the above  

प्र.सं.१96 मेट्ल पटैनम मे ड्राफ्ट अलाउएंस वडूने पटैनम से............  

 अधिक  कम   

 समान  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.196  Metal pattern require....................draft  allowance than wooden patterns B 

 More  Less  

 Same  None of these  

प्र.सं.१97 फेरस मेट्ल मे नान फेरस मेट्ल से अधिक अलाउएंस की आव्श्यकता होती है  

 हााँ  नहीं   

 दोनो Aऔर B  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.197  The ferrous metal require more machining allowance than non ferrous metals A 

 True  False  

 Can not say  None of these  

प्र.सं.१98 मशीन्ड  सफेस को ........रंग से माकम  ककया जाता है  

 लाल  पीला   

 काला  नीला  

Q.N.198  The surface to be machined is marked on the pattern by A 

 Red colour  Yellow colour  

 Black colour  Blue colour  

प्र.सं.१99 मो्ड की ररपेयररगं और कफननलशगं के ललये लस्लक का प्रयोग होता है  

 सही  गलत   

 दोनो Aऔर B  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.199  Slick is used for repairing and finishing the  mould  A 

 Correct  Incorrect  

 Can not say  None of these  

प्र.सं.200 कोर बनाने के ललये सैंड......  

 ग्रीन सैंड  ड्राई सैंड   

 लोम सैंड  आयल सैंड  

Q.N.200  The sand used for making cores is D 

 Green sand  Dry sand  

 Loam sand  Oil sand  



प्र.सं.201 पोररगं बेलसन मा्टेन मेट्ल हेत ुररजरवायर की तरह काम करती है  

 हााँ  नहीं   

 दोनो Aऔर B  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.201  A pouring basin acts as a reservoir for the molten metal A 

 Agree  Dis agree  

 Can not say  None of the above  

प्र.सं.202 ग्रीन सैंड लमश्रन होता है  

 30% सैंड और 70% क्ट्ल े  ५0% सैंड और ५0% क्ट्ल े   

 ७0% सैंड और ३0% क्ट्ल े  ९0% सैंड और१०% क्ट्ल े  

Q.N.202  Green sand is the mixture of C 

 30% sand and 70% clay  50% sand and 50% clay  

 70% sand and 30% clay  90% sand and 10% clay  

प्र.सं.203 आयल सैंड बनाने के ललये बाईन्डर होता है.....  

 क्ट्ले टाईप  आगेननक टाईप   

 इनआगेननक टाईप  उप्रोक्ट्त कोई भी  

Q.N.203  The binder commonly used in making oil sand is B 

 Clay type binder  Organic type binder  

 In organic type binder  Any of these  

प्र.सं.204 यहद सैंड अधिक फाईन होगा, तो उसकी पलममयेबबललटी अधिक होगी  

 हााँ  नहीं   

 दोनो Aऔर B  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.204  If  the sand is too fine, its permeability will be high B 

 True  false  

 Can not say  None of the above  

प्र.सं.205 मोल्डगं के पवूम फेस पटैनम पर..... सैंड लगाई जाती है.  

 ग्रीन सैंड  ड्राई सैंड   

 लोम सैंड  आयल सैंड  

Q.N.205  A sand employed on the face of pattern before moulding is called D 

 Green sand  Dry sand  

 Loam sand  Parting sand  

प्र.सं.206 गेट का प्रयोग होता है  

 मा्टेन मेट्ल को मो्ड कैपवटी 
मे डालने के ललये 

 मा्टेन मेट्ल के ललये ररजरवायर की 
तरह कायम करता है 

  

 धश्रकेंज को कम्पपेनसेट करने के 
ललये मा्टेन मटे्ल को केलसगं 
मे डालना 

 मा्टेन मेट्ल को पोररगं बेलसन से 
गेट मे डालने के ललये 

 

Q.N.206 The purpose of gate is to   

 Deliver molten metal into the  Act as a reservoir for the molten A 



mould cavity metal 

 Feed the molten metal to the 

casing in order to compensate 

for the shrinkage 

 Deliver molten   metal from pouring 

basin to gate 

 

प्र.सं.207 ...... का प्रयोग मा्टेन मेट्ल को पोररगं बेलसन से गेट मे डालने के ललये होता है  

 राईजर  स्प्र ू   

 कोर  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.207  In order molten metal from pouring the basin to the gate...............is used. B 

 Riser   sprue  

 Core  None of the above  

प्र.सं.208 राईजर का प्रायोग होता है  

 मा्टेन मेट्ल को मो्ड कैपवटी 
मे डालने के ललये 

 मा्टेन मेट्ल के ललये ररजरवायर की 
तरह कायम करता है 

  

 धश्रकेंज को कम्पपेनसेट करने के 
ललये मा्टेन मटे्ल को केलसगं 
मे डालना 

 मा्टेन मेट्ल को पोररगं बेलसन से 
गेट मे डालने के ललये 

 

Q.N.208 The purpose of riser is to  C 

 Deliver molten metal into the 

mould cavity 

 Act as a reservoir for the molten 

metal 

 

 Feed the molten metal to the 

casing in order to compensate 

for the shrinkage 

 Deliver molten molten metal from 

pouring basin to gate 

 

प्र.सं.209 कोर का प्रायोग होता है  

 कालस्टंग मे आंतररक कैपवटी 
बनाने के ललये 

 मो्ड सफेस को इम्पप्रवू करने के 
ललये 

  

 ग्रीन सैंड मो्ड का पाटम बनाने 
हेत ु

 उप्रोक्ट्त सभी  

Q.N.209  Cores are used to D 

 Form internal cavities in the 

castings 

 Improve mould surface  

 Form a part of green sand 

mould 

 All of these  

प्र.सं.210 जब कोर की जाने वाली कैपवटी पाहटिंग सफेस के लाइन मे नहीं होती तो.....प्रयोग 
होता है 

 

 हारीजांट्ल कोर  वटीकल कोर   

 ड्राप कोर  बलैेंस्ड कोर  

Q.N.210  When a hole or cavity to be cored is not in line with the parting surface than a..........is used. C 

 Horizontal core  Vertical core  

 Drop core  Balanced core  



प्र.सं.211 कालस्टंग की समान साईज के ललये सबसे बडा राईजर.......मे लगेगा  

 ए्यलुमननयम  कास्ट आईरन   

 स्टील  कापर  

Q.N.211  Which of the material will require the largest size of riser for the same size of casting C 

 Aluminium  Cast iron    

 Steel   copper  

प्र.सं.212 कालस्टंग मे डाईरेक्ट्शनल साललडीकफकेशन को इम्पप्रवू ककया जाता है......के प्रयोग से  

 धचल और चपै्लेट  धचल और पडैडगं   

 चैप्लेट और पडैडगं  धचल, चैप्लटे और पडैडगं  

Q.N.212  The directional solidification in casting can be improved by using  

 Chills and chaplets  Chills and padding B 

 Chaplets and padding  Chills ,chaplets and padding  

प्र.सं.213 ........कालस्टंग मेथड मे मटेाललक मो्ड द्वारा मा्टेन मेट्ल को कैपवटी म ेडाला 
जाता है 

 

 डाई कालस्टंग  स्लश कालस्टंग   

 पमामनेंट माउ्ड कालस्टंग  सेंरीफ्यगुल कालस्टंग  

Q.N.213  When the molten metal is poured in the cavity of metallic mould by gravity, the method of casting is known as C 

 Die casting   Slush casting  

 Permanent mould casting  Centrifugal casting  

प्र.सं.214 डाई कालस्टंग मे मा्टेन मटे्ल को हाई प्रेशर पर मो्ड मे डाला जाता है  

 हााँ  नहीं   

 दोनो Aऔर B  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.214  In a die casting method ,the molten metal is forced in to mould under high pressure A 

 Correct  incorrect  

 Can not say  None of the above  

प्र.सं.215 .......मे मा्टेन मेट्ल को घमूत ेहुए मो्ड मे डाल कर साललडीफाई ककया जाता है  

 डाई कालस्टंग  स्लश कालस्टंग   

 पमामनेंट माउ्ड कालस्टंग  सेंरीफ्यगुल कालस्टंग  

Q.N.215  In a.........the molten metal is poured and allowed to solidify,while the mould is revolving D 

 Die casting   Slush casting  

 Permanent mould casting  Centrifugal casting  

प्र.सं.216 .........द्वारा आनाममेंट और खखलौनो की कालस्टंग की जाती है  

 डाई कालस्टंग  स्लश कालस्टंग   

 पमामनेंट माउ्ड कालस्टंग  सेंरीफ्यगुल कालस्टंग  

Q.N.216  The casting method adopted for ornaments and toys of non ferrous alloys is B 

 Die casting   Slush casting  

 Permanent mould casting  Centrifugal casting  

प्र.सं.217 हाट चैम्पबर डाई कालस्टंग मशीन  



 मेल्टंग पाट मशीन से अलग 
होता है 

 मेल्टंग पाट मशीन का भाग होता है   

 मेल्टंग पाट कही भी हो सकता 
है 

 अधिक ताप और ्पे्रशर होता है  

Q.N.217  In hot chamber die casting machine B 

 Melting pot is separate from the 

machine 

 Melting pot is an integral part of  the 

machine 

 

 Melting pot may have any 

location 

 High temperature and pressure is 

used 

 

प्र.सं.218 को्ड चैम्पबर डाई कालस्टंग मशीन  

 मेल्टंग पाट मशीन से अलग 
होता है 

 मेल्टंग पाट मशीन का भाग होता है   

 मेल्टंग पाट कही भी हो सकता 
है 

 अधिक ताप और ्पे्रशर होता है  

Q.N.218  In cold chamber die casting machine A 

 Melting pot is separate from the 

machine 

 Melting pot is an integral part of  the 

machine 

 

 Melting pot may have any 

location 

 High temperature and pressure is 

used 

 

प्र.सं.219 को्ड चैम्पबर डाईकालस्टंग मशीन मे केवल नान फेरस अलाय कास्ट होत ेहैं 
लजनका..... 

 

 गलनांक ताप कम हो  गलनांक ताप अधिक हो   

 दोनो A और B  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.219  In a cold chamber die casting machine,only non ferrous alloys with........are casted B 

 Low melting temprature  High melting temprature  

 Both A and B  None of the above  

प्र.सं.220 सेंरीफ्यगुल कालस्टंग मेथड मे  

 कोर सैंड का बना होता है  कोर फेरस मेट्ल का बना होता है   

 कोर नान फेरस मेट्ल का बना 
होता है 

 कोर नहीं होता है  

Q.N.220  In a centrifugal casting method  D 

 Core is made of sand  Core is made of ferrous metal  

 Core is made of non ferrous 

metal 

 No core is used  

प्र.सं.221 हाट चैम्पबर डाई कालस्टंग मशीन मे  

 कम गलनांक के नान फेरस 
अलाय को कास्ट ककया जाता है 

 अधिक गलनांक के फेरस अलाय को 
कास्ट ककया जाता है 

  

 कम गलनांक के नान फेरस  अधिक गलनांक के नान फेरस अलाय  



अलाय को कास्ट ककया जाता है को कास्ट ककया जाता है 

Q.N.221 In hot chamber die casting machine C 

 Ferrous alloys with low melting 

temperature are casted 

 Ferrous alloys with high melting 

temperature are casted 

 

 Non Ferrous alloys with low 

melting temperature are casted 

 Non Ferrous alloys with high melting 

temperature are casted 

 

प्र.सं.222 सेंरीफ्यगुल कालस्टंग मेथड मे, इम्पप्योररटी कालस्टंग के कें द्र मे एलक्ट्त्रत हो जाती है  

 हााँ  नहीं  

 कहा नहीं जा सकता  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.222 In a centrifugal casting method ,impurities are collected in the center of the casting A 

 Yes  No  

 Can not say  None of the above  

प्र.सं.223 सेंरीफ्यगुल कालस्टंग मेथड मे.....  

 लम्पब्वत एलक्ट्सस पर 
लसलमहरकल 

 हाररजांट्ल एलक्ट्सस पर लसलमहरकल   

 अननयलमत आकार  केवल नान फेरस मेट्ल हेत ु  

Q.N.223  In a centrifugal casting method is used for casting B 

 Symmetrical shape about 

vertical axis 

 Symmetrical shape about horizontal 

axis 

 

 Irregular shape  Non ferrous metal only  

प्र.सं.224 टबामइन ब्लेड को कास्ट करने का सबसे उप्यकु्ट्त कालस्टंग मेथड....  

 डाई कालस्टंग  शले माउल्डगं   

 इंवेस्ट्मेंट माउल्डगं  सैंड कालस्टंग  

Q.N.224 The most preferred process of casting turbine blades B 

 Die casting  Shell moulding  

 Investment moulding  Sand casting  

प्र.सं.225 इंवेस्ट्मेन्ट कालस्टंग मेथड मे औसत टालरेन्स......लममी होता है  

 ±0.05 B ±0.2   

 ±0.5 D ±1  
Q.N.225 In average work the tolerance produced by investment casting method is A 

A ±0.05mm B ±0.2mm  

C ±0.5mm D ±1mm  

प्र.सं.226 शले माउल्डगं मेथड द्वारा कालस्टंग मे टालरेन्स.......लममी होता है  

A ±0.05 B ±0.2   

C ±0.5 D ±1  
Q.N.226 The tolerance produced by shell moulding process of casting is B 

A ±0.05mm B ±0.2mm  

C ±0.5mm D ±1mm  

प्र.सं.227 वह कासटींग डडफेक्ट्ट लजसमे कालस्टंग बडा हो जाता है  

A लशफ्ट B सैंड वाश   



C स्वेल D स्कैब  

Q.N.227 The casting defect which result in general enalargement of casting is known as A 

A shift B Sand wash  

C swell D scab  

    
प्र.सं.228  स्टील की एनीललगं उसमे ननम्पन गुण डालने के ललये की जाती है   
A हाड्कमनेस  B सोफ्ट्नेस C 
C डकहटललटी D उपरोक्ट्त मे से कोई नहीं   
Q.N228 Annealing of steel is done to impart which one of the following 

property on steel? 
 

A  Hardness B softness  

C  Ductility D None of the mentioned  
प्र.स.ं२29 एनीललगं मे ककस लमडडयम में कूललगं की जाती है  

A हवा B पानी D 

C तेल D फनेस  

Q.N.22
9 

In Annealing cooling is done in which of the following medium?  

A Air B Water  
C  Oil D  Furnace  

प्र.सं.23

0 

माई्ड स्टील को हाई कबमन स्टील में पररवनतमत करने के 
ललये....ककया जाता है 

 

A अनीललगं B नाम्पलामईलजंग C 

C केस हाडनेनगं D उपरोक्ट्त मे से कोई नहीं   

Q.N.23
0 

Mild steel can be converted into high carbon steel by using which 

of the following process? 
 

A Annealing B  Normalizing  

C  Case hardening D None of the mentioned  

प्र.सं.23

1 

मटेननलस्टक स्टील की संरचना को डीकम्पपोज करने हेतु उसे 
कक्रहटकल टेम्पपे्रचर से नीच ेगमम करने के प्रोसेस को कहत ेहैं 

 

A आस्टेननटाईलजंग B क्ट्वेंधचगं C 

C टेम्पपररगं D उपरोक्ट्त मे से कोई नहीं   

Q.N.23 The process of decomposing martensitic structure, by heating  



1 martensitic steel below its critical temperature is called as 

_______ 

A Austenitizing B Quenching  

C Tempering  D None of the above  

प्र.सं.23

2 

ककस पवधि द्वारा िातु की कठोरता नापी जाती है  

A बब्रन्स हाड्कमनेस पवधि B ग्रास मैंस पवधि B 

C राक्ट्वेल हाड्कमनेस पवधि D उपरोक्ट्त सभी   

Q.N.23
2 

 Which of the following methods measure hardenability of a 

metal? 
 

A Brinell hardness method B Gross Man's method   

C Rockwell hardness 

method 

D  All of the above  

प्र.सं.23

3 
ककस काबुमराईलजंग पवधि में उत्पादकता दर अधिक होती है  

A पकै काबुमराईलजंग B  लललक्ट्वड काबुमराईलजंग C 

C गैस काबुमराईलजंग D उपरोक्ट्त सभी   

Q.N.23
3 

Which carburising method has high production rate?  

A Pack carburising B Liquid carburising  

C Gas carburising D All of the above  

प्र.सं.23

4 
ककस पवधि में  आस्टेनाईट से माटेंसाईट में पररवतमन के दौरान 
स्टील की सतह कठोर हो जाती है  

 

A काबोनाईटराइडडगं B फ्लेम हारडनेनगं B 

C दोनों A तथा B  D उपरोक्ट्त मे से कोई नहीं   

Q.N.23
4 

In which of the following methods, surface of a steel 

component becomes hard due to phase 

transformation  austenite to martensite? 

 

A Carbonitriding B Flame hardening  

C Both a. and b. D None of the above  

प्र.सं.23

5 
आस्टेम्पपररगं पवधि में सम्पपणूम हीट रीटमेंट के पशचात में  



...........उत्पन्न होता है 
A आस्टेनाईट B बनैाईट B 

C माटेंसाईट D परलाईट  

Q.N.23
5 

Which of the following phase is obtained as the end product, 

after complete heat treatment cycle in austempering process? 
 

A Austenite B Bainite  

C Martensite D Pearlite  

प्र.सं.23

6 
ननम्पन में से कौन िातु की कठोरता बढ़ाने का कारण है  

A अलाइंग एललमेंट B फाइन गे्रन साइज A 

C अधिक काबमन कंटेंट D उपरोक्ट्त सभी   

Q.N.23
6 

Which of the following factors increases hardenability of a 

metal? 
 

A Alloying elements B Fine grain size  

C Very high carbon content 

in steel 

D All of the above  

प्र.स.ं23

7 
हीट रीटमेंट के पवषय में कौन गलत है    

A माटेमपररगं पवधि क्ट्वेंधचगं 
की सीमाओं में सिुर के 
ललए डडजाईन ककया गया 

B माटेमपररगं पवधि के अंनतम 
फेज़ में परलाईट उत्पन्न 
होता है 

B 

C जालमनी एंड क्ट्वेंच टेस्ट 
में पानी को क्ट्वेंधचगं 
लमडडयंम की तरह प्रयोग 
ककया जाता है 

D उपरोक्ट्त सभी   

Q.N.23
7 

Which of the following statements is/are false for heat 

treatment processes? 
 

A Martempering process is 

designed to overcome 

limitations of quenching 

B Pearlite is obtained as the 

final phase in martempering 

process 

 

C Water is used as D All of the above  



quenching medium in 

Jominy end quench test 

प्र.स.ं238 अनीललगं ननम्पन गुण को बढ़ाता है  

A गे्रन साईज B यांबत्रक  प्रापटीज D 

C पवद्युत प्रापटीज D उपरोक्ट्त सभी   

Q.N.238 Annealing improves……….  

A Grain size  B Mechanical properties  

C Electrical properties D All of the above  

प्र.स.ं239 ब्लास्ट फनामस से ...................बनता है  

A कास्ट आईरन B रॉट आईरन C 

C पपग आईरन D स्टील  

Q.N.239 Product from blast furnace is called …………..  

A Cast iron B Wrought iron  

C Pig iron D Steel  

प्र.स.ं240  काबमन आईरन का इयटेुहटक ररएक्ट्शन ...............तापमान पर होत है  

A 6000C B 7230C C 

C 11470C D 14900C  

Q.N.240 Eutectic reaction for iron- carbon system occurs at……..  

A 6000C B 7230C  

C 11470C D 14900C  

प्र.स.ं241 कापर और लजकं के एलाय को क्ट्या कहते हैं   

A ब्रास  B ब्रांज  A 

C डयुरेललयम D ननक्रोम  

Q.N.241 Alloy of copper and zinc is known as   

A Brass B Bronze  

C Duralium D Nichrome  

प्र.स.ं242 कौन सा लोहे का शुद््तम रूप है  

A कास्ट आईरन B रॉट आईरन B 

C पपग आईरन D स्टील  

Q.N.242 Which is closest to the purest form of the iron?  

A Cast iron B Wrought iron  

C Pig iron D Steel  

प्र.स.ं243 α  लोहे का क्रिस्ट्ल स्टरक्चर है  

A सािारण क्ट्यबुबक B फेस सेंटर क्ट्यबुबक C 

C बाडी सेंटर क्ट्यबुबक D कलोज पकै्ट्ड हेक्ट्सागोनल  

Q.N.243 The crystal structure of α  iron is  

A Simple Cubic B Face centered cubic  

C Body centered cubic D Close packed hexagonal  

प्र.स.ं247 स्टटील कों शीघ्र कठोर बनाया जा सकता है  



A ईंड्कक्ट्शन हडनेनगं B नाईराईडडगं A 

C सायनाईडडगं D काबुमराईलजंग  

Q.N.247 Steel can be hardened quickly by the process of  

A Induction hardening B Nitriding  

C Cyaniding D Carburizing  

प्र.स.ं248  मेटेररयल को मुलायम क्रकया जाता है  

A काबुमराईलजंग B टेम्पपररगं B 

C नाममलाईलजंग D अन्नीललगं   

Q.N.248 Materials are softened by  

A carburising B tempering  

C normalizing D annealing  

प्र.स.ं249 पेररटेलक्टक ररएक्शन पररभार्शत होत ेहैं  

A जब दो सोललड कक्रया करके लललक्ट्वड बनाते हैं B जब दो लललक्ट्वड कक्रया करके सोललड बनाते हैं C 
C जब लललक्ट्वड और सोललड कक्रया करके दसूरा 

सोललड बनाते हैं 
D जब दो सोललड कक्रया करके तीसरा सोललड बनाते हैं  

Q.N.249 A peritectic reaction is defined as  
A two solids reacting to form a liquid B two liquid reacting  to form a solids  

C a liquid and solid reacting to form 

another solid 

D two solids reacting to form a third solid  

प्र.स.ं250  इसकी सिंरचना में अणुओिं की पैक्रकिं ग सबसे अधिक होती है  

A सािारण क्ट्यबुबक B फेस सेंटर क्ट्यबुबक   
A 

C बाडी सेंटर क्ट्यबुबक D कलोज पकै्ट्ड हेक्ट्सागोनल  

Q.N.250 The structures which have the highest packing of atoms are  

A hexagonal close packed lattice B body central cubic lattice  

C simple cubic lattice D none of the above  

प्र.स.ं251  ननम्न मे से क्रकस िातु का गलनाक सबसे कम है  

A एिंटीमनी B टटन B 

C चािंदी D लजिंक   

Q.N.251 Which of the following metal has lowest melting point?  
A Antimony B Tin  

C Silver D Zinc  

प्र.स.ं252 ननम्न मे से क्रकस िातु मे हेक्सागोनल क्लोज पैक्रकिं ग स्टरक्रर होत है  

A चािंदी B लोहा C 

C मगै्नीलशयम D अ्यलुमननयम  

Q.N.252 Metal with hexagonal close 

packed structure is 
   

A silver B Iron  

C Magnesium D Aluminium  

प्र.स.ं253 आस्टटेम्पररिंग,हीट री्मेंट ववधि द्वारा ननम्न प्राप्त क्रकया जाता है   



A हाड्कमनेस B ट्फ्नेस ् B 

C बब्रट््नेस D डलक्ट्टललटी   

Q.N.253 Austempering is the heat treatment process used to obtain greater  
A hardness B toughness  

C brittleness D ductility  

प्र.स.ं254 माई्ड स्टटील मे काबिन के भार का प्रनतशत...........  

A 0.008 से कम  B 0.008 -  0.3 B 

C 0.3-0.8 D 0.8-2.11  

Q.N.254 Wt .%  of carbon in mild steels  
A  Less than 0.008 B 0.008 -  0.3  

C 0.3-0.8 D 0.8-2.11  

प्र.स2ं55 आईरन काबिन र्सस्ट्म मे युटेक्टाएड से प्राप्त होता है.  

A पलामइट B बनैाइट A 

C लेडबेरुाइट D स्फेरोइडाइट  

Q.N.255 Eutectoid product in Fe-C system is called  
A Pearlite B Bainite  

C Ledeburite D Spheroidite  

प्र.स.ं256 स्टटेंलेस स्टटील का नाम ननम्न कारण.........से है.  

A हाई स्रेंथ B हाई करोजन रेलजस्टेंस B 

C हाई डलक्ट्टललटी D बब्रट््नेस  

Q.N.256 Stainless steel is so called because of its ______.  
A High strength B High corrosion resistance  

C High ductility D Brittleness  

प्र.स.ं257 कास्टट आईरन मे काबिन प्रनतशत.......  

A 1% से कम B 1 to 1.5% D 

C 1.5 to 2% D  2% से अधिक   

Q.N.257 Carbon content in Cast Iron is  
A less than 1% B 1 to 1.5%  

C 1.5 to 2% D more than 2%  

प्र.स.ं258  वपछ्ली हीट री्मेंट के प्रभाव को हटाने के र्लये ननम्न क्रकया जाता है  

A अनीललगं B नाममलालजंग B 

C टेम्पपररगं D उपरोक्ट्त मे से कोइ नही ं  

Q.N258 Following is used to remove the effects of the previous heat treatment processes  
A Annealing B  Normalizing  

C Tempering D None of the above  

प्र.स.ं259   क्वेंचड अवयवो को रािंस्टफामेशन रेंज से नीच ेतक रीहीट करना कह्लाता है  

A अनीललगं B नाममलालजंग C 

C टेम्पपररगं D उपरोक्ट्त मे से कोइ नही ं  



Q.N259 Following is reheating the quenched component to a temperature below the 

transformation range 
 

A Annealing B Normalizing  

C Tempering D None of the above  

प्र.स.ं260  ननम्पन को पवयर रेलसस्टेंस को बढ़ाने के ललये प्रयकु्ट्त ककया जाता है  

A मगै्नीज  B ननकल C 

C क्रोलमयम D उप्रोक्ट्त सभी  

Q.N.260 Following is added to increase wear resistance  
A Manganese B Nickel  

C Chromium D All of the above  

प्र.स.ं261   अलोय स्टील मे अधिक होता है..............  

A स्रेंथ B कठोरता D 

C ट्फनेस D उप्रोक्ट्त सभी  

Q.N.261 Alloy steels have higher  
A  Strength B Hardness  

C Toughness D All of the above  

प्र.स.ं262    गे्र कास्ट आईरन का प्रयोग होता है  

A ब्रेक ड्र्म में B क्ट्लच D 

C लसललडंर हेड D उप्रोक्ट्त सभी  

Q.N262 Grey cast iron is used for  
A Brake drum B Clutch plate  

C Cylinder head D All of the above  

प्र.स.ं263   लजंक डडफ्यूजन प्रासेस को कहत ेहैं .....  

A गै्वेनैलजंग  B एनोडाइलजंग   

C पाकै्रलज़ंग  D शेरारडाइलजंग  D 

Q.N.263 A zinc diffusion process is called  

A Galvanizing 

 
B Anodizing 

 
 

C  Parkerising 

 
D Sherardizing 

 
 

प्र.स.ं264  मेटल पर हॉट वककिं ग होती है ........................  

A ररकक्रस्टलाइजेशन ताप पर  B ररकक्रस्टलाइजेशन ताप स ेकम पर    

C ररकक्रस्टलाइजेशन ताप स ेअधिक  पर  D ककसी भी ताप पर C 

Q.N.264 The hot working of metals is carried out  

A At the recrystallisation 
temperature 

 

B Below the recrystallisation 
temperature 

 

 

C Above the recrystallisation 
temperature 

 

D At any temperature 

 
 

प्र.सं.265 मेटल पर को्ड  वककिं ग होती है ........................  



A ररकक्रस्टलाइजेशन ताप पर  B ररकक्रस्टलाइजेशन ताप स ेकम पर   B 

C ररकक्रस्टलाइजेशन ताप स ेअधिक  पर  D ककसी भी ताप पर  

Q.N.265 The cold working of metals is carried out   

A At the recrystallisation 
temperature 

 

B Below the recrystallisation 
temperature 

 

 

C Above the recrystallisation 
temperature 

 

D At any temperature 

 
 

प्र.स.266 स्टील का रीकक्रस्ट्लाईजेशन ताप  

A 4000C  4000C  

C 4000C  None of these  

Q.N.266 The recrystallisation temperature of steel C 

 4000C  4000C  

 4000C  None of these  

प्र.स.267 मेट्ल की हाट वककिं ग मे  

A मेट्ल की पोरोलसटी खतम हो जाती है B मेट्ल का गे्रन स्रक्ट्चर ररफाइंड हो जाता है  

C ग्रेंस के ररफाइनमेंट म ेमेकेननकल गुण 
इम्पप्रूव होता है 

D उप्रोक्ट्त सभी  

Q.N.267 During  hot working of metals…..  C 

A Porosity of metal is largely 
eliminated 

B Grain structure of metal is refined  

C Mechanical properties are 
improved due to refinement of 
grains 

D All of he above  

प्र.स.268 मेट्ल की हाट वककिं ग मे  

A सफेस कफननश अच्छा नहीं होता B सफेस पर स्केल पड जाते है  

C क्ट्लोज टालरेंस को मेनटेन नही ककया 
जा सकता 

D उप्रोक्ट्त सभी  

Q.N.268 During  hot working of metals….. D 

 Poor surface finish is produced  Scale is formed on the surface  

 Close tolerance cannot be 
maintained 

 All of these  

प्र.स.269 ब्लूम का न्यनुतम साईज  

A 5cm X5cm  10cm X10cm  

C 15cm X15cm  20cm X20cm  

Q.N.269 The  minimum size of bloom is C 

 5cm X5cm  10cm X10cm  

 15cm X15cm  20cm X20cm  

प्र.स.270 मेट्ल एक्ट्सुजन प्रासेस से प्रोड्कयसु ककया जाता है  

A युननफामम साललड सेक्ट्शन B युननफामम होलो सेक्ट्शन  

C युननफामम साललड सेक्ट्शन और होलो D वैरीनयगं  साललड सेक्ट्शन और होलो सेक्ट्शन  



सेक्ट्शन 

Q.N.270 The metal extrusion process is generally used for producing C 

 Uniform solid section   uniform hollow section  

 Uniform solid section and 
hollow section 

 Varying solid section and hollow 
section 

 

प्र.स.271 को्ड वककिं ग मे हाड्कमनेस के बढ्ने को कह्ते हैं  

A एज हाडनेनगं B वकम  हाडनेनगं  

C इंडक्ट्शन हाडनेनगं D फ्लेम हाडनेनगं  

Q.N.271 Increase in hardness due to cold working is called B 

 Age hardening  work hardening  

 Induction hardening  Flame hardening  

प्र.स.272 को्ड वककिं ग मे बढ जाता हैं  

A टेंसाईल स्रेंथ B यी्ड स्रेंथ  

C हाड्कमनेस D उप्रोक्ट्त सभी  

Q.N.272 Cold working of metal increases D 

 Tensile strength  Yield strength  

 hardness  All of these  

प्र.स.273 को्ड वककिं ग मे बढ जाता हैं  

A मेट्ल का गे्रन स्रक्ट्चर डडस्टाटम हो जाता 
है 

B मेटल की सरेथ और हाड्कमनेस बड जाती है  

C क्ट्लोज टालरेंस को मेनटेन ककया जा 
सकता 

D उप्रोक्ट्त सभी  

Q.N.273 During cold working process D 

 Grain structure is distorted  Strength & hardness of metal 
increases 

 

 Close dimensional tolerance can 
be maintained 

 All of the above  

प्र.स.274 मेट्ल की  फटीग रेलसस्टेंस बडाने के ललये मेटल सफेस पर कम्पपे्रलसव स्रेस डालने को कहते है  

A हाट पपयलसिंग B एक्ट्स्ूजन  

C को्ड पपयलसिंग D को्ड हेडडगं  

Q.N.274 The process used to improve fatigue resistance of metal by setting up compressive 

stresses in its surface is known as……….. 
C 

 Hot piercing  extrusion  

 Cold piercing  Cold heading  

प्र.स.275   

A  B   

C  D   

Q.N.275 Cores are used  D 

 To form internal cavities in the 
casting 

 To improve mould surface  

 Form apart of greensand mould  All of these  



प्र.स.२७६ कास्ट आईरन की स्टील पाईप बनती है  

A स्लश कालस्टंग B इंवेस्ट्मेंट कालस्टंग  

C ू सेरीफ़्यूगल कालस्टंग D डाई कालस्टंग  

Q.N.276 Cast iron and steel pipes are produced by…………. C 

 Slush casting  Investment casting  

 True centrifugal casting  Die- casting  

प्र.स.277 हीट रांस्फर होता है..........के अनसुार  

A ज़ीरोथ ला आफ थमोडाईनेलमक्ट्स B फस्टम ला आफ थमोडाईनेलमक्ट्स  

C सेकें ड ला आफ थमोडाईनेलमक्ट्स D ककचामफ्स ला  

Q.N.277 The heat transfer take place according to C 

 Zeroth law of themodynamics  First law of thermo dynamics  

 Second law of thermo dynamics  Kirchoffs law  

प्र.स.288 एक पाहटमकल से दसूरे मे एक्ट्चअुल मोशन के द्वारा हीट  रांस्फर को कह्ते हैं  

A कंडक्ट्शन B कन्वकेशन  

C रेडडयेशन D उप्रोक्ट्त म ेस ेकोई नही ं  

Q.N.288 Process of heat transfer from one particle of the body  to another by actual motion 

of the heated particles is called.. 
B 

 Conduction   convection  

 radiation  None of the above  

प्र.स.289 अट्मास्फेररक दाब पर स्टीम की लेटैंट हीट होती है  

A 1535 kJ/kg  1875 kJ/kg  

C 2257 kJ/kg  2685 kJ/kg  

Q.N.289 The latent heat of steam at atmospheric pressure is....... C 

 1535 kJ/kg  1875 kJ/kg  

 2257 kJ/kg  2685 kJ/kg  

प्र.स.290 ऐररक्ट्शन साईकल की एफीसीएंसी कानामट साईकल से  

A अधिक B कम  

C बराबर D उप्रोक्ट्त म ेस ेकोई नही ं  

 
 Q.N.290 

The efficiency of Ericsson cycle is........Carnot cycle C 

A Greater than    B. 

 

Less than  

C. Equal to D. None of the above  

प्र.स.291 गैस लाज एप्लीकेबल होते हैं  

A गैस और वेपर पर B केवल गैस पर, वेपर पर नही ं  

C गैस और स्टीम D गैस और वेपर पर अंड्र सटेन कंडीशन  

 
 Q.N.291 

Gas laws are applicable to........  

   A. 

 
Gases as well as vapours    B. 

 
Gases alone and not to vapours C 



   C. 

 
Gases and steam    D. 

 
Gases and vapours under certain 
conditions 

 

प्र.स.291 जनरल गैस समीकरण....  

A PV = nRT B. PV = mRT B 

C PVn = C    D. 
 

Cp - Cv = R/J  

Q.N.292 General gas equation is........  

   A. 
 

PV = nRT B. PV = mRT  

   C. 
 

PVn = C    D. 
 

Cp - Cv = R/J  

प्र.स.293 परफेक्ट्ट गैस के आचरण के ललये कौन सा ला एलप्लकेबल है  

A ब्वाए्स ला B चा्सम ला  

C गैस लुसैक ला D   

Q.N.293 Which of the following laws is applicable for the behaviour of perfect gas  D 

A Boyle's law B. Charle's law  
C. Gas-Lussac law D. All of the above  

प्र.स.294 ककसी लसस्टेम की एंथै् पी मे चेंज, बराबर हीट सप्लाई......  

A लस्थर दाब पर B लस्थर ताप पर A 

C लस्थर आयतन पर D लस्थर इंरापी पर  

Q.N.294 Change in enthalpy of a system is the heat supplied for ........  
   A. 

 
Constant pressure    B. 

 
Constant temperature  

   C. 

 
Constant volume D. Constant entropy  

प्र.स.295 कापर और लज़कं के अलाय को कहते हैं  

A ब्रास B ब्रांज  

C ड्कयूरेललयम D ननक्रोम  

Q.N.295 Alloy of copper and zinc is known as : A 
   A. 

 
Brass    B. 

 
Bronze  

   C. 

 
Duralium D. Nichrome  

प्र.स.296 Ni और Fe के अलाय को कह्त ेहैं  

A ब्रास B ब्रांज  

C ड्कयूरेललयम D ननक्रोम  

Q.N. 296 Alloy of Ni and Fe is known as D 

A Brass    B. 

 
Bronze  

C Duralium D. Nichrome  

प्र.स.297 गन मेट्ल अलाय बनता है  



A कापर B ननकल  

C आईरन D लज़ंक  

Q.N. 297 Major constituent of the gun metal alloy is : A 

A Copper B Nickel  

C Iron D Zinc  

प्र.स.298 मुट्ज़ मेटल बनता है  

A कापर B ननकल  

C आईरन D लज़ंक  

Q.N. 298 Major constituent of Mutz metal alloy is : A 

A Copper B Nickel  

C Iron D Zinc  

प्र.स.299 ननक्रोम अलाय बनता है  

A कापर B ननकल  

C आईरन D लज़ंक  

Q.N. 299 Major constituent of Nichrome alloy is : B 

A Copper B Nickel  

C Iron D Zinc  

प्र.स.300 कांस्टेनटेन अलाय बनता है  

A कापर B ननकल  

C मग्नेलशयम D लज़ंक  

Q.N. 300 Major constituent of Constantan alloy is : C 

A Copper B Nickel  

C magnesium D Zinc  

प्र.स.301 कौन सा अलाय थमो कपल मे प्रयोग होता है  

A ब्रास B ब्रोंज  

C ड्कयूरेललयम D ननक्रोम  

Q.N. 301 Which of the following alloy is widely used in thermo couples? D 

A Brass B Bronze  

C Duralium D Nichrome  

प्र.स.302 ड्कयूरेललयम अलाय बनता है  

A कापर B ननकल  

C आईरन D ए्युलमननयम  

Q.N. 302 Major constituent of Duralium alloy is : D 

A Copper B Nickel  

C Iron D Aluminium  

प्र.स.303 साफ्ट सो्डर मे लेड का प्रनतशत  

A 60 B 50  

C 90 D 90.2  

Q.N. 303 What is the approximate percentage of Lead in soft solder? B 

A 60 B 50  

C 90 D 90.2  



प्र.स.304 मेटेररयल की मग्नेहटक अबबललटी को कौन से परैामीटर से नापा जाता है  

A मैगनेहटक फ्लक्ट्स डनेलसटी B मैगनेटाईजेशन  

C मैगनेहटक डाई पोल मोमेंट D ससेलप्टबबललटी  

Q.N. 304 Which of the following parameter is used to assess the magnetic ability of the 
material? 

D 

A Magnetic flux density B Magnetization  

C Magnetic dipole moment D Susceptibility  

प्र.स.305 कक्रस्टल की कंडलक्ट्टपवटी उसकी मीन फ्री पाथ बड्कने से...........है  

A बड जाता है B घट जाता है  

C लस्थर रहता है D उप्रोक्ट्त म ेस ेकोई नही ं  

Q.N. 305  With an increase in the mean free path of a crystal, conductivity of a crystal A 

A Increases B   Decreases  

C Remains constant D None of the mentioned  

प्र.स.306 लस्वर की रेलसलस्टपवटी ohm-m मे  

A 10-2 B 10-3  

C 10-5 D 10-9  

Q.N. 306 Resistivity of silver in ohm-m has an order of  : D 

A 10-2 B 10-3  

C 10-5 D 10-9  

प्र.स.307 ककस प्रासेस मे टेम्पपररगं , नाम्पलामइलजगं, हाडेननगं और अनीललगं होते हैं  

A मेटल की को्ड फालममन्ग B नान फेरस मेटल का हीट रीट्मेंट  

C फेरस मेटल का हीट रीट्मेंट D आस्टेननहटक मेटल की क्ट्वेंधचगं  

Q.N. 307 What process consists of tempering, normalizing, hardening, and annealing? C 

A Cold forming of metals B Heat treatment of nonferrous metals  

C Heat treatment of ferrous metal D Quenching of austenitic materials  

प्र.स.308 जब लमडडयम को अफेक्ट्ट ककये ,गमम बाडी से शीतल बाडी मे हीट को रांस्फर ककया जाता है  

A कन्डक्ट्शन B कंवेक्ट्शन  

C रेडडयेशन D कन्डक्ट्शन और कंवेक्ट्शन  

Q.N. 308 When heat is transferred from hot body to cold body, in a straight line, without 

affecting the intervening medium, it is referred as heat transfer by 

C 

A Conduction B Convection  

C Radiation D Conduction and 
convection 

 

 

प्र.स.309 सेंलसबल हीट की आवश्यकता होती है  

A वेपर को लललक्ट्वड मे बदलने के ललये B लललक्ट्वड को वेपर मे बदलने के ललये  

C वेपर के लललक्ट्वड का ताप बडाने हेतु D पानी को स्टीम म ेबद्लने के ललये और सुपर 
हीट करन ेके ललये 

 

Q.N. 309 Sensible heat is the heat required to C 

A Change vapour into liquid B Change liquid into vapour  

C Increase the temperature of a D Convert water into steam and  



liquid of vapour superheat it 
 

प्र.स.310 प्रीवोस्ट थ्योरी हीट एक्ट्स्चेंज के बारे मे  

A हाई ताप सोसम स ेलो ताप सोसम मे हीट 
रांस्फर सम्पभव नही ंहै 

B रेडडयेशन से हीट रांस्फर म ेमीडडयम ्की 
आवश्यक्ट्ता नहीं होती 

 

C अबसो्युट ज़ीरो के उपर सभी बाडी 
रेडडयेट करती हैं 

D अधिक्ट्तर कंडक्ट्शन,कंवेक्ट्शन और रेडडयेशन के 
मेल स ेहोती है 

 

Q.N. 310 According to Prevost theory of heat exchange C 

A  It is impossible to transfer 
heat from low temperature 
source to  high temperature 
source 

B  Heat transfer by radiation 
requires no medium 

 

C All bodies above absolute zero 
emit radiation 

D  Heat transfer in most of the cases 
takes place by combination of 
conduction, convection and 
radiation 

 

प्र.स.311 रेना्ड नम्पब्र अनपुात होता है  

A कंवेक्ट्शन द्वारा ऊजाम के रांस्फर से 
कंडक्ट्शन द्वारा ऊजाम के रांस्फर का 

B काईनेमेहटक पवस्कालसटी से थममल 
डडफ्युलजपवटी का 

 

C इनलशमया आफ फोसम से पवस्कस फोसम 
का 

D उप्रोक्ट्त म ेस ेकोई नही  

Q.N. 311  Reynolds number is the ratio of C 

A Energy transferred by 
convection to that by 
conduction 

B Kinematic viscosity to thermal 
diffusivity 

 

C Inertia force to viscous force D  None of the above  

प्र.स.312 रेडडयेशन द्वारा हीट रांस्फर ननभमर करता है  

A उसके ताप पर B बाडी के नेचर पर  

C सफेस के एक्ट्स्टेंट पर D उप्रोक्ट्त सभी  

Q.N. 312 Heat transfer by radiation mainly depends upon D 

A  Its temperature B Nature of the body  

C  Kind and extent of its surface D All of the above  

प्र.स.313 काउंटर करेंट फ्लो हीट एक्ट्स्चेंजर मे  फ्लईुड का लागररलथ्मक तापांतर,परेैलेल फ्लो हीट एक्ट्स्चेनजर से.......होता है  

A समान B कम  

C अधिक D उप्रोक्ट्त म ेस ेकोई नही ं  

Q.N. 313  In counter current flow heat exchanger, the logarithmic 
temperature difference between the fluids is ________ as 
compared to parallel flow heat exchanger. 

C 

A Same B Less  

C Greater D None of these  

प्र.स.314 थममल डडफ्यलुजपवटी है  

A डाईमेंशनलेस पैरामीटर B ताप का फंक्ट्शन  



C मैथमेहटकल मोदेल मे प्रयोग D मेटेररयल की कफलसकल प्रापटी  

Q.N. 314 Thermal diffusivity is D 

A A dimensionless parameter B  Function of temperature  

C Used as mathematical model D A physical property of the 
material 

 

प्र.स.315 जब अब्जाबबमडडटी (α) = 1,ररफ्ललेक्टववटी (ρ) = 0, रािंलस्टमर्सववटी (τ) = 0, तो वो बाडी 
होती है 

 

A ब्लैक B गे्र  

C ओपेक D सफेद  

Q.N. 315 When absorptivity  , reflectivity (ρ) = 0 and transmissivity (τ) = 0, 
then the body is said to be a 

A 

A  Black body B Grey body  

C  Opaque body D White body  

प्र.स.316 गे्र बाडी कक अब्जालप्टमपवटी  

A ताप स ेबद्लती है B उस पर पड्कन ेवाली रे की तरंगियैम से बदलती 
है 

 

C एलमलसपवटी के बराबर होती है D ताप और उस पर पड्कने वाली रे की तरंगिैयम 
पर ननभमर नही ंकरती 

 

Q.N.316 A grey body is one whose absorptivity  

A Varies with temperature B Varies with wavelength of the 
incident ray 

C 

C  Is equal to its emissivity D  Does not vary with temperature 
and. wavelength of the incident 
ray 

 

प्र.स317 कम्पपोलसट स्लैब मे दो अलग लेयर है लजनंकी थममल कंडलक्ट्टपवटी k₁ और k₂.यटद लेयर की मोटाई 
बराबर है तो स्टलबै की इलक्ववलैेंट थममल कंडलक्ट्टपवटी होगी 

 

A k₁ k₂ B (k₁ + k₂)  

C (k₁ + k₂)/ k₁ k₂ D 2 k₁ k₂/ (k₁ + k₂)  

Q.N. 317 A composite slab has two layers of different materials with 
thermal conductivities k₁ and k₂. If each layer has the same 
thickness, then the equivalent thermal conductivity of the slab 
will be 

D 

A k₁ k₂ B (k₁ + k₂)  

C (k₁ + k₂)/ k₁ k₂ D 2 k₁ k₂/ (k₁ + k₂)  

प्र.स.318 एक ही मेटेररयल की दो बाल के डाया का अनपुात २:1 है को बराबर ताप हीट करके रेडडयेशन से शीत्ल ककया 
जाता है बडी बाल से छोटी बाल के कूललगं दर का अनपुात होगा 

 

A 1:1 B 2: 1  

C 1: 2 D 4: 1  

Q.N. 318 Two balls of same material and finish have their diameters in the 
ratio of 2: 1 and both are heated to same temperature and allowed 
to cool by radiation. Rate of cooling by big ball as compared to 
smaller one will be in the ratio of 

C 

A 1:1 B 2: 1  



C 1: 2 D 4: 1  

प्र.स.319 कक्रहटकल ताप होता है  

A लजसके नीचे गैस,गैस ला पर नही ंकाम 
करती है 

B लजसके उपर गैस पवस्फोट कर जाती है  

C लजसके नीचे गैस हमेशा ललक्ट्वीफाई हो 
जाती है 

D लजसके उपर गैस कभी ललक्ट्वीफाई नही ंहोती  

Q.N.319 The critical temperature is the temperature D 

A Below which a gas does not 
obey gas laws 

B Above which a gas may explode  

C Below which a gas is always 
liquefied 

D Above which a gas will never 
liquefied 

 

प्र.स.320 नचैरुल कंवेकशन हीट रांस्फर से असोलसएटेड एक डाईमेंशंलेस नम्पबर....  

A ग्रशाफ नम्पबर B नस्ट नम्पबर  

C वेबर नम्पबर D प्रांड्कट्ल नम्पबर  

Q.N. 320 A non-dimensional number generally associated with natural 
convection heat transfer is 

A 

A Grashoff number B Nusselt number  

C Weber number D Prandtl number  

प्र.स.321 मेकेननकल मींस द्वारा ककसी फ्लईूड पाहटमकल के मवू्मेंट से हीट रांस्फर को कहते हैं  

A कंडक्ट्शन B फ्री कंवेक्ट्शन  

C फोस्डम कंवके्ट्शन D रेडडयेशन  

Q.N. 321 The process of heat transfer from one particle of the fluid to 
another by the actual movement of the fluid particles caused by 
some mechanical means, is known as 

C 

A Conduction B Free convection  

C Forced convection D Radiation  

प्र.स.322 ककचौफ्स ला के अनसुार सभी बाडी के एमीलसव पावर से अब्जालब्टमव पावर का अनपुात समान होता है और वह 
बराबर होता है........... 

 

A गे्र बाडी B बब्रललयेन्ट व्हाईट पाललश बाडी  

C रेड हाट बाडी D ब्लैक बाडी  

Q.N.322 According to Kirchoff's law, the ratio of emissive power to 
absorptivity for all bodies is equal to the emissive power of a 

D 

A Grey body B Brilliant white polished body  

C Red hot body D Black body  

प्र.स.323 जब α एब्जार्बिटटववटी है ,ρ ररफेल्क्टववटी, τ रािंलस्टमर्सववटी तो डायाथमनैस बाडी के 
र्लये 

 

A  α = 1, ρ = 0 और τ = 0 B α = 0, ρ = 1 और τ = 0  

C α = 0, ρ = 0 और τ = 1 D  α + ρ = 1 और τ = 0  

Q.N. 323 When α is absorptivity, ρ is reflectivity and τ is transmissivity, 
then for a diathermanous body, 

D 

A  α = 1, ρ = 0 and τ = 0 B α = 0, ρ = 1 and τ = 0  

C α = 0, ρ = 0 and τ = 1 D  α + ρ = 1 and τ = 0  



प्र.स.324 ..........हीट रांस्फर मे ओवराल ्हीट रांस्फ़र कोएकफलशएंट के कन्सेप्ट प्रयोग होता है  

A कंड्कक्ट्शन B कंवेक्ट्शन  

C रेडडयेशन D कंड्कक्ट्शन और कंवेक्ट्शन  

Q.N. 324 The concept of overall coefficient of heat transfer is used in case 
of heat transfer by 

D 

 Conduction  Convection  

 Radiation  Conduction and convection  

प्र.स. 325 सभी बाडी का एलमलसव और अबजाबबमहटव पावर का अनपुात समान और परफेक्ट्ट्ली  ब्लैक बाडी के बराबर होता है, 

यह स्टेट्मेंट कह्लाता है 
 

A पवन्स ला B स्टीफंस ला  

C ककचामफ्स ला D प्लैंक्ट्स ला  

Q.N.  325 The ratio of the emissive power and absorptive power of all 
bodies is the same and is equal to the emissive power of a 
perfectly black body. This statement is known as 

C 

A Wien's law B Stefan's law  

C  Kirchhoff's law D Planck's law  

प्र.स.326 ओवर आल हीट रांस्फर का कोएकफशीएंट होता है  

A kcal/m² B kcal/hr °C  

C kcal/m² hr °C D kcal/m hr °C  

Q.N. 326 The unit of overall coefficient of heat transfer is C 

A kcal/m² B kcal/hr °C  

C kcal/m² hr °C D kcal/m hr °C  

प्र.स. 327 माललक्ट्यलुर कोलीजन द्वारा हीट रांसफर कहलाता है  

A कंडक्ट्शन B कंवेकशन  

C रेडीयेशन D उप्रोक्ट्त म ेस ेकोई नही  

Q.N.  327 The transfer of heat by molecular collision is known as B 

A Conduction B Convection  

C Radiation D  None of these  

प्र.स.328 हवा का कौन सा गणु ताप मे पिधि से नहीं बद्लता  

A थममल कंड्कलक्ट्टपवटी B थममल डडफ्युलजपवटी  

C घनत्व D डाईनेलमक पवस्कालसटी  

Q.N. 328 Which of the following property of air does not increase with rise 
in temperature? 

C 

A Thermal conductivity B Thermal diffusivity  

C Density D  Dynamic viscosity  

प्र.स. 329 Q = ρ AT4 एक्ट्स्प्रेशन कह्लाता है  

A फुररयर प्रमेय B स्टीफेन बो्ट्ज्मैन प्रमेय  

C न्युट्न ररचमैंन प्रमये D जासेफ स्टीफेन प्रमये  

Q.N.329  The expression Q = ρ AT4 is called B 

A  Fourier equation B Stefan-Boltzmann equation  

C Newton Reichmann equation D Joseph-Stefan equation  

प्र.स.330 पानी की थममल कंडलक्ट्टपवटी ताप बड्कने से..........................है  



A समान रहती B बड्कती  

C घट्ती D उप्रोक्ट्त म ेस ेकोई नही ं  

Q.N.  330 Thermal conductivity of water......with rise in temperature. D 

A Remains same B Decreases  

C Increases D None of the above  

प्र.स. 331 स्टीफेन बो्ट्ज्मैन कांस्टेंट की यनुनट  

A Watt/mK B Watt/m²K²  

C Watt/m²K4 D Watt/mK²  

Q.N.  331 The unit of Stefan-Boltzmann constant is C 

A Watt/mK B Watt/m²K²  

C Watt/m²K4 D Watt/mK²  

प्र.स. 332 फ्री कंवेक्ट्शन मे नस््ट नम्पबर........का फंक्ट्शन होता है  

A ग्रशाफ नम्पबर और रेना्ड नम्पबर B ग्रशाफ नम्पबर और प्रांड्कट्ल नम्पबर  

C प्रांड्कट्ल नम्पबर और रेना्ड नम्पबर D ग्रशाफ नम्पबर , प्रांड्कट्ल नम्पबर और रेना्ड 
नम्पबर 

 

Q.N.  332 In free convection heat transfer, Nusselt number is function of B 

A Grashoff number and 
Reynold number 

B Grashoff number and Prandtl 
number 

 

C  Prandtl number and Reynold 
number 

D Grashoff number, Prandtl number 
and Reynold number 

 

प्र.स. 333 एक स्टीम पाइप को अलग अलग थममल कंड्कलक्ट्टपवटी के मेटेररयल की दो लेयर से लाईन ककया जाता है,न्युतंम 
हीट रानस्फर के ललये 

 

A अच्छे इंसुलेशन को अंदर डालना चाहहये B अच्छे इंसुलेशन को बाहर डालना चाहहये  

C ककसी भी इंसलेुशन को ककसी भी साईड 
मे डाला जा सकता है 

D इंसुलेशन डालन ेसे पूवम स्टीम ताप का भी 
्यान रखना चाहहये 

 

Q.N. 333 A steam pipe is to be lined with two layers of insulating materials 
of different thermal conductivities. For the minimum heat 
transfer, 

A 

A The better insulation must be 
put inside 

B The better insulation must be put 
outside 

 

C  One could place either 
insulation on either side 

D One should take into 
account the steam 
temperature before 
deciding as to which 
insulation is put where 

 

 

प्र.स. 334 गे्र बाडी वह होती है लजसकी अबजालप्टमपवटी  

A ताप के साथ बदलती है B उस पर पड्कन ेवाली रे की तरंगियैम के साथ 
बदलती है 

 

C दोनो के साथ बद्लती है D ताप या उस पर पड्कन ेवाली रे की तरंगिैयम के 
साथ  नही ंबदलती है 

 

Q.N.  334 A grey body is one whose absorptivity D 

A Varies with temperature B Varies with the wave length of  



incident ray 
C Varies with both D  Does not vary with temperature 

and wave length of the incident 
ray 

 

प्र.स. 335 कंवेक्ट्शन फ्लो ननभमर होता है  

A घनत्व B श्यानता गुणांक  

C गुरूत्वाकशमण बल D उप्रोक्ट्त सभी  

Q.N.  335 convection flow depends on D 

A Density B Coefficient of viscosity  

C  Gravitational force D All of these  

प्र.स.336 ननम्पन मे से क्ट्या सही है...  

A गे्र बाडी उस पर पड्कने वाली सभी 
रेडडयेशन को अबजाबम कर लेती है 

B थममल इक्ट्वललबब्रयम पर एलमलसपवटी और 
अबजाबबमहटपवटी बराबर होती है 

 

C बाडी द्वारा अबजाबम की गई ऊजाम से 
उसपर पडने वाली कुल ऊजाम का  
अनुपात एलमलसपवटी कहलाता है 

D एक पफेक्ट्ट बाडी काले रंग की होती है  

Q.N.  336 Which of the following statement is correct? B 

A A grey body is one which 
absorbs all radiations 
incident on it. 

B At thermal equilibrium, the 
emissivity and absorptivity are 
same. 

 

C The energy absorbed by a 
body to the total energy 
falling on it, is called 
emissivity. 

D A perfect body is one which is 
black in colour. 

 

प्र.स. 337 ननम्पन मे से ककसकी कंड्कक्ट्टीपवटी सबसे अधिक होती है  

A ग्लास B पानी  

C प्लालस्टक D हवा  

Q.N.  337 Which of the following has least value of conductivity? D 

A Glass B Water  

C Plastic D Air  

प्र.स. 338 ननम्पन मे से ककसकी कंड्कक्ट्टीपवटी सबसे अधिक होती है  

A स्टीम B साललड आईस  

C मेल्टंग आईस D पानी  

Q.N.  338 Which of the following is expected to have highest thermal 
conductivity? 

B 

A Steam B Solid ice  

C Melting ice D Water  

प्र.स. 339 ...............नस्ट नम्पबर तथा रेना्ड नम्पबर और प्रांड्कट्ल  नम्पबर के प्राडक्ट्ट का अनपुात होता है  

A स्टैंट्न नम्पबर B बायोट नम्पबर  

C पेक्ट्लेट नम्पबर D ग्रशाफ नम्पबर  

Q.N.  339 The ratio of Nusselt number and the product of Reynold's 
number and Prandtl number is equal to 

A 



A  Stanton number B  Biot number  

C Peclet number D  Grashoff number  

प्र.स. 340 शेल ट्यबु हीट एक्ट्स्चेंजर मे बफैल का कायम  है  

A हीट रानस्फर को रोकना B ट्युब का सपोटम ह्टाना  

C शेल की साईड म ेफ्लुईड स्टैग्नेशन को 
रोकना 

D उप्रोक्ट्त कोई नही ं  

Q.N340 In a shell and tube heat exchanger, baffles are provided on the 
shell side to 

D 

A Improve heat transfer B Provide support for tubes  

C Prevent stagnation of shell 
side fluid 

D All of these  

प्र.स. 341 जलू-सेकन्ड यनुनट होती है  

A युननवसमल गैस कांस्टेंट B काईनामेहटक पवस्कालसटी  

C थममल कंड्कलक्ट्टपवटी D प्लैंक्ट्स कांस्टेंट  

Q.N.  341 Joule sec is the unit of D 

A Universal gas constant B Kinematic viscosity  

C Thermal conductivity D Planck's constant  

प्र.स. 342 हीट कंडक्ट्शन का फुररयर ला...............का हीट फ्लो बताता है  

A अननयलमत सरफेस B नान यनुीफामम ताप सफेस  

C केवल एक डाईमेंशंनल केस D केवल दो डाईमेंशंनल केस  

Q.N. 342 Fourier's law of heat conduction gives the heat flow for 

 
C 

A  Irregular surfaces B  Nonuniform temperature 
surfaces 

 

C One dimensional cases only D  Two dimensional cases only 
 

 

प्र.स. 345 हवा के ललये प्रांड्कट्ल नम्पबर होता है  

A 0.1 B 0.3  

C 0.7 D 1.7  

Q.N.  345 The value of Prandtl number for air is about C 

A 0.1 B 0.3  

C 0.7 D 1.7  

प्र.स. 346 बाडी की एमीलसव पावर ननभमर करती है  

A ताप B तरंगिैयम  

C कफलसकल नेचर D उप्रोक्ट्त सभी  

Q.N.  346 The emissive power of a body depends upon its D 

A Temperature B Wave length  

C Physical nature D All of the above  

प्र.स. 347 ककसी बाडी की अब्जाबबमटी उसकी एलमलसपवटी के बराबर हो जाती है  

A सभी ताप पर B ककसी एक ताप पर  

C जब लसस्ट्म थममल इलक्ट्व्लबब्रयम मे हो D कक्रहटकल ताप पर  



Q.N.  347 Absorptivity of a body will be equal to its emissivity C 

A At all temperatures B At one particular temperature  

C  When system is under 
thermal equilibrium 

D At critical temperature 
 

 

प्र.स. 348 १५०लममी दरूी पर रखी दो प्लेट जो क्रमश ्1000°C तथा 70°C है,मे हीट रांस्फर होगा  

A कंवेक्ट्शन B रेडडयेशन  

C फोस्डम कंवके्ट्शन D फ्री कंवेक्ट्शन  

Q.N.348   Two plates spaced 150 mm apart are maintained at 1000°C and 70°C. The heat 

transfer will take place mainly by 
 

B 

A Convection B Radiation  

C Forced convection D Free convection 
 

 

प्र.स. 349 रीजेनरेटर टाईप हीट एक्ट्स्चेंजर मे हीट रांस्फर होता है  

A गमम और शीतल फ्लुइड के लमश्रण स े B गमम और शीतल फ्लुइड के पूणम अलगाव स े  

C ककसी सफेस पर एक के बाद एक गमम 
और शीतल फ्लुइड के बहाव स े

D बारबार हीट जेनरेट होन ेस े  

Q.N.  349 In regenerator type heat exchanger, heat transfer takes place by C 

A  Direct mixing of hot and cold 
fluids 

B A complete separation between 
hot and cold fluids 

 

C Flow of hot and cold fluids 
alternately over a surface 

D Generation of heat again and 
again 
 

 

प्र.स. 350 एक पफेक्ट्ट ब्लैक बाडी होती है  

A काले रंग की होती है B सभी हीट को परावनत मत  

C सभी हीट रेडडयेशन को रांलस्मट करता 
है 

D उस पर पड्कन ेवाली सभी रेडीयेशन को 
अबजाबम कर लेती है 

 

Q.N. 350 A perfect black body is one which D 

A  Is black in colour B Reflects all heat  

C Transmits all heat radiations D Absorbs heat radiations of all 
wave lengths falling on it 

 

प्र.स. 351 यगं्स माडु्स वह स्रेस होता है जो ककसी वायर की लेंथ को ओररलजनल लेथ से....... बडा देता है  

A आिा B बराबर मात्रा  

C दगुना D एक चौथाई  

Q.N.  351  Young’s modulus of a wire is defined as the stress which will 
increase the length of wire compared to its original length by 

B 

A  Half B  Same amount  

C Double D One-fourth  

प्र.स. 352 इलालस्टक लललमट के अदंर, स्रेस  

A स्रेन के इंवरस्ली प्रोपोरशनल B स्रेन के डाईरेक्ट्ट्ली प्रोपोरशनल  

C स्रेन के वगम मूल के बराबर D स्रेन के बराबर  

Q.N.  352 Within elastic limit, stress is B 



A Inversely proportional to 
strain 

B  Directly proportional to strain   

C Square root of strain D Equal to strain  

प्र.स. 353 प्रनत यनुनट लेंथ पर डडफारमेशन कह्लाता है  

A टेंसाईल स्रेस B कम्पप्रेलसव स्रेस  

C शीयर स्रेस D   स्रेन  

Q.N. 353 The deformation per unit length is called D 

A Tensile stress B Compressive stress  

C  Shear stress D Strain  

प्र.स. 354 रेसीललयेंस होता है  

A बाडी को एलालस्टक लललमट मे सरेन 
हदया जाता है, तब जो ऊजाम उसम ेस्टोर 
होती है 

B बाडी को ब्रेककंग लललमट तक सरेन हदया जाता 
है, तब जो ऊजाम उसम ेस्टोर होती है 

 

C ऊजाम जो बाडी म ेस्टोर होती है D उप्रोक्ट्त म ेस ेकोई नही ं  

Q.N. 354 Resilience is the D 

A  Energy stored in a body 
when strained within elastic 
limits 

B  Energy stored in a body when 
strained up to the breaking of the 
specimen maximum strain 

 

C  Energy which can be stored 
in a body 

D None of the above  

प्र.स.355 वह शाफ्ट लजसपर टेंशन पड रहा हो, उसमे शीयर स्रेस ्....  

A पेरीफेरी पर अधिकतम, कें द्र पर शनू्य B कें द्र पर अधिकतम  

C युननफामम D उप्रोक्ट्त म ेस ेकोई नही ं  

Q.N. 355 Shear stress induced in a shaft subjected to tension will be  

A  Maximum at periphery and 
zero at center 

B Maximum at center  

C Uniform throughout D None of the above  

प्र.स.356 सरेन अनपुात होता है  

A आयतन म ेचेंज स ेओररलजनल आयतन B लम्पबाई म ेचेंज से ओररलजनल लम्पबाई  

C क्रास सेक्ट्शंल एररया म ेचेंज स े
ओररलजनल क्रास सेक्ट्शंल एररया 

D उप्रोक्ट्त कोई भी  

Q.N. 356  D 

A Change in volume to original 
volume 

B Change in length to original 
length 

 

C Change in cross-sectional 
area to original cross-
sectional area 

D Any one of the above  

प्र.स.357 एक सािारण सपोटेड बीम लजस पर यनुीफामम लोड w प्रनत यनुनट लेंथ पर हो, मे होता है  

A एक सम्पकोण बत्रभुज B दो सम्पकोण बत्रभुज  

C एक समबाहु बत्रभुज D दो समबाहु बत्रभुज  

Q.N.  357  The shear force diagram for a simply supported beam carrying a 
uniformly distributed load of w per unit length, consists of 

B 



A  One right angled triangle B Two right angled triangles  

C  One equilateral triangle D Two equilateral triangles 
 

 

प्र.स. 358 हुक्ट्स ला उप्युक्ट्त होता है  

A यी्ड पाइंट B प्रपोरशना्टी की लललमट  

C ब्रेककंग पाइंट D इलालस्टक लललमट  

Q.N.  358 Hooke's law holds good up to B 

A Yield point B  Limit of proportionality  

C Breaking point D  Elastic limit  

प्र.स.359  ननम्पन मे से कौन सही है...  

A स्रेस, प्रेशर प्रनत युननट एररया होता है B स्रैन को लममी मे एक्ट्स्प्रसे ककय जात है  

C ब्रेककंग पाइंट के ललये हुक्ट्स ला उप्युक्ट्त 
होता है 

D एलालस्टक लललमट के अंदर स्रेस स्रेन से 
डाइरेक्ट्ट्ली प्रपोरशनल होता है 

 

Q.N.  359 Which of the following statement is correct? D 

A The stress is the pressure per 
unit area 

B  The strain is expressed in mm  

C  Hook's law holds good up 
to the breaking point 

D  Stress is directly proportional to 
strain within elastic limit 

 

प्र.स. 360 मेटेररयल का वह गुण लजससे उसको छोटे सेक्ट्शन मे बांटा जा सकता है......  

A प्लास्टीलसटी B डक्ट्टीललटी  

C एलालस्टलसटी D मैललयाबबललटी  

Q.N.360 The property of a material which allows it to be drawn into a 
smaller section is called 

 

B 

A Plasticity B Ductility  

C Elasticity D Malleability 
 

 

प्र.स. 361 एन टी पी का फुलफामम  

A नालमनंल टेम्पप्रचर और प्रशेर B नैचुरल टेम्पप्रचर और प्रेशर  

C नारमल टेम्पप्रचर और प्रशेर D नारमल थमोडाईनेलमक प्रशेर  

Q.N.  361 The term N.T.P. stands for...... C 

A Nominal temperature and 
pressure 

B Natural temperature and pressure  

C Normal temperature and 
pressure 

D Normal thermodynamic pressure  

प्र.स.362 ...............पर हीट लसस्ट्म मे सप्लाईड को चेंज इन एंथै् पी कह्ते हैं  

A कांस्टेंट   दाब B कांस्टेंट ताप  

C कांस्टेंट  आयतन D कांस्टेंट  एंरोपी  

Q.N. 362  Change in enthalpy of a system is the heat supplied for ........ A 

A Constant pressure B Constant temperature  

C Constant volume D Constant entropy  



प्र.स. 363 साललड और लललक्ट्वड मे................  

A स्पेलसकफक हीट की एक वै्य ुहोती है B स्पेलसकफक हीट की दो वै्य ुहोती है  

C स्पेलसकफक हीट की तीन वै्यु होती है D स्पेलसकफक हीट की कोई वै्यु नहीं होती है  

Q.N. 363 Solids and liquids have........ A 

A One value of specific heat B Two values of specific heat  

C Three values of specific heat D No value of specific heat  

प्र.स.364  आयतन के बेलसस पर, हवा मे आक्ट्सीजन....................पाटम होती है  

A 21 B 23  

C 25 D 77  

Q.N.364   On volume basis,air contains following parts of oxygen........ A 

A 21 B 23  

C 25 D 77  

प्र.स.365  थमोडाईनेलमक का जीरोथ ला  

A मास के कंवजमन को डील करता है B प्रासेस की ररवेलसमबबललटी तथा इररमवेलसमबबललटी 
से डील करता है 

 

C कह्ता है, यहद दो लसस्ट्म ककसी तीसरे 
लसस्ट्म से इक्ट्वलीबब्रयम म ेहै,तो वे 
आपस म ेभी इक्ट्वलीबब्रयम म ेहोंगे 

D हीट इंजन से डील करता है  

Q.N.365   Zeroth law of thermodynamics........  

A Deals with conversion of mass 
and energy 

B Deals with reversibility and 
irresibility of process 

C 

C States that if two system are 
both in equilibrium with a third 
system,they are in thermal 
equilibrium with each other 

D Deals with heat engines 

 

 

प्र.स.366  सुपर हीटेड वेपर बबहेव करते हैं  

A बब्कुल गैस की तरह B स्टीम की तरह  

C सामान्य वेपर की तरह D लगभग गैस की तरह  

Q.N.  366 Superheated vapour behaves....... D 

A Exactly as gas B As steam  

C As ordinary vapour D Approximately as a gas  

प्र.स. 367 एस आई यनुनट मे ताप की यनुनट  

A सेंटीगे्रट B सेल्सयस  

C फाहरेनहाईट D केल्वन  

Q.N.  367 The unit of temperature in S.I. units is ........ D 

A Centigrade B Celsius  

C Fahrenheit D Kelvin  

प्र.स. 368 ब्लैक बाडी की एलमलसपवटी  

A 0 B 0.5  

C 0.75 D 1  

Q.N.  368 The emissivity for a black body is D 



A 0 B 0.5  

C 0.75 D 1  

प्र.स. 369 पोललस लस्वर बाडी की एलमलसपवटी ब्लैक बाडी से.........  

A समान B कम  

C बहुत कम D अधिक  

Q.N.  369 The emissivity of polished silver body is …….as compared to black body C 

A Same  B Low  

C Very low  D High  

प्र.स. 370 ककसी बाडी द्वारा उजाम को अब्सोबम करने से उस पर कुल ककतनी उजाम धगर रही है का अनपुात  

A अब्जालब्टमव पावर B एमीलसव पावर  

C एलमलसपवटी D उप्रोक्ट्त सभी  

Q.N.  370 The ratio of energy absorbed by the body to the total energy falling on it is called A 

A Absorbtive power B Emissive power  

C emissivity D None of these  

प्र.स. 371 यहद λ सेλ+dλ के बीच वेव लेंथ के ललये एनेजी रेडीयेटेड प्रनत सेमी२ को (e λ,d λ),से दशामया 
जाता है. e λ को कह्त ेहै 

 

A अब्जालब्टमव पावर B एमीलसव पावर  

C एलमलसपवटी D उप्रोक्ट्त सभी  

Q.N.  371 If the energy radiated per second per sq cm of the surface for wavelength lying 

between λ and λ+dλ is represented by (e λ,d λ),then e λ is called 
B 

A Absorbtive power B Emissive power  

C emissivity D None of these  

प्र.स. 372 थममल और हाईड्रोडाईनेलमक बाउंड्री की मोटाई का अनपुात  

A -1/3 B -2/3  

C 1 D -1  

Q.N.  372 The ratio of thickness of thermal boundary layer to the hydrodynamic boundary 

layer isequal to…. 
A 

A -1/3 B -2/3  

C 1 D -1  

प्र.स. 373 थममल और हाईड्रोडाईनेलमक बाउंड्री की मोटाई समान होती है जब प्रांड्क्ट नम्पबर होता है  

A 1 B 1 से अधिक  

C 1 से कम D नसे्ट नम्पबर के समान  

Q.N.  373 The thickness of thermal and hydrodynamic boundary layer is equal if prandtl 

number is 
A 

A Equal to one B Greater than one  

C Less than one D Equal to Nasselt Number  

प्र.स. 374 फ्री कंवेक्ट्शन मे लेलमनर फ्लो से ट्र्बलुेंट के बीच हीट् रांस्फर रंलजशन.....की कक्रटीकल वै् य ुसे गवनम होता है  

A रेना्ड नम्पबर B ग्रासेफ नम्पबर  

C ग्रासेफ नम्पबर D प्रांड्क्ट नम्पबर ,ग्रासेफ नम्पबर  

Q.N.  374 In free convection heat transfer transition from laminar to turbulent flow is 

governed by the critical value of the….  
D 



A Reynolds number B Grasheffs number  

C Reynolds number, Grasheffs 
number 

D Prandels number,Grasheffs number  

प्र.स. 375 सफेस कंवेक्ट्शन रेलसस्टेंस से इन्टेनमल कंड्कक्ट्शन रेलसस्टेंस का अनपुात  

A ग्रासेफ नम्पबर B बायोट नम्पबर  

C स्टैनट्न नम्पबर D प्रांड्क्ट नम्पबर  

Q.N.  375 The ratio of surface convection resistance to the internal conduction resistance is 

called 
B 

A Grashoff number B Biot number  

C Stanton number D Prandtl number  

प्र.स. 376 हीट एक्ट्स्चेनजर मे लजसमे एक फ्लुइड एवपैोरेट या कंडेंस होता है..........मे सफेस एररया सबसे कम होता है  

A परेैलेल फ्लो   B काउंटर फ्लो  

C क्रास फ्लो D उप्रोक्ट्त सभी  

Q.N.  376 In a heat exchanger with one fluid evaporating or condensing ,the surface area 

required is least in… 
D 

A Parallel flow B Counter flow  

C Cross flow D All of these  

प्र.स. 377 एवपैोरेटर और कंडेंस्सर के ललये परेैलेल फ्लो  फ्लो  मे फ्लूड के बीच लाग्रीथलमक मीन तापान्तर काउंटर करेंट से..  

A समान B कम  

C अधिक D उप्रोक्ट्त म ेस ेकोई नही ं  

Q.N. 377 For evaporators and condensers ,for the given condition the logarithmic mean 

temperature difference(tm) for parallel flow is …..that for counter flow. 
A 

A Equal to B Less than  

C Greater than D None of these  

प्र.स. 378 शेल ट्यबु हीट एक्ट्स्चेनजर मे शले मे बफैल लगे होते है...  

A हीट रानस्फर मे पििी करने के ललये B ट्युब को स्पोटम देने के ललये  

C शेल की साइड म ेफ्लुइड का स्टैग्नेशन 
रोकने के ललये 

D उप्रोक्ट्त सभी  

Q.N.  378 In a shell and tube heat exchanger, baffles are provided on the shell side to D 

A Improve heat transfer B Provide support for tubes  

C Prevent stagnation of shell side 
fluid 

D All of these  

प्र.स. 379 एक्ट्स्चेनजर एफेक्ट्टीवनेस एक्ट्चअुल हीट रानस्फर से मैलक्ट्समम हीट रांस्फर का अनपुात होता है  

A हााँ B नही ं  

C दोनो D उप्रोक्ट्त म ेस ेकोई नही ं  

Q.N.  379 The ratio of actual heat transferred to the maximum possible heat transfer is known 

as heat exchanger effectiveness 
A 

A agree B disagree  

C both D None of these  

प्र.स.380 फाउललगं फैक्ट्टर प्रयोग होता है  

A हीट एक्ट्स्चेनजर डीजाइन मे सेफ्टी फैक्ट्टर B न्युट्ननयन फ्लूइड के केस म े  



की तरह 

C जब लललक्ट्वद गैस स ेहीट एक्ट्स्चेंज 
करता है 

D उप्रोक्ट्त म ेस ेकोई नही ं  

Q.N.  380 Fouling factor is used  A 

A In heat exchanger design as a 
safety factor 

B In case of Newtonian fluids  

C When a liquid exchanges heat 
with a gas  

D None of the above  

प्र.स. 381 काउंटर करेंट फ्लो हीट एक्ट्स्चेनजर, परेैलेल फ्लो हीट एक्ट्स्चेंजर से.....अधिक हीट रांस्फर करता है  

A समान B कम  

C दोनो D कहा नहीं जा सकता  

Q.N.  381 The counter-current flow heat exchanger can transfer…heat than parallel flow heat 

exchanger… 
B 

A Less B more  

C both D Can not say  

प्र.स. 382 हीट एक्ट्स्चेनजर मे आटोमेहटक रेडडयेटर  

A परेैलेल फ्लो टाईप B काउंटर फ्लो टाईप  

C क्रास फ्लो टाईप D ररजेनरेटर टाईप  

Q.N.  382 The automatic radiator in heat exchanger of C 

A Parallel flow type B Counter flow type  

C Cross flow type D Regenerator type  

प्र.स.383 काउंटर करेंट फ्लो हीट एक्ट्स्चेनजर मे फ्लडू के बीच लाग्रीथलमक मीन तापान्तर परेैलेल फ्लो हीट एक्ट्स्चेंजर से..  

A समान B कम  

C अधिक D उप्रोक्ट्त सभी  

Q.N.  383 In counter – current flow heat exchanger, the logarithmic temperature difference 

between the fluid is……as compared to parallel flow heat exchanger 
C 

A Same B less  

C Greater D All of these  

प्र.स. 384 परेैलेल फ्लो हीट एक्ट्स्चेंजर मे हीट फ्लो दर और ताप के कम होने की दर अधिक्ट्तम होती है  

A हााँ B नही ं  

C न्युंतम D कहा नहीं जा सकता  

Q.N.  384 In a parallel flow heat exchanger, the rate of flow of heat and the rate of decrease of 

temperature are maximum 
 

A yes B No A 

C Minimum D Can not say  

प्र.स. 385 लाग्रीथलमक मीन तापान्तर अररथमेहटक मीन तापांतर के बराबर होता है  

A हााँ B नही ं  

C अधिक D कहा नहीं जा सकता  

Q.N.  385 Logarithmic mean temperature difference is the same as arithmetic mean 

temperature difference 
B 

A Agree B Disagree  

C More D Can not say  



प्र.स. 386 हीट एक्ट्स्चेन्जर का प्रयोग होता है  

A आटोमोबाइल मे रेडडयेटर की तरह B स्टीम प्लान्ट मे कंडेंसर और बोयलर की तरह  

C रेकफ्रजरेशन और एसी युननट म ेकंडेंसर 
और एवैपोरेटर की तरह 

D उप्रोक्ट्त सभी  

Q.N.  386 The use of heat exchanger is made in D 

A Radiators in automobiles B Condensers and boilers in steam 
plants 

 

C Condensers and evaporators in 
refrigeration and air 
conditioning units 

D All of these  

प्र.स. 387 .........डडवाइस का प्रयोग एक फ्लूइ से दसूरे फ्लूइ के बीच हीट रांस्फर के ललये होता है  

A हीट एक्ट्स्चेन्जर B हीट ररड्कयसुर  

C दोनो D उप्रोक्ट्त म ेस ेकोइ नही ं  

Q.N.  387 The device used for transferring heat from one fluid to another is called A 

A Heat exchanger B Heat reducer  

C Both D None of these  

प्र.स. 388 .........हीट रांस्फर लजसमे मेकेननकल कायम द्वारा फ्लूइ पाटीक्ट्ल के बीच मोशन से हीट रांस्फर होता है  

A कंड्कक्ट्शन B फ्री कंवेक्ट्शन  

C फोस्डम कंवके्ट्शन D रेडीयेशन  

Q.N.  388 The process of heat transfer from one particle of the fluid to another by the actual 

movement of the fluid particle caused by some mechanical means ,is known as 
C 

A conduction B Free convection  

C Forced convection D radiation  

प्र.स.ं389 लोअर लस्प्रगं बीम बोगी फे्रम से ककतना कोण बनाता है?   

A 100 B 70 B 

C 80 D 50 

Q.N.389  Inclination of lower spring sheet to the bogie frame is..........? 

A 100 B 70 

C 80 D 50 

प्र.स.ं390 साइड बबयरर की नई पवयररगं प्लेट की मोटाई.....लममी है?  

A 8.5 B 9 D 
C 9.5 D 10 

Q.N.390 Thickness of new wearing plate of side bearer 

A 8.5 B 9 

C 9.5 D 10 

प्र.स.ं391 स्फेररकल रोलर बेररगं एक्ट्स्ल बॉक्ट्स अंतररक ररगं पर .......लममी समानातंर बोर युक््ट्त होती हैं  

A 120 B 100 D 

C 140 D 130 

 Q.N.391  Spherical roller bearings  have…..mm parallel bore with internal axle box ring 

A 120 B 100 



C 140 D 130 

प्र.स.ं392 एक ही एक्ट्स्ल बॉक्ट्स के दो  व्हील फ्लेंजो के म्य........लममी होनी चहहये  

A 1600+2/-1 B 1600+1/-1 A 

C 1600+3/-2 D 1500+2/-1 

 Q.N.392  Distance between  two wheel flanges of same axle box is……mm. 

A 1600+2/-1 B 1600+1/-1 

C 1600+3/-2 D 1500+2/-1 

प्र.स.ं393 व्हील गेज का मेजरमेन्ट एडजस्टेबल........ गेज द्वारा ककया जाता है   

A कफलर B अ्फा D 

C माईक्रो D पाई 

Q.N.393 Measurement of wheel gauage is done by adjustable……..gauge. 
A Filler B Alpha 

C Micro D Pi 

प्र.स.ं394 व्हील के व्यास को नापने के ललये रैमल गेज का न्युनतम मापान्क.......लममी होता है   

A 0.8 B 0.3 C 

C 0.5 D 0.4 

Q.N.394 To measure wheel diameter,least count of trammel gauge is…….mm. 
A 0.8 B 0.3 

C 0.5 D 0.4 

प्र.स.ं395 व्हील प्रोफाइल को कंडलेम्पनग लललमट ग्रवू से.......लममी उपर टनम करना चाहहए   

A 0.3 B 0.6 C 

C 1 D 0.8 

Q.N.395 Wheel profile is turned……mm above the condemning limit groove. 
A 0.3 B 0.6 

C 1 D 0.8 

प्र.स.ं396 आइसीएफ एक्ट्सल जनरल पर टेपर.......लममी से अधिक नहीं होना चाहहए   

A 0.020/0.015 B 0.010/0.005 D 

C 0.025/0.020 D 0.015/0.010 

Q.N.396 Taper on ICF Axle journal should not be more than……mm 
A 0.020/0.015 B 0.010/0.005 

C 0.025/0.020 D 0.015/0.010 

प्र.स.ं397 ननम्पन कारंण से व्हीलो को एक्ट्सल बदलने के ललये ललया जाता है  

A मड़ुा हुआ एक्ट्सल B एक्ट्सल की सतह पर गड्कढे D 

C पलु राड की रगड से गड्कढे D उप्रोक्ट्त सभी 
Q.N.397 Axle are changed from wheels due to following reasons…. 
A Bent Axle B Spots on axle surface 

C Spots due to pull rod friction D All of the above 

प्र.स.ं398 czkM xst oSxu dk ekud Oghy xst fdruk gksrk gS\  

A  1602 feeh B   1600 feeh 
 

 B 

C  1601 feeh D  1599 feeh 



 

Q.N.398 Standard wheel gauge of Broad gauage Wagon is…………mm 

A 1602 B 1600 

C 1601 D 1599 

प्र.स.ं399 एक्ट्सल को चेक ककय जाता है  

A डीपीटी B यएुसटी B 

C व्हील गेज D उप्रोक्ट्त म ेसे कोइ नही ं
Q.N.399  Axle is checked by ------------ 

A DPT B  UST 

C Wheel gauge D None of these 

प्र.स.ं400 स्रेट रैक पर रैक गेज..................लममी होता है  

A 1676±6 B 1600+2-1 A 

C 1599 D None 

Q.N.400 Track gauge distance on a straight track is ------------mm. 

A 1676±6 B 1600+2-1 

C 1599 D None 

प्र.स.ं 401 डीप फ्लेंज की अनुम्पन्य सीमा.................लममी होती है 
A 35 B 50 A 

C 28 D 22 

Q.N. 401 Permissible limit of Deep flange in wheel is------------mm. 

A 35 B 50 

C 28 D 22 

प्र.स.ं 402  .................. टायर डडफेक्ट्ट गेज से चेक ककय जाता है  

A व्हील डडफेक्ट्ट B बकल डडफेक्ट्ट A 

C सीबीसी डडफेक्ट्ट D डोर डडफेक्ट्ट 

Q.N. 402 ------------ is checked with tyre defect gauge.   

A wheel defect B Buckle defect 

C CBC defect D door defect 

प्र.स.ं 403 व्हील गेज(दो व्हील की दरूी)  

A 1600±2 B 1600+2-1 B 

C 1599 D 1676±3 

Q.N. 403 . Wheel gauge (distance between two wheels) is ------------. 

A 1600±2 B 1600+2-1 

C 1599 D 1676±3 

प्र.स.ं 404 वगैन मे फ्लैट टायर की सीमा ...................लममी होती है  

A 20 B 50 B 

C 75 D 60 

Q.N. 405  Limit of flat tyre in wagon is -----------mm 

A 20 B 50 

C 75 D 60 



प्र.स.ं 405 ए सी कोच का एक्ट्सल लोड......................ट्न होता है  

A 16.3 B 13.3 A 

C 20.3 D 18.3 

Q.N. 405 Axle Load of AC coach is -------------Ton. 

A 16.3 B 13.3 

C 20.3 D 18.3 

प्र.स.ं 406 वनम व्हील प्रोफाइल मे न्युतंम फ्लेंज मोटाई.............लममी होती है  

A 22 B 16 D 

C 25 D 20 

Q.N. 406 . Minimum Flange thickness in worn wheel profile is -------------mm. 

A 22 B 16 

C 25 D 20 

प्र.स.ं 407 आई सी एफ बोगी को लेरल और लांगीट्यडुडनल गाईडेंस लमलता है......  

A डशैपाट B लस्प्रगं A 

C साइड बबयरर D उप्रोक्ट्त मे से कोई नहीं 
Q.N. 407 Lateral and longitudinal guidance to wheel of ICF bogie is taken from 

A Dashpot B Spring 

C Side bearer D None of these 

प्र.स.ं 408 कफयत बोगी के नए व्हील का डाया.......लममी होता है  

A 940 B 825 D 

C 1000 D 915 

Q.N. 408 New Wheel dia of fiat bogie is……………mm 

A 940 B 825 

C 1000 D 915 

प्र.स.ं 409 819लममी डाया के दो व्हील सेट के बफर हाईट एड्कजसट्मेंट के ललये हाडम पकैकंग ररगं की मोटाई........लममी.  

A 58 B 28 D 

C 98 D 48  

Q.N. 409 What thickness of hard packing ring used for 819 mm diameter of two wheel sets of 

bogie in adjustment of buffer height--------- mm 
A 58 B 28 

C 98 D 48  

प्र.स.ं 410 8३9 से ८२०लममी डाया के दो व्हील सेट के बफर हाईट एड्कजसट्मेंट के ललये हाडम पकैकंग ररगं की मोटाई........लममी.  

A ३8 B 48 A 

C 28 D 58 

Q.N. 410 What thickness of hard packing ring used for 839 to 820 mm diameter of two wheel sets of 

bogie in adjustment of buffer height--------- 
 

A ३8 B 48 

C 28 D 58 

प्र.स.ं 411 863 से840 लममी डाया के दो व्हील सेट के बफर हाईट एड्कजसट्मेंट के ललये हाडम पकैकंग ररगं की 
मोटाई........लममी. 

 

A २८ B २६ B 



C ३० D ४८ 

Q.N. 411 .What thickness of hard packing ring used for 863 to 840 mm diameter of two 

wheel sets of bogie in adjustment of buffer height--------- 
A २८ B २६ 

C ३० D ४८ 

प्र.स.ं 412 8८९ से8६४ लममी डाया के दो व्हील सेट के बफर हाईट एड्कजसट्मेंट के ललये हाडम पकैकंग ररगं की 
मोटाई........लममी. 

 

A २० B १५ D 

C १७ D १३ 

Q.N. 412 .What thickness of hard packing ring used for 889 to 864 mm diameter of two 

wheel sets of bogie in adjustment of buffer height--------- 
A 20 B 15 

C 17 D 13 

प्र.स.ं 413 लोडेड कंडीशन मे आईसीएफ कोच की अनमु्पन्य बफर हाईट...................लममी होती है  

A ११३० B ८८५ C 

C १०३० D ९९५ 

Q.N. 413 .In loaded condition, the minimum permissible height of buffer in ICF coach is------

---- 
A 1130 B 885 

C 1030 D 995 

प्र.स.ं 414 आईसीएफ कोच मे रोली पर बाडी का वेट रांस्फर होता है.........द्वारा  

A एक्ट्सल B साईड बबयरर B 

C रैक D उप्रोक्ट्त म ेस ेकोई नही ं
Q.N. 414 The weight of the body is transferred on trolley in ICF coach---------- 
A Axle B a. Side bearer 

C track D None of the above 

प्र.स.ं 415 हेड स्टाक से स्टैण्डडम बफर प्रोजेक्ट्शन होता है...............लममी   

A 635 B 645 A 

C 685 D 675 

Q.N. 415 .Standard buffer projection from Headstock is --------- mm - 
A 635 B 645 

C 685 D 675 

प्र.स.ं 416 आई सी एफ  बीजी राली का ररलजड व्हील बेस......लममी होता है  

A 2689 B 2896 B 

C 2986 D 8296 

Q.N. 416   Rigid wheelbase of ICF BG trolley is ---------- mm. 
A 2689 B 2896 

C 2986 D 8296 

प्र.स.ं 417 नए आसीएफ व्हील का डायामीटर..........................लममी होता है  

A 815 B 1115 C 



C  915  D 1015 

Q.N. 417 Wheel diameter of new wheel (ICF)……mm 
A 815 B 1115 

C  915  D 1015 

प्र.स.ं 418   आसीएफ व्हील का अधिक्ट्तम डायामीटर..........................लममी होता है  

A 875 B 915 D 

C 775 D 825   

Q.n418 . Wheel diameter of max .wheel (ICF) ----------mm 

A 875 B 915 

C 775 D 825   

प्र.स.ं 419 आईसीएफ बोगी का व्हील बेस........लममी  

A 2896 B 2566 A 

C 2799 D 2986 

Q.N. 419 Wheel base (ICF) ---------- mm 
A 2896 B 2566 

C 2799 D 2986 

प्र.स.ं420 फ्लैट प्लेस – एक प्रकार का......  

A मशीन डडफेक्ट्ट B बाडी डडफेक्ट्ट D 

C बोगी डडफेक्ट्ट D एक्ट्स्ल डडफेक्ट्ट 

Q.N.420 “Flat place” is one kind of----------. 

A machine defect B Body defect 

C Bogie defect D Wheel defect 

प्र.स.ं421 आसीएफ कोच के प्राईमरी सस्पेंशन लस्प्रगं को कहते हैं  

A बो्स्टर लस्प्रगं  एक्ट्सल बाक्ट्स लस्प्रगं B 

C दोनो  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं
Q.N.421 What is the name of “spring”for primary suspension of ICF coaches----------  

A Bolster spring  Axle box spring 

C both  None of the above 

प्र.स.ं422 1६ टन आसीएफ बोगी का एक्ट्स्ल डायामीटर..................लममी  

A 152   162 A 

C 172  182 

Q.N.422 What is axle diameter of 16 Ton ICF bogie----------mm 

A 152   162 

C 172  182 

प्र.स.ं423 1३ टन आसीएफ बोगी का एक्ट्स्ल डायामीटर..................लममी  

A 155  165 C 

C 145   175 

Q.N423 . What is axle diameter of 13 Ton ICF bogie…..mm 

A 155  165 

C 145   175 



प्र.स.ं424 माडडफाईड एक्ट्स्ल गाईड के दैश पाट अरेन्जमेंट मे ४०लममी आयल लेवेल हेतु ............लीटर तेल की आव्श्यकता 
होती है 

 

A 1.7  1.8 D 

C 2.0  1.6  

Q.N.424 . How much quantity of oil is required to archive 40 mm oil level in modified axle guide 

with dashpot arrangement-----------. ltr 

A 1.7  1.8 

C 2.0  1.6   

प्र.स.ं425 यहद हाई स्पीड रेन कोच की फ्लेंज मोटाई.......लममी से कम हो जाती है तो एक्ट्सीडेंट का कारण बन सकती है  

A   22   20 B 

C 23  30 

Q.N.425 What of any coach for High speed train damaged, if the thickness of the flange becomes-----

--- 

A   22   20 

C 23  30 

प्र.स.ं426 रोललगं इन इग्जालमनेशन मे कौन से व्हील डडफेक्ट्ट का पता लगाया जाता है A 

A फलटै प्लेस  राउंड प्लेस  

C दोनो  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं
Q.N.426 Which of the following wheel defects can be detected at time of rolling in examination ------

--.   

A Flat place  Round place 

C both  None oe the above 

प्र.स.ं427 माडडफाईड एक्ट्स्ल गाईड के दैश पाट  मे.........लममी स्पेसीफाईड आयल लेवेल  की आव्श्यकता होती है  

A 50  40  B 

C 60  70 

Q.N.427 What is the oil level specified in modified axle box guide in Dashpot ---------- 

A 50  40  

C 60  70 

प्र.स.ं428 यहद हाई स्पीड रेन कोच की फ्लेंज मोटाई.......लममी से कम हो जाती है तो एक्ट्सीडेंट का कारण बन सकती है  

A 17    16   B 

C 18  20 

Q.N.428 What of any coach for light speed train damaged, if the thickness of the flange becomes----  

A 17    16   

C 18  20 

प्र.स.ं429 व्हील का कौन सा पोशमन रेल के कांटैक्ट्ट मे होता है  

A फ्लेंज  सेंटर C 

C रेड  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही 
Q.N429 Which portion of the wheel contacts with rail------------ 

A flange  center 

C Tread  None of the above 

प्र.स.ं430 व्हील गेज को...................कंडीशन मे नापना चाहहये  



A ओन लोड  अडंर लोड D 

C मकै्ट्सीमम लोड  आफ लोड 

Q.N.430 The wheel gauge should be measured on………………….     

A On load  Under load 

C Maximum load  Off load condition 

प्र.स.ं431 आसीएफ एक्ट्स्ल की कुल लम्पबाई...................लममी  

A 2316+0.5/-0.0 B 2317+0.5/-0.0 A 

C 2318+0.5/-0.0 D 2416+0.5/-0.0 

Q.N.431 Total length of  ICF-axle is ………………  mm     

A 2316+0.5/-0.0 B 2317+0.5/-0.0 

C 2318+0.5/-0.0 D 2416+0.5/-0.0 

प्र.स.ं432 एक ही एक्ट्स्ल पर दो व्ही्स के हाड्कमनेस का अतंर.......बीएचएन से अधिक नहीं होना चाहहये  

A 45 B 55 C 

C 35  D 65 

Q.N.432 .Difference of Hardness of both wheels on the same axle should not be more than…………. 

BHN 

A 45 B 55 

C 35  D 65 

प्र.स.ं433 कम्पपेंसेहटगं ररगं का स्टैण्डडम मोटाई....................लममी  

A 7 B 6   B 

C 8 D 9 

Q.N.433  standard thicknes of compensating rings is………………………mm 

A 7 B 6   

C 8 D 9 

प्र.स.ं434 रैक पर रेल का लांगीट्यडूडनल मूव्मेंट कहलाता है  

A कैं ट B कैन A 

C दोनो D उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं
Q.N.434 The longitudinal movement of rails in the track is called------------ 

A Cant. B can 

C both D None of the above 

प्र.स.ं435 फीयेट बोगी का कंडेमननग व्हील डाया ..........लममी होता है  

A 835 B 855 A 

C 845 D 860 

Q.N.435 Condemning wheel dia in FIAT bogie is………..mm     

A 835 B 855 

C 845 D 860 

प्र.स.ं436     बीजी मे कवम पर चके रेल की क्ट्लीयरेंस................लममी  

A 45 B 46 A 

C 44  D 47 

Q.N.436  Clearance of check rail on the curves in BG………..  mm 

A 45 B 46 



C 44  D 47 

प्र.स.ं437 एलअएचबी बोगी का व्हील बेस................लममी  

A 2605 B 2065 D 

C 2650 D 2560 

Q.N.437  Wheel base/Axle distance (LHB) ---------- mm 

A 2605 B 2065 

C 2650 D 2560 

प्र.स.ं438 कैसनव बोगी का व्हील बेस................लममी  

A 2005 B 2500 A 

C 2050 D 2005 

Q.N.438 Wheel base (CASNUB) ---------- mm 

A 2005 B 2500 

C 2050 D 2005 

प्र.स.ं439 नए एलएचबी चक्ट्के का व्हील डायामीटर......लममी C 

A 917 B 920 

C  915 D 865 

Q.N.439 Wheel diameter of new wheel (LHB) ----------mm     

A 917 B 920 

C  915 D 865 

प्र.स.ं440 एलएचबी चक्ट्के का अधिक्ट्तम वनम व्हील डायामीटर......लममी  

A 915  845 B 

C 870  847 

Q.N.440 Wheel diameter of max. Worn wheel (LHB) ----------mm. 

A 915  845 

C 870  847 

 प्र.स.ं441 ,d u;s Oghy ds ¶ySt dk :V jsfM;l fdruk gksrk gS\  

A 22 feeh B 14 feeh 
 

B 

C 18 feeh D 20 feeh 

 Q.N.441 The Flange of a new wheel has root radius…………..mm. 

A 22 B 14 

C 18 D 20 

प्र.स.ं442 Oghy ,fDly bR;kfn ftudk Hkkj fdlh Hkh fLizax ij yksMsM ugh gksrk gS] dks ---------- 
dgrsA 

 

A vuLizax B Liax ekal A 

C gSfxax ekal D vupsaTkM ekal 

Q.N.442 Those Wheel/axle  whose weight is not loaded on any Spring are called…………….. 

A Unsprung mass    B Sprung mass     

C Hanging Mass       D Unchanged mass 

प्र.स4ं43 ,fDly ckDl Vki rFkk ,fDly ckDl Økmu cksYV ds e/; nwjh dks D;k dgrs gSa\  

A Dyh;jsUl ^,^ B Dyh;jsUl ^ch^ A 

C Dyh;jsUl ^lh^ D mijksDr esa dksbZ ugh 



Q.N.443 ……….term is given to the distance between Axle box top to the Axle crown bolt. 

A Clearance A B Clearance B 

C Clearance C D None of these 

प्र.स.ं444 Uk;s Oghy dk VkWi jsfM;l --------- feeh gksrk gSsa  

A 14-5 feeh b 13-5 feeh A 
C 11-5 feeh d 10-5 feeh 
Q.N.444 Top radius of new wheel .................mm. 
A 14.5 B 13.5 
C 11.5 D 10.5 

प्र.स.ं445 Oghy VsªM ij ¶ySat dh daMe ÅapkbZ --------- feeh gSA  

A 30 B 32 D 

C 34 D 35 

Q.N.445 Condemnation width of Flange on wheel trade is ……………..mm. 

A 30 B 32 

C 34 D 35 

प्र.स.ं446 13 Vu cksxh ds ,fDly xkbZM dk ykaxhV;wfMuy xst --------- feeh gSA  

A 570 ± 1-0 feeh B 580 ± 1-0 feeh  A 

C 590 ± 1-0 feeh  D 595 ± 1-0 feeh  

Q.N.446 Longitudinal gauge of Axle  of 13Ton Bogie is...............mm 

A 570 ± 1-0  B 580 ± 1-0  

C 590 ± 1-0   D 595 ± 1-0  

प्र.स.ं447 16-25 Vu okys ,fDly ckDl fLiazx dh Ýh gkbZV --------- feeh gSA  

A 360 B 365 C 

C 375 D 380 

Q.N.447 Free hight of 16.25 Axle box spring is.................mm. 

A 360 B 365 

C 375 D 380 

प्र.स.ं448 mPp {kerk okyh iklZy oSu ,fDly ckDl fLiazx dh Ýh gkbZV --------- feeh 
gSA 

 

A 375 B 360 D 

C 337 D 375 

Q.N.448 Free height of axle box spring of high capacity Parcel van is……………………..mm. 

A 375 B 360 

C 337 D 375 

प्र.स.ं449 czkM xst dk VSªd xst gksrk gSA  

A 1672 B 1667 C 

C 1676 D 1500 

Q.N.449 Track Gauge of broad gauage is..............mm. 

A 1672 B 1667 

C 1676 D 1500 

प्र.स.ं450 tc Vki jsfM;l¼VsªM dh vksj dkuZj ij½--------feeh jg tkrk gS rks bls 'kkiZ ¶ySat 
dgrs gSaA 

 



A 6 B 5 B 

C 4 D 4.5 

Q.N.450 When top radius(towards tread at corner)remains……..mm, it is called sharp flange. 

A 6 B 5 

C 4 D 4.5 

प्र.स.ं451 ¶ySat dh eksVkbZ dks ¶ySat Vki ls fdruk uhps ekik tkrk gSSA  

A 14 B 16 D 

C 18 D 13 

Q.N.451 Thickness of Flange is measured ………………mm from the flange top. 

A 14 B 16 

C 18 D 13 

प्र.स.ं452 fuEu esa ls dkSu ,fDly dk bafVxzsVsM fgLlk gS\  

A dSi B jksyj fc;fjax  C 

C tjuy  D buesa ls dksbZ ugh 
Q.N.452 Which one is the integral part of axle. 

A Cap B Roller bearing        

C Journal D None of the above 

प्र.स.453 बीटीपीजीएलएन कोच मे................रोलर बबयररगं प्रयोग होती है  

 लसललडंड्रकल  प्लेन C 

 कहरमज टेपडम  बाल 

Q.N.453  --------------- roller bearing is used in BTPGLN Coach 

 Cylindrical  Plain 

 Cartridge taper  Ball 

प्र.स.454 कफयट बोगी मे................रोलर बबयररगं प्रयोग होती है  

 स्फेररकल रोलर बबयररगं  कहरमज टेपडम B 

 बाल  उप्रोक्ट्त म ेसे कोइ नही ं
Q.N.454 …………….type of bearing is used in FIAT Bogie: 

 Spherical Roller Bearing  CTRB 

 Ball Bearing  None of these 

प्र.स.455 स्फेररकल रोलर बबयररगं का प्रयोग कहााँ होता है  

 वगैन  बी ई एम एल D 

 बी एम ई एल  आई सी एफ 

Q.N.455 Where spherical type roller bearing---------- used. 
 wagon  BEML 

 BMEL  ICF coach 

प्र.स.456  काहटमज टाईप रोलर बबयररगं का प्रयोग होता है A 

 Fiat  Casnav 

 Both A and B  None of the above 

Q.N.456   Where use cartridge type roller bearing---------- 



 फ़ीयट  कैसनव 

 दोनो a. तथा b.  उप्रोक्ट्त म ेसे कोइ नही ं
प्र.स.457 कौन सी बबयररगं थ्रस्ट लोड को एक हदशा मैं ले जाती है  

 स्फेररकल रोलर थ्रस्ट   टेपडम रोलर बबयररगं C 

 दोनो a. तथा b.  उप्रोक्ट्त म ेसे कोइ नही ं
Q.N.457 Which of the following bearings carry thrust load in one direction? 

A Spherical roller thrust bearings B Taper roller bearings 

C Both a. and b. D None of the above 

प्र.स.458  कैस्नव बोगी मैं .......बबयररगं प्रयोग होती है C 

 लसललडंड्रकल  स्फेररकल रोलर बबयररगं 

 कहरमज टेपडम  उप्रोक्ट्त म ेसे कोइ नही ं
Q.N.458 ------------ bearing is used in casnub bogie.     

 Cylindrical   Spherical     

 CTRB  None of these 

प्र.स.459 ..........टायर डडफेक्ट्ट गजे द्वारा चके ककया जाता है  

 व्हील डडफेक्ट्ट  बकल डडफेक्ट्ट A 
   सीबीसी डडफेक्ट्ट  डोर डडफेक्ट्ट 

Q.N.459 ------------ is checked with tyre defect gauge.    

A wheel defect     B  Buckle defect     

C CBC defect        D door defect 

प्र.स.460  ...........लोड बबयररगं के रोटेशन प्लेन पर कायम कताम है  

A एलक्ट्सयल लोड B रेडडयल लोड B 

C थ्रस्ट लोड D उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं
Q.N.460  Load acting on bearing in its plane of rotation is called as __________   

  
A axial load 

 
B radial load 

C thrust load 
 

D none of the above 

प्र.स.461  बाल बबयररगं की बेलसक स्टेहटक कपलैसटी ननकालने के ललये स्रीबेक इक्ट्वेशन होता 
है  d= रोलर डायामीटर,L=रोलर लेंथ 

 

A KdLZ / 5 B Kd2Z / 5 B 
C K2dL / 5Z D 5 Kd / Z 

Q.N.461 Which of the following is a Stribeck's equation to determine basic static 

capacity of ball bearings? 

(where d = roller diameter, L = roller length)   
 A KdLZ / 5  B Kd2Z / 5 

C K2dL / 5Z  D 5 Kd / Z 

प्र.स.462  लसगंल रो डीप ग्रवू बाल बबयररगं की कपलैसटी ककतनी होगी लजसमे 15 mmकी १०  



बाल है( मानाक्रक K = 62 N/mm2). 

 25900 kN B 124 kN 
 

D 

 31.00 kN 
 

D 27.900 kN 

Q.N.462 What will be the static capacity of single-row deep groove ball bearing having 10 balls 

of 15 mm? 

(Assume K = 62 N/mm2)   

 A 25900 kN B 124 kN 

 

C 31.00 kN 

 

D 27.900 kN 

प्र.स.463  एक लसललडंड्रकल रोलर बबयररगं पर 500 N-mmका क्रिक्शनल टाकि  डाला जाता 
है,यटद शाफ्ट 1500 r.p.mपर घमूता है तो पावर लास लगभग क्रकतना होगा 

 

A 0.0785 kW B 0.0392 kW A 
C  0.0526 W 

 
D 0.0236 W 

Q.N.463  A cylindrical roller bearing is subjected to frictional torque of 500 N-mm. What is 
the approximate power loss if the shaft rotates at 1500 r.p.m?   

A 0.0785 kW B 0.0392 kW 

C  0.0526 W 
 

D 0.0236 W 

प्र.स.464  ननम्पन मे से कौन प्लेन बबयररगं है  

A थ्रस्ट बबयररगं B लीननयर बबयररगं D 

C जरनल बबयररगं D उप्रोक्ट्त सभी 
Q.N.464 The following is (are) the example(s) of Plain bearing(s) 

A Thrust bearing 

 
B Linear bearing 

C Journal bearing 

 
D All of the above  

प्र.स.465  ननम्पन मे से कौन सी बबयररगं मे रोललगं एललमेंट नही ंहोता  

A थ्रस्ट बबयररगं B लीननयर बबयररगं D 

C जरनल बबयररगं D उप्रोक्ट्त सभी 
Q.N.465 The following type(s) of bearing(s) have no rolling element. 

A Thrust bearing 
 

B Linear bearing 

C Journal bearing 
 

D All of the above 
 

प्र.स.466  कौन सी बबयररगं शाफ्ट एलक्ट्सस की ओर लगने वाले बल को बबयररगं सफेस प्रदान 
करती है 

D 

A थ्रस्ट बबयररगं B लीननयर बबयररगं 

C जरनल बबयररगं D उप्रोक्ट्त सभी 



Q.N.466 Which type of bearing(s) provides a bearing surface for forces acting along axis to the 

shaft? 

A Thrust bearing 
 

B Journal bearing 
 

C Linear bearing 
 

D None of the above 
 

प्र.स.467  ईंच डाईमेंशन की स्लीव बबयररगं को एसएई नम्पबर लसस्ट्म मे XXYY-ZZ से नम्बर 
क्रकया जाता है. YY दशािता है 

 

A आंतररक डायामीटर इंच के ६०वे भाग म े B आंतररक डायामीटर इंच म े C 
C बाह्य डायामीटर इंच के ६०व ेभाग मे D बाह्य डायामीटर इंच म े

Q.N.467 A sleeve bearing of inch dimensions is numbered as XXYY-ZZ, using the SAE numbering 

system. What does YY represents. 

A Internal diameter in sixteenths of inch 
 

B Internal diameter in inch 
 

C External diameter in sixteenths of inch 
 

D External diameter in inch 
 

प्र.स.468  क्रैं क शाफ्ट मैं प्रयोग होने वाली बबयररंग........  

A प्लेन बबयररगं B रोलर बबयररगं A 

C बाल बबयररगं D मगै्नेहटक बबयररगं 

Q.N.468 The type of bearing used in crankshaft is 

A Plain bearing 
 

B Roller bearing 

C Ball bearing 
 

D Magnetic bearing 
 

प्र.स.469  बबैबट का प्रयोग होता है  

A आंतररक बबयररगं बनाने हेत ु B डायरेक्ट्ट काटैंक्ट्ट पर जरनल को डमैेज 
न होने देना 

D 

C लबुब्रकैं ट मे कन्टेलमनेंट को क्ट्लेक्ट्ट 
करना 

D उप्रोक्ट्त सभी 

Q.N.469 Babbitt is used 

A Usually to make integral bearings B to not to damage the journal bearing during direct 
contact 

 

C to collect any contaminants in the 

lubrication 

D All of the above 
 

 

प्र.स.470  ओवन और ड्रायर के ललये ननम्पन मेटेररयल से बबयररगं बनती है B 

A बबैबट B ग्रेफाईट अलाय 

C कास्ट आईरन D ब्रांज 

Q.N.470 For Ovens and dryers, the following material is used to make bearings  

A Babbitt 

 
B Graphite alloy 

 

C Cast iron 

 
D Bronze 

 



प्र.स.471  ........लबुब्रकेशन मे दो बबयररगं मे कोई कांटैक्ट्ट नहीं होता तथा बबयररगं का लोड 
द्रव्य की कफ्म द्वारा ककया जाता है 

 

A फुल कफ्म कन्डीशन B बाउंड्री कन्डीशन A 

C ड्राई कन्डीशन D उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं
Q.N.471 The lubrication in which load of bearing is carried solely by a film of fluid and there is no 

contact between the two bearings surface is called 

A Full film condition B Boundary condition 

C Dry condition D None of the above 

प्र.स.472  ........लबुब्रकेशन मे दो बबयररगं मे कांटैक्ट्ट भी होता तथा बबयररगं का लोड द्रव्य की 
कफ्म द्वारा ककया जाता है 

 

A फुल कफ्म कन्डीशन B बाउंड्री कन्डीशन B 

C ड्राई कन्डीशन D उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं
Q.N.472 The lubrication in which load of bearing is carried partly by a film of fluid and partly by 

direct surface contact is called 

A Full film condition B Boundary condition 

C Dry condition D None of the above 

प्र.स.473  जब बबयररगं का लोड डायरेक्ट्ट सफेस से सफेस कांरैक्ट्ट से होता है  

A फुल कफ्म कन्डीशन B बाउंड्री कन्डीशन C 

C ड्राई कन्डीशन D उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं
Q.N.473 When the load of bearing is carried by direct surface to surface contact is called 

A Full film condition B Boundary condition 

C Dry condition D None of the above 

प्र.स.474  हाईड्रोस्टेहटक बबयररगं मे...........्यबुब्रकें ट प्रयोग होता है  

A आयल B ग्रीस A 

C कोई नहीं D उप्रोक्ट्त कोई भी 
Q.N.474 Hydrostatic bearing usually use ____ as lubricant 

A Oil B Grease 

C Nothing D Any of the above 

प्र.स.475  हाईड्रोस्टेहटक बबयररगं हाईड्रोडाईनेलमक स्टेट मे होता है जब जरनल......होता है  

A स्टेशनरी B रोटेहटगं  

C दोनो a. तथा b. D उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.475 Hydrostatic bearing enters Hydrodynamic state when the journal is  

A Stationery B Rotating  

C Both ‘a’ and ‘b’ D None of the above  

प्र.स. 
476 

 जरनल के लोकेशन को नापा जाता है  

A एहटट्यडू एंगल B प्रेशर एंगल  



C वेज एंगल D उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N. 476 The location of journal is measured by A 

A Attitude angle B Pressure angle  

C Wedge angle D None of the above  

प्र.स.477  एहटट्यडू एंगल और इसेंहरलसटी अनपुात ननभमर करता है  

A हदशा B रोटेशन की गनत  

C लोड D उप्रोक्ट्त सभी  

Q.N. 477 The attitude angle and eccentricity ratio are dependent on the D 

A Direction B Speed of rotation  

C The load D All of the above  

प्र.स.478  जरनल के से् फ एक्ट्साईटेड वाईब्रेशन को कह्त ेहैं  

A आयल वलम B शाफ्ट वलम  

C जरनल वलम D बबयररगं वलम  

Q.N.478 A self-excited vibration of the journal is called A 

A Oil whirl B Shaft whirl  

C Journal whirl D Bearing whirl  

प्र.स.479   जरनल बबयररगं को आयल वलम से बचाया जा सकता है  

A वललिंग फ्लइुड को रोकने से B वलम को कम कने हेत ुसटैबबलाईलजंग 
लोड देना 

 

C दोनो D उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N. 479 Oil whirl in journal bearing can be prevented by C 

A Providing an obstacle to 

whirling fluid 
B Providing stabilizing load to 

minimize whirl 
 

C Both ‘a’ and ‘b’ D None of the above  

प्र.स.480  जरनल बबयररगं को आयल वलम से बचाने हेत ुबबयररगं......हहस्से के कें द्र मे एक 
ररलीफ कट होता है 

 

A उपरी B नीचले  

C दोनो D उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N. 480 In order to prevent oil whirl in journal bearing, there is a shallow relief cut in the 

center of the bearing over the ____ half of the bearing. 
C 

A Top B Bottom  

C Both ‘a’ and ‘b’ D None of the above  

प्र.स.481  आयल वलम को परूी तरह से ..........खतम करता है  

A हटल्टंग पडै B प्रेशर डमै  

C स्टैबबलालजंग फोसम D उप्रोक्ट्त सभी  

Q.N. 481 Which of the following design eliminate the oil whirl completely? A 

A Tilting pad B Pressure dam  

C Stabilizing force D All of the above  



प्र.स.482  डीप ग्रवू बाल बबयररगं अधिक नाएज उत्पन्न करती हैं  

A हााँ B वह बहुत कम नाएज उत्पन्न करती हैं  

C एप्लीकेशन प्र ननभमर करता है D कोई ररफरेंस फे्रम नहीं है  

Q.N. 482 Deep groove ball bearings creates a lot of noise. B 

A Yes B They create very less noise  

C Depends on the application D No reference frame for comparison is 

mentioned 
 

प्र.स.483  डीप ग्रवू बाल बबयररगं मे अलाईनमेंट की समस्या होती है  

A हााँ B नहीं  

C केस पर ननभमर करता है D डडटरमाईन नही ककया जा सकता  

Q.N. 483 There is problem of alignment in deep groove ball bearings. A 

A Yes B No   

C It aligns itself only in some 

particular cases 

D Can’t be determined  

प्र.स.484  डीप ग्रवू बाल बबयररगं मे अधिक ररलजडडटी होती है  

A हााँ B नहीं  

C इसमे सफेस कांटैक्ट्ट होता है D इसमे लाईन कांटैक्ट्ट होता है  

Q.N. 484 Deep groove ball bearing has immense rigidity. B 

A True B No    

C It has surface contact D It has line contact  

प्र.स.485 लसललडंड्रकल लोड बबयररगं की लोड कपलैसटी डीप ग्रवू बाल बबयररगं से कम होती है  

A सही B गलत  

C कहा नहीं जा सकता D उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.485 Cylindrical load bearing has lower load capacity as compared to deep groove ball 

bearing. 
B 

A True B False  

C Can’t be stated D None of the above  

प्र.स.486   एन्गलुर कांटैक्ट्ट बबयररगं थ्रस्ट और रेडडयल लोड दोनो को वहन कर सकती है  

A सही B गलत  

C कहा नहीं जा सकता D उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N. 486 Angular contact bearing can take thrust as well as radial loads. A 

A True B False  

C Can’t be stated D None of the above  

प्र.स. 487  एन्गलुर कांटैक्ट्ट बबयररगं मे....... बबयररगं दोनो हदशा मे थ्रस्ट को वहन करती है  

A 1 B 4  

C 2 D 3  

Q.N.487 In angular contact bearings, ____ bearings are required to take thrust load in both 

directions. 
C 

A 1 B 4  



C 2 D 3  

प्र.स.488   एन्गलुर प्ले बबयररगं को अलक्ट्सयल प्ले के बगरै माउंट ककया जाता है  

A हााँ B टालरेन्स को थोडा अड्कजस्ट ककया 
जाता है 

 

C थोडा टालरेन्स जरूरी होता है D कहा नहीं जा सकता  

Q.N. 488 The angular play bearing must be mounted without axial play. A 

A Yes B Little tolerance is adjusted  

C Little tolerance is necessary D Can’t be stated  

प्र.स.489  टेपर रोललगं सपोटम देता है  

A एलक्ट्सयल लोड B थ्रस्ट लोड  

C दोनो D उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N. 489 Taper rolling supports C 

A Axial loads B Thrust loads  

C Both axial and thrust loads D None of the mentioned  

प्र.स.490  ननम्पन मे से कौन सा टेपर रोलर का गणु नहीं है  

A अधिक ररलजडडटी B डडस्मेंट्ललगं आसान होती है  

C कम रेडडयल और अधिक लोड 
वहन करती है 

D उप्रोक्ट्त सभी  

Q.N. 490 Which of the following isn’t the property of taper roller? C 

A High rigidity B Easy dismantling  

C Take low radial and heavy loads D All are the properties of tapper roller  

प्र.स.491  ननम्पन मे से कौन रेडडयल लोड नहीं ले सकता है  

A लसललडंड्रकल रोलर बबयररगं B टेपर रोलर बबयररगं  

C थ्रस्ट बाल बबयररगं D लसललडंड्रकल रोलर बबयररगं  

Q.N.491 Which of the following cannot take radial load? C 

A Cylindrical Roller bearing B Taper roller bearing  

C Thrust ball bearing D None of the above  

प्र.स.492   ननम्पन मे से ककसमे लमसलाईनमेंट नही होना चाहहये  

A एन्गलुर कांटैक्ट्ट बबयररगं B लसललडंड्रकल रोलर बबयररगं  

C थ्रस्ट बाल बबयररगं D उप्रोक्ट्त सभी  

Q.N. 492 Which of the following cannot tolerate misalignment? D 

A Angular contact bearing B Cylinder roller bearing  

C Thrust ball bearings D All of the listed  

प्र.स.493   लसललडंड्रकल रोलर, डीप ग्रवू बाल बबयररगं स ेकम नाएज उतपन्न करता है  

A सही B गलत  

C कहा नही जा सकता D उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N. 493 Cylinder roller creates lesser noise than deep groove ball bearing. B 



A True B False  

C Can`t be stated D None of the above  

प्र.स.ं494 मैटेररअल हैंडललगं होती है........  

A एक मशीन से दसूरी मशीन तक  B एक शाप स ेदसूरी शाप तक  D 

C स्टोर से शाप तक  D उपरोक्ट्त सभी  

 Q.N.494 Material handling consists of movement of material from  

A a. one machine to another 
 

B b. one shop to another shop  

C c. stores to shop 

 
D d. all of the above  

प्र.स.ं495 मैटेररअल हैंडललगं में खचे में बचत की जा सकती है  

A गुरुत्वीय बल द्वारा मोशन B दरूी कम करना D 

C बबना श्रलमक बल के सामग्री 
स्थानांतरण 

D उपरोक्ट्त सभी  

Q.N495 Economy in material handling can be achieved by  

A a. employing gravity feed 

movements 
b.  

B c. minimizing distance of travel  

C by carrying material to destination 

without using manual labour 
D d. all of the above 

 

 

 

प्र.स.ं496 यूननट लोड का लसद्िांत बताता है   

A मेटेररयल को लॉट में मूव करना 
चाहहये 

B एक समय म ेएक लॉट को मूव 
करना चाहहये 

A 

C दोनो‘a’ तथा ‘b’ 

 

D उपरोक्ट्त मैं से कोई नही ं  

Q.N.496 Principle of ‘Unit load’ states that  

A materials should be moved in lots B a. one unit should be moved at a 

time 
 

C b. both ‘a’ and ‘b’ 

 

D c. none of the above 

 
 

प्र.स.ं497 फोकम  ललफ्ट रक का प्रयोग ककया जाता है  

A लललफ्टंग लोअररगं हेतु B वहटमकल रांस्पोटेशन C 

C दोनो‘a’ तथा ‘b’ 

 

D उपरोक्ट्त मैं से कोई नही ं  

Q.N.497 Fork lift truck is used for  

A a. lifting and lowering 
 

B b. vertical transportation 

 
 

C c. both ‘a’ and ‘b’ 

 
D d. none of the above 

 
 

प्र.स.ं498 सपाट तल वाले मेटेररयल के रांस्पोटम हेतु प्रयोग ककया जाता है  

A बे्ट कंवेयर  B रोलर कंवेयर B 

C बे्ट कंवेयर D उपरोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.498 The following is used to transport material having flat bottoms.  



A a. Belt conveyor B Roller conveyor  

C Chain conveyor 

 
D None of the above  

प्र.स.ं499 ननम्पन को सीललगं स ेसपोटम हदया जाता है  

A रोलर कंवेयर B बे्ट कंवेयर C 

C चेन कंवेयर D उपरोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.499 The following is supported from the ceilings.  

A Roller conveyor B Belt conveyor   

C Chain conveyor 

 
D None of the above  

प्र.स.ं500 स्पेसल पपमज मेटेररयल हैंड्कललगं इलक्ट्वप्मेंट प्रयकु्ट्त होत ेहैं  

A प्रोसेस ले आउट  B लाइन ले आउट  B 

C दोनो A तथा B D उपरोक्ट्त मे से कोई नहीं   

Q.N.500 Special purpose material handling equipments are used in.  

A Process layout 
 

B Line layout  

C  Both a and b D None of the above  

प्र.स.ं501 ओवेरबब्रज के्रन में   

A रान्सवसम मवु्मेंट B लोंधगट्यडुडनल मवु्मेंट C 

C दोनो A तथा B D उपरोक्ट्त मे से कोई नहीं   

Q.N.501 Over bridge crane has  

A Transeverse Movement B Longitudinal Number  

C Both a and b D None of the above  

प्र.स.ं502 िेन का प्रयोग क्रकया  जाता है  

A लललफ्टंग और लोअररगं के ललये B लम्पबवत रांस्पोटेशन के ललये C 

C दोनो A तथा B D उपरोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.502 Cranes are used for  

A b. lifting and lowering 
 

B c. vertical transportation  

C d. both ‘a’ and ‘b’ 

 
D e. none of the above 

 
 

प्र.स.ं503 ३ टीयर कोच मे बॉडी साइड डोर पर .........पडै लाककंग अरेंज्मेंट होते हैं  

A 1 B 0 B 

C 3 D 2  

Q.N.503 Provision of…. pad locking arrangement from outside on one body side 

door in 3 TierAC coach. 
 

A 1 B 0  

C 3 D 2  

प्र.स.ं504 ए सी चेयर कार कोच मे.......फायर एलक्ट्टंलग्वशर लगे होते हैं  

A 3  4 C 

C २   1  



Q.N.504 No. of fire extinguishers in an AC chair car coach is………  

A 3 B 4  

C 2 D 1  

प्र.स.ं505 ननम्पन मे से ककसमें स्लाईडडगं वेलस्टबलु हेत ुथ्रो ओवर लैच तथा पडै लाक अरेंजमेंट नहीं होता है  

A एसी फस्टम क्ट्लास 

 

B एसी २ हटयर स्लीपर 

 

 

C एसी३हटयर स्लीपर 

 

D नान एसी स्लीपर 

 
 

 

Q.N.505 In which there is no provision of throw over latch and pad locking arrangement for 

sliding of vestibule. 
A 

A AC First class B AC 2 Tier sleeper  

C AC 3Tier sleeper D Non AC sleeper  

प्र.स.ं506 ननम्पन मे से ककसमें सलभ पवडंो ओपेननस्लाईडडगं वेलस्टबलु हेत ुथ्रो ओवर लचै तथा पडै लाक अरेंजमेंट 
नहीं होता है 

 

A एसी ३हटयर स्लीपर 

 

B एसी २ हटयर स्लीपर 

 

D 

C एसी चयेर कार D उपरोक्ट्त सभी   

Q.N.506 In which there is provision of safety bars on all window openings  

A AC 2 Tier sleeper B AC 3Tier sleeper  

C AC chair car D All of the above  

प्र.स.ं507 ननम्पन मे से ककसमें लोवर कम फ्रोस्टेड ग्लास ललफ्टेबल टाईप शटर नहीं होते  

A नान एसी स्लीपर  B जनरल D 

C नान एसी ड्कबल डकेर  D एसी फस्टम क्ट्लास   

Q.N.507 No provision of louver cum frosted glass liftable type shutters in…..  

A Non AC sleeper B General  

C Non AC Double decker D AC first class  

प्र.स.ं508 एसी चेयर कार मे ..........अलामम पलु चेन होते हैं  

A 6 B 8 A 

C 4 D 2  

Q.N.508 No. of alarm pull chain in compartment of AC chair car is…….  

A 6 B 8  

C 4 D 2  

प्र.स.ं509 कोच मे बथम को लसक्ट्योर करने के ललये.........  

A बथम एंगल B बथम चेन B 

C बथम लाकर D उप्रोक्ट्त म ेसे कोइ नही ं  

Q.N.509 To secure berth  in the coach ,provision of………………… B 

A Berth angle B Berth chain  

C Berth locker D None of the above  

प्र.स.ं510 रेन को रोकने के ललये,................लगा होता है  

A न्यमेुहटक अलामम चेन B हाईड्रोललक अलामम चेन A 



C मेकेननकल अलामम चेन D उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.510 To secure berth  in the coach ,provision of…………………  

A Pneumatic alarm chain B Hydraulic Alarm chain  

C Mechanical alarm chain D None of the above  

प्र.स.ं511 कोच मे दरवाजे को लसक्ट्योर करने के ललये ......................लगा होता है  

  डोर टनम ओवर लचै   डोर टनम आउट लचै  

  डोर टनम इन लचै  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q,N.511 ......is fitted to secure doors in coach A 

 Door turn over latch  Door turn out latch  

 Door turn in latch  None of the above  

प्र.स.ं512 कोच मे पवडो को लसक्ट्योर करने के ललये ......................लगा होता है C 

 पवडंो हैंड्कल  पवडंो पपन  

 पवडंो शटर  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q,N.512 ...is fitted to secure window in coach  

 Window handle  Window pin  

 Window shutter  None of the above  

प्र.स.ं513 कोच से सेफ्टी के साथ उतरने के ललये............लगा होता है A 

 फूट ओवर स्टेप  फूट स्टेप  

 फूट स्टेयर  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.513 ........is fitted To leave out  the coach with safety  

 Foot over step  Foot step  

 Foot stair  None of the above  

प्र.स.ं514 कोच मे पवडो शटर को लसक्ट्योर करने के ललये ......................लगा होता है  

 लाककंग बट्न  लाककंग चेन  

 लाककंग अरेंज्मेंट  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं C 

Q.N.514 ......is fitted to secure window shutter in coach  

 Locking button  Locking chain  

 Locking arrangement  None of the above  

प्र.स.ं515 कोच मे चढ्ने के ललये ..............लगा होता है A 

 हैंड रेल  हैंड एड  

 दोनो अ तथा ब  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q,N.515 ........fitted to enter the coach  

 Hand rail  Hand aid  

 Both A and B  None of the above  

प्र.स.ं516 कोच मे वेलस्टबलु को लसक्ट्योर करने के ललये ..............लगा होता है A 

 फाल प्लेट पपन  फाल प्लेट हो्डर  



 सेफ्टी प्लेट लाक  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.516 ........is fitted to secure vestibule in the coach  

 Fall plate pin  Locking arrangement  

 Both A and B  None of the above  

प्र.स.ं517 कोच मे वेलस्टबलु और रोललगं शटर को लसक्ट्योर करने के ललये ..............लगा होता है B 

 न्यमेुहटक अरेंज्मेंट  लाककंग अरेंज्मेंट  

 दोनो अ तथा ब  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.517 .....is fitted to secure vestibule and rolling shutter in the coach  

 Pneumatic arrangement  Locking arrangement  

 Both A and B  None of the above  

प्र.स.ं518 कोच की इंड बाडी पर पीली पट्टी दशामती है A 

  एंटीटेललस्कपपक  एंटीटे ग्रपैवटी  

 एंटी ब्लालस्टक  उप्रोक्ट्त म ेसे कोई नही ं  

Q.N.518 Yellow strips on end body of ICF indicate is----------  

 Anti telescopic  Anti gravity  

 Anti ballastic  None of the above  

 

 

 

 

 

 

 

 



Machine Tools Questions and Answers – Classification of Machine Tools 

This set of Machine Tools Multiple Choice Questions & Answers (MCQs) focuses on “Classification of Machine Tools”. 

1. Which of the following is included in basic machine tools? 

a) Lathe machine      b) production milling machine     c) production drilling machine     d) none of the mentioned 

Answer: a 

Explanation: According to the definition of basic type of machine tools, lathe is basic machine tool while production 

milling machine and production drilling machines are special purpose drilling machines. 

2. Which type of machine tool is used for mass production of essentially small parts? 

a) General purpose   b) special purpose   c) automatic screw cutting   d) none of the mentioned 

Answer: c 

Explanation: The automatic type of screw cutting is used for this purpose. The automatic screw cutting is used because of 

its high accuracy. 

3. Which of the following does all the work of lathe machine? 

a) turning centre of CNC type  b) machining centre of CNC type  c) turning centre of CNC type and machining centre of 

CNC type both  d) none of the mentioned 

Answer: a 

Explanation: This type of turning centre does most of jobs of lathe. Lathe is a basic machine used for producing 

cylindrical machine. It is considered as father of machine tool. 

4. CNC machining centre does all the work_____ 

a) milling machine b) drilling machine c) both milling and drilling machine d) none of the mentioned 

Answer: c 

Explanation: CNC machining centre perform almost all jobs of milling and drilling machines. Drilling machine is used to 

produce holes and milling machines remove metal as the work is fed against a rotating multipoint cutter. 

5. Which of the following is the type of lathe machine? 

a) Capstan  b) turret  c) both capstan and turret  d) none of the mentioned 

Answer: c 

Explanation: These both are categorized under the types of lathe machine. Turret and capstan lathe are generally used for 

the production of duplicate parts 

6. The development of machine tools (which are used for metal cutting) started from the invention of cylinder. 

a) true  b) false 

Answer: a 

Explanation: According to the history of machine tools, Egyptians were the first, who used that. They used the cylinder. 

7. DNC stands for_____ 

a) digital numerical control b) direct numerical control c) double numerical control d) none of the mentioned 

Answer: b 

Explanation: DNC is the abstract form of direct numerical control. 

8. Machine tools are economical for producing large rots. 

a) true b) false 

Answer: b 

Explanation: This is false. Machine tools are only economical, when it is used for producing small number of pieces. 

9. The capacity and the efficiency of the universal machine tools are high. 

a) true  b) false 

Answer: b 

Explanation: This is false. It is comparatively low in case of universal machine tool. 

10. Machine tools can be classified as _____ 

a) geometric shape of the work piece  b) number of the work piece  c) function of the machine  d) all of the mentioned 

Answer: d 

Explanation: These all are the aspects, which are responsible for the classification. In machine tools, lathe is the most 

important machine tool followed by drilling machine and shaper machine. 

11. Revolver machine tool is an example of special purpose machine tool. 

a) true   b) false 

Answer: a 

Explanation: This is false. Revolver machine tool is an example of production machine tool. 



12. The demand of instruments or parts, which are used for 

purpose of measurements are more in NC machine tool. 

a) true  b) false  

Answer: b 

Explanation: This is false. The demands are less in case of NC machine tool. 

Machine Tools Questions and Answers – Lathe : Working Principle 

This set of Machine Tools Multiple Choice Questions & Answers (MCQs) focuses on “Lathe Working Principle”. 

1. Which machine tool is known as the mother machine tool? 

a) drill  b) milling  c) lathe  d) none of mentioned 

Answer: c 

Explanation: Lathe is known as the mother machine tool because it 

can perform various type of operations. It is a versatile machine. 

2. Lathe is primarily used for producing ____surfaces. 

a) Flat b) curve c) taper d) none of the mentioned 

Answer: d 

Explanation: Lathe is primarily used for producing cylindrical surfaces. But today it can perform various operations and 

perform various surfaces like curvilinear surface, flat surface and so on. 

3. Which type of surface is produced by turning operation in lathe machine? 

a) Flat b) cylindrical c) taper d) none of the mentioned 

Answer: b 

Explanation: Cylindrical surface is produced by turning operation in lathe machine. This turning can be done on the 

external surface. Boring is a type of turning which is performed in the internal surface. 

4. What is the necessary condition for turning? 

a) material of work piece should be harder than the cutting tool      b) cutting tool should be harder than the material of 

work piece 

c) hardness of the cutting tool and material of piece should be same      d) none of the mentioned 

Answer: b 

Explanation: Cutting tool should be harder than the material of work piece, so that it can be able to cut the work piece into 

the desire shape. 

5. Traversing of tool parallel to the axis of job is termed as_____ 

a) cross feed  b) longitudinal feed  c) both cross feed and traversing feed  d) none of the mentioned 

Answer: b 

Explanation: It is the definition of longitudinal feed. Similarly, traversing of tool perpendicular to the axis of job is known 

as cross feed. 

6. The swing diameter over the bed is the largest diameter. 

a) true  b) false 

Answer: a 

Explanation: This is true. Swing diameter over the lathe is the largest diameter of work over the bed that will revolve 

without touching height of the centres measured from the bed of the lathe. 

7. Lathe cannot produce internal features like holes. 

a) true b) false 

Answer: b 

Explanation: This is false. Lathe is a versatile machine tool. It can produce holes, flat surfaces and so on. 

8. Which type of feed is needed in facing operation? 

a) Longitudinal b) cross c) both cross and longitudinal d) none of the mentioned 

Answer: b 

Explanation: Facing operation is done by the cross feed. In facing, work piece is rotated against the single point cutting 

tool. 

 

 

 

 



9. Which type of surface is produced in facing operation? 

a) cylindrical  b) taper  c) flat  d) none of the mentioned 

Answer: c 

Explanation: Flat surface is produced in facing operation as per the definition. In facing operation, metal is removed by 

the tool from thee end of the metal and flat surface is produced. 

10. Traversing of tool at any angle to the job axis produces curve surfaces. 

a) true  b) false 

Answer: b 

Explanation: This is false. Traversing of tool at any angle to the job axis produces taper surfaces. 

Machine Tools Questions and Answers – Types of Lathe 

This set of Machine Tools Multiple Choice Questions & Answers (MCQs) focuses on “Types of Lathe”. 

1. Which type of lathe is also known as centre lathe? 

a) engine lathe  b) bench lathe  c) room lathe  d) capstan lathe 

Answer: a 

Explanation: Engine lathe is also known as the centre lathe. This centre lathe is generally used for the production of 

cylindrical surfaces. 

2. Wheel lathe is the type of ____ 

a) engine lathe  b) centre lathe  c) speed lathe  d) special purpose lathe 

Answer: d 

Explanation: Wheel lathe is the type of special purpose lathe. This lathe is generally used for the purpose of turning 

wheels of railways locomotives and so on. 

3. Wood working lathe is the type of ____ 

a) engine lathe  b) centre lathe  c) speed lathe  d) special purpose lathe   

Answer: c 

Explanation: Wood lathe is the type of speed lathe. Speed lathe can revolve spindle with great speed. It is also used for 

turning small objects. 

4. Geared lathe is the type of____ 

a) engine lathe  b) centre lathe  c) speed lathe  d) special purpose lathe 

Answer: a 

Explanation: Geared lathe is the type of engine lathe. Engine lathe is a screw cutting type lathe. It has back-geared cone-

driven headstock. 

5. Belt driven lathe is the type of____ 

a) engine lathe  b) centre lathe  c) speed lathe  d) special purpose lathe 

Answer: b 

Explanation: Belt driven lathe is the type of centre lathe. In practical, various types of belt driven machines are used like 

V belt driven machine and so on. 

6. Duplicating lathe is the type of____ 

a) engine lathe  b) centre lathe  c) speed lathe  d) special purpose lathe 

Answer: d 

Explanation: As per the classification of lathe, duplicating lathe the type of special purpose lathe. It is rarely used. 

7. Spinning lathe is the type of____ 

a) engine lathe  b) centre lathe  c) speed lathe  d) special purpose lathe   

Answer: c 

Explanation: Spinning lathe is the type of speed lathe. Spinning lathe is a lathe generally used the purpose of shaping 

metal holloware with the help of flat stock over a form (of revolving type) with the help of hand tool. 

8. Which of the following is the type of engine lathe? 

a) centering lathe  b) individual motor driven lathe  c) duplicating lathe  d) all of the mentioned 

Answer: b 

Explanation: Centering lathe is the example of speed lathe and duplicating lathe is the type of special purpose lathe while 

individual motor driven lathe is an example of engine lathe. 

 

 



9. Which of the following is special purpose lathe? 

a) polishing lathe  b) centering lathe  c) spinning lathe  d) none of the mentioned 

Answer: d 

Explanation: Polishing lathe, centering lathe and spinning lathe are the examples of speed lathe. 

10. Which of the following is the example of speed lathe? 

a) wheel lathe  b) polishing lathe  c) gap bed lathe  d) all of the mentioned 

Answer: b 

Explanation: Wheel lathe and gap bed lathe are the examples of the special purpose lathe while polishing lathe is an 

example of speed lathe. 

11. T – lathe is the example of bench lathe. 

a) true   b) false   

Answer: b 

Explanation: This is false. T – lathe is the example of special purpose lathe. 

 

12. Which of the following is the type of lathe? 

a) bench lathe  b) tool room lathe  c) capstan and turret lathe  d) all of the mentioned 

Answer: d 

Explanation: These all are the types of lathe as per the lathe classification. Lathe is primarily intended for the purpose of 

producing cylindrical surfaces although today it becomes a versatile tool. 

13. Lathe can be classified on the basis of_____ 

a) designs and construction  b) fundamental principle  c) function performance  d) all of the mentioned 

Answer: a 

Explanation: All types of lathe machine employ the same fundamental principle of operation and perform the same 

function. They are differ only in the terms of their designs and constructions. 

14. Wood working lathe is the example of capstan and turret lathe. 

a) true  b) false 

Answer: b 

Explanation: This is false. Wood working lathe is the example of speed lathe. 

Machine Tools Questions and Answers – Lathe : Bed 

This set of Machine Tools Multiple Choice Questions & Answers (MCQs) focuses on “Lathe : Bed”. 

1. Which of the following is the base of the lathe machine? 

a) bed  b) tailstock  c) headstock  d) none of the mentioned 

Answer: a 

Explanation: Bed is the base of the lathe machine. This provides the necessary working height for the lathe. 

2. Which of the following is fitted on the bed? 

a) headstock  b) tailstock  c) headstock and tailstock both  d) none of the mentioned 

Answer: c 

Explanation: These both are fitted on the bed as per the definition. This is the structure on which the entire lathe parts are 

situated. 

3. The bed generally rest on copper structure. 

a) true  b) false 

Answer: b 

Explanation: This is false. Actually, the bed generally rest on cast iron or welded structure. 

4. Which of the following is not the part of the bed? 

a) vee slide  b) tailstock  c) carriage  d) none of the mentioned 

Answer: d 

Explanation: All are the part of the bed. Tailstock is a sliding unit on the bed-ways of the lathe bed. Carriage is the part of 

the lathe which slides over the bed-ways. 

5. Which of the following provides foundation for the whole machine? 

a) tailstock  b) bed  c) headstock  d) carriage 

Answer: b 

 



Explanation: As per the definition of the bed. It is the base of lathe which provides needed height as well as foundation for 

whole machine. 

6. Small lathes have a sliding bed. 

a) true  b) false 

Answer: b 

Explanation: This is false. Generally, small lathes don’t need a sliding bed. Very large lathes have a sliding bed. 

7. There are some beds, which hold a gap closer to the headstock. 

a) true  b) false 

Answer: a 

Explanation: It can be easily seen from the definition of the bed. The headstock is a fixed unit of the lathe on the left hand 

side of the lathe bed. 

8. Which type of bed design offers more rigidity and thermal stability? 

a) true slant bed  b) flatbed  c) conventional bed  d) none of the mentioned 

Answer: a 

Explanation: True slant bed provides more rigidity and thermal stability as compare to others. It is very necessary for 

chips to fall to the chip plan. Slant bed do this job better than flat bed and conventional bed. 

9. In which slant angles, the slant bed design is offered? 

a) 30 and 60  b) 60 & 45  c) 30, 60 and 45  d) 30 and 45 

Answer: c 

Explanation: Mainly this bed design is offered in 30 and 45 slant angles, but sometimes slant bed of 60 degree type is also 

offered. 

10. In which type of bed, length of guide rail is bounded to the 

deepness of the casting? 

a) true slant bed  b) flat bed  c) conventional bed  d) none of the mentioned 

Answer: b 

Explanation: It can be easily seen from the definition of the flat bed. The guide way is the surface of the bed in contact 

with the sliding units of lathe. 

11. There are some beds, which hold a gap closer to the headstock. 

a) true  b) false 

Answer: a 

Explanation: The gap is there so that it can permit bigger diameters to be tuned. 

12. Which of the following is the part of bed? 

a) vee slide  b) machine ways  c) headstock  d) all of the mentioned 

Answer: d 

Explanation: All are the parts of the bed. This bed and its parts generally assigned iron casting. 

13. In which type of bed, a heavy machine along with a smaller 

footprint achieved? 

a) true slant bed  b) flat bed  c) conventional bed  d) all of the mentioned 

Answer: a 

Explanation: This is the advantage of true slant bed. It take up less space, everything is rotated about the centerline which 

is slightly away from the operator which is capable of putting the spindle closer to get parts in and out. 

Machine Tools Questions and Answers – Lathe : Classification of Cutting Tools 

This set of Machine Tools and Machining Questions and Answers for freshers focuses on “Lathe : Classification of 

Cutting Tools” 

1. Lathe cutting tool can be classified according to_____ 

a) manufacturing of tool   b) method of holding tool  c) method of using tool  d) all of the mentioned 

Answer: d 

Explanation: Cutting tool can be classified according to all mentioned parameters. Generally in lathe we use single point 

cutting tools. 

2. Which of the following cutting tool can have single roller? 

a) boring tool  b) knurling tool  c) both boring tool and knurling tool  d) none of the mentioned 

 



Answer: c 

Explanation: Both boring tool and knurling tool can have single roller. Generally, boring tool is used to enlarge the hole. 

Knurling is used when we need a pattern of straight, cross and angular lines cutting each other. 

3. Lathe cutting tool can be classified as right hand and left hand according to_______ 

a) method of using the tool  b) method of holding the tool  c) method of applying feed  d) none of the mentioned 

Answer: c 

Explanation: Lathe cutting tool can be classified as right hand and left hand according to method of applying feed. Here, 

feed is the distance the tool advances for each revolution of the work. 

4. Which of the following is not the type of left hand type cutting tool? 

a) roughing tool  b) facing tool  c) finishing tool  d) none of the mentioned 

Answer: d 

Explanation: All are the types of left hand cutting tool. Facing, roughing and finishing are one kind of turning operations 

often carried out on lathe. 

5. According to the method of using the tool, lathe cutting tool can be classified as_______ 

a) turning  b) grooving  c) forming  d) all of the mentioned 

Answer: d 

Explanation: According to the method of using the tool, lathe cutting tool can be classified as turning, grooving, forming, 

chamfering, internal thread cutting, parting-off and so on. 

6. Which of the following is not the type of classification as per the method of manufacturing the tool? 

a) tipped tool, which is brazed to the carbon steel shank  b) tipped tool, which is fastened mechanically to the carbon steel 

shank 

c) grooving  d) none of the mentioned 

Answer: c 

Explanation: Here, grooving is not the type of classification according to the method of manufacturing the tool. Grooving 

is the type of classification according to the method of using the tool. 

7. “Tool bit inserted in the (tool) holder and solid tool” – is included in the classification according to the_____ 

a) method of using tool 

b) method of manufacturing tool  c) method of applying feed  d) none of the mentioned   

Answer: d 

Explanation: All options are incorrect. Answer should be none of mentioned. It is suitable with the classification of 

cutting tool as per the method of holding the tool. 

8. ‘Internal thread cutting’- is suitable with the classification of cutting tool according to the______ 

a) method of using the tool  b) method of holding the tool  c) method of manufacturing the tool  d) none of the mentioned 

Answer: a 

Explanation: It can be easily seen from the classification of cutting tool. Apart from internal thread cutting, boring, facing, 

forming etc. are also included in this category. 

9. ‘Round nose’ – is suitable with the classification of cutting tool according to the______ 

a) method of holding tool  b) method of holding tool  c) method of the applying feed  d) none of the mentioned 

Answer: c 

Explanation: It can be easily understood by looking at the classification of cutting tool. Apart from round nose, right hand 

tool and left hand tool are also included in this category. 

10. ‘Parting-off’ – is suitable with the classification of cutting tool according to the______ 

a) method of manufacturing the tool  b) method of holding the tool  c) method of using the tool  d) none of the mentioned 

Answer: c 

Explanation: ‘Parting-off’ – is suitable with the classification of cutting tool according to the method of using the tool. 

This parting uses a blade like cutting tool into work piece in order to cut the metal at the speed of spindle. 

Machine Tools Questions and Answers – Lathe : Operations 

This set of Machine Tools and Machining Interview Questions and Answers for fresher's focuses on “Lathe : Operations”. 

1. For lathe operations, work piece can be hold _____ 

a) between centres 

b) on mandrel 

c) either between centres or on mandrel 

 



d) none of the mentioned 

Answer: c 

Explanation: Work piece can be hold either between centers or on mandrel. Mandrels are used for holding hollow work 

pieces for turning concentric to the bore. 

2. Which of the following is used to drive the work piece? 

a) Carriers 

b) catch plates 

c) both carriers and catch plates 

d) none of the mentioned 

Answer: c 

Explanation: Work piece can be driven by using both of these. Catch plates are either screwed or bolted to the nose of the 

tailstock spindle while the carriers consists of a cast iron or forged steel body. 

3. Drilling is performed by holding the work by a chuck. 

a) True 

b) false 

Answer: a 

Explanation: It can be seen from the working of lathe operations. Several types of chucks are there like 4 jaw chuck, 3 jaw 

chucks and so on. 

4. Knurling can be performed by special attachments. 

a) True 

b) false 

Answer: b 

Explanation: This is false. Knurling can be done by a chuck on holding work piece between centres. 

5. Grinding can be performed by______ 

a) using faceplates or angle plates 

b) using chucks 

c) special attachments 

d) none of the mentioned 

Answer: c 

Explanation: Grinding can be done by special attachments. Grinding is a type of machining using an abrasive type of 

wheel as the cutting tool. 

6. Taper boring and the under boring can be performed by______ 

a) centers 

b) face plates or angle plates 

c) special attachments 

d) none of the mentioned 

Answer: b 

Explanation: Both types of plates can be used for this purpose. A face plate consists of a circular disk bored out and 

threaded to sit the nose of the lathe spindle while angel plate is a cast iron plate having two faces machined to make them 

absolutely at right angles to each other. 

7. Milling can be performed by _____ 

a) centres 

b) face plates or angel plates 

c) chucks 

d) special attachments 

Answer: d 

Explanation: Milling can be performed by special attachments. Milling machine is a machine tool that removes metal as 

the work is fed against a rotating multipoint cutter. 

Machine Tools Questions and Answers – Working Principle of Shaper 

This set of Machine Tools Multiple Choice Questions & Answers (MCQs) focuses on “Working Principle of Shaper”. 

1. Which of the following is used for machining larger jobs? 

a) shaper 

b) planer 

 



c) can’t say anything 

d) none of the mentioned 

Answer: b 

Explanation: Planer is used for the purpose of machining too large and heavy jobs. There is a table in planer known as 

platen on which the work piece is fixed firmly and the operation is performed. 

2. Which of the following is used for machining smaller jobs? 

a) shaper 

b) planer 

c) can’t say anything 

d) none of the mentioned 

Answer: a 

Explanation: Shaper is used for the purpose of machining smaller jobs. It is mainly used for producing flat and plan 

surfaces. 

3. Which of the following machine is primarily intended for producing flat surfaces? 

a) Shaper 

b) drilling 

c) lathe 

d) none of the mentioned 

Answer: a 

Explanation: Shaper is intended for this purpose. It was invented in 1836 by James Nasmyth. 

4. Which of the following operation can be performed in shaper? 

a) gear cutting 

b) keyways cutting 

c) curvilinear contours 

d) all of the mentioned 

Answer: d 

Explanation: All mentioned operations can be performed in shaper. Although it is used mainly for producing flat surfaces 

but its a versatile machine and can be used for other purposes too. 

5. In shaper, the job is kept_____ 

a) stationary 

b) rotating 

c) reciprocating 

d) none of the mentioned 

Answer: a 

Explanation: The job is kept stationary in this machine. In shaper, cutting tool moves in order to perform operations. 

6. In shaper, the cutting tool is made to reciprocate across the job. 

a) true 

b) false 

Answer: a 

Explanation: This is true. cutting tool moves in order to perform the work. Only forward movement is useful. Work is 

only done in forward movement. 

7. Which stroke is cutting stroke in shaper? 

a) forward 

b) return 

c) can’t say anything 

d) none of the mentioned 

Answer: a 

Explanation: Forward stroke is cutting stroke in shaper because only in forward stroke work-cutting is done. 

8. Which stroke is idle stroke in shaper? 

a) forward 

b) return 

c) can’t say anything 

d) none of the mentioned 

Answer: b 

Explanation: Return stroke is idle stroke in shaper because no useful work is done in this stroke. 



9. No useful work is done in forward stroke in shaper. 

a) true 

b) false 

Answer: b 

Explanation: In return stroke, no useful work is done. The return stroke is also known as idle stroke. 

10. At the end of one cycle, job is given a feed motion______ to the direction of tool movement. 

a) parallel 

b) perpendicular 

c) anti-parallel 

d) none of the mentioned 

Answer: b 

Explanation: At the end of one cycle, job is given a feed motion perpendicular to the direction of tool movement. Feed is 

the relative movement of the tool or work. 

Machine Tools Questions and Answers – Types of Shaper 

This set of Machine Tools Multiple Choice Questions & Answers (MCQs) focuses on “Types of Shaper”. 

1. According to the type of mechanism used for giving reciprocating motion to the ram, shaper can be classified as______ 

a) crank type 

b) geared type 

c) both crank type and geared type 

d) none of the mentioned 

Answer: c 

Explanation: According to the type of mechanism used for giving reciprocating motion to the ram, shaper can be 

classified as both crank type and geared type. Here the ram means the reciprocating member of the shaper which houses a 

screwed shaft. 

2. According to the type of design of the table, lathe can be classified as_____ 

a) standard shaper 

b) universal shape 

c) both standard shaper and universal shaper 

d) none of the mentioned 

Answer: c 

Explanation: According to the type of design of the table, lathe can be classified as both standard shaper and universal 

shaper. Standard shaper is also known as plain shaper which has only two movements vertical and horizontal to get feed. 

3. Push type shaper is type of shaper according to______ 

a) design of the table 

b) position and travel of the ram 

c) type of cutting stroke 

d) none of the mentioned 

Answer: c 

Explanation: Push type shaper is type of shaper according to type of cutting stroke. In push type shaper, at the time when 

the ram is moving away/going away from the column, removal of metal is done. 

4. horizontal type shaper is type of shaper according to______ 

a) design of the table 

b) position and travel of the ram 

c) type of cutting stroke 

d) none of the mentioned 

Answer: b 

Explanation: horizontal type shaper is type of shaper according to position and travel of the ram. When we talk about 

horizontal shaper, it is mostly used for producing flat surfaces. 

5. Draw type shaper is type of shaper according to______ 

a) design of the table 

b) position and travel of the ram 

c) type of cutting stroke 

d) none of the mentioned 

Answer: c 



Explanation: Draw type shaper is type of shaper according to, type of cutting stroke. In this type of shaper, at the time 

when the ram is moving towards in the direction of column, the metal removal is done. 

6. Travelling head type shaper is type of shaper according to______ 

a) design of the table 

b) position and travel of the ram 

c) type of cutting stroke 

d) none of the mentioned 

Answer: b 

Explanation: Travelling head type shaper is type of shaper according to, position and travel of the ram. In workshop, if we 

have a machine that cannot be fixed on the machine or cannot be moved at that time we use this shaper. 

7. Hydraulic type shaper is type of shaper according to______ 

a) design of the table 

b) position and travel of the ram 

c) type of cutting stroke 

d) none of the mentioned 

Answer: d 

Explanation: As per the classification of this machine, it can be classified according to the type of mechanism used for 

giving reciprocal motion to the ram. In hydraulic shaper, not a penny sound is produced. So this shaper machine can be 

termed as eco friendly machine to some extent. 

8. In crank type shaper, for performing an operation a multi point cutting tool is employeed. 

a) true 

b) false 

Answer: a 

Explanation: This is false. In crank type shaper, for performing an operation a SINGLE point cutting tool is employed. 

The crank mechanism is used in order to drive reciprocating ram. 

9. Vertical type shaper is type of shaper according to______ 

a) design of the table 

b) position and travel of the ram 

c) type of cutting stroke 

d) none of the mentioned 

Answer: b 

Explanation: Vertical type shaper is type of shaper according to position and travel of the ram. In vertical type shaper ram 

has its motion in vertical direction, that’s why it is known as vertical shaper. 

10. The shaper is a reciprocating type of machine tool primarily intended for producing flat surfaces. 

a) True 

b) false 

Answer: a 

Explanation: As per the definition of this machine. It is a reciprocating type machine introduced by James Nasmyth in 

1836 for producing flat surfaces. 

Machine Tools Questions and Answers – Shaper Basics – 1 

This set of Machine Tools Multiple Choice Questions & Answers (MCQs) focuses on “Shaper Basics – 1”. 

1. In shaper, the tool head consists of_______ 

a) tool post 

b) tool slide 

c) clamper box 

d) all of the mentioned 

Answer: d 

Explanation: All mentioned are the parts of tool head. Tool head of a shaper holds the tool rigidly and provides vertical 

and angular feed movement. 

2. The main parts of shaper are _______ 

a) base and body 

b) ram and tool head 

c) cross rail and body 

d) all of the mentioned 

Answer: d 



Explanation: All mentioned are the parts of shaper. Due to these parts, this machine is arranged in such a manner that it 

can produce flat surfaces easily and perform other operations too. 

3. The body of the shaper comprises of ________ 

a) pillar 

b) column 

c) frame 

d) all of the mentioned 

Answer: d 

Explanation: All are the parts of shaper. Column and pillar are used to stabilize the machine and are mounted on base. The 

frame is the basic structure of this machine. 

4. The base of the shaper is a heavy cast iron casting. 

a) True 

b) false 

Answer: a 

Explanation: As per the construction of the base. It must be made of heavy cast iron casting because the whole machine 

including pillar, frame, and column are mounted on the base. So base must be capable and strong enough to withstand it. 

5. Which of the following part of shaper supports the entire load of the machine? 

a) Base 

b) cross rail 

c) frame 

d) none of the mentioned 

Answer: a 

Explanation: Base of shaper supports the entire load of the machine. All other parts are mounted on the base. It is the 

basic foundation of this machine. 

6. The base of the shaper is not able to withstand the vibration. 

a) true 

b) false 

Answer: b 

Explanation: The base of shaper is able to withstand the vibration. In shaper, reciprocating feed is given so there is always 

a chance of higher vibration and since the entire machine is mounted on the base it is necessary that this base must be able 

to withstand vibration for the safety purpose. 

7. Drive mechanism consists of ________ 

a) main drives 

b) the gear box 

c) quick return mechanism 

d) all of the mentioned 

Answer: d 

Explanation: All are the parts of drive mechanism. Shapers may have drive mechanism or hydraulic mechanism. 

8. Quick return mechanism is responsible for ram movement. 

a) True 

b) false 

Answer: a 

Explanation: As per the working of quick return mechanism. Whenever there is a need to convert rotary motion into 

reciprocating motion, quick return mechanism is used. 

9. The top of the body provides guide ways for______ 

a) ram 

b) cross rail 

c) can’t say anything 

d) none of the mentioned 

Answer: a 

Explanation: As per the construction and working of shaper body. Guide ways are like a track or path and ram is a 

reciprocating member of shaper. 

1o. Saddle slides along the ram. 

a) True 

b) false 



Answer: b 

Explanation: This is false. Saddle slides along the cross rail which holds the table firmly on its top. 

Machine Tools Questions and Answers – Shaper Basics – 2 

This set of Machine Tools Multiple Choice Questions & Answers (MCQs) focuses on “Shaper Basics – 2”. 

1. The front of the body provides guide ways for _______ 

a) ram 

b) cross rail 

c) can’t say anything 

d) none of the mentioned 

Answer: b 

Explanation: The front of the body provides guide ways for cross rail. Cross rail has two parallel guide ways on its top in 

the vertical plane. 

2. The cross rail is mounted on the______ of the body frame 

a) front 

b) back 

c) can’t say anything 

d) none of the mentioned 

Answer: a 

Explanation: The cross rail is mounted on the front of the body frame. Cross rail can slide up and down in the vertical 

frame. 

3. The ram can be moved up and down. 

a) True 

b) false 

Answer: a 

Explanation: These both movements are possible in the ram. It houses a screwed shaft for altering the position of ram. 

4. The _______ movements of cross rail permit the jobs of different heights to be accommodated below the tool. 

a) Horizontal 

b) vertical 

c) can’t say anything 

d) none of the mentioned 

Answer: b 

Explanation: The vertical movements of cross rail permit the jobs of different heights to be accommodated below the tool. 

The table may be raised or lowered to accommodate different sizes of job by rotating an elevating screw which causes the 

cross rail to slide up and down. 

5. Saddle carries the work table. 

a) True 

b) false 

Answer: a 

Explanation: This is true. It carries the table which can be raised or lowered to accommodate different sizes. 

6. Which movement of ram is called stroke? 

a) Only back 

b) only forth 

c) back and forth 

d) none of the mentioned 

Answer: c 

Explanation: Back and forth movement of ram is called stroke, but only in forward stroke useful work is done. 

7. The stroke can be adjusted according to the length of the work piece to be machined. 

a) True 

b) false 

Answer: a 

Explanation: This is true. Two strokes are there: forward stroke and return stroke. Time for forward stroke should be more 

than return stroke for better performance. 

8. The ram is driven back and forth in its slides by crank slider mechanism. 

a) True 



b) false 

Answer: b 

Explanation: This is false. The ram is driven back and forth in its slides by slotted link mechanism. 

9. Shaper can produce contours of ______ 

a) concave 

b) convex 

c) both concave and convex 

d) none of the mentioned 

Answer: c 

Explanation: Shaper can produce contours of both concave and convex. There are some contour type shapers which are 

fixed by an additional mechanism known as tracer mechanism. 

10. Shaper can produce flat surface only in horizontal and vertical plane, not in angular plane. 

a) True 

b) false 

Answer: b 

Explanation: This is false. Shaper can produce flat surface in all horizontal, vertical and angular planes. This is the main 

purpose shaper. It is primarily intended for the purpose of producing flat surfaces. 

 

CNC MACHINING 

1. In machining of a work piece, the material is removed by_____ 

a) Drilling action    b) melting action   c) shearing acting   d) using brittleness of the material 

Answer: c 

Explanation: There are different machining processes, such as turning, milling, boring etc. In all these cases metal is 

removed by a shearing process, which occurs due to the relative motion between the work piece and the tool. Generally, 

one of the two rotates at designated and generally high speed, causing the shearing of material (known as chips), from the 

work piece. The other moves relatively slowly to effect removal of metal throughout the work piece. 

 

2. The depth that the tool is plunged into the surface is called as ______ 

a) feed   b) depth of cut   c) depth of tool   d) working depth 

Answer: b 

Explanation: The depth of cut, DOC is the depth that the tool is plunged into the surface. Feed defines the relative lateral 

movement between the cutting tool and the work piece. Thus, together with the depth of cut, feed decides the cross section 

of the material removed for every rotation of the job or the tool. 

 

3. Feed is measured in units of _____ 

a) length/revolution   b) degree/revolution   c) length   d) velocity 

Answer: a 

Explanation: Feed is the amount of material removed for each revolution or per pass of the tool over the workpiece and is 

measured in units of length/revolution, length/pass or other appropriate units for the particular process. 

 

4. CNC machining centres do not include operations like ______ 

a) milling   b) boring    c) welding    d) tapping 

Answer: c 

Explanation: CNC machining centres are developed for machining prismatic components combining operations like 

milling, drilling, boring and tapping. Gradually machines for manufacturing cylindrical components, called turning 

centres are also developed. 

 

5. In CNC systems multiple microprocessors and programmable logic controllers work ______ 

a) in parallel   b) in series   c) one after the other   d) for 80% of the total machining time 

Answer: a 

Explanation: In CNC systems multiple microprocessors and programmable logic controllers work in parallel for 

simultaneous servo position and velocity control of several axes of a machine for contour cutting as well as monitoring of 

the cutting process and the machine tool. 

 

6. Which of the following is not the advantage of CNC machines? 

a) Higher flexibility  b) Improved quality   c) Reduced scrap rate   d) Improved strength of the components 

Answer: d 



Explanation: CNC machines offer the following advantages in manufacturing: 

• Higher flexibility 

• Increased productivity 

• Improved quality 

• Reduced scrap rate 

• Reliable and Safe operation 

• Smaller footprint. 

 

7. In how many ways CNC machine tool systems can be classified? 

a) 2   b) 3   c) 4   d) 5 

Answer: b 

Explanation: CNC machine tool systems can be classified in various ways such as: 

• Point-to-point or contouring: depending on whether the machine cuts metal while the workpiece moves relative to the 

tool 

• Incremental or absolute: depending on the type of coordinate system adopted to parameterise the motion commands 

• Open-loop or closed-loop: depending on the control system adopted for axis motion control. 

 

8. Point-to-point systems are used for _____ 

a) reaming   b) parting    c) grooving   d) facing 

Answer: a 

Explanation: Such systems are used, typically, to perform hole operations such as drilling, boring, reaming, tapping and 

punching. In a PTP system, the path of the cutting tool and its feed rate while traveling from one point to the next are not 

significant, since, the tool is not cutting while there is motion. 

 

9. In part programming, interpolation is used for obtaining _______ trajectory. 

a) helicoidal   b) pentagonal    c) triangular    d) zig-zag 

Answer: a 

Explanation: Interpolation consists of the calculation of the coordinated movement of several axes using the programmed 

parameters, in order to obtain a resulting trajectory, which can be of various types, such as: 

– Straight line 

– Circular 

– Helicoidal. 

 

10. For CNC machining skilled part programmers are needed. 

a) True   b) False 

Answer: a 

Explanation: The main disadvantages of NC systems are: 

• Relatively higher cost compared to manual versions 

• More complicated maintenance due to the complex nature of the technologies 

• Need for skilled part programmers. 

 

11. An absolute NC system is one in which all position coordinates are referred to one fixed origin called the zero point. 

a) True  b) False 

Answer: a 

Explanation: An absolute NC system is one in which all position coordinates are referred to one fixed origin called the 

zero point. The zero point may be defined at any suitable point within the limits of the machine tool table and can be 

redefined from time to time. 

 

MILLING MACHINE 

 

1. Shaping can be performed more effectively by ______ milling machine. 

a) horizontal   b) vertical   c) can’t say anything   d) none of the mentioned 

Answer: b 

Explanation: Vertical milling machines are of two types: bed mill and turrent mill and due to its construction features 

these vertical type milling machines can performed shaping easily. 

 

2. surfacing can be performed more effectively by ______ milling machine. 

a) horizontal   b) vertical   c) can’t say anything   d) none of the mentioned 

Answer: b 



Explanation: Surfacing can be performed more effectively by vertical milling machine. This machine has a spindle. It 

rotates in vertical direction over the table. 

 

3. Form cutting can be performed more effectively by ______ milling machine. 

a) horizontal   b) vertical    c) can’t say anything   d) none of the mentioned 

 Answer: a 

Explanation: Form cutting can be performed more effectively by horizontal milling machine. The spindle in the horizontal 

milling machine is mounted on the horizontal arbor above table. 

4. Slab milling can be performed more effectively by ______ milling machine. 

a) horizontal   b) vertical   c) can’t say anything    d) none of the mentioned 

Answer: a 

Explanation: Slab milling can be performed more effectively by horizontal milling machine. This slab mill is also used in 

gang milling. 

 

5. Drilling can be performed more effectively by ______ milling machine. 

a) horizontal 

b) vertical 

c) can’t say anything 

d) none of the mentioned 

Answer: b 

Explanation: In vertical milling, the work piece is held by a horizontal table and this horizontal table rotates about a 

vertical axis. There are none-rotating tools which can be fed by cross rail and then drilling operation is performed which is 

more effective in nature. 

6. Boring can be performed more effectively by ______ milling machine. 

a) horizontal   b) vertical   c) can’t say anything    d) none of the mentioned 

Answer: b 

Explanation: Vertical boring milling is more effectively as it has wide application in ring gear blanks, turbine casting and 

locomotive tires and so on. 

 

7. Dovetailing can be performed more effectively by ______ milling machine. 

a) horizontal    b) vertical    c) can’t say anything   d) none of the mentioned 

Answer: b 

Explanation: As per the classification of milling operations. Dovetailing means joint something like link together with the 

help of dovetail. 

 

8. Straddle milling can be performed more effectively by ______ milling machine. 

a) horizontal    b) vertical    c) can’t say anything    d) none of the mentioned 

Answer: a 

Explanation: Sometimes we machine two or more vertical parallel surfaces at a single cut, this type of operation is known 

as straddle milling. Horizontal milling can perform it more nicely. 

9. Angular milling can be performed more effectively by ______ milling machine. 

a) horizontal    b) vertical    c) can’t say anything   d) none of the mentioned 

Answer: c 

Explanation: Angular milling is a type of milling that mills flat surfaces which are neither parallel or perpendicular to the 

axis of milling cutter. It is performed more accurately by both milling machines: horizontal and vertical. 

 

10. Cutting T-slots can be performed more effectively by ______ milling machine. 

a) horizontal    b) vertical   c) can’t say anything   d) none of the mentioned 

Answer: b 

Explanation: This process depends upon the size of the T bolts which are going to be used and its typical milling process 

which can be performed by vertical milling more effectively. 

 

11. Slotting can be performed more effectively by ______ milling machine. 

a) horizontal    b) vertical   c) both horizontal and vertical   d) none of the mentioned 

Answer: c 

Explanation: Slotting is the removal of material in the form of chips by a relative movement of a tool with a cutting edge 

relative to a work piece along a non-circular trajectory. 



 
 

 
 

  



 

Incentive Scheme 

Q.(1) What is the ceiling limit of profit of CLW pattern. 

(a) 33.1/3%  (b)50%  (C)51.1/2%  (d) 50.1/2% 

Ans-b 

 

Q.(2) What is the rating of worker when working under a properly applied  CLW incentive Schema work at a speed and  

          with Such exports as to earn 33.1/3% more. 

(a)60  (b)80  (c)100  (d)120 

Ans-b 

 

Q.(3) How to calculate Normalized time ? 

(a)Actual Time x Observed rating/60(Incentive rating)  (b) Actual Time x Observed rating/80(Incentive rating) 

(c) Actual Time x Observed rating/100(Incentive rating)  (d) Actual Time x Observed rating/120(Incentive rating) 

Ans-b 

 

Q.(4)When was first Incentive Bonus Scheme introduced in Indian Railway Workshops ? 

(a)1949  (b)1954  (c)1956  (d)1960 

Ans-b 

 

Q.(5)How to calculate %Incentive of CLW Pattern ? 

(a)TS/(TT)x100  (b) TT/(TS)x100  (c) (TT-AT)/(TT)x100   (d) AT/(TT)x100   

Ans-a 

 

Q.(6)Presently existing Incentive Scheme on Indian Railway Workshops broadly grouped in ......categories. 

(a)Two  (b)Three  (c)Four  (d)One 

Ans-a 

 

Q.(7)CLW Pattern Incentive Scheme based on - 

(a)Saving time in each activity by employee.  (b)Direct linked to outturn given by a group. 

(c)a  & b both  (d)None of the above 

Ans-a 

 

Q.(8)When GIS Incentive Scheme was introduced in Indian Railway ? 

(a)2002  (b)1999  (c)2000  (d)1995 

Ans-a 

 

Q.(9)CLW Pattern workers are divided into ....categories. 

(a)3  (b)4  (c)2  (d)5 

Ans-a 

 

Q.(10)Full form of AT is - 

(a)Action Time  (b)Additional Time  (c)Allowed Time  (d)None 

Ans-c 

 

Q.(11)In CLW Pattern Incentive Scheme fatigue allowance is - 

(a)12½ -25%  (b)10-20%  (c)10-33½  (d)12-33½ 

Ans-a 

 

 

 

Paints & Painting Systems 

 
Q.(1)In ICF Coaches Size of letters should be- 

(a)10mm  (b)12mm  (c)15mm  (d)13mm 

Ans-a 



 

Q.(2)In ICF Coaches Size of the block should be- 

(a)350x250mm  (b)375x225mm  (c)325x225mm  (d)320x210mm 

Ans-a 

 

Q.(3)Standrad 8662-93 is related to- 

(a)Painting  (b)Productivity  (c)Green Energy  (d)Welding 

Ans-a 

 

Q.(4)Following is not a Paint System: 

(a)Alkyd  (b)Epoxy  (c)Polyurethane  (d)Phosphating 

 

Q.(5)How many days should be taken in A-Schedule of Painting Scheme ? 

(a)5days  (b)7days  (c)9days  (d)8days 

Ans-c 

 

GA CARD 

 
Q.(1)GA Card full form is - 

(a)General Attendance Card  (b)Gate Card Attendance  (c)Gate Attendance Cards  (d)General Attendance Card 

Ans-c 

 

Q.(2)How many times given daily attendance by each workman of workshop in GA Card System ? 

(a)02 times  (b)04 times  (c)01 time  (d)03 times 

Ans-b 

 

Q.(3)Form No. of GA Card is- 

(a)Form W-219  (b)Form W-220  (c)Form W-230  (d)Form W-218 

Ans-b 

 

 



 
                 Question Bank for AME. 

        
Q.N. प्रश्न नQuestion   

1/A यदिन7x+6Y=89 तथान3X+4Y=51नतोनXनऔरनYनकानमा नकनयानगो ा? 
If, 7x+6Y=89 and 3X+4Y=51,then find out the value of X&Y 

 

1/B एकनसिसिनन्नaरनकानव्नयािन1.2 मीटरनतथानउिकीनऊँचाईन2.3नमीटरनगै,नयदिनइिनसििीन्नaरन
कोनपूर्णनरूपनिेनभरनदियान यानगैनतोनइिमेंनककत ानिीटरनपा ीनभरानगो ान? 

How much water will a cylinder of 1.2 meter diameter & 2.3नmeter height hold when 

completely full? 

2 यदिन एकनस्नटो नकानन  न02नककिोग्रामनगैनतथानयगन10नककिोमीटरनप्रततनघण्नटेनिेनघूमन
रगानगैनतोनइिकीन तत नउ ाणनकनयानगो ा? 

Find out the kinetic energy of stone of weight 2 kilogram moving at speed of 10 KMPH ? 

3/A त म्न नकानपूरान ामनसिेंें  
Write the full form of following 

 

राइटिनRITES इरका नIRCON 

कििनननCRIS आर.नी.ए .एिननRVNL 
काफमाऊ COFMOW  

 

3/B भारतनकेनउपराष्नटªपततनतथानउत्नतरनप्रिे नकेनराज्नयपािनकन नगैंन? 

Who is the vice president of Indiaनand  who is the Governer of UP ? 

  

   
Q.N.  प्रश्न नQuestion 
1 िघुटण ानिगायतान ाडीनमेंनकन नकन निेनआनश्नयकनटू्निनतथानउपकरर्नगोतानगै? 

What important tools & equipments are available in Accident Relief 
train? 

2 वनसभन्न oननप्रकारनकेननकण िनकान्रैकटनस्नटोरनकान्रैकटनकेनबारेनमेंनवनस्नतहतननर्ण  करें? 
Explain various types of works contract and stores contracts? 

3 आईन.एि.नओ.न9001नकोनप्राप्नतनकर ेनकीनवनि नकाननर्ण नकरें? 
Explain procedure of obtaining ISO 9001 in details. 

4 िीघणनिण्नaनकानत स्नतारर्नप्रकियानकेनबारेनमेंनवनस्नतारनिेनसिेंें  
Explain procedure of finalizing of major penalty in details. 

5/1 रा भाषानअि त यमनकीन ारान3¼3½ के अन्नत णत आ े नािे वनसभन् o प्रकार के का  ातों 
का  ाम सिेंें  यग भी उ्िेें करें कक त यमा ुिार उकत का  ात को अत नायणत: 
ककि भाषा में  ारी ककया  ा ा चादगये   

5/2 आर.ए.एमनतथानआर.ओ.एमनमेंनकनयानअन्नतरनगोतानगै? 
What is difference between RAMन&नROM 

     



Q.N. प्रश्न नQuestion 

1 नरेिनेनकमणचाररयोंनकोनककि - ककिनप्रकारनकीनछुदटटयाांनिेयनगोतीनगैनउ केनबारेनमेंननर्ण न
करें  
What are various types of leaves provided to Railway employees 
Describe briefly? 

2 कायणनकेनघन्नटेनकेनत यमनकेनमुयनयनवन ेषतानका नर्ण  करें  
Explain briefly the main features of ÞHours Employment Regulations. 

3 वनसभन्न नप्रकारनकेनमाां नकीनमां रूी,नकायणनगेतुनेंचणनकोनबकुनककयान ातानगैनऔरनयगनकनयान
प्रिस णतनकरतानगै?नइ निभीनमाां नकीनमां ूरीनकेनबारेनमेननर्ण नकरें 
What are various demands of grants under which the working expenses 
are booked and what do they represent? Describe briefly all the 
demands for grant. 

 
Q.N.   प्रश्न नन Questions 
1 ड्राइनरनसिांकनकोनतैयारनकर ेनकेनसियेनकक &कक नबबन्निओुांनकानयनया नरेंान ातानगै,न

इिकेनबारेमेनमेंननर्ण नकरें  
What factors would you consider while preparing a driver´s link? 

2 रत ां नस्नटाफनकेनकायणनएनांनवनरामामनकेनसियेनकनयानप्रान ा नगै? 
What are the various provisions for duty and rest periods for the 
running staff? 

3 रत ां नस्नटाफनकोनकन नकन निेनरेत ां नअत नायणनगोतीनगैनएनांनककि-ककिनस्नटे नतथानगे्रaन
परनइन्नगेंनरेत ां नगेतुन ा ानगोतानगै?न 
Whatनareनtheनmandatoryनtrainingनprogrammeनforनrunningनstaff?नAtनwhatन
stageनareनtheseनundergoneनbyनvariousनgrades? 

4 140नट नaी िनबे्रकaाउ निे नपरनकन नकन निेफ्टीनवaनाइिनि ानगोतानगै? 
What are the various safety devices fitted on 140 T diesel breakdown 
crane? 

5 रे नपानदटिं नगो ेनपरनचािकनकेनद्नारानकनयानकनयानकायणनागीनकर ीनचादगये? 
What action should be taken by drivers in case of Train parting? 

 

aी िनDiesel 

Q.N.  प्रश्न        Question 

1 ती नप्रकारनकेन  रिनकनिािनकेनिोकोमोदटननकन नगैं?नaी िनिोकोनकेनिांरच ानकेनबारेन
मेंनसिेंेंनतथानइां  नबनिाकनकेनअन्निरनमुयनयनकम्नपो ेन्नटनaी िनइन्न  नमेनकन नकन निेन
गैं? 

What are the three degree classes of Diesel locomotives? Explain the constructional 

details of a diesel loco in brief. What  are the main components housed in the engine 



Block to form the complete Diesel Engine 

2 aी िनइां  नमेंनराांिसम  नकीनआनश्नयकनतानकनयोंनगै? एकनआि णनराांिसम  नकेनकायणनकान
नर्ण नकरें नaी िनइां  नमेंनप्रयो नगो ेननािेनराांिसम   केनबारेनमेंनसिेंें  
Why transmission is necessary for a diesel engine? What should be the functions of an 

ideal transmission,  explain briefly the transmission systems being used on diesel 

Locomotives. 

3 GT46MAC ीनएमनिोकोमोदटननकेनिेसियन्नटनफीचरनकेनबारेनमेंननर्ण नकरें  
Describe briefly the salient features of GT46MAC,GM Locomotive 

4  समणयोंनकेनिमयनमेंनaी िनिोकोमदटननमेंनगाटनइां  नकीनिमस्नयायेंनअि कनआतीनगैं,नइिेन
कमनकर ेनकेनसियेनकनयानकनयानस्नटेपनसियान ातानगै? यदिनिाइ नपरनगाटनइां  नआतानगैनतोन
चािकनकोनकनयानत ि  नदियान ातानगै? 

In summer, there are repeated complaints of ´Hot engine´ on many diesel locomotives. 

What maintenance steps would you take to overcome the problem? What are the 

instructions to the drivers if they experience hot engine en route? 

5 िुपरनचा णनइां  निेनकनयानिाभनगै? ए्नकोनिोकोनमेंनरबोिुपरनचा णरनकीनकायणप्रर्ािीनकान
ििचत्र ननर्ण नकरें  
What are the advantages of a supercharged engine? Explain the working principal of 

ALCO Loco turbocharger with a simple line diagram labeling all the key parts. 

 

िमावaननCarriage and Wagon 

 

Q.N. प्रश्न नQuestion 

1 एि.एच.बीनकोच ेनकेनिेसियन्नटनफीचरनकनयानगै? तथानइििेनकनयानिाभनगै? इिकेनबारेनमेंन
नर्ण नकरे न 
What are the salient features  of LHB coaches? What are it’s expected 
benefits? 

2 भारतीयनरेिनमेंनवनसभन्न oननप्रकारनकेनकोचनकेनप्रयो नकेनबारेनमेंनसिेंें,नआईनिीनएफनकोचन
बाaीनकेनिांरच ानकाननर्ण नकरेंनतथानआईनिीनएफनकोचनवa ाइ नकेनबारेनमेंननर्ण नकरे  

What are the various types of coaches used by Indian Railways? Discuss briefly about 

the structural details of ICF coach body. 

3 सिां िनकारनिेटनकनयानगै? कोचनकेनिबएिेम्नबिीनकोन ाांच ेनकेनसियेनका नका ैनिानटेस्नटन
ककयान ातानगै? 

What is single Car test? What are the different test conducted on the subassemblies of 

coach? 

4 गाटनबाकनिनिेनकनयानिमेतनेगैंनतथानइिकोनकमनकर ेनकेनसियेनकनयानकनयानिान ात ांयलनिीन
 ातीनगैा 
What is Hot Box and what measures would you take to minimize it.  

5 रेिनेनव्नगीकिनकोन ोने ेनकेनसियेनकनयानकनयानप्रबन्न नककयान ातानगैनतथानभारतीयनरेिनमेंन
व्नगीकिनकोनआपिनमेंन ोने ेनकेनसियेनककिनककिनप्रकारनकानकपिरनकानप्रयो नककयान
 ातानगैान 
What are the various arrangements for connecting Railway vehicles / What kind of 

couplers are used on IR trains. 

 



नकण  ापनWorkshop 

Q.N. प्रश्न नQuestion 

1.  आईनिीनएफनइन्नटीग्रेिनकोचनकेनकक नकक नभा ोंनमेंनकोरो  नअि कनगोतानगैनतथान
इिकेनरोक-थामनकेनसियेनकनयानकनयानउपायनककयेन ातनेगैं? 

Which locations are more prone to corrosion in I C F  integral coaches. What measures 

have been taken and what do you suggest to counter corrosion in passenger coaches? 

2.  कोिचां नपीनओनएचननकण  ापनकेनिेनआउटनगेतनुकनयानकनयानमयुनयनवa ाई नगै? 150न
कोचनप्रततनमागनपीनओनएचनगो ेननािेननकण  ापनकानि-ेआउटनब ाकरननर्ण नकरें  
What are the guiding principles in designing a lay out of  a coaching P O H workshop? 

Draw the shop lay out for a workshop carrying out P O H of 150 coaches per month.  

3.  कोिचां नस्नटाकनमेंनप्रयो नगो ेननािेनगेसिकिनप्रिस्प्र नकेनअ रुषण र्नगेतनुकक नकक न
प्रेप्रिकटिनकोनअप ा ेनगेतनुत ेि  निें ेंनप्रि ििेनककनइिकीनवनफितानपीनओनएचननिेनपीन
ओनएचनकेनबीचन नगोनिके  
What maintenance practices would you suggest for helical spring used in  suspension of 

coaching stock to avoid it’s failures between P O H to P O H   
4.  ने्नaनज्ननाइन्नटनिेनकनयानिमेतेनगैं?नतथानने्नaनज्ननाइन्नटनककत ेनप्रकारनकानगोतानगैनइिकान

नर्ण नकरें  
What do you understand by weld joint? What are basis types of weld joints? Explain 

briefly. 

5.  नेप्रि्aां नमेंनप्रायनकन नकन निानिोष oननआतानगैनतथानइिकेनत नारर्नगेतुनकनयानकनयानिान ात याांन
िे ीनचादगये  
What are the common welding defects and what corrective action will you take to avoid 

these? 

 
 

 



) 

 
 

निम्निलिखित नांच  न्रश्निोंन किन्हीं न   न चानहचनत न ानेंकि न्रश्निोंनहंन  हनतिहंनसम्न झतनयें ंने ंन ।  
Attempt any Four out of Five Questions given below. Number of marks are given in front of 
them. 
i. CAMTECH      सी.ए.ए .ट .ई.सी.ए  

ii. IRIMEE  नननननआई.आा.आई.ए .ई.ई 
iii. COFMOW नननननसी.ओ.एफ.ए .ओ.डबनखू  
iv. DMW  नननननडी.ए .डबनखू  
v. IRCA आई.आा.सी.ए 
Vi CNC               सी.एि.सी 
vii. RCF               आा.सी.एफ 
viii. RWF               आा.डबनखू .एफ 
ix ODC               ओ.डी.सी 
x RDSO              आा.डी.एस.ओ 
i. ए नएण्नडनांीन्रशरोग्च  (M&P Programme) 
ii. ारोगलिख े नसनटॉ हन्रशरोग्च  (Rolling Stock Program) 
iii.  ेसन निा्न ू   (August Review) 
iv ांी.एि.ए न  (PNM) 
i. ें र्घनेंण्नडनहंन ीं न ेघ नहनि-हनिनसंनेंण्नडनयें ंनाचनसह नं । ?न 

What are the different punishments which can be imposed under Major Penalty ?  
ii. भ्र णन चत्रचनहंनलिखएन“ वहचशनिहें हाण”नांानयटप्नांणीनलिखतकि ?न 

Write the short note on ‘Leave – cashment’ on tour account. 
iii.  य खचनांखनह घ चा नहरोगनेंं न“ चइल्नडनहं ानख व”नांानयटप्नांणीनलिखतकि  

Write a short note on “Child Care Leave’ for Female Rail Employees. 
iv. “ए .ओ.ई.आा”नांानयटप्नांणीनलिखतकि  

Write a short note on “HOER’ 
 

 

i. सनटॉ हनआईट नहंनांीएखनिम्नरान किन्ह िंन  हन रोग नं ।,न्रश न ंहन  हनहउनतां रोगते चनहरोगनएहनतेंच ाणनसंन
स झच कि  
How many digits are there in the P.L. number of any stock item. Explain the utility of 
each digit by an example. 

ii. िचिनसनटॉ हन ेंोंनहरोगनता ेंिंनहंनलिखएन्ह ंन्ह ंनाचिंनवचख नizfØ;kनहचनवणघिनहाकिन  

Write the procurement procedure of non-stock items. 

iii. ्हसीनसनटरोगानहंनआईट नहउनईएसीनसंनयन चन च नां घन ।  

What is meant by EAC  of any Store item. 



iv ्हिनांिास्सिन  ोंन किनहरोगईन ेंनांीएसीन चिचनाच ंेच,तिहरोगनता ेंिंनहउनizfØ;k हचनवणघिनहाकिन  
In what circumstances any item is treated as PAC, describe procurement procedure of 
this. 

i. ाचाभचषचननि  न1976नहंन   नेंंशनहरोगन्ह िंनभचेोंन किनरच टच े चन । नइि किनसंन्हसीनएहनभचेन किनस्सि न
ाचजन ोंनहंनिच नलिखतकि  
As per Rajbhasha Act ,1976, Country is divided in how many parts.  
Giveनname of States which come in any one of them. 

ii.  ांिंनहच घनसनिखनांानाचाभचषचनतीं नि िन ं झनयन चनहच घवच  नहाकि केि   
What efforts will you do for promotion of Rajbhasha at your work place. 

iii ्हसीनभीनांखनह घ चा नहरोगनाचाभचषचन किन“्रशवीण”न चिंनाचिंनहंन रोगग्न  चन चिनेंण्नडनयन चन ।    
What is eligibility criteria for being treated as “Praveen” in Rajbhasha. 

iv. ाचाभचषचन तिनि  नहउनिचाचन3(3) ांानयटप्ांणीनलिखतकि  
Write short note on Article 3(3) of Rajbhasha Act. 

  



भचेन1नडीाख/नानि े    Stream-1 Diesel/Running 
i WDM3D खरोगहरोगनहंन िझाक्षणनलिशड ू खोंनएव नतिहंनस  न ीं न ाचखनहचनवणघिनहाकि  

Describe the maintenance schedules done for WDM3D Loco and give periodicity of these 
schedules. 

ii WDM3A नखरोगहरोगनहंनफ् ू खनलिससनट नहरोगनांतचत त्रनसंनस झच कि  
Describe the fuel system of WDM3A by line sketch. 

iii खरोगहरोगन किन ॉ टनइ ािन रोगिंनहउनेंशचन किनहउनाचिंनवचख नहच घवच  नहचनवणघिनहाकि  
Describe the process adopted in case of hot engine in loco. 

iv इस्ण्डांंीं नडींं नटनखरोगहरोगनए ानबं्रहनलिससनट नहउनहच घ्रशणचख नहरोगनांतचत त्रनसंनस झच कि  
Describe the working of loco Independent brake system with sketch. 

 
I 

खरोगहरोगन किनडच िंलि हनबं्रहनहउनहच घ्रशणचख नहचनवणघिनहाकि  
Describe the working of Dynamic brake in Loco . 

Ii खरोगहरोगन किनओ.एस.ट .एनहउनहच घन्रशणचख नहचनवणघिनहाकि  
Describe the working system of OSTA in Loco. 

Iii खरोगहरोगनहंनटरोनसझांा चााघनहउनहच घ्रशणचख नहचनवणघिनहाकि  
Describe the working system of Turbo SuperCharger in Locomotive. 

iv खरोगहरोगन किन्न  खनस्सखांनिाखंनहउनहच घन्रशणचख नहचनवणघिनहाकि  
Describe the working system of Wheel Slip Relay in Loco. 

 

i वझडनवडघनेविघान/नWood ward governor 
ii ई.सी.सीन/नECC 
iii क्र। हनशचफटनडडफखंयनशिन/नCrank shaft deflection 
iv खरोगहरोगन किन्रश झयन न  टनएयनस किााोंनहउनभू लि हचन/नRole of Heat Exchangers in Loco 
i खरोगहरोगन किनआईनआानएनरी- नए ानबं्रहनलिससनट नहउनहच घन्रशणचख नहरोगनांतचनत त्रनसंनस झचइए  

Describe the working system IRAB-1 Air Break System used in Loco motive with sketch. 
ii WDM2 खरोगहरोग-इ ािनहउनसनटचयट ेन्रश्क्र चनहरोगनस्हघ टनडच ्च नसंनस झचए न न 

Describe the starting process of WDM2 Loco-Engine with circuit diagram. 
iii WDM3A खरोगहरोग हंनल्न ू रनआ खनलिससनट नहचनसत त्रनवणघिनहाकि न 

Describe the Lube Oil System of WDM3A loco alongwith diagram 
 
i 

100नखरोगहरोगन रोगस्ल्ड े नवचखंनडीाखनशंडनहंनखंनआतटनरिच किनएव नतसहंनलिखएन्रश झयन न रोगिंनवचखंन   नवांू णघन
इीं नाचसनडयन ानहरोगनयेंतच कि    
Draw the lay -नout of 100 Loco holding Diesel shed with important infrastructures. 

ii WDM3A खरोगहरोगनहं खरोगडनरचयनसनटंस्सट ेनहचनिवसन चानसंनवणघिनहाकि  
Describe the Load Box testing of WDM3A Loco in detail. 

भाग-2 कारखाना    Stream- 2 Workshop 



I ाी.एस/सनख ांानहरोग नहंनएस्यसखनरचयनसनस्स्रश ेनहउनखरोगडनटंस्सट ेनएव न्झिां  े नहचनवणघिनहाकि  
Describe the load testing and grouping of Axle Box Spring of GS/Sleeper coach. 

ii ांी.ओ.ए नहंनेंनाचिनहरोग नहंन“सी”नलिशड ू खनांंस्ीं ट ेनहउन्रश्ह चनहचनवणघिनहाकि  
Describe the process of ‘C’ Schedule of coach painting during POH. 

iii आई.सी.एफनहरोग नहउनररोगेीनां नहचनड। लिख े नांी.ओ.ए नहंनेंनाचिनयन ोंनहा नं ।न?नलि सनएखचईि ंीं नटनहउनेंशचन
 किनयन चनहच घवच  नहउनाच ीन ।न? 
What trammeling is done of ICF bogies during POH? What corrective action is taken in 
case of misalignment?  

iv हरोग नांी.ओ.ए नहंनेंनाचिनहनिनहनिनसंनफच ानिाटचडेंीं नटन ेंोंनहरोगनखेच चनाचना चन ।न? 
What fire retardant items are fitted in coach during POH ? 
 

 

I  यनहोंन िचनएस्यसखनहउन ू एसट  
UST of Wheel & Axle 

Ii  यनहचन्ंरशलिस े नहउन्रश्ह चन िचनतस ंनख नाचिंनवचख नसचविचनि ॉ   
Process of Wheel Pressing and precautions taken. 

iii हरोग नएलि निट न्फयट ग्नस  
Coach Amenity Fittings. 

iv हरोग नांी.ओ.ए नहंनेंनाचिनए.सी.ांीनटंस्सट े  
ACP testing during coach POH. 

I हरोग नहंनहारोगािन्रशरोगि नक्षंत्रनहचनहचनवणघिन्रशी-निा क्षणनसनहं नसंनहाकि  
Describe the corrosion prone areasनof coach with pre-inspection sketch. 

ii हचातचिंन किनहरोग नांी.ओ.ए न ं झन्रश झयन नवंलिख  डेनप्नखच टोंनहचनवणघिनहाकि नसीओन2नवंलिख  डेनप्नखच टन ीं न नसंन
रं  ानयन ोंन ।न? 
Describe the types of Welding plants used during coach POH in Workshops? Why CO2 
welding plant is better than others? 

iii हारोगािनहउनारोगहिच नहंनलिखएनांी.ओ.ए नहंनेंनाचिनहउनाचिंनवचख निवलिभीं निनहच घवच  नहचनवणघिनहाकि  

Describe the different activities done during POH for prevention of corrosion. 
iv ांी.ओ.ए नहंनां्न च न स्ीं   नांा क्षणन किनीं न ू डखनट एयनसआानन्वचाचन हंन्ह ंनाचिंनवचखंन ेंोंनएव नतिहंन

डचटचनहचनिववाणनेंकि    
Describe the items checked by N-TXR in coach final testing after POH with inspection 
data. 

I ांी.ओ.ए नहंनेंनाचिन यनहोंनएव नारोगखानरर िा े नहउनओवान चलिख े नहचनवणघिनहाकि  

Describe the overhauling of wheel and its roller bearing during POH. 



Ii सी.एख.डबनखू नां।टिघनइीं नसंस्ीं टवनसनहउ नयन चन ।न? इीं नसंस्ीं टवन नि े न्रशन श नहउनेणिचनह। संनहा नं । ? 
What do you know about CLW pattern incentive scheme ? How to calculate the incentive 
earning percentage ?  

iii हरोग नांी.ओ.ए नशचांन किनलि खाचईटन िझभचेनहंनहच ोंनहचनवणघिनहाकिन  
Describe the work of Millwright Section in coach POH shop. 

 

i 100 हरोग न्रशन न च नआतटनटिघनवचखंनहरोग नांी.ओ.ए नशचांनहचनआतटनरिच किनएव नतसहंनलिखएन्रश झयन न रोगिंनवचखंन
   नवांू णघनइीं नाचसनडयन ानहरोगनयेंतच कि   
Draw the lay-out of coach POH shop having 100 coach per month out turn with important 
infrastructures. 

ii ांी.सी.ओनिवभचेनहरोगन्ह िंनभचेोंन किनरच टचने चन । नइसहंन्रश न ंहनभचेनहंनहच ोनहचनिवसन चानसंनवणघिनहाकि  
In how many parts PCO section is divided. Describe the working of each part in detail. 

भचेन3ननह। ांानएण्नडनव।ेिनननStream 3  C&W 

I सवचा न चिोंनहउनडंिनांचयट ेनहंन झख्न नहचाणनएव ननिवचाहनतांच ोंनहचनवणघिनहाकि  
Describe the main causes of train parting of passengers train and remedial action thereof. 

Ii  ंख/एयनस्ंरशसनेचडड ोंनहंनांहनहंन्रशचई ा न िझाक्षणनहचनवणघिनहाकि  
Describe the primary maintenance schedule of Mail/Express train rake. 

iii टचईटनखॉ हनहांखानहरोगनतरोगखिंनएव नरीं नेंनहािंन किनआिंनवचख नस सन चओ न ानतसहंननिवचाहनतांच ोंनहचनवणघिन
हाकि  

iv Describe the problem in closing and opening of tight-lock coupler and remedial action 
required. 

v हरोग नआईओए नलिशड ू खनहच घनहचनक्र वचानवणघिनहाकि  
Describe the sequential procedure of IOH schedule of coaches. 

i ांंसनटनएव नारोगडींं नटनहीं नडरोगख 
Pest and Rodent Control 

ii डडसनड बन ू टानवचल्नवनहउनहच घन्रशणचख  
Working system of distributor valve 

iii ओरीए एसनएव नसीट एस 
OBHS & CTS 

iv ारोगलिख े नइिनांा क्षण 
Rolling in Examination 

्रश्निनस .न13 निम्निलिखित न्रश्निोंन किन्हसीन ीिनहचनत न ानेंकि     
Q.No.  13न Answer any three of the following questions.   



i आईसीएफनहरोग न किन ांानां नसंनांखनड।हन हनखरोगडनडडसनड बन ू शिनहरोगनांतचत त्रनसंनस झच कि  
Describe the manner in which load is transmitted from ICF coach upper frame to Rail 
Track with line sketch. 

ii  चखेचडीन किन्रश झयन नलिस े खनांचईांनबं्रहनलिससनट नहचनसत त्रनवणघिनहाकि  
Describe the working of single pipe brake system used in goods train with sketch. 

iii भचा ी नांखन किनओडीसीन्ह िंन्रशहचानहउन रोग ीन ।न िचनइीं न किननििचघिा नहािंनहचनयन चन चिेंण्नडन ।न? 
How many types of ODC are there in Indian Railways and on what criteria is 
classification doneन? 

iv हरोग न किनएखच घन िंनांझलिख  े नह। संनहच घनहा चन ।न िचनांझि:नह। संनिा-संटन रोग चन । ? 
Describe the working system of Alarm Chain Pulling and how it will be Re-set. 
 

्रश्निनस .न14 निम्निलिखित न किन्हसीनेंरोगनहचनत न ानेंकि     
Q.No.  14न Answer any two of the following questions.   
I रच रोगनटच खंटनहउनहच घन्रशणचख नहचनवणघिनहाकिन िचनइसहउनिवफख चनहचनहचाणनएव ननिवचाणनर च कि  

Describe the working system of Bio-toilet. Give the causes of failure and its remedial 
action. 

ii 
 

ांखनेंझर्घटिचन रोगिंनहउनेंशचन किनलिसखलिसखंवचानतठच ंनाचिंनवचखंनहें ोंनहचनवणघिनहाकिनस्ास किनएआाट नएव न
एआाए ईनहचन खचिचनभीनशचलि खन रोग  
Describe sequentially the different steps taken in response to a Railway accident including 
movement of ART/ARME. 

iii ए ानबं्रहन चखेचडीनहंन्रशीलि   नांहनहचनांा क्षणनएव नतसहउनव।र् चनहचनवणघिनहाकि  
Describe the Premium Rake Examination of Air Brake Goods Rake and give the validityन
of examination. 

i 
 

200 हरोग न रोगस्ल्नड े नडडांरोगनहउनवचलिश े निांटनएव नलिसहनखचईिन्नहचनखंनआतटनरिचए नएव नतसहंनलिखएन्रश झयन न रोगिंन
वचखंन   नवांू णघनइीं नाचसनडयन ानहरोगनयेंतच कि  
Draw the lay out of 200 coach holding depot with washing pit & sick line with necessary 
infrastructures. 



  

ii  ंहंिचइजनडनखचण्नरीनहउनहच घन्रशणचख नहरोगनफ्खरोगनडचई्च नसंनस झच कि  
Describe the working process of Mechanized Laundry with flow diagram.  



 



  



भाग क     Part A       

1 एलएचबी कोच एवं परम् पराग  ईसीीए  कोच के बीच मुख् ं  न्  र ् ं ा ् ं ा    ? 

What are the major differences between LBH coach and conventional ICF coach? 

नथवा  / or 

बॉ् ीनएएचएल एवं बॉ् ीनए व गनए क  मुख् ं  िवेेत ाएं ् ं ा ् ं ा    ? 

What are the main features of BOXNHL and BOXN wagon? 

2 ईरपीीी-4 में इनएके ललए ् ं ा ् ं ा ननुएरषण प प  नएन ननएर्ानरर  ककए गए  ैं : 
What is the maintenance pattern laid down in RPC No.4 for: 
क  मेल/ए् ीपे्री कोचचगं टे्रनए जिनएक  राउण् c ्ट्रप 3500 ककलोमी र  क   । 
Mail/Express coaching trains having round trip run up to 3500 Kms. 
ख   ॉंले  के ीाथ ंात्री गाडcंॉ 
      Passengers trains with toilets. 

नथवा  / or 

मालगाडcंों के ललए िवलभ् नए प्रकार के परकषण प ् ं ा ् ं ा ननएर्ानरर  ककए गए  ैं, एवं उनएका ीमं 
न्  राल ् ं ा    ? 
Describe the various types of examinations prescribed for freight trains and their 
periodicity. 

3 ईसीीए  बोगी के िवलभ् नए पुिज के नएाम ब ाएं । बोगी के प्राइमरक ीस्प पेंेनए में c जम्पंग क ीे क  िा ी   ? 
Name the various parts of an ICF Bogie. How is damping provided in the primary 
suspension of the bogie. 

नथवा  / or 
क ीनएब बोगी के मुख् ं  पुिज के नएाम ब ाएं । क ीनएब बोगी में c जम्पंग क ीे क  िा ी   ? 
Name of major parts of a Casnub bogie. How is damping provided in the Casnub 
bogie? 

4 250 कोच वाले कोचचगं डcपो का ले ईउ  बनएाएं। उीमें ् ं ा ् ं ा ीुिवर्ांें प्रनानए क  िानएी चा् ए एवं 
ईवश् ंक प्रमुख एम एण् c पी क  ीचची बनएाएं।  
Draw the layout of a coaching depot for a holding of 250 coaches, label the various 
facilities and list the major M&Ps required. 

नथवा  / or 
व गनए डcपो जिीमें ीीीी प्रीलमंम ए् िालमनेएंेनए एवं 200 व गनएों का प्रत ं ेक मा  ईरचएच ककंा िा ा 
 ो, का ले ईउ  बनएाएं। उीमें ् ं ा ् ं ा ीुिवर्ाएं प्रनानए क  िानएी चा् ए एवं ईवश् ंक प्रमुख एम एण् c पी 
क  ीचची बनएाएं। 
Draw the layout of a Wagon depot to carry out CC/Premium examination and ROH of 
200 wagons per month, label the various facilities and list the major M&Ps required. 

5 कक्  कं नो पर ींिषण     ्   पपी ललखें : 
Write short notes on any TWO: 

क- कोच का ईसचएच / IOH of coach 
ख- चबीएचएी       /  OBHS 



ग- ीीcी कएी        / CDTS 
नथवा  / or 

क- इम् प क लोc डcवासी /  Empty Load Device 
ख- डcस्प ट्रकब् ं च र वाव व    /  Distributor Valve 
ग- व गनए का ईरचएच  /  ROH of Wagon 

6 ककीी कोच में नण् cर ्ेम माउण्  ेc रेेकक लीस्प  म क   ुलनएा में बोगी माउण्  ेc रेेकक लीस्प  म के ् ं ा ् ं ा 
लाभ  ैं ? कोचों में बोगी माउण्  ेc रेेकक लीस्प  म में ककी प्रकार का रेेकक ब् लॉक प्रंु्   ककंा िा ा    ? 

What are the advantages of bogie mounted brake system over under frame mounted 
brake system in a coach. What type of brake block is used in bogie mounted brake 
system in coaches?  

नथवा / or 

मालगाडcंों में टे्रनए पा् िंग के िवलभ् नए कारपों को ब ाएं एवं इ्  ें ननएंंित्र  करनेए के उपां ब ांें। 

State the various causes of train parting in goods train and measures to control it. 
7 च् कों क  िवलभ् नए प्रकार क  डc े् iी ् ं ा-् ं ा    एवं इ्  ें क ीे चके ककंा िा ा  े।  

What are the various Wheel Defects and how are they checked? 
8 टे्रनएों में रेेकक बाइंडcगं के ् ं ा-् ं ा  कारप  ैं एवं इ्  ें ननएंंित्र  करनएे के ् ं ा उपां  ैं ? 

What are the causes of brake binding in train and measures to avoid it? 
9 स्प  कल क    लािमा ईकन  क् गं एवं ्् ीीएली कलकनए क् गं में ् ं ा न्  र    एवं   लािमा ईकन  क् गं 

का प्रंोग ् ं ों ककंा िा ा    ? 
What is the difference between plasma arc cutting and oxyacetylene cutting of steel and 
why plasma arc cutting is used ? 

10 लीगंल पासप एवं iिवनए पासप एंर रेेकक में ् ं ा न्  र    एवं iिवनए पासप प्रपालक के ् ं ा लाभ  ैं ? 
State the difference between single pipe and twin pipe air brake system and advantages 
of the twin pipe system? 

11 cास पेननए ेरे्    ेस्प   ् ं ा    एवं इीे क ीे ककंा िा ा    ? 
What is Dye penetrant test and how is it carried out ? 

12 cब् लचcीएम2 लोको एवं cब् लचcीिी3ए लोको में मुख् ं  न्  र ् ं ा     
What are the major differences between WDM2 loco and WDG3A loco? 

 

13 cीिल लोको में नचर्क व ं चब ्ंल खप  के ् ं ा कारप  ैं एवं इीे क ीे ननएंंित्र  ककंा िा ीक ा    ? 
What are the causes of high lube oil consumption in diesel locos and how to control it? 

14 एक स्प केच के ीाथ cीिल लोको में यू चंल ्ंल लीस्प  म क  ् ं ाख् ं ा करें एवं िवलभ् नए ्‍   पुिज को लेबल 
करें। 
Describe with a sketch the fuel oil system in a diesel loco and label the various parts.  

15  बज ीुपर चािनर का cीिल लोको में ् ं ा काम    ? ं  ककी प्रकार काम कर ा    एव ंइीक  चवर ॉललगं 
का ीमं न्  राल ् ं ा    ? 
What if the function of a Turbo Super Charger in a Diesel Loco?  How does it function 



and at what is the periodicity of its overhauling? 
16 cीिल लोको में cाइनए लमक रेेकककंग ् ं ा    ? इीके ् ं ा लाभ  ैं ? क्् े नए रेेकक ीे ं  ककी प्रकार नलग 

   ? 
What is dynamic braking in diesel loco? What are its advantages? How is it different 
from friction brake? 

17 cीिल लोको में यू चंल cांव ं चेनए के ् ं ा कारप  ैं एवं इीे क ीे रोका िा ीक ा    ? 
What are the causes of fuel dilution in diesel loco and how to prevent it? 

18 cीिल लोको में  ॉ  इंजिनए ् ं ा    एवं इीीे बचनेए के ् ं ा उपां  ैं ? 
What is hot engine in a diesel loco and measures to prevent it ? 

19 cीिल लोको में वीcीीी ् ं ा   , इीक  ् ं ा उपंोचग ा    एवं ककनए पररजस्प  ान ंों में ं  कांन कर ा    ? 
What is VCD in a diesel loco, its utility and under what circumstances does it function ? 

20 टे्रनए स्प  ाललगं का ् ं ा नथन   , इीके ् ं ा कारप  ैं एवं इीीे क ीे बचा िा ीक ा    ? 
What is meant by stalling of a train, its causes and prevention? 

21 गुड्ी ईउ ेि को क व कुले  करनएे क  िवचर् ब ाएं जिीमें cीिल लोको  ोजवcगं 100 लोको का  ो एवं 
कोचचगं ईउ ेि 20 लोको का  ो। 
Give the method of calculation of goods outage for a shed having diesel loco holding of 
100 locos and coaching outage of 20 locos. 

 

22 कक्  कं चार पर ींिषण     ्   पपी ललखें। 
Write  short notes on any FOUR 

a cीिल लोको चालक के ललए 10 घं े का ननएंम 
10 hrs. rule for diesel loco crew. 

b cीिल लोको में पावर ग्राउण् c 
Power Ground in diesel loco crew 

c ईरीीcी 
RCD 

d स्प प c 
SPAD 

e रननएगं रूम 
Running Room 

f वा र लोc बॉ् ी 
Water load Box 

रािभाता 
23 ईपके कांानलं में रािभाता के प्रंोग को बढावा नेनेए के ललए ् ं ा ् ं ा प्रोत ीा नए स्प क म  ैं । 

What are the various incentive schemes available to promote the use of 
RAJBHASHA in your office. 



भाग  ख    Part B 
1  बि  ् ं ा    एवं मण् cलों में इीे ककी प्रकार बनएांा िा ा    । रेलवे में बि  का पुनएरकषण प ककनए-ककनए 

स्प  ेिों पर ककंा िा ा    । 
What is a budget and how it is prepared in the division. What are the various stages at which the 
budget is reviewed in the railway? 

2 कक्  कं पॉच पर ींिषण     ्   पपी ललखें : 

Write short notes on any FIVE. 
 क- ननुएकम् पा  भ ी / Compassionate Appointment 

ख- पररवन न  नवकाे / Commuted leave 

ग- पीएनएएम / PNM 

घ- प्रस्प  ावों का िवत  ीं िवर्ीषण प / Finance vetting of proposal 

ङ- व् ीन प्रोग्राम / Works programme 

च- एलcीीीस /LDCE 

 
3 रेलवे में कौनए-कौनए ीे लघु ेाजस्प  एवं नकघन ेाजस्प    ैं ? ् ं ा ननएलम् बनए एक नण् c    ? 

What are the minor penalties and major penalties in the Railway ? Is 
suspension a punishment? 

  



 



Part ‘A’     भाग क 
Q 1. 

 
 

 

(a) राजभाषा अधिधियम क या    ?       
(b) राजभाषा प्रयोग की दधृि से दशे को ककति ेक्षेत्रों में बाांटा गया    ?  
      उिका वर्णि करें । 
(c) ध न् दक में प्रवकर्ता प्राप् त कमणाारक ककसे क ते    ? 

 
 
 
 

Q 2.
  

धिम् िधखधतत (ककन्  व 2) को दरुूस् त (ट्रबख शूट) करें :    
Trouble shoot the following (any 2) :  

 

a प खे ट्राांधजशि का धपक अप ि व  ोिा। 
First transition is not picking up 

b पावर ग्रॉउण् i आिा।  
Power ground comes 

c  ॉलखग पावर कमजोर  ोिा। 
Hauling Power is poor 

d जकएफ कान्ट क टर का धपक अप ि व  ोिा। 
GF contactor is not picking up 

e बे्रक पाईप दबाव का ि बिािा। 
Brake pipe pressure is not building up 

  



a 10 घांटे का रूख 
10 hour rule 

b बे्रक पावर प्रमार् पत्र (बकपकसक) 
Brake Power Certificate (BPC)  

c व  कख धस्खप 
Wheel Slip 

d बाइ पास वाल् व (ल् यबू लयख कफल् टर के धखए)  
Bye pass Valve (for lube oil filter) 

e जकiकआर ाेक 
GDR Check 

f खोलiग/अि खोलiग धiवाइस (एक सप्रेसर के धखए) 
Loading/Unloading device ( for Expressor) 

g सतकणता आदशे (कॉशि लiणर) 
Caution order 

h एांधगख कॉक 
Angle cock 

Q 4. iब ख.ूiक.एम-2/iब ख.ूiक.एम-3 इांजि में खगाई गई खुधब्रकेटटग लयख प्रर्ाखक का वर्णि कीधजए। 
Explain the lubricating oil system provided on a WDM-2/WDM-3 Loco. 

 

Q 5. ककन्  व दो पर सांधक्षप् त िटप् पधर्यॉ धखतें :     
Write short notes on any 2 :  

 

a टबो सुपर ााजणर 
Turbo super charger 

b फ्यखू इांजेक शि पांप  
Fuel Injection Pump 

c न् यमूेिटक कन् ट्रोख धस्वा (पकसकएस) 
Pneumatic control Switch (PCS) 

d वुiवiण गविणर 
Woodward Governor 

e वोल् टेज रेगुखेटटग प िख (वक.आर.पक) 
Voltage Regulating Panel (VRP) 
 

  



Q 6. iब खiूकएम-2/iब खiूकएम-3 इांजि में खगाई गई कूलखग वाटर प्रर्ाखक का वर्णि कीधजए। 
Explain the cooling water system provided on a WDM-2/WDM-3   
Loco. 

 

Q 7. (क) खोi स् टालखग  ोिे के क या क या धवधभन् ि कारर्   ? आप इन्  ें क से धियांधत्रत कर सकत े   ?
  
What are the various reasons for load stalling ? How do you propose 
to control them ? 

 
 

(त) ककसक iब खiूकएम-2 इांजि के िट्रप शेiयखू में कौि-कौि से आईटम को ाेक ककया जाता    ? 
What are the items attended in the trip schedule of a WDM2 Loco? 

 

Q 8. ककसक रलिग टे्रि में अगर ककसक कोा का बे्रक बाइांलiग  ोता    जो उसे िरखकज करि ेके धखए आप 

क या क या कदम उ ाएांग?े 
What steps would you follow to release the brake binding of a coach 
in a running train? 

 

Q 9. ककसक कू्र बुककग खॉबक की धवस् ़ त रूपरेता (खे आउट) त यार करें उि दस् तावेजों (पुस् तकें /रधजस् टर 
आकद) एवां उपकरर्ों की भक सूाक त यार करें, जो ककसक कू्र बुककग 
खॉबक में मेन् टेि ककए जात े    र उिके प्रयोग/प्रयोजि बताएां। 
Make a detailed layout of a Crew Booking Lobby, Also, list the 
documents (books/registers etc.) and equipments which are  
maintained in a Crew Booking Lobby and indicate their use/purpose. 

 

Q 10. ककन्  व ाार पर सांधक्षप् त िटप् पधर्याां धखतें :  
Write short notes on any 4 :      

 

a सकके-1, सकके-2 कान् ट क टर / CK-1, CK-2 contactors  
b पावर कान् ट क टर / Power contactors  
c एiक करेंट क खा (ई.सक.सक) / Eddy current clutch (ECC)  
d ट्र क शि मोटर सस् पेंशि धबयटरग / Traction Motor suspension bearings  
e ओवर स् पकi िट्रप(ओएसटक) / Over speed trip (OST)  
f ग्राउण् i िरखे (जकआर) / Ground Relay (GR)  
g आफ्टर कूखर / After Cooler 

 
 

 
  



Part ‘B’     भाग त 
Q1.   
a ककसक iब ख.ूiक.एम-2 खोको की कूलखग वाटर क्षमता......................खकटर   । 

Cooling water capacity of a WDM2 Loco is ………………………..its. 
 

b
  

ई.सक.आर.एम.सक तथा ई.सक.आर.के.यू का धवस् तािरत रूप क्रमश...................... 
तथा.....................  ।  
ECRMC and ECRKU stand for ………………and………………….. 

c ककसक iब ख.ूiक.एम-3/iब ख.ूiक.जक-3 इांजि की अधिकतम  ासणपावर.............................  । 
Maximum Horse Power of a WDM3/WDG3 Loco is………………………… 

D ककसक िई iब ख.ूiक.एम-2 इांजि की खागत खगभग...........................रू   । 
Approximate cost of a new WDM2 Loco is…………………………………………… 

e ड्राइवरों के धखए पिुश् ायाण पा यक्रम (िरफे्रशर कोसण) की समय सकमा.................वषण   । 
Periodicity of refresher course for drivers is …………………….years 

f 42 की आयु वाख ेककसक ड्राइवर के धखए पक.एम.ई की समय सकमा...........वषण  ोगक। 
Periodicity of PME for a Driver at the age of 42 will be…………………years. 

g सदस् य याांधत्रक का िाम श्रक..........................  । 
The name of Member Mechanical is Shri……………………………………………………………… 

h
  

क मटेक (सक.ए.एम.टक.ई.सक.एा) का धवस् तािरत रूप   ....................................। 
CAMTECH stands for………………………………………………………………………………………………………. 

i
  

iकजख इांजिों का धमi खाईफ िर  धबधखटेशि......................(स् थाि) पर ककया जाता   । 
Mid life Rehabilitation of Diesel Locos is done at…………………………………………… 

j
  

एखएपक के सांाय की अधिकतम सकमा............................ कदि   । 
Maximum limit for the accumulation of LAP is………………………………………days.. 

k
  

40 इांा .................................से.मक. के समतुल् य   । 
40 inches are equivalent to …………………………………………..centimeters 

l 
 

40 गडु्स इांजिों की  ोलल्iग वाखे ककसक iकजख शiे का टागेट आउटेज............... ोगा। 
Target outage of a Diesel Shed with a holding of 40 Goods 
locomotives will be………………………………………… 

m पूवण मध् य रेख पर ..................बकजक iकजख शiे   , ये................(स् थािों) पर धस्थत   । 
There are …………………BG Diesel Sheds on EC Railway. These are located 
at……………………………. 

  



n ककसक iकजख खोको का पक.ओ.एा........................वषों बाद ककया जाता   । 
POH of a Diesel Loco is done after…………………………years. 

 

o धiमाांi (माांग) सांख् या 10 में ......................के धखए व यय शाधमख   । 
Demand No. 10 covers expenditure for……………………………………… 

p ककसक iकजख इांजि से काखा िुांल का छोiिा..........................दशाणता   । 
Black Smoke emitting from a Diesel Loco indicates…………………………………….. 

q सक-2 िरख ेवाल् व..................(खोकेशि) में धस्थत   । 
C-2 Relay Valve is located in…………………………………..(location) 

 

r  धजस गधत पर दसूरा ट्रॉधजशि स् थाि खेता   ,........................ककमक   । 
The speed at which second transition takes place is……………………KMPH 

s बे्रक धसधखण् iर का दबाव अधिकतम................ककग्रा/वगण सेमक पर समांधजत ककया जाता   । 
Maximum brake cylinder pressure to be adjusted is…………………kg/cm2  

t iकजख तथा धविुत इांजि का धिमाणर् क्रमश: .................. र...............(स् थाि) में ककया जाता 
  । 
Diesel and Electrical locos are manufactured at ………………………………… 
and…………………….respectively.  

Q2. ककन्  व दो में अन् तर स् पष् ट करें : 
Differentiate between the following (any two):     

 

a iब खiूकएम2 तथा iब खूiकएम3 इांजि 
WDM2 and WDM3 locos 

 

b पकiब खपूक तथा आरएसपक 
PWP and RSP 

c बे्रक पाईप तथा फीi पाईप 
Brake Pipe and Feed Pipe 

 

d छोटक तथा बiक शाधस्त 
Major and Minor Penalties 

 

e मॅ गाई वेति तथा मॅ गाई भत ता 
Dearness Pay and Dearness Allowance 
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Q.No. 1 I Briefly describe the various classifications under Railway Servants (Hours of 

Work & Period of Rest) HOER Rules, 2005? 

II Write short notes on the following; 

(A) Canons of Financial Propriety 

(B) Schedule of Powers 

Q.No. 2 Write Short notes on any four of  following terms; 

A. Shop on cost 

B. BOS-III 

C. Dead Stock 

D. NPS 

E. Final Modification Estimates 

F. D&G Charges 

G. WMS 

 Q.No. 3 Distinguish between any two of following; 

(A) Revenue Expenditure and Capital Expenditure. 

(B) Voted Expenditure and Charged Expenditure 

(C)  Gross Earning and Traffic Reciept 

Q.No.4 Fill in the blanks; 

     I Stock verification in Store  is done by ……………………………   

    II The Railway Budget was separated from the General Budget on the 

recommendation of the ……………………………. Committee from 1924. 

III Expenditure of repair of Machine and Plant is booked under Demand No. 

………...   

IV CAG means ----------------------------------------------- 

   V Revenue Contract payment is done under PU…………….. 

  VI Briefly describe difference between Maternity Leave & Child Care Leave? 

Q.No.5 Write full form of the following abbreviations  related to personnel department; 
(1) GDCE (2) RRC (3) LAP (4) LHAP (5) DA (6) HRA (7) TA (8)CTG (9) EOL (10) 

DPC. 

Q.No.6 What are various Minor Penalities under D&A Rules 1968 ? Discuss any one of them in 

details? 

‘Or’ 

Indicate the entire process prescribed to impose major penalty in brief? 

Q.No.7 Discuss any five conduct rules as per Railway Conduct rules 1966? 

‘Or’ 

What is Deposit Estimate and When it is prepared? What charges is taken into Deposit 

Estimates? 

 

 

ç'u la. 1 I jsyos lsodksa ¼dk;Z ds ?kaVs vkSj vkjke dh vof/k½ HOER fu;e] 2005 ds rgr fofHkUu oxhZdj.kksa dk la{ksi 

esa o.kZu djsa ? 

II fuEufyf[kr esa ls fdlh nks ij laf{kIr uksV fy[ksa% foRrh; LokfeRo ds dSuu ‘kfDr;ksa dh vuqlwph 

(A) dSuu vkQ Qkbusafl;y izksikjbZVh 
(B) ‘kfDr;ksa dh vuqlwph 
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ç'u la. 2 fuEufyf[kr esa ls fdUgh pkj ij NksVs uksV fy[ks;  
(A) 'k‚i vksu dkLV  

(B) BOS-III 

(C) MsM LV‚d  

(D) NPS 

(E) Qkbuy e‚fMfQds'ku LVhesV 

(F) D&G Charges 

(G) WMS 

 ç'u la. 3 fdUgha nks ds chp varj fy[ksa ; 

(A) Revenue Expenditure or Capital Expenditure 

(B) Voted Expenditure and Charged Expenditure 

(C) ldy dekbZ vkSj ;krk;kr jlhn  

ç'u la. 4 fjä LFkku Hkjsa ; 

     I LVksj esa LV‚d dk lR;kiu …………………………… ds }kjk fd;k tkrk gS A 

 

    II jsy ctV dks vke ctV ls ……………………………… desVh dh flQkfj'k ij 1924 ds 

ckn vyx fd;k x;k FkkA  
III e'khu vkSj IykaV dh ejEer dk [kpZ fMekaM uacj ……… ds rgr cqd fd;k tkrk gSA 

 

IV CAG dk vFkZ gS &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& 

   V jktLo vuqca/k Hkqxrku  PU………… ds rgr fd;k tkrk gSA 

  VI Ekkr`Ro vodk’k vkSj cky ns[kHkky vodk’k ds chp varj dk la{ksi esa o.kZu djsaA 

ç'u la.5 dkfeZd foHkkx ls lacaf/kr fuEufyf[kr laf{kIrhdj.kksa dk iwjk izk:Ik fy[ksa; 
(1) GDCE (2) RRC (3) LAP (4) LHAP (5) DA (6) HRA (7) TA (8)CTG (9) EOL (10) 

DPC. 

ç'u la. 
6 

Mh ,aM , fu;eksa ds rgr fofHkUu NksVh 'kkfLr;k¡ dkSu&dkSu lh gSa\ muesa ls fdlh ,d ij ppkZ djsa\ 

‘vFkok’ 
laf{kIr esa cM+h 'kkfLr yxkus ds fy, fu/kkZfjr iwjh çfØ;k dks bafxr djsa\ 

ç'u la.7 jsyos vkpj.k fu;e 1966 ds vuqlkj fdlh Hkh ikap vkpj.k fu;eksa dh ppkZ djsa ? 

‘vFkok’ 
fMikftV ,fLVesV~l D;k gS vkSj bls dc rS;kj fd;k tkrk gS\ fMikftV ,fLVesV~l  esa dkSu&„ ls pktsZt fy, tkrk 

gS\ 

 

Q.No. 1 I 

 

Discuss each components of WSP system in LHB coaches with neat line diagram? 

‘Or’ 

What consideration goes into the drawing up of a crew link for particular division? 

What are the working hours/rest hours for loco crew? 

 

‘Or’ 

What are causes of high lube oil consumption in diesel loco and how to control it? 

II Explain Closed circuit and end to end examination of wagons in 100 words? 
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                                               ‘Or’ 

Calculate outage target in a diesel shed homing 120 HHP locos with 35 locos in 

Passenger Links? 

‘Or’ 

What are advantages of Bogie mounted brake system over under frame mounted 

brake system in 100 words? 

 

Q.No. 2 Multiple Choice Question(Attempt any Five); 

I IROAF deals with  

(A) Research on 

maintenance 

practices of 

Railway 

Equipment 

(B) Research and 

utilization of 

energy 

efficient 

technologies 

(C) Modernization 

of rolling 

stock 

(D) Specifications and 

procurement of 

machines 

II In Diesel loco, engine RPM and power output is varied by  

(A) Reversor 

handle 

(B) A-9 (C) SA-9 (D) Throttle 

III The Air spring are provided in Hybrid coaches for 

(A) Primary 

Suspension 

(B) Secondary 

suspension 

(C) Both  (D) None of the above 

IV Which of the following is not a part of Single pipe Air Brake System   

(A) Distributor 

valve  

(B) Control 

reservoir 

(C) Feed pipe (D) Brake cylinder 

V In the formula: Train Resistance = A+B v + C v2, B depends on  

(A) Resistance in 

the bearings 

(B) Speed of loco (C) Resistance due 

to flange, 

swaying etc. 

(D) Air resistance 

VI How many braking position of SA-9 valve have 

(A) 03 (B) 02 (C) 05 (D) 01 

VII What is the unit of S.F.C. (Specific Fuel consumption)  

 

(A) gm/hp/hr. (B) Liters/Kwhr/

minutes 

(C) Kg/Newton/h

r  

 

(D) None 
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ç'u la.1 I LoPN ykbu vkjs[k  ds lkFk ,y,pch dkspksa esa MCY;w,lih ç.kkyh ds çR;sd ?kVd ij ppkZ djsa\ 

‘vFkok’ 
fdlh fMohtu ds Øw fyad cukrs le; fdu fo"k;ksa ij fopkj fd;k tkrk gS \ yksdks pkyd ny ds fy, 

dke ds ?kaVs/vkjke ds ?kaVs D;k gSa\ 

 

‘vFkok’ 
Mhty yksdks esa fpdukbZ rsy dh vf/kd [kir ds dkj.k D;k gSa vkSj bls dSls fu;af=r fd;k tk,\ 

II DyksTM lfdZV vkSj End to End ,Xtkfeus'ku dh O;k[;k 100 'kCnksa esa djsa \ 

‘vFkok’ 
ƒ„å HHP yksdks okys Mhty 'ksM ds Target outage dh x.kuk djsa ftles …‡ yksdks iSlsatj fyad ds 

lkFk gks \ 

‘vFkok’ 
vUMj Ýse Mounted czsd flLVe ds LFkku ij  cksxh Mounted czsd flLVe ds gksus D;k Qk;nsa gS] 

vk[;k 100 ‘kCnksa esa fy[ksa A 

ç'u la.2 cgqfodYih ç'uA (fdUgh ikap dk mÙkj ns); 
I IROAF dk dk;Z {ks= D;k gS A 

(A) jsyos midj.k ds 

j[k&j[kko çFkkvksa 

ij 'kks/k 

(B) ÅtkZ n{krk ds 

lacaf/kr 

rduhfd;ksa ij 

‘kks/k ,oa vuqiz;ksx 

(C) jksfyax LV‚d dk 

vk/kqfudhdj.k 
(D) fofunsZ'kksa vkSj e'khuksa 

dh [kjhn 

II ----------------------ds }kjk Mhty yksdks esa batu RPM ,oa ikoj vkmViqV dks ifjofrZr fd;k tkrk gS   

(A) Reversor 

handle 
(B) A-9 (C) SA-9 (D) Throttle 

III gkbZczahM dkspst esa ,vj fLizax fuEufyf[kr esa fdlesa iznku fd;k tkrk gS A 

(A) çkbejh lLisa'ku (B) lsdsaMjh lLisa'ku (C) nksuksa  (D) buesa ls dksbZ ugha 

IV fuEufyf[kr esa dkSu flaxy ikbZi ,vj czsd flLVe dk fgLlk ugha gS A 

(A) fMLVªhO;wVj okYo (B) dUVªksy fjtoZ 

ok;j 

(C) QhM ikbZi (D) czsd  flys.Mj 

V fuEufyf[kr lw=% Vªsu izfrjks/k = A+B v + C v2, esa  B fuHkZj djrk gS A 

(A) ch;fjax esa 

Resistance   

ij 

(B) yksdks dh xfr ij (C)  Resistance 

due to 

flange, 

swaying etc. 

(D) Air resistance 

VI S9 okYo dh fdruh czsfdax Position gS \ 

(A) 03 (B) 02 (C) 05 (D) 01 

VII SFC dh bdkbZ D;k gS\ ¼fof'k"V bZa/ku [kir½ 

(A) gm/hp/hr. (B) Litres/Kwhr/

minutes 

(C) Kg/Newton/

hr  

 

(D) None 
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 VI

II 

In HHP Locomotive , air compressor is  

(A) Oil cooled  (B)  Water cooled (C)  Air cooled (D)  None of the 

above 

IX Which part prevents the longitudinal movement between bogie and ICF coach body 

(A) Equalising 

stay 

(B)  Bolster (C) Anchor link (D)  Side bearers 

 Q.No. 3 

 

 

 

 

Answer any four; 

(A) What is the function of Anchor link? 

(B) What is Quick watering system? 

(C) What is Coach Mitra? 

(D) What is fretting corrosion in Roller bearings? 

(E) What is Anti creep mechanism in CBC of goods stock? 

‘Or’ 

Answer any four; 

 

(A) Reasons for HOT engine? 

(B) Why a Match Truck is provided with ‘A’ Class ART? 

(C) What are instruments available in ART for Track Measurement? 

(D) What is REMMLOT? 

(E) What is use of Repair Book in Locomotives? 

 

 Q.No.4 Write full form of the following abbreviations; 

(1) OBHS (2) ROH (3) DV (4) FP (5) CTRB (6) CDTS (7) SS-II (8) WRA (9) BSS (10) 

AR 

‘Or’ 

   

(1) DMW  (2) SLI   (3)GTKM (4) BHP  (5) VCD (6) FSD (7) CMS (8) IRPSM (9) 

IREPS (10) CPGRAM 

 Q.No.5 What are different tests to be performed with SCTR? Also draw the sketch of SCTR, 

explain the preparation for SCTR test. 

‘Or’ 

 

Explain cooling water system of WDG4 locomotive with neat sketch? 

‘Or’ 

 

What is VCD used for Loco motive, its utility and in what conditions does it function?   

 Q.No.6 What is Anaerobic Bacteria? What parameters are measured in sample taken from bio 

tank? 

‘Or’ 

 

What is line capacity and throughput of a section in division? 

‘Or’ 

 

Discuss five differences in water resistance load box and grid resistance load box 

testing? 
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  ç'u la.4 fuEufyf[kr laf{kIrhdj.kksa dk iwjk izk:Ik fy[ksa; 
(1) OBHS (2) ROH (3) DV (4) FP (5) CTRB (6) CDTS (7) SS-II (8) WRA (9) BSS (10) 

AR 

‘vFkok’ 
   

(1) DMW  (2) SLI   (3)GTKM (4) BHP  (5) VCD (6) FSD (7) CMS (8) IRPSM (9) 

IREPS (10) CPGRAM 

  ç'u la.5 SCTR ds lkFk fd, tkus okys fofHkUu ijh{k.k D;k gSa\ SCTR dk Ldsp Hkh cuk,a] SCTR VsLV dh rS;kjh ds ckjs esa 

crk,aA 

‘vFkok’ 
lkQ Ldsp ds lkFk WWDG4 yksdkseksfVo dh 'khryu ty ç.kkyh dh O;k[;k djsa\ 

‘vFkok’ 
 

yksdks esa ohlhMh dk mi;ksx D;k gS] bldh mi;ksfxrk vkSj ;g fdu ifjfLFkfr;ksa esa dke djrk gS\ 

  ç'u la.6 ,ukjksfcd cSDVhfj;k D;k gS\ ck;ks VSad ls fy, x, lSaiy esa fdl&fdl ekinaM ds eki fy, tkrs gSa\ 

‘vFkok’ 
fMohtu esa fdlh vuqHkkx ds Line capacity vkSj Through put D;k gS\ 

‘vFkok’ 
ty çfrjks/k yksM c‚Dl vkSj fxzM çfrjks/k yksM c‚Dl ijh{k.k esa ikap varjksa ij ppkZ djsa\ 
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 Q.No.7 Fill in the blanks(Attempt any five); 
I The difference between the Tractive Effort of the Locomotives and the Train 

Resistance is the Force available for__________ 

II Wheel gauge is the distance between the___________ faces of the two wheels 

on the Axle. (inner / outer) 

III SS3 interval for LHB coaches running on Mail / Express train is 

_______________(36 months/06 years) 

IV Sole bar of ICF coaches is made of……………………section. 

V Full form of GR&SR…………. 

VI Full form of PME of loco pilot………………. 

VII Calculate EAC of draft gear of wagon for POH target of 480 wagon if rejection 

rate is 40%............... 

VIII TDS of Bio Toilet sample stands for…………. 

IX CBC stands for ____________________ 

Q.No.8  Write short Notes on any of four of following; 
(A) PCO Office in workshop 

(B) Running room 

(C) RDI 

(D) Rolling in and Rolling out Hut 

(E) Stabling Line 

Q.No.9 State ‘True’ Or ‘False; 

I The operation of dividing the periphery of a piece of work into any number of 

equal parts is called indexing. 

 

(A) True (B) False 

II Gears can be best produced on mass production by hobbing. 

(A) True (B) False 

III The codal life of BOXN wagon is 25 years 

(A) True (B) False 

IV NMG coach stands for Newly Modified Goods coach 

(A) True (B) False 

V Environment work can be upto 2 percent of sanctioned detailed estimates 

(A) True (B) False 

VI Air Spring is used in primary suspension 

(A) True (B) False 

VII Demand 16 is related to revenue expenditure 

(A) True (B) False 

VIII WDG4 is a type of ALCO Locomotive 

(A) True (B) False 

IX CTRB Bearings is used in LHB coaches 

(A) True (B) False 

X Screw coupling is used in DEMU rakes. 

(A) True (B) False 
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ç'u la.7 fjä LFkku Hkjsa; (fdlh Hkh ik¡p dk mÙkj ns) 

I yksdkseksfVo ds VªSfDVo ,QVZ o Train Resistance ds chp varj __________ ds fy, miyC/k Force gSA  

II Oghy xst ,Dly ij nks ifg;ksa ds ___________ Faces  ds chp dh nwjh gSA (inner / outer) 

III esy / ,Dlçsl Vªsu esa pyus okys LHB dksp ds fy, SS3 dk varjky _______________ gS A        

(36 months/06 years) 

IV ICF dkspksa dk lksy ckj ………………… Section ls cuk gSA 

V GRSR G&SR dk iw.kZ :i----------------------------------gSA 

VI yksdks ik;yV ds PME dk iw.kZ :i ………………A 

VII 480 oSxu ds POH y{; ds fy, oSxu ds Mªk¶V fx;j ds EAC dh x.kuk djsa ;fn vLoh—fr nj 40% gS ----------

----- 

VIII ck;ks V‚;ysV uewus esa  TDS dk iwjk uke gSa  ………A 

IX CBC dk iwjk uke gSa  ____________________  

ç'u la.8 fuEufyf[kr esa ls fdlh pkj ij laf{kIr uksV~l fy[ksa; 
(A) dkj[kkuk esa ihlhvks dk;kZy; 

(B) jfuax :e 

(C) RDI 

(D) jksfyax gV IN vkSj jksfyax gV OUT gV 

(E) Stabling ykbu 

ç'u la.9 lR; vFkok vlR; fy[ksa; 
I ,d dk;Z dh ifjf/k dks leku Hkkxksa esa ck¡Vus dh izfØ;k dks Indexing dgk tkrk gS A 

(A) lR; (B) vlR; 

II fx;lZ ds cMs iSekus ij Production gsrq  Hobbing mRre izfØ;k gS A 

(A) lR; (B) vlR; 

III BOXN oSxu dk dksMy Life 25 o”kZ gS 

(A) lR; (B) vlR; 

IV NMG dksp dk eryc gS U;wyh ekWfMQkbM Goods dksp 

(A) lR; (B) vlR; 

V Ik;kZoj.k dk;Z Lohdr̀ foLr`r vuqekuksa ds 2 izfr’kr ds varxZr gks ldrk gS 

(A) lR; (B) vlR; 

VI ,;j fLizax dk mi;ksx çkbejh lLisa'ku esa fd;k tkrk gS 

(A) lR; (B) vlR; 

VII Ekakx 16 jktLo O;; ls lacaf/kr gS   

(A) lR; (B) vlR; 

VIII WDG4 ,d izdkj dk ALCO yksdkseksfVo gS 

(A) lR; (B) vlR; 

IX CTRB fc;fjaXl dk mi;ksx LHB dkspksa esa fd;k tkrk gS 

(A) lR; (B) vlR; 

   X DEMU jsd esa Ldzw difyax dk mi;ksx fd;k tkrk gS 

(A) lR; (B) vlR; 
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Q.No.10 State five differences between Plasma arc cutting and Oxy Acetylene cutting? 

‘Or’ 

Please explain principle of Submerged Arc welding and it’s application in 

Railways? 

‘Or’ 

What is Huck Bolting and its advantages? Please discuss  its application in 

railways? 

Q.No.11 What are five differences between Reciprocating Compressor and Screw 

Compressor? 

‘Or’ 

Explain working principle of Air Spring and its advantages over other type of 

Spring suspension system? 

‘Or’ 

Explain following oscillation modes in vehicle? 

(A) Rolling 

(B) Pitching 

(C) Yawing 

(D) Shuttling 

(E) Bouncing 

 

Q.No.12 What are rules of variation under GCC 2017 of service contract? Please discuss 

vitiation statement? 

‘Or’ 

What are rules of Technical Eligibility Criteria under GCC 2019 of works contract? 

What is meant by term ‘Liquidity’? 
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ç'u la.10 Plasma Arc cutting vkSj v‚Dlh ,flfVyhu Cutting ds chp ikap varj D;k gSa\ 

‘vFkok’ 
—i;k Submerged Arc Welding ds fl)kar vkSj blds jsyos esa vuqç;ksx dh O;k[;k djsa\ 

‘vFkok’ 
Huck Bolting D;k gS vkSj —i;k blds jsyos esa blds vuqç;ksx ls Qk;ns dh ppkZ djsa\ 

ç'u la.11 jsflçksdsfVax daçslj vkSj LØw daçslj ds chp ikap varj D;k gSa\ 

‘vFkok’ 
,;j fLçax dk dk;Z fl)kar crk,aA ;g vU; izdkj ds Spring Suspension flLVe ls fdl izdkj Js”B gS 

crkb;s A 

‘vFkok’ 
fdlh okgu ds fuEu Oscillation Modes ds ckjs esa crk,a\ 

(A) Rolling 

(B) Pitching 

(C) Yawing 

(D) Shuttling 

(E) Bouncing 

 

ç'u la.12  

Service Contract ds thlhlh 2017 ds rgr osfj,'ku ds fu;e D;k gSa\ —i;k Vitiation  LVsVesaV dh 

ppkZ djsa\ 

‘vFkok’ 
 

Works Contract  ds thlhlh 2019 ds rgr Technical Eligibility Criteria  ds fu;e D;k gSa\   

“Liquidity” 'kCn ls vki  D;k le>rs gS\ 
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. 

 

Section-A-General Portion 

 Q.No.1 (A) When was the Official Language Rules passed? 

(B) Who is the Chairman of Central Hindi Committee? 

(C) What are all the three regions classified under Official Language Rules? 

(D) When is ‘Hindi Day’ celebrated every year? 

(E) What is the Official Language of Arunachal Pradesh? 

  

‘or’ 

(A) What is Faraday’s II law of Electro Magnetic Induction? 

(B) What is Specific Resistance and its formula? 

(C) Henry is unit of? 

(D) What is Kirchhoff’s law? 

(E) What is Capacitance? 

 

 

Q.No.2 I Please discuss five incentives scheme to promote RAJBHASHA in Indian Railway? 

‘or’ 

 

Please discuss principle of ‘supercharging’ with neat sketch? 

 

II What is definition of Momentum? Define Newton’s Second Law in terms of 

Momentum? 
 

Q.No.3 Multiple Choice Questions;  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

I Which material is commonly used for crane hooks ? 

 

(A) Mild steel  

 

(B) Copper 

 

(C) Zinc 

 

(D)  Aluminum 

 

II Which of these materials has the maximum ductility ? 

 

(A) Mild steel  

 

(B) Copper 

 

(C) Zinc 

 

(D) Aluminum 

 

III In thrust bearing, the load acts in which direction; 

 

(A) Along the axis 

of rotation  

(B) Parallel to axis 

of rotation    

(C) Perpendicular 

to the axis of 

rotation 

(D) In any direction 

IV The resistance to fatigue of a material is measured by which parameter; 

 

(A) Elastic limit  (B) Young 

modulus    

(C) Ultimate 

tensile strength 

(D) Endurance 

limit 

V What is surface finish factor for a mirror polished material; 

 

(A) 1.50 

 

(B) 1.00 

 

(C) 0.65 

 

(D) .90 
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ç'u la. 
1 

 

(A) jktHkk"kk fu;e dc ikfjr fd;k x;k Fkk\ 

(B) dsaæh; fganh lfefr ds v/;{k dkSu gSa\ 

(C) jktHkk"kk fu;eksa ds rgr lHkh rhu {ks=ksa dks fdl rjg oxhZ—r fd;k x;k 

gS\ 

(D) gj lky  fganh fnol *dc euk;k tkrk gS\ 

(E) v#.kkpy çns'k dh jktHkk"kk D;k gS\  

‘vFkok’ 
(A) QSjkMs dk bysDVªks eSXusfVd baMD'ku dk nwljk fu;e D;k gS\ 

(B) fof'k"V çfrjks/k vkSj bldk lw= D;k gS\ 

(C) gsujh  fdldh bdkbZ gS\ 

(D) fdjp‚Q dk fu;e D;k gS \ 

(E) Capacitance D;k gS\ 

 

ç'u 

la. 2 

I Hkkjrh; jsyos esa jkT;Hkk"kk dks c<+kok nsus ds fy, —i;k ik¡p çksRlkgu 

;kstuk;ksa ij ppkZ djs a\ 

‘vFkok’ 

LoPN Ldsp ds lkFk lqijpkftaZx ds fl)kar ij ppkZ djsa \ 

 

 

II Momentum dh ifjHkk"kk D;k gS\ eksesaVe ds lanHkZ esa U;wVu dk nwljk fu;e 

ifjHkkf"kr djsa \ 

 

 

ç'u 

la. 3 

cgqfodYih ç'u ;  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

I vkerkSj ij Øsu gqd ds fy, mi;ksx dh tkus okyh  lkexzh D;k  gS \ 

 

(A) Mild LVhy  (B) d‚ij  (C) tLrk  (D) ,Y;wehfu;e 

 

II fdl lkexzh esa vf/kdre yphykiu gS ? 

(A) Mild LVhy  (B) d‚ij  (C) tLrk  (D) ,Y;wehfu;e 

 

III FkzLV csvfjax esa] yksM fdl fn’kk esa dk;Z djrk gS \ 

 

(A) jksVs'ku dh /kqjh 

fn'kk esa 

(B) jksVs'ku dh /kqjh 

ds lekukarj 

(C) jksVs'ku dh /kqjh 

ds fy, yacor 

(D) fdlh Hkh fn'kk 

esa 

IV fdl ekin.M }kjk fdlh material dh QVhx ds çfrjks/k dks ekik tkrk gS \ 

 

(A) bykfLVd 

fyfeV 

(B) ;ax eksnqyql (C) vYVhesV rsaflys 

LVªsaXFk 

(D) ,Unqjkal fyfeV 

V ,d niZ.k i‚fy'k lkexzh ds fy, ljQsl fQfu'k QSDVj D;k gS \ 

(A) 1.50 

 

(B) 1.00 

 

(C) 0.65 

 

(D) .90 
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Q.No.4  I Raman`s salary was decreased by 50% and subsequently increased by 50%.How 

much percent does he lose? 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(A) 20% (B) 25% (C) 30% (D) 40% 

II A train running at 54 kmph takes 20 seconds to pass a platform. Next it takes 12 

sec to pass a man walking at 6 kmph in the same direction in which the train is 

going. Find the length of the train and the length of the platform. 

(A) 90,110m (B) 110,130m (C) 100,120 m (D) 160m,140 m 

III In an election between two candidates, 75% of the voters cast their votes, out of 

which 2% of the votes were declared invalid. A candidate got 9261 votes which 

were 75% of the total valid votes. Find the total number of votes enrolled in that 

election. 

(A) 16800 (B) 17800 (C) 15800 (D) 19800 

IV The average age of a class of 39 students is 15 years. If the age of the teacher be 

included, then the average increases by3 months. Find the age of the teacher. 

(A) 25 (B) 30 (C) 20 (D) 35 

V In what ratio must rice at Rs. 9.30 per kg be mixed with rice at Rs. 10.80 per kg 

so that the mixture be worth Rs. 10 per kg? 

(A) 8:9 (B) 8:7 (C) 8:6 (D) 8:5 

 Q.No.5 The foll The following pie-charts show the distribution of students of graduate and  post 

graduate levels in seven different institute-M,N,P,Q,R,S and T in a  town. 

 

DISTRIBUTION OF STUDENTS AT GRADUATE AND POST-GRADUATE     

LEVELS  IN SEVEN INSTITUTES-M,N,P,Q,R,S AND T. 

 
              Total Number of students of                         Total Number students of    
               graduate level = 27300                                 post graduate level= 24700 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

I How many students of institutes M and S are studying at graduate level? 

(A) 7516           (B) 8463 (C) 9127 (D) 9404 

II Total number of students studying at post -graduate level from institutes N and 

P is: 

 

(A) 5601 (B) 5944 (C) 6669 (D) 7004 
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ç'u 

la. 4 

I jeu ds osru esa 50% dh deh gqbZ vkSj ckn esa 50% dh of̀+} gqbZA og fdruk izfr’kr [kks 

nsrk gS? 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(E) 20% (F) 25% (G) 30% (H) 40% 

II 54 fdehizfr ?kaVs dh jQ~rkj ls pyus okyh Vsªu dks ,d IysVQkWe Zls xqtjus esa 20 lsdaM dk 

le; yxrk gSAblds ckn Vsªu esa tk jg sO;fDr dks mlh fn’kk esa 6 fdeh izfr ?kaVs dh 

jQ~rkj ls xqtjus esa 12 lsdaM dk le; yxrkgSAVsªu dh yackbZ vkSj IysVQkWeZ dh yackbZ D;k 

gS ?  

(E) 90,110m (F) 110,130m (G) 100,120 m (H) 160m,140 m 

III nks mEehnokjksa ds chp ,d pquko esa] 75% ernkrkvksa us vius oksV Mkys] ftlesa ls 2% 

oksV voS/k ?kksf"kr fd, x,A ,d mEehnokj dks 9261 oksV feys tks dqy oS/k oksVksa dk 75% 

FkkA ml pquko esa ukekafdr erksa dh dqy la[;k fdruh gS ? 

(I) 16800 (J) 17800 (K) 15800 (L) 19800 

IV 39 Nk=ks  dh ,d d{kk dh vkSlr vk;q 15 o”kZ gSA ;fn f’k{kd dh vk;q dks ‘kkfey fd;k 

tkrkgS] rks vkSlr 3 eghus c<+ tkrk gSA f’k{kd dh vk;q Kkr djsaA 

(E) 25 (F) 30 (G) 20 (H) 35 

V fdl vuqikr esa # 9-30 #i;s çfr fdyksxzke dk pkoy # 10-80 çfr fdyks pkoy ds lkFk 

feyk;k tk;] rkfd feJ.k #10 çfr fdyks pkoy  dk gks \ 

(E) 8:9 (F) 8:7 (G) 8:6 (H) 8:5 

ç'u 

la. 5 

The foll fuEufyf[kr ikbZ&pkVZ ,d 'kgj esa lkr vyx&vyx laLFkkuksa&,e] ,u] ih] D;w] vkj] ,l vkSj Vh esa 

Lukrd vkSj LukrdksÙkj Lrj ds Nk=ksa ds forj.k dks n'kkZrs gSaA 

 

fofHkUu laLFkkuksa esa v/;;u vkSj iksLV xzStq,V Lrj ij Nk=ksa dk forj.k&,e] ,u] 

ih] D;w] vkj] ,l vkSj VhA 

               
               Lukrd Lrj ij Nk=ksa dh                            LukrdksÙkj Lrj ij 
            dqy la[;k = 27300                                 Nk=ksa dh dqy la[;k= 24700 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

I ,e vkSj ,l laLFkkuksa ds fdrus Nk= Lukrd Lrj ij v/;;u dj jgs gS? 

(E) 7516           (F) 8463 (G) 9127 (H) 9404 

II laLFkku ,u vkSj ih ls LukrdksRrj Lrj ij v/;;u djus okys Nk=ksa dh dqy la[;k gS% 

(E) 5601 (F) 5944 (G) 6669 (H) 7004 
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III What is the total number of graduate and post-graduate level students in institute 

R? 

 

 

(A) 8320           (B) 7916 (C) 9116 (D) 8372 

IV What is the ratio between the number of students studying at post graduate and 

graduate levels    respectively from institute S? 

(A) 14:19       (B) 19:21 (C) 17:21 (D) 19:14 

V What is the ratio between the number of students studying post graduate level 

from institute S and the number of students studying at graduate level from 

institute Q? 

(A) 13:19          
 

(B) 21:13 (C) 13:8 (D) 19:13 

Q.No.

6 
Attempt any ten questions; 

I Central Government launched a scheme named……………… to conserve 

ground water in regions with low water tables in month of December 2019. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

II Nehru Liaquat pact was signed in year of …………..between India and Pakistan 

for minority and refugees. 

III Rashtriya Ekta Diwas is celeberated on ……………. Day of month of October.  

IV Nanpara-Mailani section passes through National Park named…………… 

V The Dada Sahab Falke Award  has been given to……………. in 2019. 

VI Arya Samaj movement was started by ………………………. 

VII Discover India scheme is launched by a airlines named……………. 

VIII After scrapping of article 370 Laddakh is given status of …………………. 

IX Bramho Samaj movement was started by----------------- 

X FIFA World Cup women 2019 was won by country named……………….. 

XI Fighter aircraft of India named ------- that was  retired recently also known as 

BAHADUR  

XII ……………………is appointed as BCCI president in 2019. 

XIII Human right day is celebrated on the day of ------------- month of-------------- 

Q.No.

7 

What is Creep? Discuss its mechanism with factors responsible for Creep? 

‘Or’ 

 What is working principle of Servo Motors with sketch of close loop system? 

‘Or’ 

Explain five differences between Transformer and Induction Motor? 
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III laLFkku vkj esa Lukrd vkSj LukrdksRrj Lrj ds Nk=ksa dh dqy la[;k D;k gS \ 

 

(E) 8320           (F) 7916 (G) 9116 (H) 8372 

IV laLFkku ,l esa dze’k% LukrdksRrj vkSj Lukrd Lrj ij v/;;u djus okys Nk=ksa dh la[;k 

ds chp dk vuqikr D;k gS? 

(E) 14:19       (F) 19:21 (G) 17:21 (H) 19:14 

V laLFkku ,l esa LukrdksRrj Lrj ij v/;;u djus okys Nk=ksa dh la[;k vkSj laLFkku D;w esa 

Lukrd Lrj ij v/;;u djus okys Nk=ksa dh la[;k ds chp dk vuqikr D;k gS? 

(E) 13:19          
 

(F) 21:13 (G) 13:8 (H) 19:13 

ç'u 

la. 6 

fdlh Hkh nl ç'uksa dk mÙkj nsa; 
I dsaæ ljdkj us fnlacj 2019 ds eghus esa de ikuh rkfydkvksa okys {ks=ksa esa Hkwty ds laj{k.k 

ds fy, ………………… uke ls ,d ;kstuk 'kq: dhA 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

II vYila[;d vkSj 'kj.kkfFkZ;ksa ds fy, usg: fy;kdr le>kSrs ij Hkkjr vkSj ikfdLrku ds chp 

o"kZ………. esa gLrk{kj fd, x, FksA 

 
III jk"Vªh; ,drk fnol dks vDVwcj eghus dk fnu……………dks euk;k tkrk gS A 

 
IV ukuikjk&esykuh [kaM jk"Vªh; m|ku ls xqtjrk gS ftldk uke …………… gSaa A 

V nknk lkgc QkYds iqjLdkj 2019 esa …………… dks fn;k x;k gSA  

VI vk;Z lekt vkanksyu dh 'kq#vkr …………………… us dh FkhA 

VII fMLdoj bafM;k ;kstuk dk 'kqHkkjaHk ,;jykbu }kjk fd;k x;k gS ftldk uke 

…………… gSA 

VIII /kkjk 370 ds [kaMu ds ckn yík[k dks ………………… dk ntkZ fn;k x;k gSA 

 
IX czEg~ lekt vkanksyu dh 'kq#vkr …………………… us dh FkhA 

X QhQk fo'o di efgyk 2019 dk f[krkc ……………… ns'k us thrk A 

 
XI Hkkjr dk QkbVj ,vj ØkQ~V tks fd cgknqj ds uke ls Hkh tkuk tkrk gS rkRdkyhd fnuksa esa 

lsok ls gVk;k x;k gS mldk uke gS------------------------------------- 

XII …………………… 2019 esa BCCI v/;{k ds :i esa fu;qä fd;k x;k gSA 
XIII ekuokf/kdkj fnol ----------------- eghus ds------------------------------rkjh[k dks euk;k tkrk gS A 

ç'u 

la. 7 

Øhi D;k gS\ Øhi ds fy, ftEesnkj dkjdksa ds lkFk blds ra= ij ppkZ djsa \ 

‘vFkok’ 
DyksTM ywi flLVe ds Ldsp ds lkFk loksZ eksVlZ ds dk;Z fl)kar ij ppkZ djsa \ 

‘vFkok’ 
VªkalQkeZj vkSj baMD'ku eksVj ds chp ik¡p varj crkb, ? 
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Section-B-Professional Portion 

Q.No.1 I Write full form of any five following terms related to Environment 

conservation? 

1)EnHM 2) SBM 3) IGBT 4) TERI 5) CPCB 6) LED 7) IROAF 8) LNG 9) PV 

cells 10) UNFCCC 

 

II State area of applicability of following ISO certificates. 

A. ISO 9001 

B. ISO 14001   

C. ISO 18001 

D. ISO 3834 

E. ISO 50001 

 

Q.No. 

2 

I Write five input devices in computer and their function? 

 

 

 

 

 

 II Write down the keyboard shortcut for the following functions of MS Word; 

(A)Saving the current document 

(B)Opening the Print dialogue box 

 

Multiple Choice Question;  

 

 

 

 

 

 

 

                                                                                                                                                

III Video conferencing is done through; 

(A) Telephone 

Network 

(B) IP Network (C) TV (D) None of 

these 

IV Full form of WAN 

(A) Wide Area 

Network 

(B) Wild Area 

Network 

(C) Word Area 

Network 

(D) None of the 

these 

V Which of the following is an Application Software? 

(A) Compiler 

 

(B) Operating 

System 

 

(C) MS-office 

 

(D) LINUX 

 

VI Which of the following is not a output device ? 

(A) Plotter 

 

(B) Printer 

 

(C) Monitor 

 

(D) Scanner 
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vuqHkkx -B-Professional Portion 

ç'u la. 
1 

I Ik;kZoj.k ls lacaf/kr fuEufyf[kr ‘kCnksa dk iw.kZ :Ik fy[ksa; 
1)EnHM 2) SBM 3) IGBT 4) TERI 5) CPCB 6) LED 7) IROAF 8) LNG 9) PV 

cells 10) UNFCCC 

 

II 
fuEufyf[kr vkbZ ;l vks lfVZfQdsV~l dk laca/k fdl {ks= ls gS;  
(A) ISO 9001 

(B) ISO 14001   

(C) ISO 18001 

(D) ISO 3834 

(E) ISO 50001 

 

 

ç'u la. 
2 

I daI;wVj esa ik¡p buiqV fMokbl vkSj muds dk;Z fy[ksa\ 

 

 

 

 

 
II 

MS Word ds fuEufyf[kr dk;ksZ ds fy, dh cksMZ ‘kkWVZdV fy[ksa; 
(A)nLrkost dks lgstuk 

(B)fizaV dialouge ckWDl [kksyuk 

 

cgqfodYih ç'u ;  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

III Video Conferencing fuEufyf[kr esa fdlds }kjk fd;k tkrk gS A 

(A) VsyhQksu 

usVodZ 

(B) vkbZih usVodZ (C) Vhoh  (D) buesa ls dksbZ 

ugha 

IV WAN dk iwjk uke gS  

(A) okbZM ,fj;k 

usVodZ 
(B) okbZYM ,fj;k 

usVodZ 
(C) oMZ ,fj;k 

usVodZ 
(D) buesa ls dksbZ 

ugha 
V  fuEufyf[kr esa dkSu ,fiysds’ku lkQ~Vos;j gS  

(A) dEikbZyj  (B) vkijsfVax 

flLVe  

(C) ,e,l vkfQl  (D) ykbZusDl  

VI fuEufyf[kr esa dkSu vkmViqV fMokbZl ugha gS A  

(A) IykSVj 

 

(B) fizUVj 

 

(C) ekWuhVj 

 

(D) LdSuj  
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V ETHERNET is example of ;  

(A) MAN (B) LAN (C) WAN (D) WI-FI 

Q.No. 

3 

I Describe ABC analysis?  

 

 

 

 

II What is a PAC? 

III What is difference between EMD and SD? 

IV What is Letter of Credit & its use? 

V Difference between Wharfage and Demurage? 

Q.No. 

4 
Multiple choice questions;  

I For taking track measurement at accident site station shall be marked at…… 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(A) 01 m (B) 02 m (C) 03 m (D) 05 m 

II When flange contact of wheel leads tread contact. Then it is known as….. 

(A) Zero 

angularity  

(B) Negative 

angularity 

(C) Positive 

angularity  

(D) None of these 

III Commissioner of Railway Safety is working under 

 

(A) Minister of 

railways 

 

(B) Minister urban 

transport 

 

(C) Minister of civil 

aviation 

 

(D) None of these 

 

IV What do you mean by LWR? 

 

(A) Long welded 

rail 

 

(B) Long 

Weldable rail 

 

(C) Linear welded 

Rail 

 

(D) None of these 

 

V Level crossing beyond the outermost stop signals is called……. 

 

(A) Engineering 

Gates 

 

(B) Traffic gates 

 

(C) Engineering 

and signal 

gate 

 

(D) Signal gate 

 

Q.No. 

5 
Write full form of the following abbreviations; 
(1) RVNL (2) IRCMS (3) iMMIS (4) PCDO (5) FOIS (6) CRIS (7) ZRUCC (8) IRPSM. 

(9) CPGRAM (10) PNM 
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V bFkjusV fuEufyf[kr esa fdldk mnkgj.k gS A  

(A) MAN 

 

(B) LAN 

 

(C) WAN 

 

(D) WI-FI 

 

ç'u la. 
3 

I ABC fo’ys”k.k dk o.kZu djsa?  

 

 

 

 

II PAC D;k gS? 

III  EMD vkSj SD esa D;k varj gS? 

IV ØsfMV i= vkSj bldk mi;ksx  D;k gS\ 

V Wharfage vkSj  DemuargeZ ds chp varj fy[ksa? 

ç'u la. 
4 

cgqfodYih ç'u;  

I nq?kZVuk LFky ij VªSd eki ysus ds fy, LVs'ku ………. ij fpfàr fd;k tk,xk \  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(A) 01 m (B) 02 m (C) 03 m (D) 05 m 

II tc ifg;k ds ¶ySat laidZ VªhM laidZ ls vkxs gksrk gSA rc mldks dgrs  gS?  

(A) 'kwU; dks.kh;rk (B) udkjkRed 

dks.kh;rk 

(C) ldkjkRed 

dks.kh;rk 

(D) buesa ls dksbZ 

ugha 

III 
jsyos lqj{kk vk;qä ...........ds varxZr dke dj jgk gS  

(A) jsy ea=ky;  (B) 'kgjh ifjogu 

ea=ky; 

(C) ukxfjd mì;u 

ea=h  

(D) buesa ls dksbZ 

ugha 

 

IV LWR ls vkidk D;k eryc gS  

(A) yacs osYMsM jsy (B) yach osYnkCy 

jsy 

(C) jSf[kd osYMsM 

jsy 

(D) buesa ls dksbZ 

ugha 

 
V lcls vkmVj eksLV LV‚i flXuy ds ckn ds  ysoy Ø‚flax dks dgk tkrk gS?  

(A) bathfu;fjax 

xsV~l 

 

(B) VªSfQd xsV  (C) bathfu;fjax 

vkSj flXuy 

xsV 

 

(D) flXuy xsV  

ç'u 

la. 5 

fuEufyf[kr laf{kIr :iksa dk iw.kZ :i fyf[k,\  

(1) RVNL (2) IRCMS (3) iMMIS (4) PCDO (5) FOIS (6) CRIS (7) ZRUCC (8) IRPSM. 

(9) CPGRAM (10) PNM 
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Q.No.6 Please define any five terms related to accidents enquiry? 

(A) Sharp flange 

(B) Thin flange 

(C) Versine 

(D) Twist 

(E) Hollow Tyre 

(F) Cant deficiency 

(G) Wheel Gauge 

(H) SLI of ART 

 

 

 

 

Q.No.7 Discuss working of Effluent Treatment Plant with schematic diagram and its application 

in Indian Railways? 
 

Q.No.8 State ‘True’ Or ‘False’;  

I Planning is possible for M&P items  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(A) TRUE (B) FALSE 

II In running contract quantity is fixed but rate is not fixed. 

(A) TRUE (B) FALSE 

III Less is the inventory, less is the purchasing cost. 

(A) TRUE (A) FALSE 

IV 
At EOQ point total inventory cost is minimum 

(A) TRUE (B) FALSE 

V 
Essentiality and consolidation is must for Non Stock indents 

(A) TRUE (B) FALSE 

Fill in the blanks; 
VI Expenditure under stock items of Rolling stock maintenance is booked under 

primary unit (PU)………………. 

VII FOB in Store Purchase Order stands for…………. 

VIII Stock which provide for an emergency in case of default by the suppliers and 

also to take care of fluctuations in consumptions, is known as………………… 

IX UTS and PRS in Railway Ticketing System stand for _____________ 

X Full form of WTC in Store Purchase Order is …………….. 

Q.No.9 Write full of following Computer Networks? Discuss any one? 

(A) LAN 

(B) PAN 

(C) WAN 

(D) MAN 

 

 

Q.No 

10 

Classify the ART Brake down specials on Indian Railways and give their composition? 

‘or’ 

 
Write ten equipments for Rolling stock measurement available in ART ? 

 

 

  



Page | 12  
 

ç'u la. 
6 

—i;k nq?kZVukvksa dh tkap ls lacaf/kr fuEufyf[kr fdUgh ik¡p dks ifjHkkf"kr djsa\ 

(A) 'kkiZ ¶ySat  

(B) fFku ¶ySat  

(C) ojlkbu 

(D) fV~oLV 

(E) gksyks Vk;j 

(F) Cant deficiency 

(G) Oghy xst 

(H) ,vkjVh ds ,l ,y vkbZ 

 

 

 

 

ç'u la. 
7 

,¶yq,aV VªhVesaV IykaV ds dk;Z vkSj blds Hkkjrh; jsyos esa vuqç;ksx, ;kstukc) vkjs[k ds lkFk ij 

ppkZ djsa\ 

 

ç'u la. 
8 

lR; vFkok vlR; fy[ksa;  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

I ,e ,aM ih enks ds fy, ;kstuk laHko gS  A 
(A) lR; (B) vlR; 

II jfuax esa dkWUVsªDV dh ek=k r; gS ysfdu jsV r; ugh agS  A 

(A) lR; (B) vlR; 

III buosaVjh de gS] rks dz; ykxr Hkh de gS  A 

(A) lR; (B) vlR; 

IV 
EOQ fcanq ij dqy bUosaVªh ykxr U;wure gS A 

(A) lR; (B) vlR; 

V 
u‚u LV‚d baMsaV ds fy, Essentiality and Consolidation gksuk pkfg, A 

(A) lR; (B) vlR; 

fjä LFkku Hkjsa; 
VI jksfyax LV‚d j[kj[kko ds LV‚d vkbVe ds rgr O;; çkFkfed bdkbZ ……………… 

ds rgr cqd fd;k x;k gSA 

VII ,Qvksch dk LVksj [kjhn vkns'k i= esa vFkZ gS ………… A 

VIII LV‚d tks vkiwfrZdrkZvksa }kjk fMQ‚YV ds ekeys esa ,d vkikr fLFkfr ds fy, çnku djrk gS 

vkSj miHkksx esa mrkj&p<+ko dh ns[kHkky djus ds fy, Hkh tkuk tkrk gS] ftls 

……………… ds :i esa tkuk tkrk gSA 

IX UTS vkSj PRS dk jsyos fVdV ç.kkyh esa iw.kZ :i _____________ gS A 
X WTC dk LVksj [kjhn vkns'k i= esa iw.kZ :i …………… gS  

ç'u la. 
9 

fuEufyf[kr daI;wVj usVodksaZ ls iw.kZ :i fy[ksa\ fdlh ,d ij ppkZ djsa \ 

(A) LAN  (B)PAN (C)WAN  (D)MAN 

 

 

 

ç'u la. 
10 

Hkkjrh; jsy ij fo'ks"k czsd Mkmu ,vkjVh dks oxhZ—r djsa vkSj viuh jpuk nsa 

‘vFkok’ 

 

,vkjVh esa miyC/k jksfyax LV‚d eki ds fy, nl midj.k fy[ksa\ 
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 Q.No11 Answer any five; 

 

(A) What is Bulletin tender? 

(B) What is GeM portal 

(C) What is Bench marking? 

(D) Discuss any five recommendations of RSRC? 

(E) What is ineffective in coaching Stocks? 

(F) What is prescribed percentage of Traffic Spares and Maintenance Spares for Non 

AC coaches? 

 

 Q.No12 Answer any four; 

 

(A) Magnetic Particle Testing 

(B) Ultra Sonic Testing   

(C) Zyglo Testing 

(D) Die Penetration Testing 

(E) Load Box Testing 

 

 

 ç'ula. 
11  

fdlh Hkh ikap dk tokc nhft;ss; 
 

(A) cqysfVu VsaMj D;k gS\ 

(B) GeM iksVZy D;k gS 

(C) csap ekfdaZx D;k gS\ 

(D) vkj,lvkjlh dh fdlh Hkh ikap flQkfj'kksa ij ppkZ djsa\ 

(E) dksfpax fMiks esa ineffectiveness D;k gS\ 

(F) Non AC Coaches esa VªSfQd iqtksaZ vkSj j[kj[kko iqtksaZ dk ekud çfr'kr D;k gS\ 

 

 

ç'ula.12 fdlh Hkh pkj dk tokc nhft;ss; 
 

(A) pqacdh; d.k ijh{k.k 

(B) vYVªk lksfud VsfLVax 

(C) Z Zyglo ijh{k.k 

(D) MkbZ isusVªs'ku VsfLVax 

(E) yksM c‚Dl ijh{k.k 

 

 

 



प्र.स. 
Q.N. 

प्रश्न  
Question 

1(i) एसी से डीसी रूप ांतरण के लिए ह फ वेव और फुि वेव रेक्टिफफकेशन से आप क  ्य  समझत ेहै। ववस्त र 

से समझ ए। 
What do you understand by half wave rectification and full wave rectification 
in context of AC to DC conversion. Explain in detail.् 

(ii) फकसी मिेररयि की कठोरत  को म पने के लिए ववलिन्न इक ईय ां क  ्य  है तथ  इसके अनुप्रयोगों के क्षेत्रों 
के ब रे में लिख।े 
What are various units for measuring hardness of material and their areas of 
applications. 

्2(i) फकसी बैंक में स वधि में फकतन  िन जम  फकय  ज ये जो 10% प्रततवर्ष चक्रववृि ब्य ज देत  है क्जससे 

03 स ि के ब द 10,000 रु प्र प्त फकय  ज  सके। 
What is the sum required to be placed in fixed deposit for 03 years in a 
Bank which gives 10% compound interest per annum so that one can receive 
Rs.10,000 after 03 years.् 

(ii) एक 20 घन मीिर के शांटव क र तम्बू में 11 व्यक्टतयों को सम योक्जत करन ेके लिए तम्बू की उॅच ई 

की गणन  करें। प्रत्येक व्यक्टतयों को 4 वगष मीिर जमीन की आवश्यकत  है। 
A conical tent of volume 20 cubic meters is to accommodate 11 persons. 
Each person occupies  4 sq.्m. of ground space. Find the height of the tent. 

 3(i) र जि र्  अधितनयम की 3(3)ि र  के अनुस र सरक री दस्त वेजों के उपयोग के ब रे में क  ्य  प्र वि न 

है। 
What are provisions under article 3(3) of the Rajbhasha Act regarding usage 
of Rajbhasha in government documents. 

(ii) तनम्नलिखखत के न म लिखे।्Name the following- 
(i) गुि बी शहर Pink City of India. 
(ii) लमजोरम की र जि नी Capital of Mizoram 
(iii) त्रत्रपुर  की र जि नी Capital of Tripura 
(iv) दतुनय  की सबसे िांबी नदी Longest river of world  
(v) ि रत क  पिष लसिी  Pearl City of India 

(iii) तनम्नलिखखत फकसी िी प ांच रेिवे पर आमतौर इस्तमे ि फकये ज ने व िे सांक्षक्षप्त के पूणष रूप लिखे-  
Write full from of any five of the following Railway abbreviations  commonly 
used – 

i. आई.सी.एफ.््ICF 
ii. डी.एि.डब्िू.् DLW 
iii. डी.एम.डब्िू.्DMW 
iv. आई.आर.ओ.ए.एफ.्IROAF 
v. आई.आर.एफ.सी.्IRFC 
vi. पी.एन.एम.्PNM 
vii. क फ्म ऊ COFMOW 
viii. इररमी IRIMEE 

 
 



 
 
 
 

 
 

प्र.स.्
Q.N. 

प्रश्न  
Question 

1(i) ि रतीय रेिवे द्व र  रोलिांग स्िॉक पर गमष बॉटस की समस्य  के लिए क  ्य  कदम उठ ये गए है?् 
What steps have been taken by Indian Railway to prevent problem of hot 
box occurrences on rolling stock. 

(ii) तनम्नलिखखत रेिवे स्िॉक आर.डी.एस.ओ.्द्व र  फकस अधिकतम गतत से फफि फकये गए है:- 
For what maximum speed following Railway stock are declared fit by RDSO. 

i. डब्िू.डी.एम.2 िोको WDM2 Loco 
ii. डब्िू.डी.जी.3ए िोको WDG3A Loco 
iii. डब्िू.डी.जी.4 िोको WDG4 Loco 
iv. डब्िू.डी.पी.4 िोको WDP4 Loco 
v. बी.सी.एन.एच.एि.वैगन 22.9 िन एटसि िोड BCNHL 22.9T.्axle Load 

Wagon््््् 
2 (i) एन.ई.आर.्दघुषिन  मैनुअि के अनुस र दघुषिन  ए.आर.िी./ए.आर.एम.वी.्को आदेश देने के लिए 

इस्तमे ि फकये ज ने व िे स यरन कोड क  वववरण दें तथ  इसके क  ्य  अलिप्र य है? 
What are different siren codes used for ordering ART/ARMV as per NER’s 
Accident Manual and their significance.्््््््  

(ii) दघुषिन  की त रीख ‘डी’्से रेिवे दघुषिन ओां के म मिे में तनम्नलिखखत गततववधियों को पूर  करने के 

लिए िक्ष्य फकय  है:-् 
What is the target date of for completion of the following activities in case of 
Railway Accidents, taking “D” as the date of accident:- 

i. ज ाँच के आदेश Ordering of Enquiry. 
ii. दघुषिन  में ज ाँच आयोजन Convening the Enquiry. 
iii. ज ाँच की ररपोिष को डी.आर.एम./जी.एम.्के लिए प्रस  ् तुत  

Submission of Enquiry report to DRM/GM 
iv. ज ाँच की ररपोिष को सीतनयर डी.एस.ओ./डी.आर.एम./जी.एम.द्व र  स्वीकृतत 

Acceptance of Enquiry Report by Sr.DSO/DRM/GM. 
v. सी.एस.ओ./ए.जी.एम./एस.डी.जी.एम.्द्व र  अांततम रूप  

Finalization of enquiry report by CSO/AGM/SDGM.््््््् 
3 आई.एस.ओ.्9000 प्रम ण पत्र क  ्य  है और आई.एस.ओ.्प्र प्त करन ेके क  ्य  ि ि है?्एन.ई.आर.्

पर य ांत्रत्रक ववि ग की कुछ इक ईयों क्जन्होंने आई.एस.ओ.्9000 प्रम ण पत्र प्र प  ् त फकय  है के न म 

लिख।े् 
What is ISO 9000 certification and what are benefits of obtaining ISO 
certification. Name some of the units/ services of Mech Department on NER 
which have्obtained ISO 9000 certification.    ् 

4 सूचन  प्रोद्यौधगकी से सम्बांधित तनम्नलिखखत पर िघु नोि लिखे। 



Write short Notes on the following related to information technology. ् 
i. आर.ए.एम RAM 
ii. प वर पॉइांि  Power Ponit 
iii. ववलिन्न नेट्वफकिं ग प्रण िी Different Networking System् 
iv. ईमेि Email 
v. म इक्रोसॉफ्ि वडष Microsoft Word 

5 तनम्नलिखखत में से फकसी प ांच पर श िष नोि लिख:े- 
Write short notes on any five of the following:- 

i. ओपन िेण्डर Open Tender  iiलिलमिेड िेण्डर Limited Tender 
 iii. स्ि फकां ग्प्रफक्रय ्Stocking Procedure iv. कैश्इम्पे्रस्ि्Cash Imprest 
  

vi. रेिवे्क ्क रपोरेि्सुरक्ष ्प्ि न्Corporate Safety Plan of Railway 
vii. स मग्री की स्थ नीय खरीद Local Purchase of Material  
viii. रेिवे सुरक्ष  सुि र आयोग (आर.एस.आर.सी.)्की लसफ ररशों Railway Safety 

Reforms Commission (RSRC) Recommendations 
 

                                                                                                                                                                                                   
. 

प्र.्स. 
Q.No.्् 

प्रश्न  
Question  

1 (i) रेिवे कमषच री को लमिने व िी ववलिन्न सेव तनवकृ्त्त ि िों को ववस्त र में समझ ओ। 
Explain in detail various retirement benefits to Railway Employee.् 

(ii) एच.ओ.ई.आर.्के तहत कमषच ररयों की शे्रणी,्तनि षररत क यष के घांिे,्रेस्ि के घांिे,्के लिए टय  
प्र वि न है। 
Explain the different category of staff under HOER and their prescribed duty 
hours, provision of rest.्् 

2(i) रेि बजि में मशीनरी और प्ि ांि प्रोग्र म में फकसी क यष की प्रोसेस करन ेकी प्रफक्रय  समझ ओ। 
Explain procedure of processing a work in Machinery & Plant Programme in 
Railway Budget. 

(iii) ववत्तीय कैनेंस ऑफ प्रोप्र इिरी टय  है। 
What are cannons of Financial Proprietary. 

3(i) तनम्नलिखखत पर िघु नोि लिख े:्Write short notes on following. 
i. पी.एन.एम.्PNM 
ii. ज.ेसी.एम.्JCM 
iii. पे्रम PREM 

(ii) डी.ए.आर.्तनयम के अनुस र दीघषश क्स्त िग ने की प्रफकय  क  वणषन करे। 
Describe in brief the steps and procedure for imposing a major penalty. 

                   
प्र.्स. 
Q.No.्् 

प्रश्न  
Question  

1(i) रतनांग स्ि फ के लिए 10 घांिे क  तनयम टय  है। अपने डडववजन में 10 घांिे क  तनयम के उल्िांघन में 
सुि र के लिए टय  कदम लिए ज ने च हहए?् 



What is 10 hrs rule running staff. What steps will you take for improving the 
situation in your division in case of violation of 10 hrs rule.  

(ii) आई.आर.्पर िोको प यिि के लिए वतषम न डर नकन तनतत को ववस्त र से समझ ओ। 
Explain in detail current drunken policy for Loco Pilots on IR.्््् 

2 िोको प यिि के ववलिन्न गे्रडशेन फकय  है। िोको प यिि के गे्रडशेन के लिए ववलिन्न पैर मीिर टय  है,्
ववस्त र से लिख।े 
What are different categories for gradation of Loco Pilot. Explain in detail 
various parameters considered for gradation of Loco Pilots. 

3 िोको प यिि तथ  ग डष के रतनांग रूम क  वगीकरण क  टय  है। ए शे्रणी के रतनांग रूम में म नक सुववि एां 
टय  है। एन.ई.आर.्पर रतनांग रूम में सुि र के लिए दस सुझ व लिख।े 
How are the various running rooms for loco pilots and guards classified. What 
are various facilities recommended for “A” class running room. Give Ten 
suggestion for improvement of running rooms on NER.  

4 तनम्नलिखखत पर िघु नोि लिखे।्Write short notes on following. 
i. रोड स ईड स्िेशन पर म िग ड़ी की सेक  ्यूररांग् 

Procedure of securing of goods train load at Road Side Station. 
ii. 140 िन के्रन के मुख  ् य फफचर Main feature of 140 t crane  
iii. िोको प यिि क  पीएमई तथ  ररफ्ररेशर कोसष  

PME and Refresher course of Loco pilots  
iv. कू्र लिांक  crew Links 
v. लसगनि स इहिांग कमेिी 

Signal Sighting Committee 
5(i)  समय स रणी के ब रे में ववस  ् त र से समझ ए और इसके महत  ् व क  ्य  है। 

Explain in detail working time table and its significance. 
(ii) िोको प यिि म ि को कमपीिेन  ् सी देने के लिये क  ्य -क  ्य  कण  ् डीशन है। प्रोसीजर को बत ये1 

 What are the conditions to be met for granting competency certificates to 
Loco Pilot Goods. Explian the procedure. 

 
डीजि Diesel 

1 एि  ् को बीजी िोकोमोहिव की कूलिांग लसस  ् िम प्रण िी को धचत्र की मदद से समझ ओ। एि  ् को बीजी 
िोकोमोहिव में कूलिांग लसस  ् िम में सुि र ि ने के लिये क  ्य  कदम उठ ए गये है। 
Explain with the help of diagram in detail cooling water system of ALCO BG 
locomotive. What steps have been taken in improving the cooling system of 
ALCO BG locomotive. 

2(i) डीजि शेड में तनम  ् नलिखखत एक क्षेत्र से सांबांधित डीजि इन  ् जन की ववफित ओां को कम करने से आप 

क  ्य  कदम िेगें। 
i. कूलिांग व िर लसस  ् िम 
ii. फयूलिांग आयि लसस  ् िम  
iii. टे्रक  ्श  ् न मोिर ववि ग 

What steps will you take for arresting failures of diesel locomotive in any one 
of the following areas:- 

i. Cooling Water System 



ii. Fuel  
iii. Oil System  
iv. Traction Motor Section 

 
(ii) एिको िोकोमोहिव में ब  ् िो ब य िेस  ् ि के ब रे में ववस  ् त र से लिख े। 

Describe the procedure of blow bye test of ALCO diesel engine. 
3 डीजि िोकोमोहिव में ज  ् य द  ि  ् युब आयि खपत के क  ्य  क रण है। इसे कैसे कम फकय  ज  सकत  है। 

स  ् प  ् ट्रोग्र फी ववश  ् िेर्ण  ्  िोको रख  ् -रख व में सुि र करन ेमें कैसे मदद करत  है। 
What are causes of high lube oil consumption in Diesel locomotive. How can 
it be reduce. How does Spectrographic analysis help in improving loco 
maintenance. 

  

4(i) डीजि िोकोमोहिव में इवेंि ररक डषर क  ्य  है तथ  इसके क  ्य  क यष हैं । ववस  ् त र से लिखें। 
What is an event recorder and its functions in Diesel Locomotive. Explain in 
Detail. 

 (ii) एि  ् को बीजी िोकोमोहिव में वतषम न में कौन स  कूिेंि इस  ् तमे ि फकय  ज त  है। इसकी कन  ् सन  ् टे्रशन 

तथ  पुन: पूततष के लिए प्रफक्रय  की व  ् य ख  ् य  करें। 
Name the currently used coolant in ALCO BG Locomotive and explain the 
procedure for maintaining its concentration and its replenishment. 

5 िोड बॉक  ्स परीक्षण के ववस  ् त र की प्रफक्रय  में समझ ओ। ह सष प वर की गणन  कैसे की ज ती है। ह सष 
प वर की गणन  में ववलिन  ् न करेक  ्शन फैक  ्िर क  ्य -क  ्य  है ? 
Explain in detail procedure of load box testing. How is Horse Power 
calculated. What are various types of corrections factors while arriving at 
Horse Power ? 



सम डड   Carriage & Wagon 
1(i) कोधचांग में तनम  ् नलिखखत  एक्टिवविी में फकए ज ने व िे क यष को लिस  ् ि करें : 

List out the activities to be carried out in following type of attentions to 
coaches : 

a. OBHS 
b. CTS 
c. Mechanized Cleaning 

क  ओ बी एच एस 
ख  सी िी एस 
ग  मेकेन इज  ् ड सफ ई 

 

(ii) उपरोक  ्त में से फकसी एक में ठेकेद र को िुगत न के उद्देश  ् य के लिये क म की म प प्रण िी तथ  त्रबि 

वप्रपरेशन के ब रें में लिखें। असांतोर्जनक क म प ये ज ने पर प्र वि नों के अांदर ठेकेद र पर ववलिन  ् न दांडो 
के ब रें में लिखें। 
What is the system of work measurement and्bill preparation for the purpose 
of payment to the contractor in any one of the above. What is the provision of 
various penalties to be imposed on the contractor in case of unsatisfactory 
work. 

2(i) एि.एच.बी. डडब्बों के ववलिन  ् न मुख  ् य ववशेर्  ् त यें क  ्य  है। 
Describe salient features of LHB coaches. 

(ii) बी.जी.्कोच के आइ.ओ.एच.्की प्रफक्रय  लिखें। 
Explain procedure of IOH of BG Coaches. 

3 तनम  ् नलिखखत पर िघु नोि लिखें-्Write Short Notes on following- 
i- व िररांग सलमतत की कोचों में प नी के लिये दी गयी लसफ ररशें। 

Recommendations of Watering Committee Report for watering of 
coaches. 

ii- म िग डी के जीडीआर चके। 
GDR check of Goods train 

iii- कोच में ब यों ि यिेि के फीचर। 
Feature of Bio Toilet in Coaches. 

iv- ि इि ि क क  ्पिर। 
Tight Lock Coupler 

v- कोचों पर एांिी िेलिस  ् कोवपक फीचर। 
Anti Telescopic Feature on Coaches. 

4 (i) केमिेक डडज इन की वपि ि इन की मुख  ् य ववशेर्त यें बत ए। केमिेक डडज इन की वपि ि इन के 

कन  ् वेशनि वपि ि इनों पर क  ्य  फ यदें है। 
Explain the salient feature of CAMTECH design pit lines and its advantages 
over conventional pit lines. 

(ii) कोधचांग रेकों के परीक्षण के लिये वपि ि इन में मेंिेनेंस तथ  िेक्स्िगां सुववि ओां के ब रें में लिखें। 
What other infrastructural facilities are required in the pit lines for maintenance 
and testing of coaching rakes. 

5(i) बोगी म उां िेड बे्रक प्रण िी के कन  ् वेशनि बे्रक प्रण िी के क  ्य  फ यदे है। स  ् केच की मदद से समझ ये। 
What are the advantages of bogie mounted brake system over the 
conventional brake system in coaches. Illustrate with the help of sketches. 

(ii) डडपो द्व र  ि इन पर बे्रक ब इक्न्डग को रोकन ेके लिये क  ्य  उप य लिये ज ने च हहये। 
What steps will you take in the depot to prevent brake binding on line. 



 
वकष श प Workshop 

प्र.्स. 
Q.No.्् 

प्रश्न  
Question  

1 अपनी क यषश ि  में बीजी य  एमजी कोच य  एमजी िोको पीओएच में ववलिन  ् न क यषि प के ब रे मे 

ववस  ् त र से लिखें। पीओएच समय को कम करन ेके लिये क  ्य  कदम उठ ने च हहये। 
Describe the various activities undertaken in the POH of BG or MG Coach or 
MG Loco. What steps will you take to reduce the cycle time of POH. 

2 वकष श प में सीएि डब  ् िू प्रोत  ् स ह योजन  के महत  ् वपूणष त्रब ांद ुक  ्य  है। ग्रुप प्रोत  ् स हन योजन  के स थ  ्  
इसकी तुिन  करें। आपकी र य में, कौन सी पितत बेहतर है और क  ्यों? 
What are the important features of CLW type incentive scheme in Workshops. 
How does it compare with the group incentive scheme. In your opinion, which 
scheme is better and why? 

3 बीजी कोचों मे हैवी कोरोजन मरम  ् मत की प्रफक्रय  समझ ओां। बीजी कोच में आउिर तथ  इनर हेड स  ् ि क 

को बदिने तथ  वेक्ल्डांग में िी ज ने व िी स वि तनयॉ लिखें। 
Explain the procedure of heavy corrosion repair in BG coaches. What 
precautions are taken for replacing outer and inner head stock in BG coaches 
and its welding with other under frame members.  ्           

4(i) अपनी क यषश ि  में कौन-कौन सी वेक्ल्डांग उपिब  ् ि है। सीओ 2 वके्ल्डांग के मनुैअि मेिि आकष  वके्ल्डांग 

पर के ि िों क  वणषन करें। 
What are the different types of welding available in your workshop. Describe 
advantages of CO2 welding over Manual Metal Arc welding.  

(ii) ए.डब  ् ि.ूएस लसस  ् िम के अनुस र वेक्ल्डांग इिेक  ्ट्रोड क  वगीकरण क  ्य  है, समझ ओां। 
What is AWS system of classification of welding clectrode. Explain 

5(i) बीजी कोचों की फतनषलशगां में कौन-कौन सी ववलिन  ् न उन  ् नत स मग्री प्रयोग में िी ज ती है और इसके 

कां वेशनि मेिेररयि की तुिन  में क  ्य  फ यदे है। 
What are different upgraded materials in use in furnishing of BG coaches and 
their advantages over conventional material. 

(ii) बीजी कोच बोगी में आरडीएसओ द्व र  फक्रिीकि तथ  न न फक्रिीकि िोकेश  ् न पर कौन से बुशेश की 
अनुशांस  की गयी है। बीजी कोच बोगी में महत  ् वपूणष फक्रिीकि तथ  न न फक्रिीकि िोकेश  ् न लिस  ् ि करें। 
What are the latest type of bushes recommended by RDSO to be fitted in 
critical and non critical locations of BG coach bogie. List out the important 
critical and non critical locations. 

 



 

 

. 
        
Q.N. प्रश्नrनQuestion   

1/A यदिन7x+6Y=89 तथान3X+4Y=51नतोनXनऔरनYनकानमाrनकनयानगो ा? 
If, 7x+6Y=89 and 3X+4Y=51,then find out the value of X&Y 

 

1/B एकनसिसिनन्नaरनकानव्नयािन1.2 मीटरनतथानउिकीनऊँचाईन2.3नमीटरनगै,नयदिनइिनसििीन्नaरन
कोनपूर्णनरूपनिेनभरनदियान यानगैनतोनइिमेंनककतrानिीटरनपाrीनभरानगो ान? 

How much water will a cylinder of 1.2 meter diameter & 2.3नmeter height hold when 

completely full? 

2 यदिन एकनस्नटोrनकानन rन02नककिोग्रामनगैनतथानयगन10नककिोमीटरनप्रततनघणनटेनिेनघूमन
रगानगैनतोनइिकीन तत नउ ाणनक ननयानगो ा? 

Find out the kinetic energy of stone of weight 2 kilogram moving at speed of 10 KMPH ? 

3/A तrम्नrनकानपूरानrामनसिेंें  
Write the full form of following 

 

राइटिनRITES इरकाrनIRCON 

कििनननCRIS आर.नी.एr.एिननRVNL 
काफमाऊ COFMOW  

 

3/B भारतनकेनउपराष्नटªपततनतथानउत्नतरनप्रिे नकेनराज्नयपािनकनrनगैंन? 

Who is the vice president of Indiaनand  who is the Governer of UP ? 

  

   
Q.N.  प्रश्नrनQuestion 
1 िघुटणrानिगायतान ाडीनमेंनकनrनकनrनिेनआनश्नयकनटू्निनतथानउपकरर्नगोतानगै? 

What important tools & equipments are available in Accident Relief 
train? 

2 वनसभन्नr  ननप्रकारनकेननकण िनकान्रैकटनस्नटोरनकान्रैकटनकेनबारेनमेंनवनस्नतघतननर्णr करें? 
Explain various types of works contract and stores contracts? 

3 आईन.एि.नओ.न9001नकोनप्राप्नतनकरrेनकीनवनि नकाननर्णrनकरें? 
Explain procedure of obtaining ISO 9001 in details. 

4 िीघणनिणनaनकानतrस्नतारर्नप्रकियानकेनबारेनमेंनवनस्नतारनिेनसिेंें  
Explain procedure of finalizing of major penalty in details. 

5/1 रा भाषानअि तrयमनकीन ारान3¼3½ के अन्नत णत आrे नािे वनसभन्r   प्रकार के का  ातों 
का rाम सिेंें  यग भी उ्िेें करें कक तrयमाrुिार उकत का  ात को अतrनायणत: 
ककि भाषा में  ारी ककया  ाrा चादगये   

5/2 आर.ए.एमनतथानआर.ओ.एमनमेंनकनयानअन्नतरनगोतानगै? 
What is difference between RAMन&नROM 

न 
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Question Paper for the Selection post of AME/AWM (30% LDC) 
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अि कतमनअांक: 150 

Date of Exam : 9
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Paper-I  

Max. Marks-150   

 
निरे्दश Instructions 
1 इिनप्रश्नrनपिनमेंनिोनपाटणनगैन– पाटण -न“ए”नऔरनपाटण -न“बी” 

There are two parts in this  question paper i.e. Part-“A”  & part-“B” 
2 पाटण-न“ए”न50नअांकनतथा पाटणनबी”न100नअांकनकानगै निोrोंनभा ोंनिेनकुिनछ:नप्रश्नrोंनकेनउत्नतरनिेrेनगै नननननननननननननननननननननननन

Part-“A” carries 50 marks and part-“B” carries100 marks. Total sixनquestions are to 
be answered from both parts combined. 

3 पाटण-न“ए”नन“स्नथापrा”नतथानवनत्नतीयनतrयमानिी S Sनिेनिांबांि तनगै नपाटण-“ए”नननिेनकोईनिोनिनािोंनकोन
करrानगै  

Part-“A”  is ÞEstablishment & Financial RulesÞ Any two questions can be attempted from Part-“A” 

4 पाटणनबीनमेंनचारोंनस्नरीमन ैिेनआपरे r,नaी ि,निमाडaनतथाननकण  ापनकेनपररक्षाथीनकेनसियेनअि &अि न
प्रश्नrनदियेन येननगै नपररक्षाथीनकोनपाटण-बीनमेंनिेनककिीनएकनयानककिीनभीनरेaनिेनकुिनचारनप्रश्नrनकरrेन
गै  

Part B contains  questions from various streams of Mechanical Branch i.e .Operations, Diesel carriage 

& Wagon and Workshop. Four questions shall be attempted in part-B either from the any one stream 

or from the all streams combined. 
5 परीक्षाथीनकोनअपrान rाम,न रोिनrम्नबर,न यान गस्नताक्षरनयानअन्नयनकोईनमैटर,न उत्नतरन केनअिानान उत्नतरन

पुस्स्तकान केनअांिर,न तr ाररणतनस्नथाrन केनअिानानrगीांन सिेंrान गै,नऐिानकरrेन नपरनउत्नतरनपुस्स्तकानकान
मू्नयाांकrनrगीांनककयान ाये ानपरीक्षाथीनकोनककिीनकानपगचाrननिचन्नगनयानकोईनrामन ैिे&नश्रीन rे ायन
rम:नगररनओम,नओम,नश्रीनस्ननामीनिमरथनआदिनभीनrगीांनबrाrानगै नकािेनअथनानrीिेनस्नयागीनकेनपेrनकेन
अततररकनतनअन्नयनककिीनरां नकेनपेrनकानप्रयो नकरrानभीननस् णतनगै  
Candidate should not write his name, Roll No. or Signature or any  other matter 
except answer to questions, inside the answer book or in  extra sheets except at 
the space provided, failing which the answer book will not be evaluated. They 
should not draw any symbol sign or write  such things as Sri Ganeshaya namah, 
Hari Om, Om Shri, Swami Samrath etc. on the answer papers.They should not use 
coloured, pen other than blue or black pens for writing the examination. 

6. उत्नतरनअांगे्र ीनयानदगन्निीनमेंनसिेंेन ानिकतनेगैं  
Answer may be written either in English or in Hindi. 

7. परीक्षाथीनउत्नतरनपुस्स्तकानपरनऔरनअततररकनतन ीट,नयदिनकोईनगो,नपरनतrरीक्षक/प्रभारीननअि कारीनकेन
गस्नताक्षरनिुतrस्श्चतनकरायें  



Candidatesनareनtoनensureनsignatureनofनinvigilator/Officer-in-chargeनonनननanswerनbookन
andनalsoनonनextraनsheets,नifनany. 

8. परीक्षाथीनद्नारानअrुिचतनिा rनकेनमामिेनमेंनउिकीनअभ्नयिथणतनतrरस्नतनकरनिीन ाये ी  
In case of unfair means adopted by the candidates, his candidature will be forfeited. 

     
Q.N. प्रश्नrनQuestion 

1 नरेिनेनकमणचाररयोंनकोनककि - ककिनप्रकारनकीनछुदटटयाांनिेयनगोतीनगैनउrकेनबारेनमेंननर्णrनकरें  
What are various types of leaves provided to Railway employees Describe briefly? 

2 कायणनकेनघन्नटेनकेनतrयमनकेनमुयनयनवन ेषतानका नर्णr करें  
Explain briefly the main features of ÞHours Employment Regulations. 

3 वनसभन्नrनप्रकारनकेनमाां नकीनमां ूरी,नकायणनगेतुनेंचणनकोनबुकनककयान ातानगैनऔरनयगनकनयानप्रिस णतनकरतान
गै?नइrनिभीनमाां नकीनमां ूरीनकेनबारेनमेननर्णrनकरें 
What are various demands of grants under which the working expenses are booked 
and what do they represent? Describe briefly all the demands for grant. 

 
Q.N.   प्रश्नrनन Questions 
1 ड्राइनरनसिांकनकोनतैयारनकरrेनकेनसियेनककr&ककrनत्रबन्निओुांनकानयनयाrनरेंान ातानगै,नइिकेनबारेमेनमेंननर्णrन

करें  
What factors would you consider while preparing a driver´s link? 

2 रतrां नस्नटाफनकेनकायणनएनांनवनश्रामनकेनसियेनकनयानप्रान ाrनगै? 
What are the various provisions for duty and rest periods for the running staff? 

3 रतrां नस्नटाफनकोनकनrनकनrनिेनरेतrां नअतrनायणनगोतीनगैनएनांनककि-ककिनस्नटे नतथानगे्रaनपरनइन्नगेंनरेतrां न
गेतुन ाrानगोतानगै?न 
Whatनareनtheनmandatoryनtrainingनprogrammeनforनrunningनstaff?नAtनwhatनstageनareनtheseन
undergoneनbyनvariousनgrades? 

4 140नटrनaी िनबे्रकaाउrनिेrनपरनकनrनकनrनिेफ्टीनडaनाइिनि ानगोतानगै? 
What are the various safety devices fitted on 140 T diesel breakdown crane? 

5 रेrनपानदटिं नगोrेनपरनचािकनकेनद्नारानकनयानकनयानकायणनागीनकरrीनचादगये? 
What action should be taken by drivers in case of Train parting? 

 

aी िनDiesel 

Q.N.  प्रश्नr       Question 

1 तीrनप्रकारनकेन rरिनकनिािनकेनिोकोमोदटननकनrनगैं?नaी िनिोकोनकेनिांरचrानकेनबारेनमेंनसिेंेंनतथान
इां rनब्निाकनकेनअन्निरनमुयनयनकम्नपोrेन्नटनaी िनइन्न rनमेनकनrनकनrनिेनगैं? 

What are the three degree classes of Diesel locomotives? Explain the constructional details of a diesel 

loco in brief. What  are the main components housed in the engine Block to form the complete Diesel 

Engine 



2 aी िनइां rनमेंनराांिसम rनकीनआनश्नयकनतानकनयोंनगै? एकनआि णनराांिसम rनकेनकायणनकाननर्णrनकरें नaी िन
इां rनमेंनप्रयो नगोrेननािेनराांिसम r केनबारेनमेंनसिेंें  
Why transmission is necessary for a diesel engine? What should be the functions of an ideal transmission,  

explain briefly the transmission systems being used on diesel Locomotives. 

3 GT46MAC ीनएमनिोकोमोदटननकेनिेसियन्नटनफीचरनकेनबारेनमेंननर्णrनकरें  
Describe briefly the salient features of GT46MAC,GM Locomotive 

4  समणयोंनकेनिमयनमेंनaी िनिोकोमदटननमेंनगाटनइां rनकीनिमस्नयायेंनअि कनआतीनगैं,नइिेनकमनकरrेनकेन
सियेनकनयानकनयानस्नटेपनसियान ातानगै? यदिनिाइrनपरनगाटनइां rनआतानगैनतोनचािकनकोनकनयानतrि  नदियान
 ातानगै? 

In summer, there are repeated complaints of ´Hot engine´ on many diesel locomotives. What maintenance 

steps would you take to overcome the problem? What are the instructions to the drivers if they experience 

hot engine en route? 

5 िुपरनचा णनइां rनिेनकनयानिाभनगै? ए्नकोनिोकोनमेंनरबोिुपरनचा णरनकीनकायणप्रर्ािीनकानििचि ननर्णrनकरें  
What are the advantages of a supercharged engine? Explain the working principal of ALCO Loco 

turbocharger with a simple line diagram labeling all the key parts. 

 
 

प्रश्नrनिां.न1 तrम्नrिखेंतनप्रश्नrोंनमेंनिेनककन्नगीांनतीrनप्रश्नrोंनकानउत्नतरनिें न 
 Q.No.  1 Answer any three of following questions.  

 

i. स्नट.कनआईटमनकेनपीएिनrम्नबरनमेंनककतrेनअांकनगोतनेगैं,नप्रत्नयेकनअांकनकीनउपयोि तानकोनएकनउिागरर्निेन
िमझायें  
How many digits are there in the P.L. number of any stock item. Explain the utility of 
each digit by an example. 

ii. rाrनस्नट.कनमिोंनकोनेंरीिrेनकेनसिएनककयेनककयेन ाrेननािीनizfØ;kनकाननर्णrनकरेंन  

Write the procurement procedure of non-stock items. 

iii. ककिीनस्नटोरनकेनआईटमनकीनईएिीनिेनकनयानतात्नपयणनगै  

What is meant by EAC  of any Store item. 

iv ककrनपररस्स्थततयोंनमेंनकोईनमिनपीएिीनमाrान ाये ा,उrकोनेंरीिrेनकीनizfØ;k काननर्णrनकरेंन  
In what circumstances any item is treated as PAC, describe procurement procedure of this. 

प्रश्नrनिां.न2 तrम्नrसिखेंतनप्रश्नrोंनमेंनककन्नगीांनतीrनकानउत्नतरनिें न  
Q.No.  2 Answer any three of following questions.  

 

i. रा भाषानतrयमन1976नकेनतगतनिे नकोनककतrेनभा ोंनमेंनबाांटा  यानगै नइrमेंनिेनककिीनएकनभा नमेंनस्स्थतन
राज्नयोंनकेनrामनसिेंें  
As per Rajbhasha Act ,1976, Country is divided in how many parts.  
Giveनname of States which come in any one of them. 

ii. अपrेनकायणनस्नथिनपरनरा भाषानउन्नrयrनगेतुनकनयानकायणनागीनकरें ें   
What efforts will you do for promotion of Rajbhasha at your work place. 



iii ककिीनभीनरेिनकमणचारीनकोनरा भाषानमेंन“प्रनीर्”नमाrेन ाrेनकेनयोग्नयतानमाrनिणनaनकनयानगै    
What is eligibility criteria for being treated as “Praveen” in Rajbhasha. 

iv. रा भाषानअि तrयमनकीन ारान3(3) परनदटप्पर्ीनसिेंें  
Write short note on Article 3(3) of Rajbhasha Act. 

 

  

भा न1नaी ि/नरतrां    Stream-1 Diesel/Running 
प्रश्नrनिां.न1 तrम्नrसिखेंतनप्रश्नrोंनमेंनककिीनतीrनकानउत्नतरनिें     
Q.No.  1 Answer any three of following questions.   

 

i WDM3D िोकोनकेनअrुरक्षर्नस aयूिोंनएनांनउrकेनिमयनअन्नतरािनकाननर्णrनकरें  
Describe the maintenance schedules done for WDM3D Loco and give periodicity of these 
schedules. 

ii WDM3A निोकोनकेनफ्यूिनसिस्नटमनकोनरेेंािचिनिेनिमझायें  
Describe the fuel system of WDM3A by line sketch. 

iii िोकोनमेंनग.टनइां rनगोrेनकीनि ानमेंनकीन ाrेननािीनकायणनागीनकाननर्णrनकरें  
Describe the process adopted in case of hot engine in loco. 

iv इस्णaपेन्नaने्नटनिोकोनएयरनबे्रकनसिस्नटमनकीनकायणप्रर्ािीनकोनरेेंािचिनिेनिमझायें  
Describe the working of loco Independent brake system with sketch. 

प्रश्नrनिां.न2 तrम्नrसिखेंतनप्रश्नrोंनमेंनककिीनतीrनकानउत्नतरनिें     
Q.No.  2 Answer any three of following questions.   

 

 
I 

िोकोनमेंनaायrेसमकनबे्रकनकीनकायणप्रर्ािीनकाननर्णrनकरें  
Describe the working of Dynamic brake in Loco . 

Ii िोकोनमेंनओ.एि.टी.एनकीनकायणनप्रर्ािीनकाननर्णrनकरें  
Describe the working system of OSTA in Loco. 

Iii िोकोनकेनटबोनिुपरचा रणनकीनकायणप्रर्ािीनकाननर्णrनकरें  
Describe the working system of Turbo SuperCharger in Locomotive. 

iv िोकोनमेंनव्नगीिनस्स्िपनररिेनकीनकायणनप्रर्ािीनकाननर्णrनकरें  
Describe the working system of Wheel Slip Relay in Loco. 



 

प्रश्नrनिां.न3 तrम्नrसिखेंतनमेंनिेनककन्नगीनतीrनपरनिांक्षक्षप्नतनदटप्नपर्ीनसिेंें    
Q.No.  3 Write a short note on any three of the following.  

  

i नaुननaणन नrणरन/नWood ward governor 
ii ई.िी.िीन/नECC 
iii िैं कन ाफटनडaफिेकन rन/नCrank shaft deflection 
iv िोकोनमेंनप्रयुकनतनगीटनएकनिचें रोंनकीनभूसमकान/नRole of Heat Exchangers in Loco 
प्रश्नrनिां.न4 तrम्नrसिखेंतनप्रश्नrोंनमेंनककिीनिोनकानउत्नतरनिें  
Q.No.  4 Answer any two of following questions.   

 

i िोकोनमेंनआईनआरनएनबी- नएयरनबे्रकनसिस्नटमनकीनकायणनप्रर्ािीनकोनरेेंानिचिनिेनिमझाइए  
Describe the working system IRAB-1 Air Break System used in Loco motive with sketch. 

ii WDM2 िोको-इां rनकीनस्नटादटिं नप्रकियानकोनिककण टनaायग्रामनिेनिमझाएांन न 
Describe the starting process of WDM2 Loco-Engine with circuit diagram. 

iii WDM3A िोको केन्नयूबनआयिनसिस्नटमनकानििचिननर्णrनकरें न 
Describe the Lube Oil System of WDM3A loco alongwith diagram 

प्रश्नrनिां.न5 तrम्नrसिखेंतनप्रश्नrोंनमेंनककन्नगीनएकनकानउत्नतरनवनस्नतारनिेनिें    
Q.No.  5 Answer any one of following questions in detail.   

 

 
i 

100निोकोनगोस््aां ननािेनaी िन ेaनकेनिेनआउटनबrायेंनएनांनउिकेनसिएनप्रयुकनतनगोrेननािेनमगत्ननपूर्णन
इन्नरास्नरकनचरनकोनदिेंायें    
Draw the lay -नout of 100 Loco holding Diesel shed with important infrastructures. 

ii WDM3A िोकोनके िोaनबाकनिनटेस्स्टां नकानवनस्नतारनिेननर्णrनकरें  
Describe the Load Box testing of WDM3A Loco in detail. 

भाग-2 कारखािा    Stream- 2 Workshop 

प्रश्नrनिां.न6 तrम्नrसिखेंतनप्रश्नrोंनमेंनककिीनतीrनकानउत्नतरनिें     
Q.No.  6न Answer any three of the following questions.   

 

I  ी.एि/स्निीपरनकोचनकेनएस्कििनबाकनिनस्स्प्रां नकीनिोaनटेस्स्टां नएनांनग्रुवप ां नकाननर्णrनकरें  
Describe the load testing and grouping of Axle Box Spring of GS/Sleeper coach. 

ii पी.ओ.एचनकेनिनराrनकोचनकेन“िी”नस aयूिनपेस्न्टां नकीनप्रककयानकाननर्णrनकरें  
Describe the process of ‘C’ Schedule of coach painting during POH. 

iii आई.िी.एफनकोचनकीनबो ीनरेमनकानरैमसिां नपी.ओ.एचनकेनिनराrनकनयोंनकरतनेगैंन?नसमिनएिाईrमेन्नटनकीनि ान
मेंनकनयानकायणनागीनकीन ातीनगैन? 
What trammeling is done of ICF bogies during POH? What corrective action is taken in 
case of misalignment?  



iv कोचनपी.ओ.एचनकेनिनराrनकनrनकनrनिेनफायरनररटाaेंन्नटनमिोंनकोनि ायान ानरगानगैन? 
What fire retardant items are fitted in coach during POH ? 
 

प्रश्नrनिां.न7 तrम्नrसिखेंतनमेंनककिीनतीrनपरनिांक्षक्षप्नतनदटप्नपर्ीनसिेंें    
Q.No.  7न Write a short note on any three of the following.   

 

I चकनकोंनतथानएस्कििनकीनयूएिटी 
UST of Wheel & Axle 

Ii चकनकानपे्रसिां नकीनप्रककयानतथानउिमेनिीन ाrेननािीनिान ातrय.  
Process of Wheel Pressing and precautions taken. 

iii कोचनएसमतrटीनकफदटांग्नि  
Coach Amenity Fittings. 

iv कोचनपी.ओ.एचनकेनिनराrनए.िी.पीनटेस्स्टां   
ACP testing during coach POH. 

प्रश्नrनिां.न8 तrम्नrसिखेंतनमेंनककिीनतीrनकानउत्नतरनिें     
Q.No.  8  Answer any three of the following questions.   

 

I कोचनकेनकरो rनप्रोr नक्षेिनकानकाननर्णrनप्री-तrरीक्षर्नस्नकेचनिेनकरें  
Describe the corrosion prone areas of coach with pre-inspection sketch. 

ii कारेंाrेनमेंनकोचनपी.ओ.एचनगेतुनप्रयुकनतननेसि ांa नप्निाांटोंनकाननर्णrनकरें निीओन2 नेसि ांa नप्निाांटनअन्नयनिेनबेगतरन
कनयोंनगैन? 

Describe the types of Welding plants used during coach POH in Workshops? Why CO2 welding plant is 

better than others? 

iii करो rनकीनरोकथामनकेनसिएनपी.ओ.एचनकेनिनराrनकीन ाrेननािीनवनसभन्नrनकायणनागीनकाननर्णrनकरें  

Describe the different activities done during POH for prevention of corrosion. 
iv पी.ओ.एचनकेनपश्नचातनअस्न्तमनपरीक्षर्नमेंनन्नयूरिनटीएकनिआरननद्नारानचकेनककयेन ाrेननािेनमिोंनएनांनउrकेन

aाटानकानवननरर्निें    
Describe the items checked by N-TXR in coach final testing after POH with inspection 
data. 

प्रश्नrनिां.न9 तrम्नrसिखेंतनप्रश्नrोंनमेंनककिीनिोनकानउत्नतरनिें     
Q.No.  9 Answer any two of the following questions.   

 

I पी.ओ.एचनकेनिनराrनचकनकोंनएनांनरोिरनत्रबयररां नकीनओनरनगासिां नकाननर्णrनकरें  

Describe the overhauling of wheel and its roller bearing during POH. 

Ii िी.एि.aब्निूनपैटrणनइन्निेस्न्टननस्नकीमनकनयानगैन? इन्निेस्न्टननअतrिं नप्रतत तनकीन र्rानकैिेनकरतनेगैं ? 

What do you know about CLW pattern incentive scheme ? How to calculate the incentive earning percentage 

?  



iii कोचनपी.ओ.एचन ापनमेंनसमिराईटनअrुभा नकेनकायोंनकाननर्णrनकरेंन  
Describe the work of Millwright Section in coach POH shop. 

प्रश्नrनिां.न10 तrम्नrसिखेंत प्रश्नrोंनमेंनककन्नगीनएकनकानउत्नतरनवनस्नतारनिेनिें    
Q.No.  10 Answer any one of the following questions in detail.   

 

i 100 कोचनप्रततनमागनआउटनटrणननािेनकोचनपी.ओ.एचन ापनकानआउटनबrायेंनएनांनउिकेनसिएनप्रयुकनतनगोrेननािेन
मगत्ननपूर्णनइन्नरास्नरकनचरनकोनदिेंायें   
Draw the lay-out of coach POH shop having 100 coach per month out turn with important infrastructures. 

ii पी.िी.ओनवनभा नकोनककतrेनभा ोंनमेंनबाांटान यानगै नइिकेनप्रत्नयेकनभा नकेनकायोनकानवनस्नतारनिेननर्णrनकरें  
In how many parts PCO section is divided. Describe the working of each part in detail. 

भा  3ननकैरे नएणनaननै rनननStream 3  C&W 

प्रश्नrनिां.न11 तrम्नrसिखेंतनप्रश्नrोंनमेंनककिीनतीrनकानउत्नतरनिें     
Q.No.  11न Answer any three of the following questions.   

 

I िनारीनयाrोंनकीनरेrनपादटिं नकेनमुयनयनकारर्नएनांनतrनारकनउपायोंनकाननर्णrनकरें  
Describe the main causes of train parting of passengers train and remedial action thereof. 

Ii मेि/एकनिपे्रिन ाडaयोंनकेनरेकनकेनप्राईमरीनअrुरक्षर्नकाननर्णrनकरें  
Describe the primary maintenance schedule of Mail/Express train rake. 

iii टाईटनि.कनकपिरनकोनेंोिrेनएनांनबन्निनकरrेनमेंनआrेननािीनिमस्नयाओांनऔरनउिकेनतrनारकनउपायोंनकाननर्णrन
करें  

iv Describe the problem in closing and opening of tight-lock coupler and remedial action 
required. 

v कोचनआईओएचनस aयूिनकायणनकानिमनारननर्णrनकरें  
Describe the sequential procedure of IOH schedule of coaches. 

प्रश्नrनिां.न12 तrम्नrसिखेंतनमेंनककिीनतीr परनिांक्षक्षप्नतनदटप्नपर्ीनसिेंें   
Q.No.  12न Write a short note on any three of the following. 

 

i पेस्नटनएनांनरोaने्नटनकन्नरोि 
Pest and Rodent Control 

ii डaस्नरीब्नयूटरनना्नननकीनकायणनप्रर्ािी 
Working system of distributor valve 

iii ओबीएचएिनएनांनिीटीएि 
OBHS & CTS 

iv रोसिां नइrनपरीक्षर् 
Rolling in Examination 

प्रश्नrनिां.न13 तrम्नrसिखेंतनप्रश्नrोंनमेंनककिीनतीrनकानउत्नतरनिें     
Q.No.  13न Answer any three of the following questions.   

 



 
  

i आईिीएफनकोचनमेंनअपरनरेमनिेनरेिनरैकनतकनिोaनडaस्नरीब्नयू rनकोनरेेंािचिनिेनिमझायें  
Describe the manner in which load is transmitted from ICF coach upper frame to Rail Track with line sketch. 

ii माि ाaीनमेंनप्रयुकनतनसिां िनपाईपनबे्रकनसिस्नटमनकानििचिननर्णrनकरें  
Describe the working of single pipe brake system used in goods train with sketch. 

iii भारतीयनरेिनमेंनओaीिीनककतrेनप्रकारनकीनगोतीनगैनतथानइन्नगेंनतr ाणररतनकरrेनकानकनयानमाrिणनaनगैन? 

How many types of ODC are there in Indian Railways and on what criteria is classification done ? 

iv कोचनमेंनएिामणनचrेनपुसि ां नकैिेनकायणनकरतानगैनतथानपुr:नकैिेनरर-िेटनगोतानगै ? 

Describe the working system of Alarm Chain Pulling and how it will be Re-set. 

 

प्रश्नrनिां.न14 तrम्नrसिखेंतनमेंनककिीनिोनकानउत्नतरनिें     
Q.No.  14न Answer any two of the following questions.   

 

I बायोनटायिेटनकीनकायणनप्रर्ािीनकाननर्णrनकरेंनतथानइिकीनवनफितानकानकारर्नएनांनतrनारर्नबतायें  

Describe the working system of Bio-toilet. Give the causes of failure and its remedial action. 

ii 
 

रेिनिघुणटrानगोrेनकीनि ानमेंनसििसििेनारनउठायेन ाrेननािेनकिमोंनकाननर्णrनकरेंनस् िमेंनएआरटीनएनांन
एआरएमईनकानचिाrानभीन ासमिनगो  
Describe sequentially the different steps taken in response to a Railway accident including movement of 

ART/ARME. 

iii एयरनबे्रकनमाि ाaीनकेनप्रीसमयमनरेकनकानपरीक्षर्नएनांनउिकीननैघतानकाननर्णrनकरें  
Describe the Premium Rake Examination of Air Brake Goods Rake and give the validity of examination. 



 

प्रश्नrनिां.न15 तrम्नrसिखेंत प्रश्नrोंनमेंनककिीनकानएकनउत्नतरनवनस्नतारनिेनिें    
Q.No.  15न Answer any one of the following questionsनin detail   

1x18=18 

i 
 

200 कोचनगोस््नaां नडaपोनकीननास ां नवपटनएनांनसिकनिाईr  ननकानिेनआउटनबrाएांनएनांनउिकेनसिएनप्रयुकनतनगोrेन
नािेनमगत्ननपूर्णनइन्नरास्नरकनचरनकोनदिेंायें  
Draw the lay out of 200 coach holding depot with washing pit & sick line with necessary infrastructures. 

ii मेकेrाइज्नaनिाणनड्रीनकीनकायणनप्रर्ािीनकोनफ्िोनaाईग्रामनिेनिमझायें  
Describe the working process of Mechanized Laundry with flow diagram.  

भा नक     Part A       

1 एिएचबीनकोचनएनांनपरम्नपरा तनआईिीएफनकोचनकेनबीचनमयुनयनअन्नतरनकनयानकनयानगैन? 

What are the major differences between LBH coach and conventional ICF coach? 

अथना  / or 

ब.कनिrएचएिनएनांनब.कनिrनन ैrनकीनमयुनयनवन षेताएांनकनयानकनयानगैन? 

What are the main features of BOXNHL and BOXN wagon? 

 

2 आरपीिी-4नमेंनइrकेनसिएनकनयानकनयानअrरुक्षर्नपटैrणनतr ाणररतनककएन एनगैंन: 
What is the maintenance pattern laid down in RPC No.4 for: 
क  मेि /एकनिप्रेि नकोिचां नरेrनस् rकीनराउणनaनदरपन 3500नककिोमीटरनतकनगै  
      Mail/Express coaching trains having round trip run upनto 3500 Kms. 
ें  ट.यिेटनकेनिाथनयािीन ाडaय. 
      Passengers trains with toilets. 

अथना  / or 

माि ाडaयोंनकेनसिएनवनसभन्नrनप्रकारनकेनपरीक्षर्नकनयानकनयानतr ाणररतनककएन एनगैं,नएनांनउrकान
िमयनअन्नतरािनकनयानगैन? 
Describe the various types of examinations prescribed for freight trains and their 
periodicity. 

3 आईिीएफनबो ीनकेनवनसभन्नrनप ुोंनकेनrामनबताएांन नबो ीनकेनप्राइमरीनिस्नपें rनमेंनaसै्म्पां नकैिेनकीन
 ातीनगै? 
Name the various parts of an ICF Bogie. How is damping provided in the 
primary suspension of the bogie. 

अथना  / or 



कैिrबनबो ीनकेनमयुनयनप ुोंनकेनrामनबताएांन नकैिrबनबो ीनमेंनaसै्म्पां नकैिेनकीन ातीनगै? 
Name of major parts of a Casnub bogie. How is damping provided in the 
Casnub bogie? 

4 250नकोचननािेनकोिचां नडaपोनकानिेनआउटनबrाएां नउिमेंनकनयानकनयानिवुन ायेंनप्रिाrनकीन ाrीन
चादगएनएनांनआनश्नयकनप्रमेुंनएमनएणनaनपीनकीनिचूीनबrाएां न 
Draw the layout of a coaching depot for a holding of 250 coaches, label the 
various facilities and list the major M&Ps required. 

अथना  / or 
न ैrनडaपोनस् िमेंनिीिी प्रीसमयमनएकन ासमrेय rनएनांन 200नन ैrोंनकानप्रत्नयेकनमागनआरओएचन
ककयान ातानगो,नकानिेनआउटनबrाएां नउिमेंनकनयानकनयानिवुन ाएांनप्रिाrनकीन ाrीनचादगएनएनांन
आनश्नयकनप्रमेुंनएमनएणनaनपीनकीनिचूीनबrाएां  
Draw the layout of a Wagon depot to carry out CC/Premium examination and 
ROH of 200 wagons per month, label the various facilities and list the major 
M&Ps required. 

5 ककन्नगीांनिोनपरनिांक्षक्षप्नतनदटप्नपर्ीनसिेंेंन: 

Write short notes on any TWO: 

क- कोचनकानआईओएचन /IOH of coach 

ें- ओबीएचएि       /  OBHS 

 - िीaीटीएिनननननननन /CDTS 

अथना  / or 

क- इम्नपटीनिोaनडaनाईिन/  Empty Load Device 

ें- डaस्नरीब्नयटूरनना्नननननन/  Distributor Valve 

 - न ैrनकानआरओएचनन/  ROH of Wagon 

6 ककिीनकोचनमेंनअणनaरनरेमनमाउणनटेaनब्रेकनसिस्नटमनकीनतिुrानमेंनबो ीनमाउणनटेaनब्रकेनसिस्नटमनकेन
कनयानकनयानिाभनगैंन?नकोचोंनमेंनबो ीनमाउणनटेaनब्रेकनसिस्नटमनमेंनककिनप्रकारनकानब्रेकनब्नि.कनप्रयकुनतन
ककयान ातानगैन? 

What are the advantages of bogie mounted brake system over under frame mounted brake system 

in a coach. What type of brake block is used in bogie mounted brake system in coaches?  

अथनान /or 

माि ाडaयोंनमेंनरेrनपादटिं नकेनवनसभन्नrनकारर्ोंनकोनबताएांनएनांनइन्नगेंनतrयांत्रितनकरrेनकेनउपायनबतायें  
State the various causes of train parting in goods train and measures to control it. 

7 चकनकोंनकीनवनसभन्नrनप्रकारनकीनडaफेकनसिनकनया -कनयानगैनएनांनइन्नगेंनकैिेनचेकनककयान ातानगे न  

What are the various Wheel Defects and how are they checked? 

8 रेrोंनमेंनब्रेकनबाइांडa ां नकेनकनया -कनयाननकारर्नगैंनएनांनइन्नगेंनतrयांत्रितनकरrेनकेनकनयानउपायनगैंन ? 

What are the causes of brake binding in train and measures to avoid it? 

9 स्नटीिनकीनप्निा मानआकण नकदटां नएनांन्कनिीएसिटीिीrनकदटां नमेंनकनयानअन्नतरनगैनएनांनप्निा मानआकण न



  

कदटां नकानप्रयो नकनयोंनककयान ातानगैन? 

What is the difference between plasma arc cutting and oxyacetylene cutting of steel and why 

plasma arc cutting is used ? 

10 सि ां िनपाईपनएनांनसवनrनपाईपनएयरनबे्रकनमेंनकनयानअन्नतरनगैनएनांनसवनrनपाईपनप्रर्ािीनकेनकनयानिाभन
गैंन? 

State the difference between single pipe and twin pipe air brake system and advantages of the twin 

pipe system? 

11 aाईनपेतrटेरेन्नटनटेस्नटनकनयानगैनएनांनइिेनकैिेनककयान ातानगैन? 

What is Dye penetrant test and how is it carried out ? 

12 aब्निaूीएम2निोकोनएनांनaब्निaूी ी 3एनिोकोनमेंनमयुनयनअन्नतरनकनयानगैन  

What are the major differences between WDM2 loco and WDG3A loco? 



 

13 aी िनिोकोनमेंनअि कन्नयबून्यिनेंपतनकेनकनयानकारर्नगैंनएनांनइिेनकैिेनतrयांत्रितनककयान ान
िकतानगैन? 

What are the causes of high lube oil consumption in diesel locos and how to control it? 

14 एकनस्नकेचनकेनिाथनaी िनिोकोनमेंनफ्यिून्यिनसिस्नटमनकीनव्नयायनयानकरेंनएनांनवनसभन्नr  नननप ुोंनकोन
िेबिनकरें  
Describe with a sketch the fuel oil system in a diesel loco and label the various parts.  

15 टबोंनिपुरनचा णरनकानaी िनिोकोनमेंनकनयानकामनगै ?नयगनककिनप्रकारनकामनकरतानगैनएनांनइिकीन
ओनरग.सि ां नकानिमयनअन्नतरािनकनयानगैन? 

What if the function of a Turbo Super Charger in a Diesel Loco?  How does it function and at 

what is the periodicity of its overhauling? 

16 aी िनिोकोनमेंनaाइrसैमकनबे्रककां  नकनयानगैन?नइिकेनकनयानिाभनगैंन?नकरकन rनब्रकेनिनेयगनककिन
प्रकारनअि नगैन? 

What is dynamic braking in diesel loco? What are its advantages? How is it different from friction 

brake? 

17 aी िनिोकोनमेंनफ्यिूनaाय्नय ूrनकेनकनयानकारर्नगैंनएनांनइिेनकैिेनरोकान ानिकतानगैन? 

What are the causes of fuel dilution in diesel loco and how to prevent it? 

11 aी िनिोकोनमेंनग.टनइांस् rनकनयानगै एनांनइििेनबचrेनकेनकनयानउपायनगैंन? 

What is hot engine in a diesel loco and measures to prevent it ? 

19 aी िनिोकोनमेंननीaीिीनकनयानगै,नइिकीनकनयानउपयोि तानगैनएनांनककrनपररस्स् नाततयोंनमेंनयगनकायणन
करतानगैन? 

What is VCD in a diesel loco, its utility and under what circumstances does it function ? 

20 रेrनस्नटासि ां नकानकनयानअथणनगै,नइिकेनकनयानकारर्नगैंनएनांनइििेनकैिेनबचान ानिकतानगैन? 

What is meant by stalling of a train, its causes and prevention? 

21  डु्िनआउटे नकोनकै्नकुिेटनकरrेनकीनवनि नबताएांनस् िमेंनaी िनिोकोनगोस््aां न 100 िोकोनकानगोन
एनांनकोिचां नआउटे न20 िोकोनकानगो  

Give the method of calculation of goods outage for a shed having diesel loco holding of 100 locos 

and coaching outage of 20 locos. 

 

  



22 ककन्नगीांनचारनपरनिांक्षक्षप्नतनदटप्नपर्ीनसिेंें  
Write  short notes on any FOUR 

a aी िनिोकोनचािकनकेनसिएन 10 घांटेनकानतrयम  

10 hrs. rule for diesel loco crew. 

b aी िनिोकोनमेंनपानरनग्राउणनa 

Power Ground in diesel loco crew 

c आरिीaी 
RCD 

d स्नपaै 

SPAD 

e रतr ां नरूम 

Running Room 

f नाटरनिोaनब.कनि 

Water load Box 

रा भाषा 
32 आपकेनकायाणियनमेंनरा भाषानकेनप्रयो नकोनबढानानिेrेनकेनसिएनकनयानकनयानप्रोत्निागrनस्नकीमनगैंन  

What are the various incentive schemes available to promote the use of RAJBHASHA in your 

office. 

भा न ें    Part B 

1  ब टनकनयानगैनएनांनमणनaिोंनमेंनइिेनककिनप्रकारनबrायान ातानगैन नरेिनेनमेंनब टनकानपrुरीक्षर्न
ककr -ककrनस्नटे ोंनपरनककयान ातानगैन  

What is a budget and how it is prepared in the division. What are the various stages at which 
the budget is reviewed in the railway? 

3 ककन्नगीांनप.चनपरनिांक्षक्षप्नतनदटप्नपर्ीनसिेंेंन: 

Write short notes on any FIVE. 
 क- अrकुम्नपाननभती / Compassionate Appointment 

ें- पररनतत णतनअनका न /Commuted leave 

 - पीएrएमन /PNM 

घ- प्रस्नतानोंनकानवनत्नतीयनवन ीक्षर्न /Finance vetting of proposal 

ङ- नकनिणनप्रोग्रामन /Works programme 

च- एिaीिीईन/LDCE 

 

3 रेिनेनमेंनकनr -कनrनिेनिघनु ास्स्तनएनांनिीघणन ास्स्त  नगैंन? कनयानतrिम्नबrनएकनिणनaनगै ? 

What are the minor penalties and major penalties in the Railway ? Is suspension a punishment? 

नप्र .ि.  

Q.N. 

प्रश्rन 

Question 

 

1(i) एिीनिेनaीिीनरूपाांतरर्नकेनसिएनगाफननेननऔरनफुिननेननरेस्कटकफके rनिेनआपनकनयान
िमझतनेगै नवनस्तारनिेनिमझाए  
What do you understand by half wave rectification and full wave rectification in context of AC 

 



to DC conversion. Explain in detail.  
(ii) ककिीनमटेररयिनकीनकठोरतानकोनमापrेनकेनसिएनवनसभन्rनइकाईयाांनकनयानगैनतथानइिकेन

अrपु्रयो ोंनकेनक्षेिोंनकेनबारेनमेंनसिेंे  
What are various units for measuring hardness of material and their areas of applications. 

 

 2(i) ककिीनबैंकनमेंनिानि नमेंनककतrान rन मानककयान ायेन ोन10% प्रततनषणनचिनघविनब्या न
िेतानगैनस् ििेन03 िािनकेनबािन10,000 रुनप्राप्तनककयान ानिके  
What is the sum required to be placed in fixed deposit for 03 years in a Bank which gives 10% 

compound interest per annum so that one can receive Rs.10,000 after 03 years.  

 

(ii) एकन20नघrनमीटरनकेन ांकनाकारनतम्बनूमेंन11 व्यस्कतयोंनकोनिमायोस् तनकरrेनकेनसिएन
तम्बनूकीनउॅचाईनकीन र्rानकरें नप्रत्येकनव्यस्कतयोंनकोन4 न णनमीटरन मीrनकीन
आनश्यकतानगै  
A conical tent of volume 20 cubic meters is to accommodate 11 persons. Each person occupies  

4 sq. m. of ground space. Find the height of the tent. 

 

 3(i) रा भाषानअि तrयमनकीन3(3) ारानकेनअrिुारनिरकारीनिस्ताने ोंनकेनउपयो नकेनबारेन
मेंनकनयानप्रान ाrनगै  
What are provisions under article 3(3) of the Rajbhasha Act regarding usage of Rajbhasha in 

government documents. 

 

(ii) तrम्rसिखेंतनकेनrामनसिें े Name the following- 

(i)  िुाबीन गरनPink City of India. 

(ii) सम ोरमनकीनरा  ाrीनCapital of Mizoram 

(iii) त्रिपरुानकीनरा  ाrीनCapital of Tripura 

(iv) ितुrयानकीनिबिेनिांबीनrिीनLongest river of world  

(v) भारतनकानपिणनसिटीन Pearl City of India 

 

(iii) तrम्rसिखेंतनककिीनभीनपाांचनरेिनेनपरनआमतनरनइस्तमेािनककयेन ाrेननािेनिांक्षक्षप्तनकेन
परू्णनरूपनसिें-े  

Write full from of any five of the following Railway abbreviations  commonly used – 

i. आई .िी.एफ  . ICF 

ii. aी .एि.aब्िू .  DLW 

iii. aी .एम.aब्िू . DMW 

iv. आई .आर.ओ.ए.एफ . IROAF 

v. आई .आर.एफ.िी . IRFC 

vi. पी .एr.एम . PNM 

vii. काफ्माऊनCOFMOW 

viii. इररमीनIRIMEE 

 

 

 

प्र .ि .

Q.N. 

प्रश्rन 

Question 

 

1(i) भारतीयनरेिनेनद्नारानरोसि ां नस्ट.कनपरन मणनब.किनकीनिमस्यानकेनसिएनकनयानकिमन  



उठायेन एनगै ? 

What steps have been taken by Indian Railway to prevent problem of hot box occurrences on 

rolling stock. 

(ii) तrम्rसिखेंतनरेिनेनस्ट.कनआर .aी.एि.ओ .द्नारानककिनअि कतमन ततनिेनकफटनककयेन
 एनगै:-  

For what maximum speed following Railway stock are declared fit by RDSO. 

i. aब्िू .aी.एम .2 िोकोनWDM2 Loco 

ii. aब्िू .aी. ी. 3एनिोकोनWDG3A Loco 

iii. aब्िू .aी. ी. 4निोकोनWDG4 Loco 

iv. aब्िू .aी.पी. 4निोकोनWDP4 Loco 

v. बी .िी.एr.एच.एि.न ैrन 22.9 टr एकििनिोaनBCNHL 22.9T. axle Load 

Wagon      

 

2 (i) एr .ई.आर .िघुणटrानमrैअुिनकेनअrिुारनिघुणटrानए.आर.टी/.ए.आर.एम.नी .कोनआिे निेrेन
केनसिएनइस्तमेािनककयेन ाrेननािेनिायरrनकोaनकानवननरर्निेंनतथानइिकेनकनयान

असभप्रायनगै?  

What are different siren codes used for ordering ART/ARMV as per NER’s Accident Manual 

and their significance.         

 

(ii) िघुणटrानकीनतारीेंन ‘a ीी  ’िेनरेिनेनिघुणटrाओांनकेनमामिेनमेंनतrम्rसिखेंतन ततवनि योंन
कोनपरूानकरrेनकेनसिएनिरयनककयानगै:-  

What is the target date of for completion of the following activities in case of Railway 

Accidents, taking “D” as the date of accident:- 

i.  ाँचनकेनआिे नOrdering of Enquiry. 

ii. िघुणटrानमेंन ाचँनआयो rनConvening the Enquiry. 

iii.  ाँचनकीनररपोटणनकोनaी .आर.एम/. ी.एम .केनसिएनप्रस्नतुतन  

Submission of Enquiry report to DRM/GM 

iv.  ाँचनकीनररपोटणनकोनिीतrयरनaी .एि.ओ/.aी.आर.एम/. ी.एम.द्नारानस्नीकघ ततन
Acceptance of Enquiry Report by Sr.DSO/DRM/GM. 

v. िी .एि.ओ/.ए. ी.एम/.एि.aी. ी.एम .द्नारानअांततमनरूपन  

Finalization of enquiry report by CSO/AGM/SDGM.         

 

3 आई .एि.ओ . 9000नप्रमार्नपिनकनयानगैनऔरनआई .एि.ओ .प्राप्तनकरrेनकेनकनयानिाभनगै ?

एr.ई.आर .परनयाांत्रिकनवनभा नकीनकुछनइकाईयोंनस् न्गोंrेनआई.एि.ओ . 9000नप्रमार्नपिन
प्राप्नतनककयानगैनकेनrामनसिेंे   
What is ISO 9000 certification and what are benefits of obtaining ISO certification. Name 

some of the units/ services of Mech Department on NER which have obtained ISO 9000 

certification.      

 

4 िचूrानप्रोद्यनि कीनिेनिम्बांि तनतrम्rसिखेंतनपरनिघनुrोटनसिेंे  
Write short Notes on the following related to information technology.   

i. आर.ए.एमनRAM 

ii. पानरनप.इांटन Power Ponit 

 



iii. वनसभन्rनrेसनककिं  नप्रर्ािी Different Networking System  

iv. ईमेिनEmail 

v. माइिोि.फ्टननaणनMicrosoft Word 

5 तrम्rसिखेंतनमेंनिेनककिीनपाांचनपरन ाटणनrोटनसिेंे :-  

Write short notes on any five of the following:- 

i. ओपrनटेणaरनOpen Tender 

ii. सिसमटेaनटेणaरनLimited Tender 

iii. स्टाककां नप्रकियानStocking Procedure 

iv. रेिनेनकानकारपोरेटनिरुक्षानप्िाrनCorporate Safety Plan of Railway 

v. कै नइम्प्रेस्टनCash Imprest 

vi. िामग्रीनकीनस्थाrीयनेंरीिनLocal Purchase of Material  

vii. रेिनेनिरुक्षानि ुारनआयो न (आर.एि.आर.िी ).कीनसिफारर ोंन Railway Safety 

Reforms Commission (RSRC) Recommendations 

 

 

. 

प्र  .ि.  

Q.No. 
  

प्रश्rन 

Question  

1 (i) रेिनेनकमणचारीनकोनसमिrेननािीनवनसभन्rनिेनातrनघस्त्तनिाभोंनकोनवनस्तारनमेंनिमझाओ  
Explain in detail various retirement benefits to Railway Employee.  

(ii) एच .ओ.ई.आर .केनतगतनकमणचाररयोंनकीनशे्रर्ी ,तr ाणररतनकायणनकेनघांटे ,रेस्टनकेनघांटे ,केनसिएनकयान
प्रान ाrनगै  
Explain the different category of staff under HOER and their prescribed duty hours, provision of rest.   

2(i) रेिनब टनमेंनम ीrरीनऔरनप्िाांटनप्रोग्रामनमेंनककिीनकायणनकीनप्रोिेिनकरrेनकीनप्रकियानिमझाओ  
Explain procedure of processing a work in Machinery & Plant Programme in Railway Budget. 

(iii) वनत्तीयनकैrेंिन्फनप्रोप्राइटरीनकयानगै  
What are cannons of Financial Proprietary. 

3(i) तrम्rसिखेंतनपरनिघनुrोटनसिेंेन :Write short notes on following. 

i. पी .एr.एम . PNM 

ii.  े .िी.एम . JCM 

iii. प्रेमनPREM 

(ii) aी .ए.आर .तrयमनकेनअrिुारनिीघण ास्स्तनि ाrेनकीनप्रककयानकाननर्णrनकरे   
Describe in brief the steps and procedure for imposing a major penalty. 

 

प्र  .ि.  

Q.No. 
  

प्रश्rन 

Question  

1(i) रतr ां न स्टाफन केन सिएन 10न घांटेन कान तrयमन कयान गै न अपrेन डaवन rनमेंन 10न घांटेन कान तrयमन केन
उ्िांघrनमेंनि ुारनकेनसिएनकयानकिमनसिएन ाrेनचादगए ? 

What is 10 hrs rule running staff. What steps will you take for improving the situation in your division in 



case of violation of 10 hrs rule.  

(ii) आई .आर .परनिोकोनपायिटनकेनसिएननतणमाrनaराrकrनतrततनकोनवनस्तारनिेनिमझाओ   
Explain in detail current drunken policy for Loco Pilots on IR.     

2 िोकोनपायिटनकेनवनसभन्rनग्रेa ेrनककयानगै निोकोनपायिटनकेनग्रेa ेrनकेनसिएनवनसभन्rनपरैामीटरन
कयानगै  ,वनस्तारनिेनसिेंे   
What are different categories for gradation of Loco Pilot. Explain in detail various parameters considered 

for gradation of Loco Pilots. 
3 िोकोनपायिटनतथान ाaणन केन रतr ां नरूमनकानन ीकरर्नकानकयान गै नएन शे्रर्ीन केन रतr ां नरूमनमेंन

माrकनिवुन ाएांनकयानगै नएr .ई.आर .परनरतr ां नरूमनमेंनि ुारनकेनसिएनििनिझुाननसिेंे   
How are the various running rooms for loco pilots and guards classified. What are various facilities 

recommended for “A” class running room. Give Ten suggestion for improvement of running rooms on 

NER.  
4 तrम्rसिखेंतनपरनिघनुrोटनसिेंे  Write short notes on following. 

i. रोaनिाईaनस्टे rनपरनमाि ाडीनकीनिेकनयरूरां न 

Procedure of securing of goods train load at Road Side Station. 

ii. 140नटrनिेrनकेनमयुनयनकफचरनMain feature of 140 t crane  

iii. िोकोनपायिटनकानपीएमईनतथानररररे रनकोिणन 

PME and Refresher course of Loco pilots  

iv. िूनसि ांकन crew Links 

v. सि rिनिाइदटां नकमेटी 
Signal Sighting Committee 

5(i) 
 िमयनिारर्ीनकेनबारेनमेंनवनस्नतारनिेनिमझाएनऔरनइिकेनमगत्नननकनयानगै  
Explain in detail working time table and its significance. 

(ii) िोकोनपायिटनमािनकोनकमपीटेन्निीनिेrेनकेनसियेनकनया -कनयानकणनaी rनगै नप्रोिी रनकोनबताये1  

 What are the conditions to be met for granting competency certificates to Loco Pilot Goods. Explian the 

procedure. 

 

aी ि Diesel 

1 ए्नकोनबी ीनिोकोमोदटननकीनकूसि ां नसिस्नटमनप्रर्ािीनकोनिचिनकीनमििनिेनिमझाओ नए्नकोन
बी ीनिोकोमोदटननमेंनकूसि ां नसिस्नटमनमेंनि ुारनिाrेनकेनसियेनकनयानकिमनउठाएन येनगै  
Explain with the help of diagram in detail cooling water system of ALCO BG locomotive. What steps have 

been taken in improving the cooling system of ALCO BG locomotive. 

2(i) aी िन aेनमेंनतrम्नrसिखेंतनएकनक्षिेनिेनिांबांि तनaी िनइन्न rनकीनवनफिताओांनकोनकमनकरrेनिने
आपनकनयानकिमनिे ें  

i. कूसि ां ननाटरनसिस्नटम 

ii. फयसूिां नआयिनसिस्नटमन 

iii. रेकनश्नrनमोटरनवनभा  

What steps will you take for arresting failures of diesel locomotive in any one of the following areas:- 

i. Cooling Water System 

ii. Fuel  

iii. Oil System  

iv. Traction Motor Section 



(ii) एिकोनिोकोमोदटननमेंनब्निोनबायनटेस्नटनकेनबारेनमेंनवनस्नतारनिेनसिें े  
Describe the procedure of blow bye test of ALCO diesel engine. 

3 aी िनिोकोमोदटननमेंनज्नयािान्नयबुनआयिनेंपतनकेनकनयानकारर्नगै नइिेनकैिेनकमनककयान ान
िकतानगै नस्नप्नरोग्राफीनवनश्निषेर्  ननिोकोनरें  न -रेंाननमेंनि ुारनकरrेनमेंनकैिेनमििनकरतानगै  

What are causes of high lube oil consumption in Diesel locomotive. How can it be reduce. How does 

Spectrographic analysis help in improving loco maintenance. 

िमाडaनननCarriage & Wagon 

1(i) कोिचां नमेंनतrम्नrसिखेंतननएस्कटवनटीनमेंनककएन ाrेननािेनकायणनकोनसिस्नटनकरें : 
List out the activities to be carried out in following type of attentions to coaches : 

a. OBHS 

b. CTS 

c. Mechanized Cleaning 

क. ओनबीनएचनएि 

ें. िीनटीनएि 

 . मेकेrाइज्नaनिफाई 

 

(ii) उपरोकनतनमेंनिेनककिीनएकनमेंनठेकेिारनकोनभ ुताrनकेनउद्देश्नयनकेनसियेनकामनकीनमापनप्रर्ािीनतथान
त्रबिनवप्रपरे rनकेनबारेंनमेंनसिेंें नअिांतोष rकनकामनपायेन ाrेनपरनप्रान ाrोंनकेनअांिरनठेकेिारनपरन
वनसभन्नrनिांaोनकेनबारेंनमेंनसिेंें  
What is the system of work measurement and bill preparation for the purpose of payment to the contractor 

in any one of the above. What is the provision of various penalties to be imposed on the contractor in case 

of unsatisfactory work. 
2(i) एि .एच.बी .नडaब्बोंनकेनवनसभन्नrनमयुनयनवन षे्नतायेंनकनयानगै  

Describe salient features of LHB coaches. 

(ii) बी . ी .कोचनकेनआइ.ओ.एच .कीनप्रकियानसिेंें  

Explain procedure of IOH of BG Coaches. 

3 तrम्नrसिखेंतनपरनिघनुrोटनसिेंें - Write Short Notes on following- 

i- नाटररां निसमततनकीनकोचोंनमेंनपाrीनकेनसियेनिीन यीनसिफारर ें  
Recommendations of Watering Committee Report for watering of coaches. 

ii- माि ाaीनकेन ीaीआरनचेक  
GDR check of Goods train 

iii- कोचनमेंनबायोंनटायिेटनकेनफीचर  
Feature of Bio Toilet in Coaches. 

4(i) aी िनिोकोमोदटननमेंनइनेंटनररकाaणरनकनयानगैनतथानइिकेनकनयानकायणनगैंन नवनस्नतारनिेनसिेंें  
What is an event recorder and its functions in Diesel Locomotive. Explain in Detail. 

 (ii) ए्नकोनबी ीनिोकोमोदटननमेंननतणमाrनमेंनकनrनिानकूिेंटनइस्नतमेािनककयान ातानगै नइिकीन
कन्निन्नरे rनतथानपrु:नपतूत णनकेनसिएनप्रकियानकीनव्नयायनयानकरें  
Name the currently used coolant in ALCO BG Locomotive and explain the procedure for maintaining 

its concentration and its replenishment. 
5 िोaनब.कनिनपरीक्षर्नकेनवनस्नतारनकीनप्रकियानमेंनिमझाओ नगािणनपानरनकीन र्rानकैिेनकीन

 ातीनगै नगािणनपानरनकीन र्rानमेंनवनसभन्नrनकरेकन rनफैकनटरनकनया -कनयानगैन ? 

Explain in detail procedure of load box testing. How is Horse Power calculated. What are various 

types of corrections factors while arriving at Horse Power ? 



iv- टाइटनिाकनकनपिर  
Tight Lock Coupler 

v- कोचोंनपरनएांटीनटेसिस्नकोवपकनफीचर  
Anti Telescopic Feature on Coaches. 

4 (i) केमटेकनडa ाइrनकीनवपटनिाइrनकीनमयुनयनवन षेतायेंनबताए नकेमटेकनडa ाइrनकीनवपटनिाइrनकेन
कन्नन ेrिनवपटनिाइrोंनपरनकनयानफायिेंनगै  
Explain the salient feature of CAMTECH design pit lines and its advantages over conventional pit lines. 

(ii) कोिचां नरेकोंनकेनपरीक्षर्नकेनसियेनवपटनिाइrनमेंनमेंटेrेंिनतथानटेस्स्ट ांनिवुन ाओांनकेनबारेंनमेंनसिेंें  
What other infrastructural facilities are required in the pit lines for maintenance and testing of coaching 

rakes. 

5(i) बो ीनमाउां टेaनब्रकेनप्रर्ािीनकेनकन्नने rिनबे्रकनप्रर्ािीनकेनकनयानफायिेनगै नस्नकेचनकीनमििनिेन
िमझाये  
What are the advantages of bogie mounted brake system over the conventional brake system in coaches. 

Illustrate with the help of sketches. 

(ii) डaपोनद्नारानिाइrनपरनब्रकेनबाइस्न्a नकोनरोकrेनकेनसियेनकनयानउपायनसियेन ाrेनचादगये  
What steps will you take in the depot to prevent brake binding on line. 

 

नकण  ापनWorkshop 

प्र  .ि.  

Q.No. 
  

प्रश्rन 

Question  

1 अपrीनकायण ािानमेंनबी ीनयानएम ीनकोचनयानएम ीनिोकोनपीओएचनमेंनवनसभन्नrनकायणिापनकेन
बारेनमेनवनस्नतारनिेनसिेंें नपीओएचनिमयनकोनकमनकरrेनकेनसियेनकनयानकिमनउठाrेनचादगये  
Describe the various activities undertaken in the POH of BG or MG Coach or MG Loco. What steps will 

you take to reduce the cycle time of POH. 

2 नकण  ापनमेंनिीएिनaब्निनूप्रोत्निागनयो rानकेनमगत्ननपरू्णनत्रब ांिनुकनयानगै नग्रपुनप्रोत्निागrनयो rानकेन
िाथ  नननइिकीनतिुrानकरें नआपकीनरायनमें,नकनrनिीनपिततनबेगतरनगैनऔरनकनयों? 

What are the important features of CLW type incentive scheme in Workshops. How does it compare with 

the group incentive scheme. In your opinion, which scheme is better and why? 

3 बी ीनकोचोंनमने गैनीनकोरो rनमरम्नमतनकीनप्रकियानिमझाओां नबी ीनकोचनमेंनआउटरनतथानइrरन
गेaनस्नटाकनकोनबििrेनतथाननेस््aां नमेंनिीन ाrेननािीनिान ातrय.नसिेंें  
Explain the procedure of heavy corrosion repair in BG coaches. What precautions are taken for replacing 

outer and inner head stock in BG coaches and its welding with other under frame members.              
4(i) अपrीनकायण ािानमेंनकनr -कनrनिीननसे््aां नउपिब्न नगै निीओ  2ननेस््aां नकेनमrैअुिनमेटिनआकण न

नेस््aां नपरनकेनिाभोंनकाननर्णrनकरें  
What are the different types of welding available in your workshop. Describe advantages of CO2 welding 

over Manual Metal Arc welding.  

(ii) ए .aब्निू.एिनसिस्नटमनकेनअrिुारननेस््aां नइिेकनरोaनकानन ीकरर्नकनयानगै ,निमझाओां  
What is AWS system of classification of welding clectrode. Explain 

5(i) बी ीनकोचोंनकीनफतrणस  ांनमेंनकनr -कनrनिीनवनसभन्नrनउन्नrतन िामग्रीनप्रयो नमेंनिीन ातीनगैनऔरन
इिकेनकां ने rिनमेटेररयिनकीनतिुrानमेंनकनयानफायिेनगै  
What are different upgraded materials in use in furnishing of BG coaches and their advantages over 



conventional material. 

(ii) बी ीनकोचनबो ीनमेंनआरaीएिओनद्नारानकिटीकिनतथानrाrनकिटीकिनिोकेश्नrनपरनकनrनिेनब ु ेन
कीनअr ुांिानकीन यीनगै नबी ीनकोचनबो ीनमेंनमगत्ननपरू्णनकिटीकिनतथानrाrनकिटीकिनिोकेश्नrन
सिस्नटनकरें  
What are the latest type of bushes recommended by RDSO to be fitted in critical and non critical locations 

of BG coach bogie. List out the important critical and non critical locations. 

 

Q.N-1 
(a) 

कघ पयानaी िनिोकोनकेनअrरुक्षर्नकेनवनसभनन्rनिेaयू् िनननउrकेनअन्तरािनकेनबारेनन
मेंनसिेंें  

PLEASE WRITE DOWN VARIOUS SCHEDULES & ITS PERIODICITY OF 
DIESEL LOCO 

10 

(b) आपकेनaी िन aेनमेंनरेंरेंाननमेंनि ुारनकेनकयानकिमनउठायेन येनगैंनननइां rन
वनफिताओांनकीनकमीनकैिेनकीन ानरगीनगै  
What steps your shed is taking to improve maintenance of Diesel Loco & 
Control Diesel engine failure.  

10 

(c) आपनअपrेनकुछनिझुाननसिेंें  
Do you have any suggestions. 

5 
 

 
Q.N-2 ककन्गीनपाांचनपरन ाटणनrोटनसिेंें नPLEASE WRITE SHORT NOTE ON ANY 

FIVE 
5X5=25 

(i) पानरनप्िाrनPOWER PLAN 
(ii) एम.ई.पी  M.E.P 
(iii) नी.िी.aी VCD 
(iv) व्गीिनस्स्िपनWheel Slip 
(v) एि.एफ.िीनSFC 
(vi) फ्ि ैरनिाइटनFlasher Light  
(vii) इां rनगेaनिाइटनEngine Head Light 
  



 
Q.N-3(a) कघ पयानएकनऐिेनaी िनिोकोन aेनकानअrमुातrतनिेनआउटनबrाएनस् िमेंन 75न

िोकोनअrरुक्षर्नककयान ा िके  
PLEASE DRAW APPROX LAYOUT OF A DIESEL SHED HOMING 75 
LOCOS. 

20 

(b) िोaनबाकिनटेस्टनकेनकयानफायिेनगै  
WHAT IS THE ADVANTAGE OF LOAD BOX TEST 

5 
 

 
Q.N-4 ककन्गीनपाांचनपरन ाटणनrोटनसिेंें नPLEASE WRITE SHORT NOTE ON ANY 

FIVE 
5X5=25 

(i) ओम्िनकानतrयम OHM’S LAW   
(ii) आकण मaी नकानसििान्त ARCHMIDIES PRINCIPLE 
(iii) स्टेदटकनननaायrासमकनघषणर्नStatic and dynamic friction 
(iv) ओनरनस्नपीaनदरपनअिेम्नबिीनOver speed Trip assembly  
(v) आफ्टरनकूिर After Cooler 
(vi) आकन िरीन ेrेरेटरनAuxiliary Generator 

 
Q.N-5(a) आपकेन मांaिन मेंन एआरटीन एनांन एआरएमईन कग. -कग.न परन गै न एआरटीन एनांन

ए.आर.एम.ईनकोनटrणनआउटनकरrेनकेनसिएनसिां िनएस्क टनएनांनaबिनएस्क टनमेंन
दिrनननरातनमेंनकनयानिमयनतrस्श्चतनगै?  
At what location on your divisions ART & ARME are located. What are 
timings prescribed for turning out ART & ARME with single exit and 
double exit in day and night ? 

15 

(b) ककिीनभीनरेिनिघुणटrानस् िेनआपrेनअटैणनaनककयानगोनकेनबारेनमेंनसिेंें? नन 
Please describe any rail accident, which you have attended ? 

10 
 

WORKSHOP 
नकण  ाप 

ककन् ीप 4 ोंन िप्र कt  ्त  के र र्ददर    Answer any four questions? 
 

Q.N-1(a) ककतrेन तरगन कीन कायणन  ततवनि याांन आपकेन कारेंाrने मेंन पी .ओ.एचन .िेन िम्नबस्न् तन (रोसि ां न
स्नटाक) कीन ातीनगैनऔरनआपकानिेकन rनकैिेन ुaानगैन? नन 
What different type of activities connected to POH of Rolling Stock is being done in 
your Workshop. How your section is connected? 

(b) आपननकण  ापनकेनककिनिकेन rनमेंनकायणनकरतनेगैंनऔरनआपनअपrेनकारेंाrेनकेनप्रोग्रिेनमेंनकनयान



वन षेनतनरनपरनयो िाrनकरतनेगैं? न नन 
In which section you work and how you specially contribute in progress of working of 
your workshop? 

(c) कनयानआपकेनपािननकण  ापनकेनआउटनटrणनकोनबढाrेनकेनसिएनकोईनिझुाननगै? न नन 
Do you have any suggestions to improve outturn of shop? 

 
 

Q.N-2 ककन्गीनपाांचनपरन ाटणनrोटनसिेंें नPLEASE WRITE SHORT NOTE ON ANY FIVE  
(i) रोिरनबेयररां नकानअrरुक्षर्  Roller Bearing maintenance 
(ii) करो rनअrरुक्षर्नCorrosion maintenanceन 
(iii) टायिेटनमेंनइपाकनिीनफ्िोरनकोटनफ्िोररां नEpoxy Flooring in Toilets 
(iv) पािीनयरूीिथrनपेस्न्टां निेनिाभनBenefit of Poly Uretheneनpainting 
(v) पेस्नटनननरोaने्नटनरीटमेन्नट Pest & Rodent Treatmentन 
(vi) एकनििनकानअ्नरािोतrकनटेस्स्टां  Ultrasonic Testing of Axle 
 
QN-3 आपकेननकण  ापनिेनपीओएचनकेनबािनकोच /aी िनइां rनकेनतrकिrेनकेन100 (एकनिन)नदिrन

केनअन्निरन डaफेस्कटननगोrेनकेनमयुनयनकारर्नकनयान गैन  नकघ पयान सिेंेंन कक,नआपनइिमेंन कैिने
ि ुारनिानिकतनेगैन?न 
What are main reasons due to which coaches/Diesels Turned out of your shop is 
marked damaged in 100(Hundred days) Please write how you can improve it?.  

 

 
Q.N-4(a) आपकेननकण  ापनमेंनएr.टी.एकनि.आर.केनरर ेकन rेनकेनमयुनयनकारर्नकनयानगै?  

What are main causes which contributes to NTXR rejection at your Workshop? 
 

(b) आपनकनया -कनयानि ुारनकेनतरीकोंनकोनप्रपो नकरतनेगै ? नन 
How you propose to improve it? 

 
 

 
Q.N-5(a) आपनअपrेननकण  ापनकेनर.िी,नरोिरनत्रबयररां नननव्नगीिनररपेयरनमा णनकोनअपrेनस्नकेचनड्र.न

करनदिेंानें? नन 
Please draw the sketch of path of trolley wheel and Roller Bearing repair of 
your workshop? 

 

(b) इिनकायणनप्रर्ािीनमेंनकनया –कनयानदिकनकतेंनआतीनगै ? नWhat are bottle necks in working?  
(c) आपनइिमेंनि ुारनकेनसिएनकनयानिझुाननिेनिकतनेगै? What you suggest for 

improvement in this? 
 

   

कैरtज व वगैि अिभुाग Carriage and Wagon section 



ककन् ीप 4 ोंन िप्र कt  ्त  के र र्ददर  Answer any four questions? 
 

Q.N-1 कघ पयान ाटणनrोटनसिेंें नPLEASE WRITE SHORT NOTE ON-  
(i) रेrनपादटिं  Train Parting  
(ii) aीनीननककिं   D V Working  
(iii) एयरनगो े नकीनटेस्स्टां  Testing of Air hoses 
(iv) एां िनकाकनकानमेन्नटेrेंि Maintenance of Angle Cocks 
(v) फ्िटैनप्निेि Flat Placeन 

 
Q.N-2 ककन्नगीनपाांचनपरन ाटणनrोटनसिेंें नPLEASE WRITE SHORT NOTEनOF ANY FIVE  
(i) आर.ओ.एच ROH  
(ii) पी.आर.ओ नPRO  
(iii) टाइटनि.कनकपिरनओपतrां नTight Lock Coupler Opening 
(iv) कोचे नकानआई.ओ.एचनIOH of Coaches 
(v) रेकनिनकानप्राइमरीनमेन्नटेrेंि Primary maintenance of Rakesन 
(vi) ओ.बी.एच.एिनOBHS 

 
Q.N-3(a) आपकेनमांaिनमेंनतrम्नrनमिनकग. -कग.नपरनककयेन ातनेगैं ?न 

At what location in your division following is done नन 
 
 

(i) िी .टी.एि.  CTS 
(ii) पेस्नटनननरोaे् न्नटनरीटमेन्नटनPest and Rodent Treatment 
(iii) याांत्रिकनिफाईनकोच ेनकी Mechanized cleaning of Coaches 
(b) मेकेrाइज्नaनिाणनड्रीनकेनउपरनरेिनेनबोaणनकानकनयानदि ानतrि  नगै?  

What are the instructions of Railway Board on Mechanized laundryन नन 
 
 

  

Q.N-4  ाटणनrोटनसिेंें नPLEASE WRITE SHORT NOTEन  
(i) नकण नननएr ी Work and Energy 
(ii) गुकनिनकानतrयम Hook’s Law न 
(iii) स्रेिनननस्रेrनaायग्रामनStress strain diagram 
(iv) गीटनरीटमेन्नटनHeat Treatment 
(v) कास्नटनआयरrनननमाइ्नaनस्नटीिनमेंनअन्नतरनDifference in Cast iron and Mild steel 
   
Q.N-5(a) अपrेनयग.नकेनकोिचां नयान aुिनडaपोनकानaायग्रामनबrाकरनकायणनस्नथिोंनकोनइांि तनकरें नननन 

Please Draw a diagram of coaching or goods depot of your work placesन and 
 



level? 
(b) आपकेनडaपोनमेंनकनया -कनयानपिैें रनअमतेrटी नमिनदियेन ानरगेनगैं,नस् िि ेपिैें रनकीनिांतषु्नटीन

गोनिकेा? न नन 
What are special passenger amenities being provided at your depot for 
satisfaction of passengers? 
 

 

 

 

 



 
Q.N-1 सभी का विस्ततृ फार्म लिखे ।   

WRITE FULL FORM OF FOLLOWING- 
 
 

(i) आई.सी.एफ  I C F 
(ii) आई.आर.सी.ए   I R C A 
(iii) डी.एि.डब्िू      D L W 
(iv) डी.एर्.डब्िू   D M W 
(v) आर.डब्िू.एफ    ( R W F ) 
  
Q.N-2 कृपया टिप्पणी लिखें PLEASE WRITE SHORT NOTES   
(i) ककतने तरह के दण्ड एस एफ-5 (रे्जर पेनाल्िी) र्ें है ?  

TYPES OF PUNISHMENT IN SF-5 (MAJOR PENALITY)  
(ii) ककन पररस्थततयों र्ें आटिमकि 14 (II) का प्रयोग होता है ?  

UNDER WHAT CONDITION ARTICLE 14 (ii) IS USED 
 
Q.N-3 कृपया ककन्ही दो पर शािम नोि लिखें ? 

PLEASE WRITE SHORT NOTES ON ANY TWO 
 
 

(i) एर् एण्ड पी प्रोग्रार्  M & P PROGRAMME 
(ii) िर्कसम प्रोग्रार् WORKS PROGRAMME 
(iii) ‘’कोई कर्मचारी प्रिीण उत्तीणम है’’ इससे आप र्कया सर्झत ेहैं ? 

WHAT DO YOU MEAN BY ‘”AN EMPLOYEE PASSED PRAVIN’’  
 
Q.N-4 कृपया ककसी एक पर विस्तार से लिखें। 

PLEASE WRITE ON ANY ONE IN DETAIL 
 

(i) ककसी आइिर् का ई.ए.सी. ि इसके खरीद का तरीका 
“EAC OF AN ITEM OF STORE & ITS PROCUREMENT’’ 

या OR 
(ii) आपके कायमस्थि पर टहिंदी के प्रचार प्रसार के र्कया तरीके अपनाये गये हैं ? 

METHODS ADOPTED AT YOUR WORK PLACE FOR PROMOTION OF HINDI. 
 

 
 
 
 
 

                           सेक्शन बी डीजल व रननिंग सेक्शन                                                

 
Q.N-1 
(a) 

कृपया डीजि िोको के अनुरक्षण के विलभ न्न सेडयूल्स ि उनके अन्तराि के बारे  र्ें लिखें। 
PLEASE WRITE DOWN VARIOUS SCHEDULES & ITS PERIODICITY OF DIESEL 
LOCO 

Q.N-5 कृपया तनम्न पर शािम नोि लिखें । 
PLEASE WRITE SHORT NOTES ON FOLLOWING, 

 

(i) बजि ि रीिाइज्ड इस्िीरे्ि BUDGET ESTIMATE & REVISED ESTIMATE  
(ii) ककसी र्द का पी.ए.सी. की जरूरत  NECESSITY OF PAC OF AN ITEM 



(b) आपके डीजि शेड र्ें रखरखाि र्ें सुधार के र्कया कदर् उठाये गये हैं ि इिंजन विफिताओिं की कर्ी कैसे 
की जा रही है। 
What steps your shed is taking to improve maintenance of Diesel Loco & Control 
Diesel engine failure.  

(c) आप अपने कुछ सुझाि लिखें। 
Do you have any suggestions. 

 
Q.N-2 ककन्ही पािंच पर शािम नोि लिखें। PLEASE WRITE SHORT NOTE ON ANY FIVE 5X5=25 
(i) पािर प्िान POWER PLAN 
(ii) एर्.ई.पी  M.E.P 
(iii) िी.सी.डी VCD 
(iv) व्हीि स्स्िप Wheel Slip 
(v) एस.एफ.सी SFC 
(vi) फ्िैशर िाइि Flasher Light  
(vii) इिंजन हेड िाइि Engine Head Light 

 

 
Q.N-4 ककन्ही पािंच पर शािम नोि लिखें। PLEASE WRITE SHORT NOTE ON ANY FIVE  
(i) ओम्स का तनयर् OHM’S LAW   
(ii) आकम र्डीज का लसद्धान्त ARCHMIDIES PRINCIPLE 
(iii) स्िेटिक ि डायनालर्क घर्मण Static and dynamic friction 
(iv) ओिर स् पीड टिप असेम् बिी Over speed Trip assembly  
(v) आफ्िर कूिर After Cooler 
(vi) आर्क जिरी जेनेरेिर Auxiliary Generator 

 
Q.N-5(a) आपके र्िंडि र्ें एआरिी एििं एआरएर्ई कहॉ-कहॉ पर है। एआरिी एििं ए.आर.एर्.ई को िनम आउि 

करने के लिए लसिंगि एस्र्कजि एििं डबि एस्र्कजि र्ें टदन ि रात र्ें र्क या सर्य तनस्तचत है?  
At what location on your divisions ART & ARME are located. What are timings 
prescribed for turning out ART & ARME with single exit and double exit in day and 
night ? 

(b) ककसी भी रेि दघुमिना स्जसे आपने अिैण् ड ककया हो के बारे र्ें लिखें?    
Please describe any rail accident, which you have attended ? 

WORKSHOP 
िकम शाप 

Q.N-3(a) कृपया एक ऐसे डीजि िोको शेड का अनुर्ातनत िे आउि बनाए स्जसर्ें 75 िोको अनुरक्षण ककया जा 
सके। 
PLEASE DRAW APPROX LAYOUT OF A DIESEL SHED HOMING 75 LOCOS. 

(b) िोड बार्कस िेस्ि के र्कया फायदे है। 
WHAT IS THE ADVANTAGE OF LOAD BOX TEST 



किन् ीS 4 प्रश नों िे त5  र ें।    Answer any four questions? 
 

Q.N-1(a) ककतने तरह की कायम गततविधधयािं आपके कारखाने र्ें पी.ओ.एच. से सम् बस्न्धत (रोलििंग स् िाक) की 
जाती है और आपका सेर्क शन कैसे जुडा है ?    
What different type of activities connected to POH of Rolling Stock is being done in 
your Workshop. How your section is connected? 

(b) आप िकम शाप के ककस सेर्क शन र्ें कायम करत ेहैं और आप अपने कारखाने के प्रोगे्रस र्ें र्क या विशेर् त र 
पर योगदान करत ेहैं?      
In which section you work and how you specially contribute in progress of working of 
your workshop? 

(c) र्क या आपके पास िकम शाप के आउि िनम को बनाने के लिए कोई सुझाि है?      
Do you have any suggestions to improve outturn of shop? 

 
 

Q.N-2 ककन्ही पािंच पर शािम नोि लिखें। PLEASE WRITE SHORT NOTE ON ANY FIVE  
(i) रोिर बेयररिंग का अनुरक्षण  Roller Bearing maintenance 
(ii) करोजन अनुरक्षण Corrosion maintenance  
(iii) िायिेि र्ें इपार्क सी फ्िोर कोि फ्िोररिंग Epoxy Flooring in Toilets 
(iv) पािी यूरीधथन पेस्न्ििंग से िाभ Benefit of Poly Urethene painting 
(v) पेस् ि ि रोडने् ि िीिरे्न् ि Pest & Rodent Treatment  
(vi) एर्क सि का अल् िासोतनक िेस्स्ििंग Ultrasonic Testing of Axle 
 
QN-3 आपके िकम शाप से पीओएच के बाद कोच/डीजि इिंजन के तनकिने के 100(एक स ) टदन के अन् दर 

डडफेस्र्किि होने के र्ुख् य कारण र्क या है । कृपया लिखें कक, आप इसर्ें कैसे सुधार िा सकत ेहै ?  
What are main reasons due to which coaches/Diesels Turned out of your shop is 
marked damaged in 100(Hundred days) Please write how you can improve it?.  

 

 
Q.N-4(a) आपके िकम शाप र्ें एन.िी.एर्क स.आर.के ररजेर्क शेन के र्ुख् य कारण र्क या है?  

What are main causes which contributes to NTXR rejection at your Workshop? 
(b) आप र्क या-र्क या सुधार के तरीकों को प्रपोज करत ेहै?    

How you propose to improve it? 
 
Q.N-5(a) आप अपने िकम शाप के िॉिी, रोिर बबयररिंग ि व् हीि ररपेयर र्ागम को अपने स् केच रॉ ॉ कर टदखािें?    

Please draw the sketch of path of trolley wheel and Roller Bearing repair of your 
workshop? 

(b) इस कायम प्रणािी र्ें र्क या–र्क या टदर्क कतें आती है?  What are bottle necks in working? 
(c) आप इसर्ें सुधार के लिए र्क या सुझाि दे सकत ेहै? What you suggest for improvement in 

this? 
   

िैरेज व वैगन अनुभाग Carriage and Wagon section 
किन् ीS 4 प्रश नों िे त5  र ें।  Answer any four questions? 
 
Q.N-1 कृपया शािम नोि लिखें। PLEASE WRITE SHORT NOTE ON-  



(i) िेन पाटििंग Train Parting  
(ii) डीिी िककिं ग D V Working  
(iii) एयर होजेज की िेस्स्ििंग Testing of Air hoses 
(iv) एिंगि काक का रे्न् िेनेंस Maintenance of Angle Cocks 
(v) फ्िैि प् िेस Flat Place  

 
Q.N-2 ककन् ही पािंच पर शािम नोि लिखें। PLEASE WRITE SHORT NOTE OF ANY FIVE 5X5=25 
(i) आर.ओ.एच ROH  
(ii) पी.आर.ओ  PRO  
(iii) िाइि िॉक कपिर ओपतनिंग Tight Lock Coupler Opening 
(iv) कोचजे का आई.ओ.एच IOH of Coaches 
(v) रेर्क स का प्राइर्री रे्न् िेनेंस Primary maintenance of Rakes  
(vi) ओ.बी.एच.एस OBHS 

 
Q.N-3(a) आपके र्िंडि र्ें तनम् न र्द कहॉ-कहॉ पर ककये जात ेहैं?  

At what location in your division following is done    
5X3=15 
 

(i) सी.िी.एस. CTS 
(ii) पेस् ि ि रोडले्न् ि िीिरे्न् ि Pest and Rodent Treatment 
(iii) यािंबिक सफाई कोचजे की Mechanized cleaning of Coaches 
(b) रे्केनाइज् ड िाण् रॉ ी के उपर रेििे बोडम का र्क या टदशा तनद श है?  

What are the instructions of Railway Board on Mechanized laundry     
10 
 

  
Q.N-4 शािम नोि लिखें। PLEASE WRITE SHORT NOTE  5X5=25 
(i) िकम  ि एनजी Work and Energy 
(ii) हुर्क स का तनयर् Hook’s Law   
(iii) स्िेस ि स्िेन डायग्रार् Stress strain diagram 
(iv) हीि िीिरे्न् ि Heat Treatment 
(v) कास् ि आयरन ि र्ाइल् ड स् िीि र्ें अन् तर Difference in Cast iron and Mild steel 
   
Q.N-5(a) अपने यहॉ के कोधचिंग या गुडस डडपो का डायग्रार् बनाकर कायम स् थिों को इिंधगत करें।     

Please Draw a diagram of coaching or goods depot of your work places and level? 
(b) आपके डडपो र्ें र्क या-र्क या पैसेंजर अरे्तनिीज र्द टदये जा रहे हैं, स्जससे पैसेंजर की सिंतुष् िी हो सकेा?      

What are special passenger amenities being provided at your depot for satisfaction 
of passengers? 
 

  
  

  
 

 
 
 



 
 
 

  
 

 
 

 
  
 
  
 
 
 
 

 

 
 

 
             
       
           
 

 


